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Ordforandens rader

Hej alla ni som virnar om den nordiska massa- och pappersindustrins
historia, och forstis dess framtid!

Ja, 2020 blev ju inte som vi alla tinkt oss. Vir ordférande, Hans
Notrstrom, avled, som meddelats, strax fore arsmotet 22 oktober. NPH
forlorade dirmed en mycket kunnig och uppskattad person, men det ir bara
att acceptera att livet inte alltid 4r rittvist. Féreningen kommer givetvis att
1 samband med begravningen pa lampligt sitt visa var tacksamhet f6r hans
insatser. Nagra minnesord over Hans, skrivna av Per Jerkeman, finns pa
sista sidan av detta nummer av NPHT.

Det elindiga viruset tvingade oss att stélla in det till i juni planerade
arsmotet i Abo med tillhérande spinnande program. Planen ir att gora ett
nytt forsék med samma plats och program i juni 2021.

Styrelsen sig det som angeliget att kunna avhalla ett arsméte inne-
varande ar och det dgde rum i Solna den 22 oktober. Lennart Stolpe dgnade
mycket tid och omsorg at att per email och post forse alla medlemmar med
underlag. Bland annat skickades alla forslag till beslut ut i forvig med
moijlighet att kommentera dessa. Inga invindningar kom in, endast stod for
forslagen.

Det blev forstas ett annorlunda arsmote. Pa plats fanns fem medlemmar.
Ett dussintal medlemmar foljde moétet via nitet, men kan av formella skal
knappast kallas motesdeltagare. Det viktigaste beslutet var att arsavgiften
for 2021, lampligt avrundat, héjs med ca 20 % d.v.s. i Sverige fran 250 till
300 kronor med motsvarande hojning f6r 6vriga valutor och for institutio-
ner och foretag. Jag dr 6vertygad om att alla star bakom detta. Att fa fyra
tidningar med intressant innehall hem i brevladan och dessutom ha moj-
lighet att delta i arrangemangen i samband med arsmétet dr inget daligt
erbjudande. Dessutom kan man kidnna att man stédjer en god sak. Ett
mindre viktigt beslut vid motet var att jag hoppar in som ordférande fram
till nédsta arsmote. Foreningen har nu god tid pa sig att planera fér ord-
forandeskapet direfter. Jag kan alltsa tillféra en ny punkt pa min meritlista
(I, och ska gora vad jag kan for att NPH ska utvecklas vil. Protokollet fran
arsmotet finns pa vir medlemssida.
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Forteckning 6ver pappersmaskiner i Finland 1842 — 1998

Anmilan av en rapport skriven av Anders Lund

Bakgrund

Anders Lund (1925 - 2014) var en pappersingenjér som
utférde hela sitt livsverk vid Voikkaa Bruk, vilket ingick i
Kymmene AB, numera UPM. Han bérjade som laborato-
rieingenjor 1951 och slutade 1985 som direkt6r f6r pap-
persbruket. Efter sin pensionering gjorde han en
sammanstillning dver pappersmaskiner som startats 1 Fin-
land dnda frin den forsta maskinen ar 1842 fram till den
sista, som korde i gang 1998..

Saklig och gedigen sammanstillning
Sammanstillningen dr mycket kortfattad och koncis. For

varje maskin anges

oStartdr och ort

el6retaget som dgde maskinen vid

starten

®Maskinens nummer

®Maskinens tillverkare

® Arbetsbredd

Ut6ver detta anges i varierande utstrickning dven en del
andra uppgifter om maskinerna sisom papperstyp, has-
tighet och produktionskapacitet.

Maskinerna presenteras inte endast i kronologisk ord-
ning enligt datum for igingkdrningen utan ocksa orts- och
fabriksvis. Den omfattar dven de maskiner som blev kvar i
Karelen pa de till Sovjet efter kriget verlitna omrddena.
Slutligen anges dven en férteckning Gver vilka som levererat
vilken maskin till vilket bruk och vilket ar.

Enligt Anders Lunds férteckning har det i Finland in-
stallerats sammanlagt 192 nya pappersmaskiner, av vilka
179 byggts av kinda och 13 av okdnda leverantdrer. Utdver
dessa har 16 flyttade och rekonstruerade pappersmaskiner
stillts upp och korts i gang pa nytt.

Jan-Erik Levlin

En god bild 6ver pappersidustrins utveckling i Finland

Med hjilp av informationen i boken kan man bilda sig
en uppfattning om pappersindustrins tillvixt under arens
lopp. Bilden nedan visar antalet startade maskiner per de-
cennium under den ifragavarande perioden. Man kan dir se
ndgra starka tillvixtperioder: En snabb 6kning under slutet
av 1800-talet och bérjan av 1900-talet fram till f6rsta varlds-
kriget och Finlands inb&rdeskrig; direfter en ny tillvixtperi-
od, som avbréts av andra virldskriget. Efter kriget kom
tillvixten smaningom i ging igen och 1960-talet var en
ytterst stark tillvixtperiod. Direfter lugnade tillvixttakten
ner sig ndgot. Produktionskapaciteten fortsatte dock att 6ka
under 70- och 80-talen eftersom maskinerna blev allt bre-
dare och snabbare. Den sista nya maskinen i den redovisade
perioden dr den som startades 1998 av UPM 1 Raumo pa
Finlands vistkust.

Sammanstillningen visar ocksa att papperstillverkningen
alltid har varit starkt koncentrerad till sédra och sydostra
Finland nedanfér en linje Bjérneborg-Jyviskyld -Varkaus
med endast ndgra maskiner lingre norrut lings Bottniska
vikens kust i Jakobstad, Uleaborg och Kemi samt i Kajana
i 6stra Finland.

Boken innehaller ocksa en relativt riklig forteckning dver
den litteratur som forteckningens uppgifter baserar sig pa.
Denna utgér samtidigt en utmirkt lista Gver foretags- och
fabrikshistoria som sammanstillts i Finland.

Den pa svenska skrivna boken har getts ut av Finska
Pappersingenjorsforeningen, PI (numera Triféridlingsin-
genjorerna) och kan kopas frin deras kontor genom att
kontakta dem pa adressen info(@punnjalostusinsinoorit.fz, eller tel
+ 35840 132 6688.

Litteratur:: Anders Lund Forteckning over pappersmaskiner i
Finland 1842 — 1998, 83 sid. ISBN 952-91-0972-5. Utgiven
av férfattaren och Finska Pappersingeniorsforeningen 1999.

Antalet startade maskiner per decennium i Finland
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Sulfatmassatillverkningen i Sverige fran starten 1886 till idag

En serie artiklar i NPHT speglar massaindustrins utveck-
ling i Sverige. Tidigare artiklar har behandlat: halmmassan
(NPHT 4/2017), slipmassan NPHT 2/2018, 1/2019), so-
damassan (NPHT 2/19, 3/2019) samt sulfitmassan (NPHT
4/19, 1/20, 2/20, 3/20). Hir foljer sulfatmassan som redo-
visas i tva delar:

Del 1: Sulfatprocessens tillkomst och utveckling.

Del 2: Utvecklingen i Sverige - fabrikerna och féregin-
garna.

Nista massaslag att behandlas dr de olika typerna av
raffinérmassa, inkluderande halv-kemiska massor. Setien
avslutas med anvindningen av returfibrer.

Viktigaste killan bakom artiklarna dr bokserien ”Papper
och massa. Fran handpappersbruke til] processindustr?”, nedan kal-
lad ”landskapsbockerna”. 1 dessa ligger fokus pa enskilda
fabriker. Artikelserien i NPHT syftar till att, som ett komple-
ment, ge mer Gvergripande beskrivningar éver hur olika
metoder att framstilla massa utvecklats i Sverige. I texten dr
sulfatmassafabrikerna skrivna i fet stil. Kursiverade citat dr
utan nirmare specificering himtade fran killmaterialet. Be-
greppet “papper” innefattar, dd inte annat sigs, alla typer av
tryck-, emballage- och hygienprodukter. Artikeln bygger pa
publikt material och avslutades 1 juni 2020.

Sulfatmassatillverkning har dgt rum i Sverige vid 46
tabriker. Av dessa dr 21 forfarande i drift. Tillverkningspro-
cessen har alltifrin tillkomsten genomgdtt omfattande
utveckling och flera viktiga innovationer har tillkommit, inte
minst 1 Sverige. Sulfatmassan ér idag den f6rhirskande typen
av kemisk massa.

Del 1 Sulfatprocessens tillkomst och

utveckling
1. Fran sodamassa till sulfatmassa

Under 1870-talet introducerades sodamassan och sulfit-
massan néstan samtidigt. Det kunde konstateras att tillverk-
ning av sodamassa innebar hoga kemikaliekostnader genom
anvindning av natriumhydroxid som kokkemikalie. Redan
tidigt tillimpades en primitiv kemikaliedtervinning i so-
daprocessen genom indunstning, torkning och férbrinning
av avluten, med efterféljande kausticering med brind kalk
for att atervinna den dyrbara natriumhydroxiden. Effektivi-
teten pa dtervinningen var dock lig och férluster maste
ersittas med soda (natriumkarbonat) som var dyr men dock
billigare 4n natriumhydroxid. Férdelen med sodamassa jaim-
tort med sulfitmassan var att man kunde anvinda bade tall
och gran som ravara. Nackdelen var att massan blev brun
och maste blekas rejilt om den skulle anvindas for tryck-
papper.

Sulfitmassan hade férdelen att vara tillrickligt ljus for att
kunna anvindas i tryckpapper utan blekning. Nackdelen var
att sulfitprocessen krivde gran som rivara. Kemikaliekost-
naden (kalksten och svavel) var jimfOrelsevis ldg, vilket
gjorde att dtervinning inte var intressant utan avluten ham-
nade utan rening i avloppet. Det blev efter hand en otill-
fredsstillande situation.
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Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

Ingenjér C. F. Dahl uppfann 1879 en metod att ersitta
kemikalieférlusterna 1 sodaprocessen med natriumsulfat
(glaubersalt) istillet for soda.. Patent offentliggjordes 1884.
Han gjorde sina experiment i en fabrik nidra Danzig dir han
var chef . Det har sagts att han av misstag fick glaubersalt
fran ett glasbruk ddr han bestillt soda till sin fabrik. Andra
uppgifter siger att en skeppslast soda som skulle anvindas
vid sodamassatillverkningen forliste, och att han for att halla
produktionen iging fick lana glaubersalt frin en kemifabrik
i ndrheten och chansade pa att tillsitta detta med ett Gver-
raskande positivt resultat. Jamfért med tillverkningen av
sodamassa kunde kemikaliekostnaderna nu sinkas och man
fick bdde ett klart hégre massautbyte och en starkare massa.

Virldens forsta dugliga sulfatmassa bor ha producerats
kring 1880 och det rapporteras att alla sodamassafabriker i
Tyskland redan kring 1884 konverterats till sulfatmassa. Den
troligen forsta sulfatmassafabriken i Sverige kom igang 1886
i Delary i Smiland. Man kunde dir konstatera en ut-
bytesh6jning fran knappt 30 % till drygt 40 % vid verging-
en frin sodamassa till sulfatmassa. Aven Gustavsfors i
Dalsland bérjade forsok med dosering av natriumsulfat
1886. 1 Finland ska sodamassafabriken i Valkeakoski ha
overgitt till sulfatmassa 1886. Nista sulfatfabrik i Finland
blev Halle (Kotka) som kom till 1904. I Norge gick soda-
massafabrikerna Moss och Ranheim gradvis 6ver till sulfat-
massa 1886. Byggnationerna ska ha pdbdrjats sa tidigt som
1882-1883. Det kunde vara intressant att forséka klarldgga
vilken av de nordiska fabrikerna som var férst med att starta
sina f6rsok dret 1886.

Ritning tilll en kokare for Gustavsfors i Dalsland och det fardiga
resultatet, tillverkat vid Bolinders verkstéder 1886 och nu uppstalld
vid Billingsfors Bruk. Troligen birjade forsoken med dosering av
natrinmsulfat vid lutitervinningen efter koknng i kokare av denna
typ vid Gustapsfors. Forsoken birjade 1886 med 5-6 %o av tillsatt
alkali, men 1890 hade man dvergitt till enbart natirumsulfat.

Det kan tyckas att sulfatmassan kom att introduceras
ganska sent i Sverige. Uppenbarligen fanns kunskap
tillgénglig redan kring 1879. En som uttalat sig i saken ir
Daniel Ullgren med befattningar i Billingsfors i Dalsland
mellan 1886 och 1892 och direfter 1 Varmbol 1 S6derman-
land till 1899. Med hinvisning till sulfatprocessens ekono-



miska férdelar skriver han, sannolikt i bérjan av 1890-talet:
V. ..det kan [for oss i denna stund te sig egendomligt, att denna
dvergdng tog sd lang tid. Man far dock komma ihdg, att ingen visste
bur det skulle ga till. Endast att sulfat kunde anvindas. Smdltngnar
Sfunnos ¢f och voro for dvrigt ytterst svira att anbringa vid de gamia
ugnarna. Driften fick ¢ stiras och kvaliteten ¢f dndras och detta antog
man ¢ kunde undgds. Darfor en lang rad trevande forsik.” Det
fanns, till sulfitprocessens férdel, ocksi en oro for sulfatfab-
rikernas oangendma lukt.

Nigot som hindrade sulfatteknikens utveckling var den
hoéga grad av hemlighetsmakeri som ridde bruken emellan.
Ullgren har yttrat sig ocksa i denna sak: ”.Ala arbetade var for
$ig och samma missgrepp giordes ganska samtidigt pa flera hall’. Det
finns manga andra liknande uttalanden.

Sulfatmassan var dock vida 6verligsen sodamassan bade
ur kostnadssynpunkt och med avseende pa massakvalitet
och pa 1890-talet hade alla sodamassafabriker Gvergatt till
sulfatprocessen eller lagts ned utom en: Munksj6 i Jon-
képing. Dir vigade man sig inte pé sufatprocessen pa grund
av luktproblemen och fabrikens lige inne staden. Sodamas-
satillverkningen pagick dir till 1903 da den lades ned.

2. Sulfatmassatillverkningens o6vergripande ut-
maningar

Vid all massatillverkning giller det att maximera det
ckonomiska resultatet utifrin den massaprocess man valt
och den marknad som stir till buds. I sulfatmassans ungdom
var fokus helt pa fiberframstillningen och det gillde att
utnyttja ravaran sa effektivt som moijligt samt att tillverka
massan sd kostnadseffektivt som méjligt. Ndgra miljokost-
nader behévde man inte tinka pa. Inte heller energikost-
nader dgnades ndgon storre uppmirksamhet.

Det var dock angeliget att si mycket som mojligt
atervinna kemikalierna i kokvitskan genom indunstning och
torbrinning och med detta fick ocksa energin i utlosta
vedsubstanser storre virde. Ju mindre brinsle man behévde
kopa for att driva fabriken desto bittre. Ganska snart stod
det ocksa klart att omsorg om miljén krivde investeringar
och det blev angeldget att tillvarata sa mycket som méjligt av
den vid kokning och blekning utlésta substansen. Detta
ledde succesivt till allt mer omfattande systemslutning, in-
nebirande dteranvindning av processvatten och édterforing
av organiskt material till sodapannan. Resultatet av alla
anstringningar har lett fram till dagens sulfatfabriker, som
har 6verskott pd virmeenergi och mycket sma utslipp av
miljépaverkande substans. Viktiga utvecklingsmoment har
exempelvis varit att massatvittningen effektiviserats och
delvis integrerats i kokarens cirkulationssystem, den modifi-
erade kokningen som, enkelt uttryckt, innebir att mer lignin
kan f6lja med fibern utan att massaegenskaperna fér oblekt
massa forsdmras. Inférandet att syrgasblekning, eller snarare
syrgasdelignifiering, har inneburit att en del av blekningen
kan utféras pa sadant sdtt att processvitskan innehaller
utlost organisk substans som kan g till brinning. Blekerier-
na har 1 hég grad slutits, vilket innebir att den mingd
processvitska som maste ga till extern rening har reducerats
kraftigt. Ett viktigt utvecklingssteg blev utfasningen av klor-
gas som blekmedel. Anvindning av klordioxid blev hir ett
viktigt inledande steg med start kring 1945. Genom utveck-

lingar av silningstekniken har utslipp av fibrer minskats
liksom behovet av firskvatten.

Eftersom sulfatmassafabrikerna har ett energiéverskott
har frigan uppstitt om det gar att fa ett hdgre virdeutbyte
genom att tillvarata delar av den utlosta substansen f&r
biprodukter i stillet f6r att generera energi. For dagens
fabriker ligger fokus fortfarande pé att fa maximalt ekono-
miskt utbyte frin fibrerna. An si linge ir det inte l6nsamt
att gora fiberutbytet ldgre till f6rman f6r biprodukter eller
energiframstillning, men sista ordet 4r kanske inte sagt.

3. Processutvecklingen

Sulfatprocessen har under aren genomgatt flera genom-
gripande forindringar. Detta beskrivs hir 6versiktligt och
begrinsas till de viktigaste processavsnitten: kokning och
tvitt, blekning och kemikaliedtervinning. Tonvikt liggs pa
betydelsefulla utvecklingsinsatser som gjorts 1 Sverige. Ar-
tikeln tar inte upp delprocesser som silning och massatork-
ning eller tillimpningar av datorstyrning och on-line mitin-
strument, det senare nagot som inleddes pa 1970-talet och
dir framstdende insatser gjorts i Sverige.

3.1 Kokningsprocessen

Massakokningen gir enkelt uttryckt ut pa att avligsna sa
mycket som méjligt av vedens lignin utan att orsaka styrke-
torlust hos de frilagda fibrerna. ”Kappatalet” anvinds som
ett matt pd den kvarvarande méngden lignin. Linge skedde
koken satsvis, ’batch”-kokning. D4 handlade sulfatkokning-
en helt om satsvis kokning enligt den enkla principen: fyll
kokaren med flis och koklut, koka, ta ner trycket genom att
slippa ut 4nga och gaser och tém kokaren pd massa och
svartlut.

Kokkirlens kapacitet har i alla tider varit en viktig och
effektivitetsbestimmande parameter. De allra férsta kokar-
na var nitade och skapade stora problem med lickage.
Kokarna kunde vara liggande och direkteldade eller stiende.
De kunde i bigge fallen vara roterande. Vartefter tekniken
utvecklades mot mer avancerade metoder f6r uppvirmning
och cirkulation av kokvitskan, blev stiende och statiska
kokare standard, ddr tyngdkraften, efter det att trycket
slappts, skotte utmatningen av massan. Kapaciteten hos de
forsta kokarna var blygsam. Varmbol, som var en av sulfat-
massapionjirerna, producerade drygt 5 000 arston med
sannolikt tvd kokare. En annan pionjir, Delary, pro-
ducerade ar 1900 6 000 arston med tre vertikala och rote-
rande kokare. Nir Stjernfors i Virmland anlades 1889, som
en for tiden modern fabrik, producerade tva kokare om
var-dera 14 kubikmeter 5 000 arston. Nir Deje 1 Virmland
byggdes 1907 hade man kommit fram till helsvetsade
kokare. Atta kokare om vardera 27 kubikmeter producerade
dir cirka 15 000 arston. Kapaciteten per kokare hade alltsd
inte 6kat. F6r att komma upp 1 kapacitet behévde alltsd en
fabrik manga kokare. Ett rekord hade kanske Munksjo i
Jonképing under Alvar Minzings tid med 16 kokare (soda-
massa). Om vi som exempel sedan viljer Gruvon, s install-
erades dir 1931 tre kokare om vardera 85 kubikmeter. Var
och en producerade drygt 5 000 érston. En klar héjning,
1936 tillverkade Ostrand i Medelpad 140 000 arston med
fyra kokare, en rejil kapacitetshojning per kokare. Man var
da Europas storsta sulfatmassafabrik. Mérrum har idag tio
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satskokare som var och en i genomsnitt producerar knappt
45 000 drston.

Under 1950-talet skedde en 6verging till kontinuerlig
kokning, vilket kom att revolutionera sulfatkokningen. Det-
ta foregicks av ett intensivt utvecklingsarbete, lett av Johan
Richter vid Kamyr, och som startade med f6érsék i
Karlsborg i Norrbotten hosten 1939. Man fick stora
bekymmer och massan dég endast som djurfoder, vilket det
dock var dtgang pa under kriget.

Man fann att mycket mdste forbittras och det tog tid.
Richter skriver ”By 1947 the digester had become reasonably
operational’. Efter forsoken 1 Karlsborg dréjde det 10 ar
innan Kamyr kunde sélja sin forsta kontinuerliga kokare till
Fengersfors i Dalsland. Produktionen kom iging 1949,
men ocksd dir uppstod stora problem. Bland annat till f61jd
av storningarna i massabruket lades fabriken ner 1966. ” Man
kan fraga sig, om det dverbuvudtaget var klokt for ett sa litet bruk att
prova pd den forsta kontinuerliga massakokaren i varlden” star det
i landskapsb&ckerna och da avses den forsta kommersiella
tillimpningen.

Vdirldesn forsta kontinuerliga kokare i kommersiell drift installerad
vid Fengersfors Bruk i Diasland 1949. Sulfatfabriken lades ned
1966 men kokaren star annu kvar som nér den sténgdes ned.
(Bilden fran Svenska Industriminnesforeningens bemsida 2017

Direfter f6ljde kontinuerliga kokare i Finland, USA och
Japan. Den andra kontinuerliga kokaren i Sverige kom till i
Wifstavarf med start 1955. Vartefter fabrikerna blev storre
krivdes manga satskokare och efterféljande tvittsteg. Detta
medforde att tillverkningen blev skrymmande. Utrymmes-
begrinsningar var en orsak till att Wifstavarf beslot att
inféra kontinuerlig kokning. Infér beslutet att satsa pa kon-
tinuerlig kokning var man medveten om de problem som
uppstitt i Fengersfors, men valde 4nd4d, bland annat av
utrymmesskal, att satsa pa kontinuerlig kokning. Det gick
riktigt illa: “Ingen av de Kamyrkokare som kom iging vid mitten av
1950-talet fick en sa dalig start som den i Wifstavart, och ingen av
dem kom att tas nr drift sa snarf’. Richter skriver: ”.Alla parter
var olyckliga, inklusive okaren sjaly”. Wifstavarf atergick i
samband med en ombyggnad 1960 till satsvis kokning.

Bickhammar i Virmland var sannolikt den tredje fab-
riken som installerade kontinuerlig kokning. Det skedde
1957. 1956 Bestillde Billeruds AB tre kontinuerliga kokare
pd en gang, en for sulfatmassa i Gruvon, en for halvkemisk
neutralsulfitmassa vid Billeruds Bruk i Siffle och en for
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experimentfabriken i Jossefors. Gruvons kokare kérdes
igang 1957. Gruvon har idag tre kontinuerliga kokare varav
tva fOr sulfatmassa och en f6r halvkemisk neutralsulfitmas-
sa. Nir Monsteras i Smaland nira nog samtidigt beslot att
satsa pa kontinuerlig sulfatkokning var det ett djirvt beslut.
Dels hade en helt ny massafabrik inte byggts i Sverige sedan
1931, dels var man medveten om att den kontinuerliga
kokningen dnnu var 1 ett utvecklingsskede. Tva kontinuerli-
ga kokare installerades med en sammanlagd nominell
produktion om 70 000 drston. Massa bérjade producerades
1958. Om Monsteras star att lisa: ”Den kokeriutrustning som
inkdpts fran Kamyr bade mdnga barnsjnkdomar, som behovde dtgdir-
das innan fabriken startades”. BEfter ett inkOrningsar med di-
verse problem var man 1960 uppe i 82 000 ton

Vid Jéssefors bruk 1 Virmland tillverkades ingen sulfat-
massa, men intressant i detta sammanhang dr den om-
fattande experimentfabrik, “E-fabriken”, som Billerud
uppférde med start 1957. 1 samarbete med, framfor allt,
Kamyr gjordes dir under tio ar betydelsefulla insatser inom
sulfatmassaomradet. Dir utvecklades bland annat Kamyrs
”Muminkokare”. 1968 genomférdes dir dessutom de forsta
pilotférséken i virlden med syrgasdelignifiering av sulfat-

massa.

“Mumin’-toppen pd den kontinuerliga kokaren i Billernds excper-
imenetfabrik i Jissefors. Detta dr stamfadern till all vérldens kon-
tinnerliga “muminkokare”.

Efter 1960 var den kontinuerliga Kamyrkokaren etab-
lerad och kom att dominera virldsmarknaden. Under perio-
den 1960-1970 saldes 150 kontinuerliga kokerier, medan
bara en handfull satsvisa kokerier kom i drift. Mer om den
av Richter ledda utvecklingen av Kamyrkokaren aterfinns i
Del 2.

Ur kapacitetssynpunkt star sig de satsvisa kokarna slitt
jamfért med de kontinuerliga. Nir Monsterds var inkort
kring 1960 hade man 2 kontinuerliga kokare om vardera
cirka 40 000 arston. Sedan har kapacitetstalen rusati héjden,
vilket ndrmare redovisas i Del 2. Den under 2019 startade
kokaren i Ostrand presterar 900 000 arston barrsulfatmassa.



Det dr litt att fOrstd att nyinvesteringarna skedde i
kontinuerliga kokare och inte i satskokerier. Produktionsef-
fektiviteten dr sa mycket stérre och den kontinuerliga
kokaren har dessutom fordelen att ta relativt liten plats. Till
den satsvisa kokningens nackdel hérde ett stérre angbehov
och dirmed hégre energikostnader. Sjilvklart utvecklades
efter hand den satsvisa kokningen, t.ex. gillande uppvirm-
ningen av och cirkulationstérhallandena i kokkirlet. Den
s.k. SuperBatch- processen, utvecklad pd 1980-talet, elimin-
erar en stor del av den satsvisa kokningens energinackdelar
gentemot den kontinuerliga kokningen, men gor utrustning-
en mera komplicerad och utrymmeskrivande.

En uppsittning satsvisa kokare erbjuder dock vissa
térdelar. Man dr inte s kinslig for driftavbrott i en kokare,
vilket dr fér6dande med kontinuerlig kokning om felet inte
snabbt kan avhjilpas. Man kan ocksa samtidigt tillverka flera
massatyper, exempelvis bjorkmassa och barrvedsmassa.

Av dagens 21 sulfatmassafabriker tillimpas satsvis kok-
ning i 5 nimligen: Billingsfors i Dalsland, Frévifors i
Vistmanland, Karlsborg i Norrbotten, Mérrum i Blekinge
samt Mondi Dyniis (tidigare Vija) i Angermanland. I Frév-
ifors anvinds dessutom kontinuerlig kokning. Fram till en
storre utbygegnad 2016 tillimpade ocksa Viré i Halland
satsvis kokning,

Ett viktigt steg i utvecklingen av sulfatkokningen 4r den
sda kallade modifierade sulfatkokningen, MCC-kokning.
Grunderna togs fram vid forskningsinstitutet STFI kring
1975. Metoden gjorde det mojligt att koka barrsulfatmassa
till cirka kappatal 25 utan storre styrkeforlust. Detta ska
jamforas med kappatal 30-35 som tillimpats tidigare nir
man skulle tillverka massa fér blekning. Den modifierade
kokningen kom att fa stor betydelse i anstringningarna att
minska utsldppet av organisk substans frin blekprocessen
genom att massan fir en ligre halt av restlignin som skall
avldgsnas genom blekning., De forsta férsoken med MCC-
kokning genomférdes av svenska forskare i Varkaus i Fin-
land, som hade en f6r dndamalet limplig kokutrustning. De
forsta forséken med satsvis modifierad kokning genom-
férdes 1 Karlsborg. 1993 tilldelades Nils Hartler, da vid
KTH, och Ants Teder vid STFI, Marcus Wallenbergpriset
tor sin forskning rérande modifierad sulfatkokning.

Den sa kallade isotermiska kokningen, ITC-kokning, ir
en utveckling av MCC-kokningen. Grunden hir dr att man
iden kontinuerliga kokaren héjer temperaturen i tvittzonen,
sa att man fdr samma temperatur i hela kokaren. Vidare
tillsitter man en del alkali till tvittcirkulationen. Genom att
sinka temperaturen i 6vre delen av kokaren och jimna ut
alkalihalten i kokvitskan, kan man koka barrvedsmassa ned
till kappatal 20 utan att férlora massastyrka.

Utover utvecklingen av den modifierade sulfatkokningen
och dess efterfdljande varianter, har forskningen stindigt
sOkt efter kemiska ansatser som kan ge en sulfatmassa med
hégre vedutbyte, hogre selektivitet, men med i stort sett
oforindrade massaegenskaper i Ovrigt. En sidan ansats ér
den si kallade AQ-kokningen, med tillsats av antrakinon till
kokluten. Fér studier inom detta omrade tilldelades ka-
nadensaren Harry Hutchinson Holton 1981 det f6rsta Mar-
cus Wallenbergpriset. En annan ansats ir den sa kallade
polysulfidkokningen, som foéretaget Mead i USA paten—
terade under namnet MOXY-processen. Hir oxiderar man

cirka hilften av natriumsulfiden i vitluten med syrgas till
polysulfid. Vid polysulfidkokning kan vedutbytet h6jas med
1-3 %. I Sverige har det inte skett niagon kommersiell
tillimpning av antrakinon- eller polysulfidkokning. Vinster-
na ér relativt smd och ska stillas i relation till merkostnader-
na. Antrakinon ir exempelvis en relativt dyr kemikalie.
Polysulfidkokning tillimpas i Joutseno i Finland och an-
vindes vid den numera nedlagda fabriken i Moss i Norge.

3.2 Blekningsprocessen

Det f6rsta blekmedlet var klorkalk, som bildades genom
att leda klorgas 6ver slikt kalk. Klorkalken I6stes upp i
vatten vid fabriken. Kring 1900 bérjade man anvinda klor-
gas som framstilldes elektrolytiskt ur koksalt. Samtidigt
genererades da anvindbar alkali (natriumhydroxid). Ett 10-
tal massafabriker kom att sjilva installera kloralkalianligg-
ningar. Processen gav emellertid ifrin sig kvicksilver, vilket
blev ett miljoproblem. Anvindningen av kvicksilverceller
upphorde helt vid svenska kloralkalifabriker i borjan av
1990-talet.

Den forsta sulfatfabriken som redan frin starten blekte
massan var Stjernfors 1889. Fran borjan anvindes klorkalk,
men redan 1891 gick man 6ver till egengenererad natrium-
hypoklorit. Fabriken kan nirmast betraktas som ett undan-
tag. Det var nimligen forst en bra bit in pd 1900-talet som
féretagen pa allvar borjade intressera sig for blekning av

e

Stiernsfors bruk, 1889-1918, beldget nara Uddebolm i V drmland.

De tidiga forsoken pa 1890-talet med elektrolys for framstillning av
natirumhypoklorit fick Gverges da utrustningen, frittes sinder. 1916
byggdes en ny anliggning med kvicksilverelektroder. Nar Stiernsfors

lades ned flyttades denna anliggning till den nya fabriken i Skoghall.

———

sulfatmassa. Anvindningen av den bruna sulfatmassan var
framfor allt £6r tillverkning av férpackningspapper
Kunskapsluckorna om blekning var manga och det
forelag en hog grad av hemlighetsmakeri féretagen emellan.
I bérjan av 1930-talet inleddes ett intensivt utvecklingsar-
bete vid flera foretag, exempelvis i USA och Sverige. 1931
blev Fengersfors en av de forsta fabrikerna att bleka sulfat-
massa i storre skala. I april 1932 startade Norrsundet blek-
ning med en process som bestod av tre klorsteg varpd foljde
hypoklorit i flera steg. Massan marknadsférdes under nam-
net NORRLAND. Det stora genombrottet kom nir Skut-
skir 1 Uppland 1 slutet av augusti 1932 bérjade producera
sin STORA 32 massa. ”Den stora forebilden for blekta sulfatmas-
sor vid denna tid var Skutskdrs Stora 32- Stora Thirtytwo, - av
missundsamma Ronkurrenter helt missvisande kallad Stora Dirty-
two. Men den kom att forefalla gul nir Husums (i Angerman-
land) klordioxidblekta massa kom ut pd marknaden 1946
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Blekningen i Skutskir inleddes med tva klorsteg och ett
antal hypokloritsteg. Att Norrsundet utan egna utvecklings-
resurser kunde starta en avancerad blekprocess berodde pi
att ocksd den fabriken dgdes av Wallenbergsfiren och man
hade saledes tillgang till samma kunskap som Skutskir.

Blekeriet i Skutskir levererades av norska Thune dir
Johan Richter var anstélld. Han skriver: ”De svenske anleggene
var uendelig Romplicerte med seks trinn”. Detta ledde honom till
tanken att skapa ett kontinuerligt blekeri och kring 1935
kom Kamyr fram med ett sadant. Man utnyttjade hir bland
annat klorering i gasfas som, om 4n mycket mer komplicerat
apparatmissigt, gav fordelar framf6r anvindning av klorvat-
ten som spider ut massan.

1970-talet blev det ett steg i ritt riktning och sedan dess har
allt mer klorkemikaliefria blekmedel introducerats. Det f61-
sta fullskaliga syrgassteget i Sverige byggdes i Gruvon 1972,
Samma ar startades syrgasblekning 1 Aspa i Nirke, som ska
ha varit f6rst med att dterféra syrgasstegets processvatten till
atervinningen. Under 1980-talet ersattes klor och hypoklorit
alltmer av klordioxid och viteperoxid i tilligg till ett
inledande syrgassteg. I stillet for viteperoxid anvindes ock-
sa ozon. Efter 1993 anvinde ingen fabrik i Sverige ele-
mentirt klor vid blekning. Massa som bleks med klordioxid,
men utan anvindning av klor kallas ECF-massa (elementary
chlorine free).

1990 blev Aspa den forsta sulfatfabriken i virlden att

y tillverka massa helt utan anvindning av klorhaltiga blek-

medel, sa kallad TCF-massa (totlly chlorine free). Detta hade
foregatts av ett nira samarbete med kemikalietillverkaren
EKA som ledde fram till den si kallade Lignox-processen

2 som byggde pd syrgas, tillsats av komplexbildaren EDTA

samt viteperoxid. Senare inférdes ocksa anvindning av

8 perittiksyra. 1994 borjade Viaré i Halland tillverka TCF-

massa. Ocksa andra fabriker f6ljde efter. Det visade sig efter
hand att det inte var ndgon skillnad i miljépaverkan mellan
ECF- och TCF-massa och ECF-massan ir den idag domi-

S nerande blekta massatypen.

Blekeriet i Skutskdr 1935. Har tillverkades den be/b/ezém mﬁaz‘—

massan STORA 32 med en, enligt Joban Richter, alldeles for konp-
licerad process: Tvd klorsteg, alkaliextraktion och tvitt, flera hypo-
kloritsteg med efterfoljande alkaliextraktion och tvdtt. (Bilden frin
Papper och massa i Dalarna och Uppland.)

Genombrottet f6r blekt sulfatmassa kom nér man bor-
jade anvinda klordioxid. I mitten av 1930-talet bildade
branschen en blekningskommitté med syfte att hitta en mer
ligninspecifik blekkemikalie. Svaret blev klordioxid. Wilhelm
Rosén satte 1 Korsnds i Gistrikland iging férsék med
klordioxid och limnade 1938 in en patentansékan. Detta
motte starka reaktioner fran de Gvriga féretagen som me-
nade att detta var ett resultat som tillh6rde alla samarbetande
toretag. Det hela ledde till en “sdregen strid’. MoDos Sixten
Ulfsparre gjorde en 6verenskommelse med Korsnds som
gick ut pa att MoDo skulle understédja foretaget i att £6r-
svara patentansdkan mot att de tillsammans hade ensamritt
till att i Sverige bleka massa med klordioxid till dess skyddet
gattut 1955, 84 blev det, men de Gvriga foretagen fann vigar
att kringgd patentanspriken. Exempelvis fick Stora Kop-
parberg 1944 licens till ett amerikanskt patent. Husum,
som tillhérde MoDo, startade klordioxidblekning 1946 med
utrustning levererad av Kamyr. Korsnés inférde, mirkligt
nog, klordioxidblekning forst 1951/52 och det gillde da
sulfitmassa. Klordioxidblekningen av sulfatmassa gav en ljus
massa utan styrkeférsimring. Baserat pa Storas amerikanska
licens kunde Norrsundet en vecka fére Skutskér borja
tillimpa klordioxidblekning 1948. Det hivdas att Norrsun-
det gjorde férs6k med klordioxidblekning redan 1945,

Blekeriavloppen, som innehéll klorkemikalier, kunde
inte dterforas till férbrinning pa grund av explosionsrisk.
Detta gjorde att den organiska substans som l6stes ut i
blekningen blev en milj6belastning istillet f6r energi i kemi-
kalieatervinningen. Nir syrgasblekningen introducerades pé
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- 3.3 Kemikaliedtervinningen

Den lut som férs till sodapannan ska innehalla sa mycket
som moijligt av den i koket utlésta vedsubstansen och fo1-
brukade kokkemikalier. Den ska ocksd sa effektivt som
mojligt fa den torrhalt som krivs f6r gynnsam forbranning,
Detta ska astadkommas genom effektiv massatvittning och
lutindunstning. I sodapannan skapas sedan energi och forut-
sittningar for dterskapande av kokkemikalierna.

I de forsta sulfatfabrikerna atervanns cirka 40-50 % av
kokkemikalierna. Stora miangder kemikalier och utlst ved-
substans gick sdledes till avlopp. Alla stegen i dtervinnings-
cykeln var i borjan primitiva. Férbittrad tvittning kom 1886
och de si kallade lutvarporna, liggande cylindrar med in-
vindigt roterande platskivor f6r 6kad avdunstningsyta, in-
troducerades. Luten indunstades med forbrinningsgaser.
Georg Theodor Enderlein introducerade varpor i Virmbols
sodamassafabrik ar 1900. Om han var uppfinnaren 4r om-
tvistat. Daniel Ullman skriver rérande varporna: ”Dessa
harstamma fran Gustavsfors och den egentliga uppfinnaren dr sanno-
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En tidig typ av sodabus med, fran vinster, varpa, roterugn och smalt-
ugn. Den tunna svartluten koncentrerades forst i varporna till haly-
flytande form som koncentrerades ytterligare och forbrindes i roter-
ugnen, varefter askan smiltes i smaltugnen.



likt bruksparton Johan Ekman sjaly, eburn ingenjor C.F. Pettersson
och ingenjor Enderlein fatt hedern daray”. Sannolikt var Enderlein
i Virmbol férst med att fa effektiva varpor 1 drift.

Nista utvecklingssteg kom ndr Alvar Miinzing i Gustafs-
fors sodamassafabrik i S6dermanland introducerade sd kal-
lade diffusorer, kirl lika stora som kokaren, dit massan
fordes efter kokningen och luten avligsnades genom for-
tringningstvitt. Tekniken himtades frin sockerindustrin
dir Miinzing hade arbetat. Massan kunde tvittas utan nimn-
vird utspiddning av luten och tekniken spred sig till all
kemisk massatillverkning. Med diffusérer dtervann man pa
1930-talet citka 70 % av luten, men de arbetade satsvis och
var skrymmande.
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En typisk uppstillning av kokare och diffusirer i ett gammaldags
satsvis kokeri. Massan “blastes” av trycket i kokaren till diffusoren
via en Intfalla dér en del av luten och angan avskiljdes. Hdr finns tva
diffusirer per kokare, dd tvdtten tog langre tid an koket. (Bilden ur
Cellulosakursen, Brevskolan, Stockholm 1965).

I stillet kom den kontinuerliga filtertvitten fram i USA
pa 1930-talet och blev vanlig i Sverige pa 1950-talet. Nu
kunde cirka 85 % av luten dtervinnas. Pa 1960-talet fortsatte
utvecklingen av tvittekniken och det gillde bade filtertvitt-
ning och diffusérer. Johan Richter gjorde f6rsék med kon-
tinuerliga diffustrer 1 Fengersfors 1958 och ett genombrott
tér den tekniken fick han i USA kring 1965. Han intro-
ducerade ocksd motstrémstvittning 1 kokarens nedre del
under 1960-talet. En extra férdel med denna fortringnings-
tvitt var att massan kyldes och klarade pifrestningarna vid
utblasningen bittre. Filtertvittarna kom senare att ersittas
av tvittpressar. Dagens kontinuerliga diffusérer, som dr
trycksatta, ansluts direkt till kokarens blasledning. Det finns
idag inget ”’standardsystem” for tvittning av sulfatmassan,
men en vanlig sekvens 4r sa kallad Hi-Heat motstromstvitt
i kokaren foljt av trycksatt diffusér och tvittpress.

Indunstning av den uttvittade svartluten gick i tidiga
skeden till pa enklaste sitt, dvs. man torkade in luten med

rékgaser. Ganska tidigt gick man 6ver till att i en serie
behillare successivt 6ka lutens torrhalt genom indirekt upp-
virmning med anga. En viktig insats gjorde hir Sixten
Sandberg och Gunnar Sundblad nir de introducerade sitt
”SS-system” dir apparater av Kestner-typ kopplades i serie
med fallande tryck.

De forsta sa kallade sodahusen f6r férbrinning av den
indunstade svartluten och generering av den smilta, som
ligger till grund f6r aterbildning av kokkemikalierna, kom
fram i slutet av 1800-talet. Att d arbeta vid sodaugnarna har
liknats vid ett helvete pa jorden. Lutférbrinningen forbitt-
rades successivt, men den riktigt stora férindringen kom nir
kanadensaren George H. Tomlinson i mitten av 1930-talet
introducerade den moderna sodapannan. Genomgripande
hir var att svartluten sjilvt utgjorde brinslet i stillet f6r ved
eller olja. Husum blev pionjir i Sverige nir man viren 1936
installerade den andra sodapannan i virlden av Tomlinson-
typ.
Sodapannan skapar en aska som smilter och faller till
botten av pannan dir den leds ut i vatten och bildar grénlut
som innehdller natriumsulfid, som ar en av de aktiva
kokkemikalierna. Den innehiller ocksi natriumkarbonat,
som kan omvandlas till den andra aktiva kokkemikalien
natriumhydroxid, genom att reagera med kalciumhydroxid,
som uppstar ndr brind kalk tillférs gréonluten. Resultatet blir
ny koklut och sa kallad mesa, kalciumkarbonat. Vid sa kallad
mesaombrinning regenereras 1 ett separat kretslopp kalci-
umkarbonatet till brind kalk som dterigen kan blandas med
gronlut. Till langt in pa 1950- talet skedde ombrinningen i
kalkugnar. I dag sker detta med teknik som hidmtats frin
cementtillverkningen och som innebir att brinningen sker 1
langa, roterande och svagt lutade rérugnar. Férst med en
modern mesaombrinning ska ha varit Karlsborg 1939. Men
den forsta roterande cementugnen f6r ombrinning av mesa
byggdes faktiskt i Skutskir redan 1904. Den eldades med
kolgenererad gengas.

Forsok har gjorts att skapa alternativa sodahusprocesser.
Ett uppmirksammat sidant med svenskt ursprung ér den sa
kallade Chemrec-processen. Tekniken bygger pd att svart-
luten forgasas och det bildas ingen smilta i botten pa reak-
tionskirlet. En Chemrec-anliggning tinks i f6rsta hand som
ett komplement nir Tomlinsonpannan vid utékad massa-
produktion skulle bli en trang sektor. En installation av
Chemrec-processen gjordes 1996 1 Weyerheusers fabrik
New Burn i USA. Konceptet har inte fitt genomslag.

4. Miljovardsatgirder

Sulfatmassatillverkningen har under dren varit féremal
tér omfattande miljévardsanstringningar. Dessa redovisas
utforligt i boken ”Vigen mot héllbarhet”. Fabrikerna vixel-
spelar med omgivningen genom att, férutom huvudproduk-
ten massa, generera utslapp till luft och vatten och eventuellt
leverera virmeenergi externt.

4.1 Utslapp av fibrer

Utslippet av fibrer till recipienten vickte tidigt omgiv-
ningens intresse. I tidiga skeden kunde sa mycket som 20 %
av de tillverkade fibrerna hamna i avloppet. Kostnaden f6r
vedravaran var ldg och man accepterade forlusten. I Svensk
Papperstidning 1905 skrev dock redaktéren Alvar Miinzing:
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ZSom emellertid cellulosa dr en allifor dyrbar vara att liggas pd
sjobottnar synes det oss, att cellulosafabrikerna bira anlita nutidens
hjéilpmedel for att uppfanga densamma’. Redan innan detta skrevs
hade tyska pappersbruk bérjat anvinda fiberfilter. I Sverige
borjade man att anvinda sadana vid sulfatfabrikerna sanno-
likt under 1920-talet.

En metod att hindra fibrerna frdn att na recipienten var
att bygga sedimenteringsdammar. Redan 1895 byggde exem-
pelvis sulfitfabriken i Fors i Dalarna en sidan. Men det var
forst under perioden 1960-1975, da statliga miljokrav in-
tordes, som effektiva sedimenteringsdammar var anlagda
vid alla fabriker. Ett sitt att fOrstirka effekten av sedi-
menteringsdammar ér att tillimpa kemisk fallning. Detta har
dock inte kommit till ndgon storre anvindning vid sulfatfab-
rikerna.

4.2 Utsldpp av syreférbrukande utlost vedsubstans

Sedimenteringsdammarna kunde givetvis inte ta hand
om det I6sta och syreférbrukande organiska materialet i
avloppen. Nista utvecklingssteg blev den biologiska rening-
en. Tekniken hade bérjat anvindas i kommunala renings-
verk och 1 USA fanns nigra massafabriker som tillimpade
biologisk rening i form av aktivt slam eller luftade dammar.
Under slutet av 1950-talet gjordes forsok med biologisk
rening ocksd i Sverige. Pionjir inom sulfatmassatillverkning-
en blev Frévifors som 1972 anlade luftade dammar och f6r
detta tilldelades FN:s miljopris. Ett alternativ till aerob
rening i luftad damm 4r anaerob rening, som dger rum i en
sluten cistern och genrerar anvindbar metangas. Den tek-
niken har mest anvints inom sulfitindustrin dir avloppen
har ett hogre innehill av organisk substans.

4.3 Utsldpp av klorerade organiska foreningar och
dioxindebatten

En f6r industrin avgérande omstindighet nir det giller
utslippen av organiskt material var upptickten under 1970-
talet vid forskningsinstituten IVL och STFI att blekeriavlop-
pet inneholl svarnedbrytbara klorerade organiska féreningar
som sannolikt var bioackumulerbara och mutagena. Det
visades att klorblekningen var orsaken och att mingden
skadliga foreningar kunde reduceras med en hoég andel
klordioxid i klorsteget. Det ledde till en snabb omstillning
av blekningsprocessen i de svenska sulfatfabrikerna.

Hosten 1985 skakades massaindustrin om ordentligt av
information frain USA att man funnit klorerade dioxiner i
tisk som fangats nedstréms massa- och pappersbruk. Diox-
iner dr extremt giftiga och att sidana kunde finnas i blekeri-
avlopp var inte kint. Upptickten ledde till frenetisk
verksamhet inom den svenska massaindustrin. Med an-
vindning av avancerad analysteknik kunde man pa STFI
konstatera att de amerikanska iakttagelserna ocksa gillde f6r
svenska blekerier. Den mediala uppmirksamheten blev, milt
uttryckt, stor ndr man konstaterat dioxiner i krabbor utanfor
Vird. Genom att forskarna kunde féreskriva hur bleknings-
processen skulle utféras for att undvika dioxinbildning,
kunde férindringar snabbt inforas 1 de svenska fabrikerna
och utslippen av dioxiner kom ner till nivier som férekom-
mer naturligt. Detsamma gillde den mingd dioxiner som
kunde aterfinnas i pappersprodukter innehallande massa
som blekts med den nya tekniken. En valdsam propaganda
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fran miljérorelsen mot anvindning av blekta pappers-
produkter, som exempelvis kaffefilter och till och med
toalettpapper, avklingade.

Umweltkiller Druckpapier

Detta nummer av “Das Plagiat” fran 1991, ett “plagiat” pa den
tyska tidksriften Der Spiegel, och utgiven av Greenpeace i 'Tysk-
land, fick tyska tryckpapperskunder att birja efterfraga “Rlorfritt”
papper. Detta blev en viktig kraft for omstillning av blekningpro-
cessen for sulfatmassa i Sverige.

Inom det hir omridet gjorde siledes svenska forskare
genom att kombinera trikemiskt, massatekniskt och analy-
tiskt kunnande en i ett internationellt perspektiv ovirderlig
insats. En av de forskare som bor nimnas dr Knut Kringstad
vid STFI. Virt att nimna dr ocksd att Aspa aktivt med-
verkade 1 den intensiva utvecklingen mot mer miljévinlig
tillverkning av blekt sulfatmassa. Fabriken var inte stor, men
dess kinsliga lige vid Vittern gjorde att man var beroende
av att finna l6sningar for att fa fortsatt miljotillstand.

4.4 Utslapp till luft

Vid sulfatmassatillverkningen bildas, utéver vattenanga,
gasutsldpp pa flera stillen i fabriken. Dessutom skapas
stoftutsldpp. Sodapannan dr den stora utslippskillan, men
hir har man férdelen av att ha en definierad utslippspunkt.
Det finns ocksa manga diffusa utslippspunkter dér volymer-
na dr sma och halten av féroreningar lig. Dessa utslipp ir
naturligtvis svarare att ta hand om.

Redan under sulfatmassans forsta ar var det kint att
processen gav upphov till en obehaglig, om dn inte farlig,
lukt. Det var till och med ett skil for att man 1 vissa fall valde
sulfitprocessen och inte sulfatprocessen. Exempelvis
overvigde Munksjé 1902 att i JonkSping bygga en sulfatfab-
rik, men insag att lukten kunde bli ett problem. Man valde
att 1904 anldgga en sulfatfabrik i Stédstorp 1 Vaggeryd atta
mil séder om Jénképing,

Nir Orebro Pappersbruk anlade en sulfatmassafabrik
1903 ”var man dock inte lika forntseende” och det ” drijde inte linge
innan klagomdilen strommade in”. Tukten i Orebro blev en



langdragen och stundtals hitsk historia. Professor Peter
Klason vid KTH blev engagerad och kom 1907 med en
rapport med titeln ” Undersikningar rirande beskaffenbeten af de
vid sulfatcellulosatillverkningen upplommande illaluktande ammnena,
migjligheten af att forekomma deras bildning och sdttet for deras
oskadliggorande’. Han foreslog ett antal atgdrder och fastslog
med stor sikerhet att merkaptaner orsakade lukten. Han
fastslog ocksa att lukten i huvudsak kom fran kokeriet och i
mindre grad frian kemikalieatervinningen. Han ldr 1 sam-
manhanget ha fillt kommentaren att ”sulfatfabrikerna dofta
som kalsoppa, som ju dr ganska got?’. 1911 kom en dom 1 fallet
vid Regeringsritten. En av de atgirder som vidtogs var att
bygga en 60 meter hog skorsten, da Sveriges hogsta, men
> Orebroarna blev inte néjda firrén sulfatfabriken lades ner 19417,
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Orebro Pappersbruk byggde denna, Sveriges higsta skorsten, 1911
for att minska prblemen med lukt i fabrikens nérbet. “The solution
to pollution is dilution” .

1907 vicktes motioner i Riksdagen om att nya sulfatfab-
riker skulle f6rbjudas. Bakgrunden var att Wifstavarf holl pa
att bygga en sulfatfabrik trots starka protester frin ortsbe-
folkningen. Nagot sadant riksdagsbeslut blev det emellertid
inte. For att férebygga en hotande lagstiftning kring sulfat-
fabrikernas luktproblem bildade ett antal féretag 1908 So-
dacellulosakommittén™ 1 syfte att forséka eliminera
oldgenheterna vid sulfatmassatillverkningen.

Pa 1960-talet bérjade man inféra system dir de mest
koncentrerade luktimnena samlades in och foérbrindes
antingen i mesaugnen eller i en separat destruktionsugn.
Tidiga system for lukteliminering bygedes i Mérrum och

Skoghall. Efter 1970 sker foérbrinningen oftast i sodapan-
nan. Att fullstindigt eliminera lukten dr ndrmast omojligt.
Idag uppstir besvirande lukt framférallt vid stérningar i
produktionen. Man har kommit lingt i att destruera gasut-
slippen, men man har inte till fullo 16st frigan om sulfatfab-
rikernas oangendma lukt.

Vid en enkidt som samarbetsgruppen Skogsindustrins
Infvard’ genomforde 1967, framkom att boende i ndrheten
av sulfatfabriker var nigot mer stérda av stoftutslapp dn av
lukten. Vid den hir tidpunkten hade man kunnat reducera
lukten avsevirt och kringboende hade kanske rent av vant
sig vid lukten och det ir naturligtvis irriterande att fa
stoftnedfall pd hus, tvitt och bilar. For att reducera stoftut-
slippen frin sodapannan installerades elektrofilter, som
ibland kompletterades med skrubbrar. Man riknar idag med
att elektrofiltren har en avskiljningsgrad pa 99,5 %. Ocksi
rékgasen fran mesaugnen renas idag med elektrofilter. Sam-
ma teknik anvinds ocksa vid bark- och fastbrinslepannor.

5. Sulfatmassatillverkningens produktomriden

Den idag 6verligset stérsta anvindningen av oblekta
eller blekta fibrer dr for tillverkning av papper och kartong,.
Andra produktomraden utgar frin de i koket utlésta vedsub-
stanserna som traditionellt utnyttjats som brinsle, men som
ocksa kan utnyttjas som killa f6r baskemikalier. Med undan-
tag fran energianvindning, kommer de olika produktlinjerna
att kort beskrivas nedan.

5.1 Massa for papper och kartong

Nir sulfatmassan introducerades kom den i Sverige
frimst att i oblekt form anvindas férpackningar, férutom att
siljas som avsalumassa. Sulfitmassa dominerade tillsammans
med slipmassa nir det gillde tillverkning av tidningspapper.
Den f6rsta sulfatmassafabriken som ocksa tillverkade pap-

- per blev Backhammar dir tva pappermaskiner installerades

1886. Efter hand och i och med blekningsprocesserna har

A sulfatmassan kommit att anvindas i alla tinkbara pappers-

produkter, utom tidningspapper som numera tillverkas av
TMP-massa och/eller retutfiber. Sulfatmassa baserad pa
barrved dominerar inom emballageomradet, medan blekt

i sulfatmassa baserat pa l6vved finner tillimpningar inom

exempelvis finpappersomridet. Man kan sammanfatta med

* att sulfatmassan idag, nir det giller pappersprodukter, ir en

”Madchen fur alles™.

5.2 Massa for framstillning av textilfibrer

Massa for tillverkning av textilfibrer enligt viskosmeto-
den var frin boérjan langt nedkokt sulfitmassa. Genom att
térhydrolysera flisen med varmt vatten, vilket ger upphov
till en sur vitska som tvittas bort, kan man dock anvinda
dven massa fran sulfatprocessen. Den blekta massan 16ses
sedan upp i viskosprocesen. Denna viskos sprutas direfter
ut i svavelsyra genom fina hél i en dysa sa att textilfibrer
bildas. Samtidgt bildas i spinnbadet natirumsulfat, en viktig
ravarukilla f6r sulfatmassatillverkningen ndr det begav sig.
Redan pa 1930-talet tillverkade Skoghall viskosmassa via
sulfatprocessen, vilket gav en starkare viskosfiber. Nir de
oljebaserade fibrerna tog 6ver pa 1970-talet, minskade efter-
fragan kraftigt pd massa for textila indamal. Idag finns
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det ett fornyat intresse for detta produktomrade. Det dr
framforallt S6dra som med sulfatfabrikerna i Mérrum och
Vir6 satsar pa detta.

5.3 Produkter fran svartluten

Genom dagens system foér dtervinning av energi och
processtrommar har de flesta sulfatmassafabriker ett av-
sevirt energiéverskott. Det kan visserligen med gynnsamt
lige utnyttjas for att levereras externt, ofta i form av fjirs-
virme, men framférallt finns ett intresse for att utnyttja en
del av den utlésta vedsubstansen for tillverkning av
baskemikalier. Under den senaste 20-arsperioden har det sa
kallade bioraffinaderiet varit ett av sulfatmassaindustrins
hetaste FoU-omraden. Huvudfrigan dr om det i strdvan mot
ett fossilfritt samhille gér att skapa Okat virde ur sulfatpro-
cessen genom att ta tillvara utlésta komponenter som kan
foradlas till oljeersittande produkter. Som exempel pa in-
dustrins intresse for omrddet kan nimnas att Stora Enso
sedan ndgra dr startat ett utvecklingscentrum “Innovation
Centre for Biomaterials” utanfér Stockholm. Flera andra
storre massatillverkare visar ett 6kat intresse fo6r omradet.

Utvinning av /gnin ur svartlut dr ingen ny tanke. Redan
kring 1910 fick Gunnar Sundblad, som nyanstilld 1 Skut-
skir, ta hand om en férsoksanligening dir tanken var att
filla ut lignin ur varm svartlut med hjilp av kolsyra.
Forscken lades ner 1912 dd man befarade att det inte skulle
finnas ndgon ekonomi i det hela. Senare har forskning
bedrivits pa manga hall 1 syfte att finna mervirde genom att
utvinna lignin ur svartluten och vidareforidla detta. Inte
minst skedde detta vid STFI och CTH 1 anslutning till flera
stora projekt kring sa kallad "Ecocyclic Pulp Mill” i bérjan
av 2000-talet. Ett resultat av detta blev den patenterade
LignoBoost-processen, som innebir att ligninet falls ut med
kolsyra och ett hogkvalitativt lignin med lagt fuktinnehall
kan produceras. Ligninet kan ersitta olja i mesaugnen eller
térbrinnas i ett kraftvirmeverk. Det kan ocksé vidareforid-
las till bindemedel eller dispergeringsmedel. Tillverkning av
fenoler dr en annan tinkbar tillimpning, liksom framstall-
ning av kolfibrer. LignoBoost gor det mdéijligt f6r en fabrik
att Oka massatillverkningen utan att utéka sodapannans
kapacitet. 2007 startade en pilotanliggning i Backhammar.
Tekniken dgs idag av Valmet, som levererade den forsta
kommersiella anlidggningen till Domtar i USA 2013. En
andra anliggning togs i drift 2015 vid Stora Ensos fabrik
Sunila i Finland.

5.4 Produkter fran tallolja

Vedens s.k. extraktivimnen, framfor allt dess kada, bildar
vid kokningen en i svartluten olSslig sa kallad sulfatsipa.
Denna avskiljs fran luten och kokas med svavelsyra till
ritallolja, som bestir av harts- och fettsyror. Utbytet kan
vara mellan 30 och 70 kg per ton massa. Foridling av
ritalloljans komponenter startade i Sandarnas sulfatfabrik i
Hilsingland pa 1930-talet och utvecklades till en omfattande
kemiteknisk verksamhet som frin 1985 dr utlandsdgd.
Genom destillation av ritallolja kan man framstilla tallbeck-
olja, tallfettsyra och tallharts. Dessa halvfabrikat kan vidare-
toridlas till en mingd olika produkter och tjdna som “grona
kemikalier”. Anliggningen omsitter arligen cirka 180 000
ton ratallolja som levereras fran olika sulfatfabriker. En tidig
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och klassisk produkt som framstills ur tallolja 4r den gula
sapan.

Biodiesel kan framstillas ur ratallolja. Bioraffinaderiet
Sunpine i Pited grundades av entreprendéren Lars Stigson.
Produktionen kom iging 2010. Agare ir Preem, Sveaskog,
Sédra och japanska Lawter. Ratalloljan férddlas till biodiesel,
som ir huvudprodukten. Arligen produceras 100 miljoner
liter biodiesel, men man framstiller ocksa harts, bioolja och
terpentin. Inom SCA finns planer pa att tillverka bio-
drivmedel baserat pa tallolja frin koncernens sulfatfabriker.
Ett dotterbolag, SCA Biorefinery Ostrand AB, har bildats
for dandamalet.

Fors6k har ocksa gjorts med framstillning av biodiesel
genom férgasning av svartluten enligt den tidigare nimnda
Chemrec-processen. En férséksanliggning byggdes i Pited
2010 och en fullskalig anliggning senare i Domsj6. Den
lades ner 2016.

5.7 Terpentin fran kokprocessen

En vilkind biprodukt édr terpentin som huvudsakligen
utvinns genom kondensering av de gaser som uppstar vid
kokning av barrved. Tallved ger 5-8 kilo riterpentin per ton
massa. Terpentin anvindes tidigare i stor utstrickning vid
tillverkning av lacker och fernissor. Tillvaratagande av ter-
pentin startades i Skutskir redan 1903 av Sixten Sandberg.
Terpentingaserna ir ytterst brandfarliga.

5.8 Biometanol fran kokprocessen

Helt nyligen har S6dra i Monsteras, som fOrsta fabrik i
vitlden, startat produktion av biometanol med drivmedel
som huvudsakligt anvindningsomride. Metanolen utvinns,
ilikhet med terpentin, genom kondensering av de gaser som
uppstar vid kokning av barrved. Man riknar med att kunna
producera cirka 5 000 arston.

6. Svenska leverantorsforetag

Ett flertal svenska foretag har levererat utrustning och
kemikalier till sulfatfabrikerna. Mdnga av dem har bidragit
med viktiga innovationer och dven verkat internationellt.

EKA i Bohus, numera Nouryon Pulp and Perfomance
Chemicals, har gjort viktiga insatser inom blekningsomradet
i samband med utfasningen av elementirt klor som blek-
medel. Det giller framfér allt introduktionen av peroxid-
blekning och anvindning av komplexbildare vid blekning,.

Fliktfabriken 1 Vixjo var f6rst med att introducera fling-
torkning av massa. Verksamheten dr numera 6verflyttad till
Osterrikiska Andritz.

Kamyr, numera ingdende i finska Valmet, revolutione-
rade kokningen med sin kontinuerliga kokare. Innan dess
togs en kontinuerlig blekprocess fram. Kontinuerliga dif-
fusérer fOr tvittning av massa togs fram pa 1960-talet.
Kamyr levererade virldens forsta anliggning for syrgasblek-
ning till SAPPI i Sydafrika 1969.

Utover dessa foretag var Gotaverken Angteknik i Géte-
borg under ling tid en stor tillverkare av sodapannor. Soda-
pannor av Tomlinsontyp tillverkades ocksa av Jénkopings
Mekaniska Verkstad och av Svenska Maskinverken i
Sodertilje som 6vertogs av Gotaverken. Hedemora Verk-
stader tillverkade tvittfilter. Waplans Mekaniska Verkstad i
Jamtland tillverkade baktrummor. Alby Klorat i Alby



tillverkade kaliumklorat, som anvinds vid tillverkning av
klordioxid. Sunds, som 1979 gick ihop med Defibrator och
numera ingar i finska Valmet, har aktivt bidragit till utveck-
lingen av satsvis kokning och ocksd leverarat annan
utrustning 1 fiberlinjen. AGA, som numera ingar i tyska
Linde Gas, levererar gas till syrgasblekningen.
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DANSK PAPIRINDUSTRI 1950-2012

Historien fortalt...............

Del2 av2

DE FORENEDE PAPIRFABRIKKER

"DfP havde altid varet et ingeniorfirma, der tenkte i
teknik og i teknik og i teknik. Salg og kundehensyn var ikke
noget, man tenkte pa. Salget gik af sig selv, og kunderne var
til for vores skyld. Sidan var holdningen. ... DfP var et
ingeniorfirma eller rettere et civilingeniorfirma. Alle ledende
poster var besat af civilingenioret” (Jorgen Moller).

Nyuddannede civilingeniorer fra Polyteknisk Laereanstalt
kunne fa stilling hos De forenede Papirfabrikker uden mind-
ste kendskab til papirbranchen. Holdningen var, at den
viden kunne den nyansatte altid fa i koncernen. De forenede
Papirfabrikker havde tradition for en turnusoplering af iser
nyansatte civilingeniorer. Opleringen kunne vare 2-4 ir,
hvor vedkommende kom rundt i alle kroge af koncernen. Pa
alle fabrikker og gennem hele produktionen. Denne turnu-
soplering havde mange aspekter og fordele. Den gjorde
blandt andet, at koncernens ledende funktionzrniveau, civil-
ingenorerne, kendte fabrikkerne og de ledende fagfaller pa
de enkelte fabrikker. De nyansatte leerte papirindustrien ved
at sta for en reekke mindre og sterre projekter, som havde
praktisk betydning for virksomhederne. Mange af projek-
terne kunne vare noget ner umulige - men hvis det sa
alligevel lykkedes den pagzldende at lose opgaven, fik
Hovedkontoret en indikation af, at her kunne vere en mand
med muligheder. Civilingeniorerne fik saledes indarbejdet et
"helhedsperspektiv' pi den samlede koncern. Et "vi
forhold" til hele DfP. Der var ellers nok, som kunne splitte
i en sadan vidtforgrenet virksomhed. Civilingeniorerne
skulle gerne som gruppe have en samlende funktion. Det var
ikke altid, det lykkedes.

Civilingenioren kunne gore karriere internt og ende som
driftsbestyrer (fabrikschef) pa en af fabrikkerne. En sidan
stilling havde imidlertid en iboende tendens til, at vedkom-
mende blev en lokal "patriark" eller "konge" i latent mod-
setningsforhold til  Hovedkvarteret. 1 perioden var
Valdemar Runer pa Dalum Papirfabrik og Frederik Olsen pa
Silkeborg Papirfabrik to markante eksempler herpa.

Keld Dalsgaard Larsen

De forenede Papirfabrikker var lenge en udpreget hier-
arkisk, bureaukratisk og konservativ organisation. Pa alle
niveauer fra bund til top. Hierarkiet herskede ogsa blandt
funktionzrerne.

"Valdemar Runer var fabriksdirektor og en gammeldags
patriark. Runer var blevet forbigaet, da Schou blev teknisk
direktor, og som et plaster pd siret blev han udnavnt til
fabriksdirektor pa Dalum Papirfabrik (ellers hed de jo drifts-
bestyrer eller fabrikschef). Runer drog den konsekvens, at
han betragtede Dalum som hans personlige fabrik. Det var
hans fabrik, hans bagvand, hans tambourer osv. Det var
kreeft, trit og retning under Runer. Om morgenen lidt i
klokken 8 sad Runer alene inde pa sit kontor og ventede til
klokken blev 8. Imens stod hans folk i rad og rekke uden for
kontoret og ventede til klokken slog 8. Under selve moderne
holdt Runer enetale. Der var ikke tale om diskussion. Men
Runer havde dog sine oplysninger, alle relevante oplysning-
er, og dem fik han fra hans hojre hand, driftsingenior Hallin,
der senere blev Runers efterfolger pi Dalum Papirfabrik"
(Jorgen Moller).

Dalum Papirfabrik 1961. Dalum (1874-2012) ved Odense vand,
positionen som DfP’s og dermed Danmarks forende papirfabrik.

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 4/2020 85



DfPs funktionazrgruppe var i sig selv opsplittet, men De forenede Papirfabrikker var en koncern med indbyg-
samlet set blev den favoriseret pa forskellig vis, blandt andet gede spzndinger. Mellem produktion og salg. Mellem
iform af en relativ god lon, et arligt gratiale pd en manedslon Hovedkontoret og de enkelte fabrikker. Og internt pa de
og en pensionsordning. enkelte fabrikker.

DfP havde tradition for at g umadelig grundig til varks. Spandingen mellem produktion og salg blev mere og
Ikke mindst ndr det drejede sig om tekniske nyanskaffelser. mere patrengende i takt med tidernes ugunst for den inden-
Hovedkontorets tekniske afdeling var noget af et nalegje ved landske papirindustri. Noget mitte gores. DfP valgte blandt
nyanskaffelser. Fra idé til handling kunne der gi oceaner af andet at satse pia kundeservice med udgangspunkt i en
tid. Hans Halvskov-Hansen oplevede kulturforskel ved sin nyoprettet Serviceafdeling. Salgsfolkene kom forst sent til at
overgang fra DfP til Grenaa Papfabrik: prege ledelsesgruppen. Og det gav genlyd, da det skete 1

"Det var et chok for mig at komme pa Grenaa Pap. Jeg Silkeborg. Civilingenior Hans Maglegaard Andersen
havde nogle ideer, og jeg sagde til Frolich, at jeg gerne ville stoppede i Silkeborg som fabrikschefi 1978, og den handels-
det og det. Og s4 fik jeg det bevilget straks! I DfP havde det uddannede Finn Henrik Hansen overtog posten. Silkeborg
veeret sendt til vurdering og droftelser i det uendelige. Jeg Papirfabrik stod over for store udfordringer, og nu kom der
fandt hurtigt ud af, at jeg nu matte tenke mig godt om, for helt nye ojne pa, hvordan det skulle loses. Finn Henrik
jeg spurgte om noget for jeg fik det jo!". Hansen kom igennem med sin femérsplan, som pa mange

DfP var bureaukratisk. Her blev fort protokol over alt mader reddede papirfabrikken i Silkeborg. Men ingen i
mellem himmel og jord. Bent Hansen formulerede det Silkeborg var lengere i tvivl om, at nye tider var kommet til
saledes: "Papirfabrikkerne dokumenterede ud i det vanvit- ibranchen. Civilingeniorernes monopol var brudt. Tidligere
tige". Og hustruen Grethe Hansen kunne give et konkret var det sket pd Maglemolle, hvor Catl Therkelsen i 1973
cksempel fra Maglemolle: kunne satte sig til rette som fabrikschef uden eksamen fra

"Vi regnede alt muligt ud. Vi registrerede f.eks. hvor Polyteknisk Lareanstalt. Méske pé et afbud fra civilingenior
mange gange filtene havde kort. Af og til var det helt irrele- Hans Halvskov-Hansen, som var flyttet til Grenaa.
vant, og man kunne tvivle p4, om nogen nogensinde tog DfPs enkelte fabrikker kunne optrede som lokale
notits af det. Jeg kan huske en sag, som kan fortalle lidt kongedemmer, og der var ogsa en vis konkurrence mellem
herom. Vi havde en fast rutine med, at kontoret til mandag fabrikkerne. F.eks. omkring investeringerne. Fabrikkerne
morgen skulle udferdige en detaljeret rapport over den skulle siledes bade finde falles fodslav og si prove at gavne
forgangne uges produktion til driftsbestyreren. Mandag kl. 9 egen fabrik. Kampen stod reelt mellem Maglemolle Papir-
havde de ledende nemlig deres sdkaldte morgenmede. Vi fabrikker og Dalum Papirfabrik. Og det var Dalum, som leb
sled og slabte for at fa den her rapport faerdig til tiden. Men med sejren. Det kan der vare flere gode grunde til, men der
engang ndede vi det ikke, og jeg matte komme med den er almindelig enighed om, at Dalum Papirfabrik med fab-
under selve modet. Jeg bankede pa og blev kaldt ind. De rikschef Olaf Hallin i spidsen var langt bedst i den interne
kunne slet ikke forstd, hvad jeg kom med. Og da jeg sagde, magtpositionering. DfPs sidste nyindkebte papirmaskine
at det var den rapport, som de altid havde til mandag wvar en stor og vigtig satsning - for koncernen og for den
morgen, blev der kun sagt "na", og si lagde de rapporten op fabrik, som skulle kore den. Papirmaskinen kom til Dalum
i en keempe stak. Inden jeg gik, fik jeg sa den besked, at den Papirfabrik 1 1973 som denne fabriks PM 7 og understregede
rapport var ikke nedvendig fremover. Det troede min chef Dalum Papirfabriks interne position.
bestemt ikke pa".

(PR W I L. o He \ N
G/. Maglemolle. Nestved havde to store papirfabrikker. Gamle
Maglemolle (1875) la midt i byen, mens Ny Maglemolle abnede i
1938.

DfP sogte pi at overvinde de uundgielige interne
spendinger. Ogsa gennem personalepolitikken:

Med udviklingen bortfaldt noget af bureaukratiet. Nogle "DfP havde en personalepolitik, som beted en sikker
gange ved at underordnede medarbejdere simpelthen und- ansattelse. Det gjaldt lige fra fejemand til civilingenior. DfP
lod noget af det registreringsarbejde, som tidligere tider gav medarbejderne billige byggelan, stottede kunstforening-
havde gjort til tradition.
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er, firmasporten, udflugter og juletraesfesterne osv." (Hans
Maglegaard Andersen).

Firmasporten blev sat i system fra 1948 inden for DfP.
Mange idrztsgrene blev taget op. Ikke mindst fodbold. DfP
anlagde fodboldbaner, og der blev afviklet fodboldturne-
ringer mellem de respektive fabrikker. Med alt betalt. Det
var med til at give internt sammenhold pa tvers af fabrikker
og personalegrupper.

DfP fik koncernen pa ret kol. Med meje og besvar og
store omkostninger. Gl. Maglemolle Papirfabrik, Frederiks-
berg Papirfabrik og Kartonfabrikken var nedlagt allerede i
1970'erne, og den evrige koncern blev slanket og stremlinjet
1 1980'etne. En vis optimisme var at spore, da DfP - under
navnet Forenede Papir - kunne fejre 100 ars jubileeum 1 1989.
Man havde i hvert fald gjort det sd godt, at svenske Stora
fandt det fornuftigt at kebe den gamle heederkronede danske
papirkoncern. Herefter var det slut med en egentlig national
dansk papirindustri.

PRODUKTIONSTEKNISKE UDFORDRINGER

Samfund og papirproduktion er indbyrdes forbundet. Pa
kryds og tvers. Samfundet afstikker rammerne. Papir-
produktionen er med til at udfylde rammerne og skabe
tidens samfund. Papirforskningen fremhaver gerne papirets
betydning for demokrati og kultur. Man kunne ogsa mindre
hojtragende henvise til toiletpapirets rolle for samfund og
enkeltindivid. Hvad var det moderne samfund og menneske
uden toiletpapir?

Danskere over 60 ar kender pa egen krop det harde og
glatte toiletpapir. Mange kan endog huske betegnelsen: 0-0-
papiret. DfP leverede toiletpapir til danskerne, og 1 mange,
mange 4r i form af standardproduktet 0-0. DfP havde nzr-
mest monopol, og danskerne var under alle omstendighed
trofaste overfor koncernens produkter. Ogsa toiletpapiret
0-0. Men udenlandsk "bledt" tissuepapir pressede sig pé, og
DfP si sig nodsaget til ogsa at satse pd dette produkt, som
abenlyst havde en stor fremtid hos kunderne. DfP etab-
lerede derfor i 1961 PM 13 pd Ny Maglemolle Papirfabrik
med stor konverteringsatdeling og salgsorganisationen Dan-
crepe. Og med tiden vaennede danskerne sig til det nye blode
toiletpapir. Men erindringen om 0-0 sidder fortsat i den
xldre del af danskerne. Fra dengang dansk papirproduktion

Ny Maglemolle fik sin sidste papirmaskine i 1961 - PM13 - #il
produktion af tissuepapir.

var en mere autonom national branche. Men de tider fors-
vandt mere og mere fra og med 1960'erne.

Den tekniske udvikling accellerede til stadighed interna-
tionalt, og det kunne DfP ikke sidde overhorigt. Udviklingen
gik mod en mere kontinuerlig produktion med storre og
storre muligheder for automatisering. Omkring 1950 resul-
terede det 1 introduktionen af en ny rastofbearbejdelse. De
gamle breakere og holleendere forsvandt med tiden til fordel
for de nye pulpere og refinere. Maglemolle var forst med det
nye, idet fabrikkens nye papirmaskine (PM 10) blev igangsat
med pulper og refiner. Dalums samtidige PM 6 fastholdt det
gamle system.

1950°erne. Forst pa Maglemolle siden Dalum.

Den ogede internationale konkurrence gjorde, at dansk
papirindustri i hojere grad end tidligere matte tage
kundernes onsker og krav alvorligt. Som tilfxldet var med
toiletpapiret. Ellers kunne kunderne ga til udenlandske pro-
ducenter, som ville efterkomme onskerne. Herved skete der
en magtforskydning internt i dansk papirindustri mellem
produktion og salg - i hvert fald pa sigt. Og tidens tekniske
udfordringer skyldtes i vid udstrekning det omkringliggende
samfunds og kundernes nye onsker til tidens papirprodukter.

Periodens tekniske udfordringer kan iagttages ud fra tre
forskellige spor:

- Onske om en stadig mere rationel og skonomisk
produktion

- Onske om at imedekomme kundernes onsker

- Samfundets krav til produktionen

Onsket om en mere rationel og skonomisk produktion
péaskyndede som omtalt overgangen til de nye "hollenderi-
er" med pulpere og refinere med bedre mulighed for konti-
nuerlig produktion, automatisering og senere computer-
styring .

Papirindustrien havde et enormt energiforbrug, og den
omkostning skulle gerne nedbringes. Det skete blandt andet
ved en "indkapsling" af papirmaskinen med henblik pa at
okonomisere med energien.

"Da jeg kom (til Dalum i 1962), var der 120 kvinder pa
sortersalen. Vi havde dengang "udgangskontrol”, og
kvinderne sorterede, kontrollerede, talte og pakkede papiret
alt efter kvalitetskrav. Nogle kvaliteter blev kontrolleret ved
opslag fra 4-sider, andre ved opslag fra 2-sider. Det var helt
uhensigtsmassigt at have en sidan udgangskontrol, og der
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blev med tiden sat mere og mere fokus pa kontrol ved
maskinen. I dag er der kontrol lige fra ravareleverancerne,
idet vi har sio-normer overalt. Denne tidlige kontrol hindrer
ogsa et stort spild, for det var jo vanvitttigt, at fejl og
kassering forst fandt sted, nar papiret var klar til at blive
sendt fra fabrikken" (Rudolph Nygaard)

Papirsalen i Silkeborg 1958. Papirindustrien var ogsa en stor kvin-
dearbejdsplads, men rationaliseringerne betod langt feerre kvinder ved
sortering og pakning. Maskinerne tog over.

Halvantomatisk pakkeline pa Dalum 1974.

Onsket var i det hele taget at fi et bedre overblik over
hele produktionsgangen, si man kunne gribe ind si tidligt
som muligt. Laboratoriet spillede en vigtig rolle i kvalitets-
kontrollen, og arbejdsgangen blev hele tiden optimeret.
Tidligere kunne der ga halve og hele timer fra, at et proveark
var indleveret til laboratoriet, til laboratoriet meldte tilbage,
og evt. endringer kunne foretages. Det gav ogsd potentielt
et stort papirspild. Losningen blev igen flere malestationer
indarbejdet i selve papirmaskinen. Og papirmaskinens
mandskab skulle i hojere grad std for kvalitetskontrollen.
Ogsa rent fysisk flyttede laboratoriet - eller centrale funk-
tioner pa laboratoriet - med tiden tzet pa papirmaskinen.
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Kundernes onsker fik afgorende betydning for den pa-
pirteknologiske udvikling i disse ar. Offset-trykkerierne og
ugebladene onskede en mindre "stovet" papiroverflade, og
dette krav resulterede 1 en overfladebehandling af papiret.
Overtladebehandling af papiret havde man traditionelt gjort
pd en sarskilt maskine. Men tidens ogede eftersporgsel pa
overfladebehandlet papir resulterede i, at der kom en limsta-
tion ind i papirmaskinen. Den kontinuetlige produktion var
sdledes genoprettet og udbygget. Etableringen af limstation-
erne i papirmaskinerne var en storre operation, som invol-
verede en forlengelse af maskinen, idet en ekstra torresek-
tion matte installeres. Ofte betod forlengelsen af papirmask-
inen, at selve fabriksbygningen matte udvides.

Med 1960'erne og 1970'erne kom en enorm efter-
sporgsmal pa kopipapir. P4 A4-papir til de nye kopimaski-
ner. DfP indgik et stort udviklingsprojekt med firmaet Rank
Xerox pa omridet. Kopipapir fordrede plant papir, som
kunne tale at komme igennem kopimaskinens varmelegeme.
Det var ingen nem sag at fremstille et sddant papir med lav
vandprocent. Men det lykkedes. Papirformaet - A4 - skulle
ogsd vere uhyre pracist. Det krevede pracis klipning og
dermed nye og storre klippemaskiner. DfP investerede mas-
sivt pa dette omrade, blandt andet ved en stor A4-produk-
tionslinje pa Dalum Papirfabrik og en superklippemaskine
pa Silkeborg Papirfabrik.

DUPLIKATYR
 PAPIR

A3 O FoRenep
PAPI ‘
-“mu',':,:,' <nd

!
Duplikator- og kopipapir fik et gevaldigt opsving fra 1960 erne.

Bolgepapindustrien var en stor kunde hos papirfab-
rikkerne. Det fik betydning for sivel DfP som Grenaa
Papfabrik. Bolgepapindustrien gik i perioden over til nye
standardbredder med udgangspunkt i bredden 245 cm. Kar-
tonfabrikkens maskinbredde var skabt til noget andet, og
med de nye standarder kom fabrikken til at producere en
nermest vardiles "sidebane". Bolgepapindustriens nye krav
kunne ogsd have faet katastrofale folger for Grenaa Papfab-
rik. Hans Halskov-Hansen beretter herom:



"PM 3 var beregnet til at producere 220 cm., og den
kunne streekkes til at kore 230 cm. Men pludselig gik alle
bolgepap fabrikkerne over til at kare med 245 cm. Det var
en penibel situation. Atli Haldorsson og jeg gik sa i gang med
noget, som ret beset slet ikke kunne lade sig gore: at streekke
maskinens produktionsbredde til 245 cm. Vi knoklede en
sommer dag og nat med at fd maskinen sndret. Min hold-
ning var, at enten mislykkedes det, og sa gik fabrikken fallit,
eller ogsa lykkedes det, og sa var vi igen med. Det var noget
veerre noget. Vi korte med papirbaner, der var bredere end
cylindrene osv. Men det lykkedes at fd bredden gjort storre
pa cylindre, virer og valser. Det er en af de storre bedrifter,
jeg har vaeret med til inden for papirindustrien”.

Det lykkedes, og Grenaa Papfabriks maskinpark var nu
velegnet til at forsyne bolgepapbranchen.

Med den nye kopieringsteknik var der egede muligheder
for forfalskninger af seddelpapir. De nationale nationalbank-
er fordrede derfor nye og hojere sikkerhedskrav til penge-
seddelpapiret, heriblandt ilegning af trdd og kemikalier. Det
var krav, som DfP og Silkeborg Papirfabrik i forste omgang
ikke kunne imedekomme, og det tog ir, for Silkeborg Papir-
fabrik genvandt positionen som seddelpapirproducent.

Det danske samfund stillede ogsa nye krav til papirin-
dustrien. Pa flere omrider. Blandt andet med hensyn til
indust-riens forurening af det omkringliggende samfund. I
"den gyldne petiode" var fokus pa lokale arbejdspladser,
mens miljo og forureningsproblemer var sekundxrt. Bent
Hansen fortxller om:

"I dag er miljo hejt prioriteret. Tidligere kunne de vel
knap stave til ordet miljo. Skorstenens sorte rog hang over
Nezstved. Torv og brunkul gav en rigtig tyk reg. Og fab-
rikken fik en masse klager fra folk i Naestved. Iser klager
over, at det rene vasketoj var blevet mogbeskidt. Men fab-
rikken tog sig ikke af det. Holdningen var lidt: Vil I have, at
vi skal lukke? Og det onskede ingen jo. Havnen var skiftevis
irgron eller dybred eller skrigbla alt efter, hvilken slags kulor
der korte pd maskinen. Det var en rigtig kleeg farvemasse
med godt med kaolin, der blev ledt ud i havnen".

Men som Bent Hansen indleder med at konstatere: En
ny tid gjorde, at de offentlige myndigheder og folkeopinio-
nen satte miljo og forureningsbekempelse overst pa dagsor-
den. Det forte i de sidste artier af det 20. drhundrede til
kontinuerlige og omfattende miljoinvesteringer. P4 Grenaa
Papfabrik lykkedes det endog at producere ved hjxlp af et
"lukket vandsystem".

Samfundet tilskyndede til udnyttelse af indenlandsk
rastofressourcer. DfP etablerede derfor Fredercia Cellulose-
fabrik i forste halvdel af 1950'erne med henblik pd at udvikle
og lancere halmcellulose til den indenlandske papirproduk-
tion.

Samfundet pressede ogsd pé for genbrug af affaldspapir.
DfP var velkendt med dette rastof, men det har altid varet
til de grove kvaliteter. Der var ingen prestige internt i indust-
rien omkring genbrugspapir. Men myndigheder og folke-
opinionen pressede pa. Som en af de sidste store invester-
inger DfP foretog, var etablering af afsvartningsanlegget pa
Ny Maglemolle Papirfabrik. Maske forst og fremmest fordi
man folte sig nodsaget til det, og fordi staten gav en
kleekkelig okonomisk stotte til projektet. Det skulle vise sig

at fa afgerende betydning for Dalum Papirfabriks overlev-
elsesmuligheder.

FRA NATIONAL TIL GLOBAL PAPIRINDUSTRI

"Papirindustrien har altid kendt til svingende konjunk-
turer. For oliekrisen 1 1973 74 kom op og nedturene med
faste mellemrum pa fem 4r. Siden er det lidt mere ustabilt.
Svenskerne har lenge ment, at det var naturstridigt, at Dan-
mark havde en egen papirindustri. At vi har overlevet sa
leenge, skyldes nok meget det gode salgsarbejde, der har
veret i forhold til de danske kunder" (Paul Hansen).

De forenede Papirfabrikker og dansk papirindustri gen-
nemlevede 1 perioden 1950-2012 en udvikling fra at vaere en
stor og alsidig national industribranche til fra 1970'erne at
blive en mere og mere international branche med en rekke
specialprodukter.

DfP var i 1950'etne en national papirindustri, som havde
til opgave at forsyne Danmark med papir af stort set alle
kvaliteter. Lige fra toiletpapir til pengeseddelpapir. Dette
enorme papirsortiment var i tiden en selvfolge. Som national
papirindustri var DfP implicit forpligtet til dette brede vare-
sortiment. Men det var en besvarlig og omkostningsfuld
produktion. Den internationale trend gik henimod massiv
specialisering, og dette vilkir kom ogsa til at galde den
danske papirindustri.

Transformationen havde mange elementer. Den interna-
tionale udvikling spillede afgorende ind. Den udenlandske
papirindustri tradte ind pa det tidligere DfP-domineret dans-
ke marked. Omvendt trddte den danske papirindustri ogsa
ud pa det internationale marked med en vis succes. Dalum
Papirfabriks etablering af PM 7 forst i 1970'erne skabte
overkapacitet til det danske marked, og alene af den arsag
sogte DfP alternative afsetningsmuligheder 1 udlandet. Sil-
keborg Papirfabrik viste sig fra 1980'erne ganske konkut-
rencedygtige pd det globale marked med System Silkeborg
og vandmarkepapir. Grenaa Papfabriks produktionsvolume
nedvendiggjorde en massiv eksport, hvilket ogsa lykkedes.

Transformationen - den danske papirindustris overle-
velses kamp - resulterede i ferre fabrikker, ferre papirarbej-
dere, storre produktion, storre specialisering og mere ens-
artet produktion.

"Der er sket meget med effektiviteten de sidste bare 10
ar. 11970'erne og forsti 1980'erne regnede vi med, at der gik
18 mandetimer pr. tons papir. Det dalede sa i lobet af
1980'erne, og vi var vel nede pd ca. 13 mandetimer pr. tons,
da Stora overtog papirfabrikkerne 1 1990. Nu ma vi dog
huske pa, at produktionen ogsa blev mere enkel, det giver
ogsd en markant effektivisering. Siden svenskerne overtog
Dalum faldt tallet yderligere til 8.5 mandetime pr. tons, og vi
kom helt ned pa 5 mandetime pr. tons. I dag (1997) ligger vi
pa 6. Nar vi er klar efter den store ombygning, regner vi med
at ende pa 4 mandetimer pr. tons papir. Men igen det er sa
en sterk specialiseret og ensartet produktion i modsatning
til tidligere" (Rudolph Nygaard).

Overlevelseskampen viste sig i lengden umulig. Papir-
fabrikkerne mitte lukke, eksempelvis Gl. Maglemolle Papir-
fabrik  (1971),  Frederiksberg  Papirfabrik  (1975),
Kartonfabrikken (1979), Ny Maglemolle Papirfabrik (1992),
Silkeborg Papirfabrik (2000), Grenaa Papfabrik (2006) og
Dalum Papirfabrik (2012). Omvendt kan man havde, at
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anstrengelserne bar frugt pd den mdde, at dansk papirindust-
ris levetid blev forlenget med 15-20-25 dr. Ved at satse pa
specialprodukter som vandmerkepapir (Silkeborg), gen-
brugspapiret cyclus (Dalum) og testliner/fluting (Grenaa).
Hver isxr gjorde fabrikkerne det godt - sidan rent papirtek-
nisk og produktionsmeassigt, men alle var smaaktorer pa det
globale plan. Uden mulighed for at holde deres skabne i
egen hdnd.

RUTINER OG TILFALDIGHEDER

Museum Silkeborg har gennem drene arbejdet med tema-
et dansk papirindustri pd mange mader. Blandt andet ved en
rekke samtaler (interviews) med industriens egne folk fra
gulv til direktionsgang. Museum Silkeborg har 2020 gen-
nemgiet mange af de centrale samtaler og lagt dem ud pa
museets hjemmeside. Herved er vasentlige kilder til den
danske papirindustris historie i perioden ca. 1950-2012 blev-
et offentlig tilgengelig.

Artiklen har onsket at illustrere denne kildegruppes store
selvstendige betydning i forskningen og formidlingen af
dansk papirindustris historie. Ud fra samtalerne er givet en
savel overordnet fremstilling af papirindustriens nationale
udvikling 1 perioden som et indblik i den daglige produktion
og virksomhedskulturen. Herved er skabt et godt fundament
til fornyet forskning og formidling af emnet.

Arbejdet med disse mundtlige kilder giver imidlertid ogsa
anledning til nogle metodiske og teoretiske overvejelser,
som her kort skal skitseres. Vi mennesker har en god trang
til at sege "orden" og "mening" i vort levede liv. Vi onsker
at forstéd vor virkelighed, ensker at den skal vaere "fornuftig"
og "selvfolgelig". Derfor hat vi en tendens til at opfatte den
aktuelle virkelighed som naturlig - at det ikke kunne vere
anderledes. F.eks. at det ikke kunne vare anderledes, end at
dansk papirindustri matte lukke. Men sa enkel er historien
aldrig. Det kunne altid have giet anderledes. Historien er
aldrig enkle arsag-virkning-relationer. Tilfeldigheder spiller
altid ind pa den konkrete udvikling, pa historien. Og det
giver de personlige beretninger ogsd et enestdende indblik 1.

Hvem skulle have troet, at genbrugspapirproduktion
skulle blive Dalum Papirfabriks overlevelse i henved 20 ar?
Det havde ingen set komme. I dag kan det sagtens se
"selvfolgeligt" ud. Men det var en historie med mange
tilfeeldigheder undervejs. For blot at navne et par stykker:
Dalums PM 6 viste sig at blive et aktiv for Dalum Papirfab-
rik. Ny Maglemolles PM 10 viste sig at veere en katastrofe for
Ny Maglemolle Papirfabrik. PM 10 sa ellers ud til at have alle
muligheder for at blive et fantastisk aktiv for Nastved. DfP's
etablering af afsvartningsanlegget pa Ny Maglemolle i
1980'erne skete ud fra den preemis, at PM 10 skulle kore med
ristof fra det nyanlagt "hollenderi”" (afsvartningsanleg).
Men her viste det sig, at PM 10 ikke var velegnet til den
opgave. Skulle man sa ikke bare droppe det nye afsveart-
ningsanleg? Det var en mulighed. Men i stedet tog man en
hurtig beslutning om at lade Dalums PM 7 kore med gen-
brugsrastoffet fra Nastved! Og i ca. 20 ar var den papirin-
dustrielle virkelighed i Danmark, at Dalum Papirfabriks
"hollenderi" 14 i Nastved, mens produktionen foregik ved
Odense. Det var realiteten - selv om det hverken var ra-
tionelt eller sund fornuft. Men sadan ville tilfeldighederne
det. Og Dalum Papirfabrik kunne fortsatte frem til 2012.
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Svenske Stora kebte DfP lige inden Muren faldt i Europa
1 1989, hvorefter alt for en periode var kaos inden for den

Nastved - som populeert sagt var Dalum Papirfabriks "hollenderi” i
perioden i arene fra ca. 1993-2012. Det er vigtigt at sli fast, at an-
lewgget altsd la pa Sjelland, langt fra Dalum, syd for Odense pa Fyn!
Da Maglemolle Papirfabrik lukkede i 1992/ 93 skyldtes det blandt
andet, at fabrikken ikke kunne producere genbrugspapir pa PM10 -
det kunne man til gengeld pa Dalum! Derfor lukkede selve papir-
produktionen i Neastved - men man fortsatte med en afdeling ("'afs-
veertningsanteg' eller "'hollenderi"), som producerede ramateriale til
produktionen i Dalum. En forbloffende - og egentlig urationel - ord-
ning, som altsa fungerede i nesten 20 dr! (Foto, forfattaren, 2007)

europzxiske (ikke mindsk nordiske) papirindustri. Hvis Stora
havde ventet - f.eks. til 1992 - havde de sa engageret sig si
massivt i Danmark?

Man kan ogsa ga lidt lengere tilbage i tid. Hvad ville der
veere sket med DfP og dansk papirindustri, hvis ikke Sukker-
fabrikkerne (Danisco) havde gdet ind i branchen? Forst ved
opkebet af DfP og siden af Grenaa Papfabrik. Det fir vi
selvfolgelig aldrig noget svar pa, men det var i tiden ingen
selvfolge, at Sukkerfabrikkerne skulle handle, som de gjorde.
Det var ingen historisk lovmassighed, som fordrede det.

Pa Silkeborg Papirfabrik har man selvfolgelig ogsa vendt
og drejet, hvordan det kunne ga sa galt, at fabrikken matte
lukke. Og en af forklaringer skulle vaere, at den enevaldige
fabrikschef Frederik Olsen afviste en rundviremaskine i
bestrebelserne pa at fastholde og viderefore seddelpapir-
produktionen. Det kan godt vare rigtigt. Men vi ved det jo
ikke. Omvendt kan man lige si godt havde, at Silkeborg
Papirfabrik fik et lengere liv, fordi en rundviremaskine blev
fravalgt, og fabrikken derfor matte opfinde og implementere
en tilsvarende produktion pa en af fabrikkens eksisterende
langviremaskine (PM 2). Denne innovation gav Silkeborg
Papirfabrik en fordel 1 forhold til konkurrenter med rund-
viremaskiner, da en langviremaskine kunne kere langt hurti-
gere. Hvis og hvis - det er ikke til at sige. Historiens gang er
ikke for en gang fastlagt. Tidernes valg og tilfeldigheder fik
konsekvenser - nogle planlagte, mens andre resulterede i
noget ganske uventet.

De mundtlige beretninger giver ogsia et indblik i de
personlige relationers betydning. De var ogsd en vasentlig



del af, at det umulige kunne gores muligt i papirindustrien.
For mig er det tydeligt, at Grenaa Papfabrik havde evnen til
at have de rette mennesker til den rette tid. At f.eks. ejeren
Kaj Frolich og teknikeren Hans Halskov-Hansen supp—
lerede hinanden, sa det havde betydning for virksomhedens
succes og overlevelse. Og pa samme made vidner samtalen
med Kurt Sandahl Serensen om, hvor stor betydning hans
korte tid i DfP havde for hans mangedrige virke i Brdr.
Hartmann. DfP fik herved indirekte betydning for Hart-
manns senere succes.

Og sadan kunne jeg blive ved. Historien bliver aldrig en
gang for alle fortalt. Og de mundtlige beretninger fra indust-

rien giver uanede muligheder for at fi overblik og nye
detaljer med. At gore papirindustriens historie eksplicit -
ogsa for fremtiden.

Reference:
www.museumsilkeborg.dk med de omtale papirsamtaler
og andre papirhistoriske artikler af undertegnede.

Keld Dalsgaard Larsen
21. juni 2020

De svenska massa- och papperskoncernernas utveckling
Del 2: Graningeverken - en familjeigd koncern med egensinnig ledare

Denna artikel dr del 2 i en serie som belyser svenska
massa- och papperskoncerners utveckling genom etablering,
torvirv, avyttring och nedldggning av fabriker. I ndgra fall
har koncerner upphért och ateruppstitt, vilket inte giller
Graningeverken. Nir det giller f6rvirv dr det givetvis stor
skillnad mellan att 4ga och leda verksamheten i en fabrik,
jimfort med att vara en mindre aktiedgare utan egentligt
inflytande. Artiklarna tar frimst upp fabriker dér en koncern
varit minst majoritetsdgare och inriktar sig mot massa- och
papperstillverkningen.  Vidarefoéridling, som 1 madnga
koncerner varit betydande, dock inte i Graningeverken,
berérs endast Oversiktligt. Sdgverk omfattas inte, men kan
vara nimnda.

En tidigare artikel har behandlat: NCB (NPHT 2/2020).
Koncernerna behandlas inte 1 ndgon sirskild ordning.

Artikeln bygger pa publikt material och avslutades i
september 2020. Massafabriker i Graningeverkens fdgo ar
skrivna i Aursiv stil. Aret da tillverkning kom iging med
Graningeverken som dgare dr skrivet i fet stil. Begreppet
papper omfattar, da inte annat skrivs, alla typer av tryck-,
emballage- och hygienprodukter.

Tre generationer Versteegh

Tre broder Versteegh, Fritz, Arend och Jacob, kom fran
Nederlinderna till Sverige under 1800-talets andra hilft.
Det var Fritz och Arend som ar 1900 képte Graningeverken
AB, vars historia direfter i allt visentligt sammanfaller med
familjen Versteeghs historia. Graningeverkens historia ér
ocksa djupt forknippad med Adalen och dess niromrade i
Angermanland.

Fredrik Henrik (Fritz) Versteegh (1841-1901) och Arend
Nikolaus Versteegh (1849-1931)

Fritz, som var ildst, dgnade sig frin 1865 at virkesaffirer
i Adalen. 1869 blev han huvudigare i Sandvikens Sagverks
AB, som grundades pd mark som han kopt invid Dynis by.
Det blev ett av de storsta sigverken i Adalen. Efter hans déd

Lennart Eriksson

anlade Graningeverken Sandvikens sulfitfabrik pa platsen, ej
att forvixla med staden Sandviken i Gistrikland.

Arend bosatte sig i Hirnésand 1875, dir han pa kort tid
blev f6rm&gen genom aktieaffirer. Efter hand blev han dir
den hogst taxerade personen i staden. 1883 blev han
huvudigare i Hirnésands Angsags AB. Han var bland annat
ocksa engagerad i Marma Sagverks AB och Sulfit AB
Ljusnan, som 1908 anlade Vallviks sulfatfabrik. Bigge
bolagen fanns utanfér S6derhamn i Hilsingland. I bétjan av
1900-talet ska Arend ocksd ha skaffat sig dgarintressen
i Langrérs AB vid Sandarne utanfér S6derhamn, en uppgift
som dock idr osiker. Nir Fritz avled 1901 blev Arend 4gare
till Sandvikens Sagverks AB. Strax direfter lit han
Graningeverken kopa foretaget.

Den tredje brodern, Jacob Nicolaus (1857-1890),
grundade ett handelsforetag, men hade sannolikt ingen
anknytning till skogsniringen.

Gerhard Axel Johannes Versteegh (1890-1977)

Gerhard Versteegh var ende son till Arend men hade tva
systrar. En av dessa var Hildur, vars familj kom att fa
betydelse f6r vad som hinde med Graningeverken kring
1990. Gerhard invaldes i Graningeverkens styrelse 1920 och
kom dir oftast att kallas ’GJ”, en benimning som anvinds
i fortsattningen. Efter slitningar med fadern limnade han
styrelsen och blev 1924 VD vid Langrérs AB, som 1933 blev
en del av det mer kinda Marma-Langrér. GJs arena blev
dirmed Hilsingland. Genom att Vallviks sulfitfabrik da
tillhérde Langrér, blev han VD ocksi dir. GJis storsta
uppgift blev att bygga en for tiden stor sulfatfabrik i
Marmaverken vid sjon Marmen. Fabriken byggdes 1927/28
och var mirklig genom att Sveriges da lingsta linbana, 19
km, byggdes till hamnen i Vallvik f6r transport av
massabalarna med kol och andra ravaror pa atervigen.

1929 valdes han dter in i Graningeverkens styrelse.
Fadern var dia 80 ar. Trots att GJ var VD vid Langror
overtog han, drivkraftig som han var, snart den reella
ledningen av koncernen. 1932 utsdgs han, efter faderns déd,
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till VD {6r de da separata bolagen Graningeverkens AB,
Utansjé Cellulosa AB och Sandvikens Cellulosa AB. Under
GJs VD-tid styrdes foretagen fran ett kontor vid Stureplan i
Stockholm. Senare férlades huvudkontoret till sagverket
Bollsta bruk i Adalen.

GJ blev en av de mest kontroversiella personer som haft
ledande stillning inom svensk industri och dd inte bara inom
massa- och pappersindustrin. Tre saker utmirkte honom:
han var utan tvivel en framgangsrik féretagsledare, han
vigrade att kompromissa och han tyckte inte om
sammanslutningar av typ Arbetsgivareféreningen, Cellulosa-
féreningen eller arbetstagarnas organisationer. Sjélvklart
ledde en sddan instillning, tillsammans med komp-
romisslésheten, till konflikter och det blev manga sidana av
olika slag och dignitet. Ndagon lir ha karakteriserat GJ
ungefdr sa hidr: ’hég intelligens men total avsaknad av
empati — en livsfarlig kombination”.

Arend Versteegh (1931-2019)

Arend var GJs enda son. Han hade tre systrar och var
den naturliga arvtagaren som VD i koncernen. Han
anstilldes vid Graningeverken 1953, blev invald 1 styrelsen
1959 och utnimndes till vVD 1964. Det var
6verenskommet att GJ skulle trida tillbaka som VD nir han
blev 75 ar, men han ville sitta kvar i styrelsen. Nir han nétt
denna édlder hade han involverat koncernen i tva stora
processer, en med slipmassatillverkaren Bowater i Umea
och en med Angermanilvens vattenregleringsféretag. Arend
insag att faderns agerande var skadligt f6r ett allt mer isolerat
Graningeverken och valde att ta strid med fadern. Han fick
6vriga 1 styrelsen samt huvuddelen av aktiedgarna med sig
tor att vid 1966 ars bolagsstimma avsitta GJ. Detta skapade
en djup fiendskap hos GJ. 1968 startade han en ling juridisk
process mot sonen. Den handlade om en stor aktiepost som
Arend som ung fitt kopa billigt. Fyra dr senare avgjorde HD
striden till Arends férdel. Men GJ hade inte sagt sista ordet.
Utan framging forsokte han 1973 samla st6d frin aktiedgare
for att silja Graningeverken till NCB. Fyra ar senare avled
han.

Arend var en annan typ av person én sin far. Han bérjade
modernisera koncernen och Graningeverken blev medlem i
Arbetsgivareféreningen. Arend Versteegh gjorde sig ocksa
kind och uppskattad som en forkimpe for Adalen.

1982 kom ett 6verraskande besked att han och hans egen
familj, liksom en av hans systrar, salt sina aktier i koncernen
till Skdnska Cementgjuteriet, senare Skanska. Hans tro var
att Skanska Cementgjuteriet skulle ha viljan och férmagan
att halla ssmman koncernen. Han férklarade sig vara trott pa
att vara foretagsledare, men anférde ocksa att styret i Sverige
var fOretagsfientligt. Efter detta var Graningeverken inte
lingre familjedgt. Under 1983 limnade han styrelsen och
avgick som VD. Han flyttade strax direfter till England och
forsvann, vad det verkar, frin arenan.

Graningeverkens tillkomst och dgarhistoria
Graningeverken omfattade frin bérjan Graninge bruk
vid Angermanilvens biflod Faxilven sydvist om Solleftes,
Bollsta bruk vid Angermanilven norr om Kramfors samt
Forsse bruk, som ocksi lig vid Faxilven 10 km frin
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Solleftea. Alla var frin boérjan jarnbruk. 1873 ombildades
Graningeverken till aktiebolag. I Graninge fanns dé trad-
drageri och spiksmedja. I Bollsta fanns siagverk med hyvleri.
Sagverket dgs numera av SCA och dr Sveriges stérsta. 1
Forsse fanns ett mindre sagverk samt ett betydande
vattenfall.

Handlingen i den hir artikeln bérjar egentligen nir
Graningeverken 1900 képtes av ett hollindskt konsortium
med bréderna Fritz och Arend Versteegh i spetsen. Direfter
var Graningeverken helt i familjens 4dgo 4nda fram till
aktieférsiljningarna 1982 till Skanska Cementgjuteriet.

Graningeverkens fabriker i kronologisk ordning

Graningeverken dgde 3 massafabriker, Forsse, Utansii och
Sandviken. Alla ir nedlagda.

Forsse

1902 anlade Graningeverken Forsse trisliperi vid
Faxilven ndra Graninge.

Jarnbruksdrift startade pa platsen 1810. Nir broderna
Versteegh ar 1900 foérvirvade Graningeverken fanns dir,
som namnts, ett mindre siagverk och ett outbyggt, storre
vattenfall. Efter flera ars diskussion beslots 1902 att 1 Forsse
anligga en fabrik for tillverkning av 6 000 arston kallslipad
massa, huvudsakligen f6r export, trots att den varmslipade
massans fordelar di var vil kinda. Massan torkades, vilket
forstas var klokt eftersom fabriken, till skillnad frin de flesta
massafabrikerna i Norrland, lig langt inne i landet. Att i
onddan frakta vatten dr oftast ingen bra affir. Kapaciteten
fordubblades 1909 och da gick man 6ver till varmslipning.

Efter hot om nedliggning kring 1930 beslét man att
renovera fabriken. Ett nytt sliperi stod klart 1935 och
kapaciteten 6kade till 18 000 drston torkad massa. Under
andra  virldskriget kunde produktionen bara tidvis
uppritthallas. Under 1958 hade alla Graningeverkens
massafabriker produktionsstopp pa grund av fulla lager.
Virst drabbat var Forsse. Utan nimnvird férvarning till
kommunen eller de anstillda lades verksamheten ner 1961.
Ett f6r GJ typiskt sitt att skota saken.

I Forsse fanns alltsa ett betydande vattenfall. Samtidigt
med att sliperiet anlades 1902, paborjades byggandet av ett
kraftverk som stod klart 1908. Under en kort period var det
Sveriges storsta och betydde mycket f6r industrialiseringen
av Adalen, inte minst for Graningeverkens egna fabriker.

Forsse igdes av Graningeverken 1902-1961.

Utansj6

1919 blev Graningeverken dominerande dgare i Utansjo
Cellulosa AB.

Utansjo ligger vid Utansjéan 15 km norr om Hirndsand.
Pa 1600-talet fanns dér en sé kallad kronosag, som dock inte
blev langlivad. 1783 anlades ett jarnbruk som med olika
dgare drevs fram till cirka 1880 under namnet Utansj6 Bruk.
Bruket kom 1894 att tillh6ra Sandvikens Sagverk med Fritz
Versteegh som dgare. Det ingick dia inte 1 det
Graningeverken som broderna Versteegh kopte forst ar
1900.

Vid ett sammantride 1896 beslot ett tiotal sagverksigare
i omradet att utreda moijligheten att anligga en kemisk
massafabrik. Det fanns da ingen industriell verksamhet pa



platsen. Ravaran skulle, som vanligt var, komma frin
intressenternas skogar och sagverk. Resultatet blev ett beslut
1897 att pi platsen anligga Angermanlands forsta
sulfitfabrik med namnet Utansj6 Cellulosa AB. Fritz
Versteegh var beredd att silja mark och vattenrittigheter.
Broderna Versteegh dgde en avsevird del av aktierna i
bolaget via Sandvikens Sdgverk och Graningeverken.

Den stora sulfitfabriksbyggaren Nils “Lille-Magnus”
Hanson anstilldes som VD och fabriken kom i drift ar
1900. Det visade sig snart att det inte horde till Hansons
starkare sidor att leda ett foretag och han ersattes redan
1901. Efter Fritz d6d samma ar blev brodern Arend dgare
till hans aktier. 1902 producerades 12 500 ton oblekt sulfit-
massa. 1917 och 1918 kom kidnnbara foérluster och for att
undvika konkurs gjordes en nyemission. Genom att Arend
personligen och genom att Graningeverken tecknade 80 %
av emissionen, sa behirskade Arend 1919 mer 4n 50 % av
aktierna och Utansjé Cellulosa AB blev en del av
Graningeverken, men drevs som ett sjilvstindigt bolag.
Massaférsiljningen var dock integrerad inom koncernen.
1932 tilltridde GJ som VD {61 Utansjs, samtidigt som han
utsags till VD f6r Graningeverken.

Under perioden fram till 1950 fortsatte fabriken att
tillverka oblekt massa. GJ prioriterade satsningar pa
vattenkraft och investerade inte mer 4n nddvindigt i
massafabrikerna. P4 1950-talet férekom stindiga driftstopp,
vilket skapade stor oro hos de anstillda rérande fabrikens
framtid . Under perioden 1956-1958 var massamarknaden
svag med Overfulla lager som f6ljd, nagot som gillde fo6r
flera andra massatillverkare. Det blev angeliget att 6ka
fabrikens effektivitet. Detta skulle kunna ske genom
overgang till kokning pd magnesiumbas, vilket skulle 6ka
massautbytet. Efter gynnsamma forsék gjordes en sidan
ombygenad 1964/65. Forindringar i omvitlden gjorde
emellertid att konkurrensférmagan hos Utangi, trots
ombyggnaden, kraftigt forsimrades, i likhet med hos méanga
andra svenska fabriker for avsalumassa.

1966 tilltridde Arend Versteegh som VD. Han uttalade
att den férlustbringande fabriken endast kunde riddas om
man borjade tillverka papper. Planerna avskrevs dock 1967
med hinvisning till ravarubrist till f6ljd av beslutade
expansioner av massatillverkningen i Vija, som dgdes av
NCB, och i Kramfors, som dgdes av SCA. Alla fabrikerna
hade Indalsilven som pulsider f6r vedravaran. Ett varsel
om nedlidggning inlimnades till Linsstyrelsen som dock inte
fullfoljdes. I stillet kom 1970 ett Gverraskande beslut fran
Arend att starta tillverkning av slipmassa i Utango.
Kapaciteten skulle bli 80 000 arston flingtorkad massa f6r
export. Sulfitfabriken skulle moderniseras pa flera punkter,
men dnda liggas ner inom fem ar. Det senare fOrefaller
négot ologiskt om det skulle ha funnits tankar pa att tillverka
tryckpapper. En tolkning som framférts dr att Arend sag
slipmassatillverkningen som en vidareféridling av
Graningeverkens krafttillgangar. Sliperiet kom igang 1972.
Senare borjade man ocksd att peroxidbleka slipmassan.

1979 meddelades att Graningeverken och Stora
Kopparberg skulle anligga ett journalpappersbruk i Uzansji.
Foretaget ombildades till Utansjé Bruk AB med de tva
samarbetsparterna som hilftenigare. Aven om det inte

direkt hor till saken, kan nimnas att vid denna tid var
arbetarna i Ufansji Sveriges simst betalda pappersarbetare.
Ett genomfdrande av planerna krivde emellertid god-
kinnande frin regeringen, som hade att ta stillning till
toreslagna utbyggnadsplaners effekter pa virkesforbruk-
ningen. Det blev lingbink i regeringen Filldin och Stora
Kopparberg drog sig ur. Bland annat berodde detta pa att
man istillet ville satsa i Kvarnsveden enligt planer som lagts
fram hoésten 1980. Direfter blev Ufansii dter ett heldgt
dotterbolag till Graningeverken och utan
papperstillverkning. Under 1980-talet producerades i
genomsnitt 53 000 arston sulfitmassa och 64 000 arston
slipmassa.

1991 sdldes Utango till Rottneroskoncernen, som aret
efter fick stora ekonomiska problem med rekonstruktion
som f6ljd. Fortsatta investeringar gjordes, men 2006
kungjordes att fabriken skulle avvecklas. Skilet angavs vara
att dramatiskt hojda elpriser medforde att det inte fanns
forutsittningar for loénsamhet. Fabriken var 1 Ovrigt
vilinvesterad och vilfungerande. Orderlidget var ocksé bra.
Nedldggningen skedde 2008.

Utangji dgdes av Graningeverken 1919-1991.

Sandviken

1928 startade Graningeverken en fabrik for tillverkning
av oblekt sulfatmassa i Sandviken, nigra kilometer nordvist
om Kramfors i Adalen.

Pa platsen hade tidigare funnits ett stort sagverk, som
med namnet Sandvikens Sigverks AB anlagts 1869 av Fritz
Versteegh. Under depressionen i boérjan av 1920-talet
drabbades sdgverken sirskilt hart. For sysselsittningen i
Adalen var detta extra kinnbart. Att gi over till
massatillverkning var ett naturligt steg, men de flesta
sagverksdgare hade, till skillnad mot Graningeverken, inte
rad. Motivet fOr att anldgga sulfatfabriken var annars det
vanliga, man ville ta tillvara klena virkesdimensioner och
sagverksavfall. Beslut att bygga fabriken fattades redan 1924,
men tidplanerna kullkastades av en strejk som varade i tva
ar. Nar Sandpiken togs 1 drift 1928 bytte Sandvikens Sagverks
AB namn till Sandvikens Cellulosa AB. D4 fanns redan
sulfatfabrikerna Frano, Nensjé och Vija pa plats i Adalen,
men Graningeverken hade med sitt stora skogsinnehav inga
svarigheter att forsérja fabriken med vedravara. Ingenjor
Ernst Enderlein  rekryterades frain  Gustafsfors i
Sédermanland f6r att bygga och sedan driva fabriken.
Lutindunstningen skedde, trots att flerstegsindunstning med
Kestnerapparater var kind teknik, med den typ av lutvarpor
som Enderlein konstruerat pa 1890-talet. Overhuvudtaget
byggdes inte fabriken med senaste teknik. Kring 1935
skedde en utbyggnad och man nidde 38 000 drston mot
tidigare 22 000. Vid ombyggnaden blev fabriken en av de
torsta 1 Sverige att installera en mesaugn.

Under andra virldskriget var driften i Sandpiken nedlagd
under langa perioder. Efter kriget och in pa 1950-talet radde,
liksom 1 Utansjg, driftsinskrinkningar som en f6ljd av GJ:s
konflikter med myndigheterna. Mer om detta nedan.

En relativt omfattande modernisering skedde vid mitten
av 1950-talet, men oblekt sulfatmassa hade en begrinsad
marknad. Blekning diskuterades, men kom inte till stind.
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Over huvud taget hade GJ, som var Graningeverkens
huvudman, en sval instillning till att investera i Sandviken.
1961 saldes fabriken till NCB, dir Gunnar Hedlund var ivrig
att skaffa sig koncernens férsta massafabrik. GJ hade ingen
anledning att klaga pa kopeskillingen.

Hedlund hade stora planer. Kapaciteten skulle byggas ut
fran 50 000 till 125 000 4rston och blekning skulle inféras.
Det blev inget av med detta. Trots att nistan inga
nyinvesteringar gjordes, kunde fabriken dnda drivas till 1979
di den lades ner. Det ekonomiskt hirt tringda NCB hade da
flyttat fokus till Vija, som lig endast 5 km nordvist om
Sandvifen och dir fick manga av de anstillda i fabriken arbete.

Sandyifen igdes av Graningeverken 1928-1961.

Graningenverkens avveckling

Viren 1988 utspelades det som kallats ”Graninge-
fejden”. Ett konsortium bestiende av AGA, MoDo och
SCA lade ett bud pd Graningeverken. MoDo hade sedan
1986 en storre aktiepost i bolaget. I januari 1988 Gkades
innehavet till 10 %. Avsikten med affiren var att AGA, som
skulle satsa Overldgset mest pengar, skulle Gverta
krafttillgdngarna. MoDo och SCA skulle dela ungefirligen
lika pa skogsinnehavet. SCA skulle ta hand om sagverket i
Bollsta och MoDo sagverket i Rundvik. I uppligget ingick
att Graningeverkens sulfitfabrik i Uzangd skulle liggas ner.
Foér  MoDos del skulle virkestillskottet — forbittra
forutsittningarna  f6r Domsjo  sulfitfabrik att Sverleva.
Minga trodde att affiren var i hamn, men det visade sig att
nigra av aktiedgarna inte ville silja och dirmed kunde
triumviratet inte uppnd minst 90 % av aktiekapitalet. De
som frimst motsatte sig affiren var GJ:s syster Hildurs
familj, ofta refererat till som “familjen Nordin”, da hon var
gift med generaldirekt6r John Nordin. Det fanns ocksa ett
starkt motstind mot affdren hos styrelsens ordférande Erik
Ehn och VD:n Ingemar Ohrn, som bada ansig att det skulle
innebidra ”ett brutalt styckningsmord”.

Efter det att Arend Versteegh limnat koncernen och
forsoket frain AGA, MoDo och SCA att ta 6ver makten
misslyckats, befann sig Graningeverken i en ny situation.
Familjen hade inte lingre makten och aktieigandet var spritt
pé flera aktdrer, men utan egentlig huvudigare. En sidan
situation brukar bidda f6r férindring. Uzansio var nu den
enda massafabriken i koncernen. Hirutover idgdes fyra
sagverk, tva hyvlerier samt avsevirda kraft- och
skogstillgangar. Att Uzangs 1991 saldes till Rottneros var
inget att férvanas over. Sannolikt var Graningeverkens dgare
glada 6ver att finna en képare. 1996 salde Skanska sina aktier
till Electricité de France, grundat 1946 och idag ett av
vitldens storsta energiféretag. Vad som sedan hinde med
dessa aktier framgir inte av kéllmaterialet.

Efter forsiljningen av Ufansji fanns inom Graningeverken
kvar verksamhetsomridena ”Skog & Trd” samt ”Kraft” och
det beslots att det var ”Kraft” man ville satsa pa. Ar 2000
bildade Graningeverken och SCA, med hilftenigande,
bolaget Scaninge AB med bas 1 Bollsta bruk. I detta ingick
Graningeverkens hela ”Skog & Trd”. Fran SCA ingick
sigverket i Lugnvik, som ligger pa éstra sidan av Adalen mitt
emot Kramfors, samt 8 % av skogsinnehavet. Utdver
Lugnvik fanns i SCA ytterligare tre sdgverk. Skogsinnehavet
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i Scaninge blev cirka 400 000 hektar och sdgkapaciteten blev
avsevird. 2001 képte SCA loss sagverken fran Scaninge.
2003 blev SCA dessutom heldgare till det skogsdgande
Scaninge och innehavet integrerades 1 SCA Skog. Efter
affirerna med SCA blev Graningeverken ett renodlat
kraftféretag med namnet Graninge AB. 2004 blev det
uppképt av  Sydkraft, numera E.ON. Dirmed hade
Graningeverken gatt i graven.

Gerhard Versteegh — en mycket konfliktbe-
nigen person

Pa kontrakurs med myndigheter, branschféreningar
och Svenska Arbetsgivareforeningen, SAF

En av GJs forsta dtgirder som VD i Graningeverken var
att ga ur alla centrala sammanslutningar av typ SAF,
Pappersmassseférbundet, Industriférbundet och
Cellulosaféreningen. Det var pa ett sitt logiskt med tanke pa
att han inte var beredd att kompromissa och alltid ville ha
sista ordet.

Efter andra virldskriget ledde varubristen i Europa till att
exportpriserna pa massa skot i hoéjden. For att minska
inflationen inférde staten maxpriser pa bland annat papper.
Priset var sa lagt att papperstillverkning gick med férlust vid
radande marknadspriser pid massa. Cellulosaféreningens
medlemmar gick di med pa att till svenska pappersbruk
leverera massa under virldsmarknadspris. Detta ville GJ inte
gd med pd. Han talade om planhushallning. Staten hade
emellertid maktmedel och kontrade med att vigra
Graningeverken nddvindiga exportlicenser. Virre var att
staten beslagtog massakvantiteter motsvarande vad som
skulle ha leverarats om Graningeverken deltagit i
uppgorelsen.

En annan tvist gillde de sa kallade konjunktur-
utjdgmningsavgifterna, "KUA”, pd exportmassa som staten
inférde 1948 f6r att hélla tillbaka l6nekraven.
Cellulosaféreningen hade gitt med pa denna tvdangsskatt
torutsatt att de indragna medlen lastes pa konto under viss
tid for att senare aterbetalas till féretagen. Aven hir vigrade
G]J att stilla in sig 1 ledet med paféljd att staten dnda tog ut
avgiften fran Graningeverken, men utan l6fte om
aterbetalning. I mars 1950 tvingades GJ, for en gangs skull,
att kompromissa och godta foérutsittningarna. Han var
torstds langt ifrdn néjd och kontrade med att dra ner pa
torsiljiningen av massa, vilket givetvis resulterade i att lagren
i Graningeverkens fabriker blev fulla med driftstopp som
toljd. Men GJ hade tur. Nir en hégkonjunktur kom som
toljd av Koreakriget 1950-1953, kunde han silja sin upplag-
rade massa till mycket héga priser.

Pa kontrakurs med fackféreningar och skotten i Lunde

GJ fortsatte 1 faderns fackféreningsfientliga och
arbetarfientliga fotspar. Arbetstagarnas organisationer var
enligt GJ ”’sju resor virre” dn arbetsgivarnas. Fackens
existens kunde han givetvis inte gbra ndgot it och han
motsatte sig tydligen inte att arbetsledarna organiserade sig.
Men att tjansteminnen skulle organisera sig fann han
”motbjudande”. Han ansig att deras individualitet och
handlingskraft férkvivdes.



Nir den ekonomiska krisen drabbade skogsindustrin
1929 krivde GJ, som dia var VD vid Langrérs AB, att
arbetarna dir skulle sdnka sina I6ner och godta férsimrade
villkor dven pa andra sitt. Det ridde djup depression och GJ
hade trumf pd hand. Facket svarade med att ta ut fabriken i
strejk hosten 1930. GJ bemotte detta med att engagera
strejkbrytare  och inkalla polis. Som motaktion tog
Pappersindustriarbetareférbundet  ut  Graningeverkens
tabriker 1 Utansgs och Sandviken 1 sympatistrejk. Dessa
fabriker var, som tidigare nimnts, 1 praktiken under ledning
av GJ och dven hir engagerade han strejkbrytare. Sedan en
strejkbrytare pa ett lastande fartyg 1 hamnen vid Sandviken
misshandlats, kallades militdr in f6r att skydda strejkbrytarna
som var forlagda i Lunde drygt 10 km séder om Sandviken.
Dagen efter, den 14 maj 1931, anordnade kommunisterna
ett demonstrationstag fran Frané sulfatfabrik nira Kramfors
till Lunde strax sdderut. Mellan 3000 och 4000 personer lir
ha deltagit. Vil framme i Lunde utbrét valdsamheter. Den
kapten som ledde militirstyrkan tappade kontrollen och gav
order om eldgivning. Fem personer ddédades och fyra
skadades allvarligt. Nir fred slots 1 juni 1931 blev det pa GJs
villkor. Men han fick, sigs det, fér all framtid och
dtminstone i arbetarpressen leva med att utpekas som den
som var det egentliga upphovet till hindelseférloppet.
Efterat visade det sig att Linsstyrelsen strax innan
demonstrationstaget utfirdat arbetsférbud foér = strejk-
brytarna. Tragedin kunde alltsi ha undvikits. Hindelse-
forloppet ir kint som Adalen 31”. Sex veckor efter skotten
i Lunde avled Arend Versteegh den ildre och GJ tilltridde
som VD fér Graningeverken.

GJ var kind f6r att med héard hand och pa kort varsel
gbra sig av med medarbetare som han av en eller annan
anledning inte uppskattade.

1939 démdes GJ f6r att ha misshandlat arbetar-
torfattaren Albert Viksten, som var f6dd i Graninge socken
i Angermanland. Han hade i tidningen Nya Norrland
anklagat GJ fo6r utsugning” och ”vanhdvd”. Infér en
stordgd kontorspersonal ska GJ pa trappan till Bollstas
brukskontor ha utdelat ”en rak héger”. Viksten fick 100
kronor f6r sveda och virk och 50 kronor f6r smidelse. GJ
tick betala 7 500 kronor i rittegangskostnader och boter.

Konflikten med Bowater

Ar 1937 sildes Sofichems trisliperi i Umea till det
engelska pappersforetaget Bowater. Oenighet kring en
virkesaffir gjorde att GJ gick i konflikt med fGretaget. Det
blev en kostsam historia som pégick 1 14 4r och till sist
avgjordes av hiradsritten 1 Umed till GJs nackdel. GJ var
som vanligt hela tiden tvirsiker pa att han hade ritten pa sin
sida. Fér att undvika en fortsittning i hovritten ingicks, med
Arend som VD, senare en forlikning mellan parterna.

Konflikter inom familjen

GJs forsta konflikt inom familjen kom 1924 nér han efter
slitningar med fadern limnade Graningeverken for att bli
VD 1 Langrér. Vad som lag bakom framgar inte av
killmaterialet. P4 1950-talet kom han 1 konflikt med sin
syster Hildur. Orsaken ska bland annat ha varit principer fér
interndebitering mellan bolagen. Det akticinnehav i
Graningeverken som hon fitt 1 arv efter Arend Versteegh

den dldre fick, som nimnts, stor betydelse nir trion AGA,
MoDo och SCA ville ta 6ver koncernen och stycka den.

Den allvarligaste interna konflikten var dock den med
sonen Arend, som redovisats ovan. Hur man kan bli si
himndlysten att man drar sin egen son infér domstol och pa
sa till synes svaga grunder dr svart att fOrstd.

Summering

Graningeverken utvecklades under Arend Versteegh den
dldre, och inte minst under GJ:s tid, till en ekonomiskt stark
koncern. Bigge styrde med stark hand, vilket dtminstone i
GJ:s fall ocksa innebar inslag av hinsynl6shet. Koncernen
dgde skog, sagverk, massafabriker och krafttillgaingar. Den
skogsindustriella delen utgjorde en mindre del av
koncernens verksamhet och innefattade, som framgitt,
endast tre massafabriker. Papper producerades aldrig. Den
stora tillgingen var vattenkraften. Det var en inriktning som
Arend den dldre pdbérjade och som GJ framgangsrikt
fortsatte. Man kopte kraftverk, fallrittigheter och byggde
egna  kraftverk. Tack vare kraften klarade sig
Graningeverken Dbittre genom krisiren under andra
virldskriget 4n de flesta andra skogsbolag. Ocksa
skogstillgangarna var betydande.

G]J dr den i familjen som med sitt kontroversiella sitt
blivit mest omskriven. Han pléjde ner stérre delen av
vinsterna i investeringar och di framférallt pa kraftsidan.
Gemensamt f6r Arend den ildre, GJ och Arend den yngre
var att de var negativt instillda till fackféreningar, med GJ
som den 1 sirklass mest stridbare.

Att Graningeverken forr eller senare skulle delas upp nir
familjen Versteegh inte lingre hade full kontroll pa
bolagsstimman 4r knappast férvinande. Nir bollen vil var
i rullning kan man férmoda att de aterstiende aktiedgarna
inom familjen frimst var inriktade pa att fa sa bra betalt som
mojligt £6r sina aktier.

Familjen Versteegh har aldrig hort till Sveriges mikti-
gaste finansfamiljer men var, inriknat familjen Nordin, pa
1970- och 1980-talen en av Sveriges absolut rikaste. Arend
Versteegh den ildre blev mycket férmoégen. Han ligger
begravd pa Norra Kyrkogirden i Stockholm under en
respektingivande stenhill utférd av den kinde skulptéren
Christian Eriksson. GJ 4r begravd pa samma plats.

Killmaterial

“Papper och massa. Frin handpappersbruk till
processindustri”, Volym 1-13 (1997-2015). Utgivna av
Skogsindustriernas historiska utskott. Bokserien refereras
ofta till som “Massa och Papper i Sverige”.

Hirutéver har information inhdmtats fran Internet.

Forfattaren  kan  nds adress:
lennarteriksson.ele@gmail.com.

pa  foljande
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Referat fran arsmoétet 2020 i Nordisk Pappershistorisk férening den 22
oktober 2020 i Stockholm

Bakgrund

Arsmétet 2020 hade planerats att 4ga rum i Finland den
12 juni. Pa grund av Covid19-pandemin och étféljande
reserestriktioner stilldes detta méte in och istillet beslot
styrelsen att kalla till drsmotesférhandlingar 22 oktober pa
AFRY:s huvudkontor i Stockholm. Eftersom pandemin
fortfarande grasserade, sindes drsmoétestorhandlingarna via
videolink sd att alla intresserade kunde f6lja férhandlingarna
irealtid, dock utan méjlighet att sjilva yttra sig. Darfér hade
allt underlag f6r arsmétet sints ut 1 f6rvig till alla medlem-
mar med uppmaning att komma med yttranden i skriftlig
form eller via telefon f6re drsmétet.

Ordféranden Hans Norrstrom avliden

Tre veckor fore de planerade férhandlingarna avled var
ordférande Hans Norrstrom efter en kort tids sjukdom.
Han hade innan dess pa ett férndmligt sitt ordnat lokal och
utrustning for arsmétet vilket gjorde att arsmotesférhand-
lingarna kunde hallas som planerat.

Arsmétesférhandlingarna

® Fem deltagare deltog pé plats i férhandligarna och
yttetligare ett drygt tiotal f6ljde férhandlingarna via
videoldnk.

® Motet inleddes av Lennart Stolpe som forklarade
att han hade fitt i uppdrag av Hans Norrstrom att
inleda férhandlingarna i dennes stille. Direfter
foljde en tyst minut till Hans ‘minne.

® Lennart Stolpe valdes sedan till métesordférande
tor arsmétestérhandlingarna. Han konstaterade att
inga invindningar eller avvikande synpunkter pa
utsint material inkl. styrelsens f6rslag hade inkom-

® Motet ansigs behorigen utlyst och efter foredrag-
ning av féreningens verksamhetsberittelse och
arsredovisning for 2019, samt revisorernas berit-
telse beviljades styrelsen ansvarsfrihet f6r 2019.

® Lfter féredragning av budget f6r 2020, dir det visar
sig att medlemsavgifterna inte tdcker alla kostnader,
beslot métet, pé styrelsens forslag, att f6r 2021 héja
arsavgiften for individuellt medlemskap till 205
DKK i Danmark, 30 EUR i Finland, 260 NOK i
Norge och 300 SEK i Sverige. Samma procentuella
héjning genomférs ocksd for foretag och institu-
tioner.

o Till ordférande for foéreningen fram till drsmotet
2021 valdes Lennart Eriksson. Till styrelsele-
daméter fram till drsmétet 2022 omvaldes Pekka
Rautalahti, Finland och Lennart Stolpe, Sverige. Till
suppleant, Finland omvaldes Jan-Erik Levlin fram
till arsmotet 2022. Den suppleantplats som Lennart
Eriksson, Sverige har haft blir vakant till drsmotet
2021. Ovriga styrelseledaméter och suppleanter ir
valda till arsmotet 2021.

o Till revisor resp. revisorssuppleant omvaldes Hans
Essén resp Ulla Gytel fram till arsmotet 2022.

® Valberedningen dr i1 sin helhet vald fram till
arsmotet 2021,

® Till representanter i IPH Council (IPH = Interna-
tional Paper Historians) och IHU (= Skogsindustri-
ernas Industrihistoriska Utskott) valdes Kari greve,
resp. Lennart Stolpe.

o Arsmétet 2021 skall hallas i juni i Abo, Finland.

® Direfter avslutades detta rekordkorta drsmote i
Nordisk Pappershistorisk Forening,.

Hans Notrstrom
Till minne

Den 28 september avled
NPH:s ordférande Hans
Norrstrom efter en kort tids
sjukdom — en manad efter
sin 80-drsdag. Hans valdes
till ordférande 2018 och han
har ocksi varit ordférande i
Skogsindustriernas Industri-
historiska  Utskott  sedan
2013.

Hans har i sin profes-
~ sionella karridr bide som
forskare och konsult wvarit
inriktad pd branschens milj6-
fragor och etablerat sig som
en av de ledande experterna. Med sina gedigna kunskaper
och med engagemang, diplomati, klokskap och kreativitet
har han i hog grad varit med om att bidra till den impon-
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erande utveckling som skett inom cellulosaindustrin inom
detta omrade.

Hans var ocksid mycket intresserad av humaniora och
inte minst historia och att han blev ordférande i bade IHU
och NPH berodde natutligtvis delvis pa detta, men ocksa pa
hans ledaregenskaper. Med vinlighet och humor skapade
han en positiv atmosfir, alltid éppen for nya idéer, men
ocksa resultatinriktad och med en realistisk syn pd vad som
ar mojligt att dstadkomma.

For Hans var det naturligt att ta ansvar, han stillde alltid
upp, han hjilpte alltid till — engagerat, generdst, prestigelOst
och med gott humor.

Vi som haft med Hans att géra — professionellt eller
privat — kommer att sakna honom. Vi kommer att sakna
hans “trevligt, trevligt”, vi kommer att sakna hans kloka rad,
hans fasta handslag och hans vinliga leende. Vi kommer att
sakna en genuint god ménniska.

Per Jerkeman



