NORDISK PAPPERSHISTORISK  2/2024

TIDSKRIFT

Utgiven av Nordisk Pappershistorisk Forening
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Ordférandens rader

Det viras och det ir snart dags for arsmétet i Orebro den 28-30 maj.
Pa sista sidan finner du programmet tillsammans med lite praktiska
upplysningar. Notera att vi vill ha anmalningar senast den 12 maj. Ett
stort tack till Lennart Stolpe, som arbetat med arrangemangen med stod
av lokala kontakter och da sirskilt Mikael Tideman vid Frovifors
pappersbruksmuseum.

Det kommande arsmétet blir min "svanesing" som ordférande i
NPH och detta dr sista gingen som jag "tar till orda" under
Ordférandens rader. Talesdttet svanesing refererar till en gammal
forestillning om att knolsvanen ar helt stum under hela sitt liv, men att
den dr kapabel till att sjunga endast en oerhért vacker och hjirtskiarande
sang precis innan den doér. Ndja, det stimmer ju inte in pa mig. Jag
kommer att fortsitta att pa olika sitt stodja NPHs verksamhet. Efter att
ha varit suppleant i styrelsen under ndgra ar, sa blev jag hosten 2020
temporir ordférande nir Hans Norrstrom hastigt avled och har sedan
fatt fortroendet att fortsitta som ordférande. Det har varit vildigt
trevligt och jag har med glidje lagt ner mycket tid pa var verksamhet.
Med alderns ritt limnar stafettpinnen vidare jag vid det kommande
drsmotet.

Det har hint en hel del under min tid i styrelsen och detta tack vare
en engagerad styrelse. Under 2019 tog Jubileumsfonden form och den
har hittills inbringat omkring 275 000 SEK, vilket bidragit till att vi har
kunnat behalla liga medlemsavgifter. Under 2022 inférdes Stindigt
medlemskap, vilket hittills tillfort féreningen nirmare 200 000 SEK. 1
tilligg till detta har antalet medlemmar Okat hogst visentligt under
senare ar. Sammantaget 4r NPHs hilsa utan tvekan god!

Sedan f6rra numret av NPHT har vi fatt en ny Stindig medlem. Det
ar den tidigare personliga medlemmen Reinhold Engqvist fran Finland.
Stort tack Reinhold for att du pa detta sitt stodjer foreningens
verksamhet!

Hoppas vi ses vid arsmotet!
Bista hilsningar
Lennart Eriksson
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Peter Momma - en inflytelserik person i den svenska pappershistorien

kring 1700-talets mitt

Nir det i den efterféljande texten skrivs Momma, sa
avses Peter Momma.

Peter Momma (1711 -1772). Gipsmedaljong.

Mommas "CV" i korthet

En resumé over Peter Mommas engagemang inom
tillverkningen och anvindningen av papper liter oss forstd
att han var en viktig person:

-1738 blev han dgare till Kungliga Tryckeriet i Stockholm
och dgde senare ocksd andra tryckerier. Genom Kungliga
Tryckeriet fick han en stark koppling till statsmakten och
senare ocksa till Tumba bruk genom att han hade monopol
p4 att trycka sedlar. Han startade ocksa handel med bocker.

-1738 anlade han Svenska stilgjuteriet for tillverkning av
typer for tryckning. Han startade senare sddan tillverkning
ocksa pa fidernegirden Harg strax norr om Nyk&ping.

-1738 boérjade han ocksa ge ut tidningar. Mest
betydelsefull blev "Stockholms Weckoblad" som forsta
gangen publicerades 1745.

-1740 startade han tillverkning av papper i Harg for att
minska behovet av kostsamt, importerat papper till
tryckeriet i Stockholm.

-1755 anlades Tumba bruk av Rikets Stinders Bank i
syfte att tillverka foérfalskningssikert sedelpapper. Den
tillsatta ledningen visade sig sakna tillricklic kompetens,
vilket medférde att Momma 1758 utndmndes till
bankokommissarie vid bruket. Han innehade chefsposten
till 1770.

-Efter att insamlingen av lump sldppts fri i landet 1757
inrdttade han i Stockholm ett system f6r lumpinsamling.

Momma var alltsa samtidigt dgare till manga olika
verksamheter: tryckerier, stilgjuterier, tidningsutgivning
samt papperstillverkning vid bruket i Harg. Han hade
dessutom det O&vergripande ansvaret for papperstill-
verkningen vid Tumba bruk. Det var ett minst sagt
imponerande arbetsomfing.

Text: Lennart Eriksson
Bilder: Lennart Stolpe

Mommas bakgrund

Tre hollindska broder Momma kom péd 1640-talet till
Sverige. Den idldsta brodern Willem flyttade 1645 till
Nykoping. Han anlade dédr ett missingbruk och képte
hemmanet Harg ddr det sedan tidigare fanns olika slags
verksamheter lings Hargs strém i Nykopingsan. De tva
yngre broderna dgnade sig framgangsrikt 4t handels- och
bruksverksamhet. De adlades och antog namnet
Reenstierna, vilket dr bakgrunden till Renstiernas gata i
Stockholm. Bréderna dgde ett palats vid Wollmar
Yxkullsgatan pa  Séder. Som  ett exempel pa
affirsverksamheten startade de gruvbrytning i Lappland.

Momma var sonsons son till brukspatronen Willem
Momma och féddes i Harg 1711, men blev tidigt faderslos.
Han skaffade sig en akademisk utbildning och efter
anstillning hos stadssekreteraren i Nyképing kom han i
kronans tjinst. 1733 fick han kunglig befallning att resa till
Holland  f6r att "studera sjostaten och  dess
skeppsbyggerier". Han tjinstgjorde ddr vid den svenska
beskickningen i Haag och stannade i Holland i fyra ar. Det
gav honom tid att studera boktryckarkonst och stilgjutning,
ndgot som vickt hans intresse.

Han férvirvade ocksa kunskaper om hur tillverkning av
hogkvalitativt  papper gick till i Holland. Skriv- och
tryckpapper frin Holland ansags vid den hir tiden vara det
forndmsta i Buropa. I Sverige fanns di ingen som kunde
tillverka arkformar med vattenmirke av hog kvalitet och
firdigheterna i att limma tryck- och skrivpapper var
begrinsade. Under vistelsen i Holland skaffade han sig
virdefulla personliga kontakter som han senare utnyttjade
ndr han vid slutet av 1750-talet rekryterade hollindska
pappersmistare till Tumba bruk.

Momma gifte sig 1735 med hollindskan Anna Margareta
von Bragner, som senare blev kollega och medarbetare
inom hans tidningsverksamhet. De fick tre barn: Petter,
Wilhelm f6dd 1740 och Elsa f6dd 1744. Petter finns inte
omtalad 1 killmaterialet, men Wilhelm och Elsa gick,
dtminstone delvis, i faderns fotspar.

Momma avled 1772. Nagot mirkligt 4r att det inte finns
nagon portrittmalning bevarad av honom, kanske gjordes
aldrig nigon siddan. Diremot finns en gipsmedaljong
bevarad dir han avbildas 1 profil.

Mommas tryckerier och handel med bocker

1737 anfértroddes Momma tryckningen av  Riks-
bankens sedlar och aret dirpa kopte han det Kungliga
Tryckeriet i Stockholm av dnkan Catharina Stjerncrona. Han
inledde timligen omgiende en relativt omfattande
byteshandel med bécker. Franska bocker vixlades mot
svenska som tryckts av Momma. Verksamheten visade sig
snart vara olonsam beroende pa att den svenska litteraturen
huvudsakligen maste tryckas pa dyrt papper frin Frankrike
och Holland.

1737 fick Momma privilegium pd att trycka en
almanacka. Den foérsta gavs ut aret efter med titeln
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"Historisk- och Handels-almanach". Almanackan kom
sedan ut drligen och lag till grund f6r det som senare kom
att heta "Statskalendern".

Huvuddelen av de trycksaker som limnade tryckeriet
utgjordes, vid sidan av sedlar och andra av Riksbanken
bestallda alster, av det alltmer utdkade behovet av officiellt
tryck 1 form av férordningar, kungorelser, formulir och
plakat. Religios litteratur och skonlitteratur var ocksa relativt
stora artiklar. Momma tryckte och utgav pa sitt forlag
arbeten av likaren, forfattaren och naturforskaren Urban
Hjirne, poeten och forfattaren Olof von Dahlin, arke-
biskopen, diktaren och psalmférfattaren Haquin Spegel,
pristen och psalmférfattaren Olof Kolmodin och flera
andra kidnda personer. Vidare utgavs psalmbocker, alla
riksdagars och riksmétens beslut, liksom "Samling utaf
kongl bref, stadgar och férordningar".

Momma fick en mycket stark stillning inom den svenska
tryckeriverksamheten. Det hingde frimst samman med att
han fungerade som leverantér av allt tryck fran hovet
tillsammans med att han hade monopol p4 att trycka sedlar
och andra virdepapper f6r Riksbanken, pa den tiden ofta
benimnd Rikets Stinders Bank.

Efter att Momma startat papperstillverkning i Harg, drev
han fran 1755 dven dir ett mindre tryckeri. Det handlade,
liksom vid andra tryckerier ute i landet, sikerligen inte om
ndgra bestillningar frin statsmakten eller Riksbanken. I
Harg utgavs 1757 "An English and Swedish Dictionary”
som sammanstillts av Jacob Serenius som var prost i
Nyké&ping och politiker inom mdésspartiet. Han hade under
en lingre tid varit bosatt i London och dir utarbetat en
engelsk-svensk-latinsk  ordbok, "Dictionarium  anglo-
svetico-latinum", som f&rst trycktes i Hamburg 1734.

1768 6verlit Momma det Kungliga Tryckeriet till sonen
Wilhelm , som da ocksa var ombudsman vid Tumba bruk,
vilket innebar att han dér var Mommas andra hand. 1771 var
Wilhelm hart skuldbelagd, blev férsatt i konkurs och
limnade landet i hemlighet med pafoljd att borgenirerna
overtog hans egendom. Vad som sedan hinde honom
vetkar vara okidnt. Han ska fore konkursen ha "levt ett
slosaktigt leverne".

Det Kungliga Tryckeriet 6vertogs av Mommas dotter
Elsa som var gift med Henrik Fougt och som samma 4r blev
kunglig boktryckare. Efter hans déd 1782 6vertog Elsa sjilv
tryckeriet. Hon var i slutet av 1700-talet Sveriges forsta och
enda kvinnliga bokférliggare. I den genren blev hon mer
kind 4n Momma. Fran 1811 6vertogs tryckeriet av sonen
Henrik Fougt d.y.

1769 drvde Momma det Grefingska boktryckeriet i
Stockholm som han dgde till sin d6d 1772 dd dottern Elsa
tog over.

Momma drev alltsd under sin livstid tre tryckerier.

Mommas stilgjuterier

1738 fick Momma privilegium pa att inritta ett
"stilsnideri" i Stockholm, f6r tillverkning av bokstavstyper,
gjutna i bly. Foretaget fick namnet Svenska stilgjuteriet.
Hans grundtanke var att Sverige inte skulle behéva
importera bokstavstyper. Aret efter anstilldes Matthias
Holmerus som férestindare efter att Momma bekostat hans
utbildning i Holland. Verksamheten gick alltsa ut pd att till
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tryckerier i landet forsilja bokstvstyper f6r tryckning. Med
begreppet "stilsnideri" avses antagligen tillverkningen av de
formar som krivdes for gjutningen av typer med olika
typsnitt. I augusti 1741 fick Holmerus ensamritt under 12
ar for stilgjutning 1 Sverige och pa hans begiran inférdes
1743 importférbud fér bokstavstyper. Holmerus forestod
gjuteriet fram till 1750 da han tilltridde en tjinst i
Riksbanken och Momma 6vertog dd privilegiet att gjuta
typer.

I kdllmaterialet stills frigan om Svenska stilgjuteriet kan
ha varit det forsta i Sverige, men sd forholl det sig inte.
Redan omkring 100 ér tidigare fanns ndmligen i Stockholm
en stilgjutare frin Holland med namnet Peter van Selow, se
artikel om Johannes Rudbeckius NPHT 4/2023.

I samband med att Momma inrittade ett tryckeri i Harg,
sa anlade han dven dir ett stilgjuteri, f6r vilket halvbrodern
Johan Lengren blev férestandare.

En kort tid drevs samtidigt stilgjuterierna i Stockholm
och Harg. Momma fick dock allt stérre problem med att
finna avsittning for sina produkter och i ett sista férsck att
halla verksamheten i ging, si centraliserades stilgjutningen
till Harg 1757. Sex ar senare bekantgjorde Momma att han
dmnade upphora med verksamheten.

Mommas pappersbruk i Harg

Kring mitten av 1700-talet ville staten stimulera
tillkomsten av manufakturer utanfér huvudstaden.
Exempelvis fick nyanlagda pappersbruk tillverknings-
premier. Momma, som hade behov av papper tll sitt
tryckeri i Stockholm, beslét da att anligga ett pappersbruk
pa fidernegirden Harg fOr att minska behovet av dyrt,
importerat papper. Som medintressenter hade han
halvbrodern Fredrik Lengren och affirsmannen Olof
Sjoberg. Den senare var en av dgarna till nidraliggande
Nykopings pappersbruk. Efter att ha erhillit privilegium av
kommerskollegium kunde bygget av bruket pabérjas under
ledning av pappersmistaren Magnus Rundblad vid
Nykopings pappersbruk. Tillverkningen kom iging kring
1740. De forsta leveranserna av papper var inte till Mommas
belitenhet utan orsakade "stor bedrévelse och hjirtats
forargelse". Han kunde konstatera att den anstillda
mistargesillen Conrad Kortschell inte hade tillrdcklig
kompetens.

Bruket i Harg vid ett fall i Nykdpngsan pd en karta frin
1803. ldag dr omradet en stadsdel i Nykdping.

Anskaffandet av lump till Harg visade sig bli
problematisk. Av planerad mingd hade man inledningsvis
endast lyckats anskaffa en fjirdedel. Momma f6reslog da ett
system som skulle effektivisera insamlingen i omradet dir



det, utéver Harg och Nyképings pappersbruk, sedan 1763
ocksa fanns ett tredje pappersbruk med namnet Perioden.
Landshovdingen beslét emellertid att varje bruk skulle
tilldelas ett insamlingsrevir med ensamritt i enlighet med
den statliga forordningen fran 1738 rérande insamling av
lump i riket. Med tre pappersbruk lings Nykdpingsans
nedre del visade sig reviren emellertid bli f6r sma, men
hellre dn att fragan 19stes 1 en rittslig tvist, sd gjorde brukens
dgare en frivillig 6verenskommelse. P4 vilket sitt detta ledde
till 6kad tillgang till lump framgar inte av killmaterialet.

Kring 1760 sysselsatte bruket i Harg, en bokhallare, en
pappersmistare, tre gesiller och tva lirlingar. Hirtill kom
"klutrenserskor" samt "klut- och lumphackare". Under
Mommas tid tillverkades i Harg endast ett fdtal pappersslag.
Férutom tryckpapper, som var huvudprodukten, sa
tillverkades tobakspapper och sd kallad makulatur som
huvudsakligen blev anvint som omslagspapper. 1760
tillverkades i Harg 422 ris papper, vilket bér ha motsvarat
mellan 160 000 och 200 000 ark.

1762 blev Momma ensam 4gare till Harg och var sa fram
till sin déd 1772. Vid arvsskiftet blev enligt Mommas
testamente dottern Elsa dgare, men hon silde ganska snart
bruket. Momma hade emellertid tva ar
tore sin dod arrenderat ut tryckeriet pa
tolv ar till systersonen Erik Catl Dewall,
vilket komplicerade arvsskiftet. Efter
juridiska processer kunde Dewall 1785
képa Harg och utvecklade sedan bruket
framgangsrikt. Han hade anstillts av
Momma som lirling vid Tumba bruk

och siledes gdtt 1 ldra dir.
Papperstillverkningen i Harg avslutades
1858.

Momma som tidningsman

Aren 1738 och 1739 utgav Momma
fran sitt tryckeri i Stockholm ett avtryck
av den i Holland utgivna tidskriften
"Mercure historique et politique” och
1741 erholl han tillstind att publicera
en tidning med namnet "Stockholm
Gazette". Tanken var att dir publicera
svenska nyheter pé franska. Tillstindet
var anmirkningsvirt eftersom
postverket i praktiken hade monopol
pa nyhetsférmedling och 1 regel
avstyrkte allt som kunde betraktas som
intrang. "Stockholm Gazette" utgavs
med tva nummer 1 veckan och
redigerades inledningsvis av Momma
och hustrun Margareta. Det hela blev
dock inte si lyckosamt som Momma
tinkt sig genom att tidningen
huvudsakligen kom att innehalla
utlindska nyheter.

Mommas mest betydelsefulla insats
som tidningsutgivare var det frin

februari 1745 utkommande
"Stockholms Weckoblad". Tidningen
utgavs varje lordag 1 syfte att

konkurrera med den dd stérsta nyhetstidningen i
huvudstaden, "Inrikes Tidningar". Hustrun Margateta
fungerade som redaktSr och utgivare. Tidningen bestod av
tvd delar: "Lirda saker och rén" samt "Politie och
Commercie tidningar". I den forsta delen férekom artiklar
om sjukdomar, nya vetenskapliga r6n, meteorologiska
observationer, insindare med mera. Den andra delen
inneh6ll exempelvis officiella kungorelser, affirsnyheter,
hur mdnga barn som fétts respektive hur manga personer
som avlidit sedan fOregiende utgiva. "Stockholms
Weckoblad" gavs ut fram till 1779 och siledes ett antal ar
efter att Momma avlidit. Frain 1767 medféljde bilagan
"Allehanda", som efter en kott tid blev namnindrad till
"Dagligt Allehanda". Publikationen, som ansigs std
mosspartiet nira, blev 1769 en sjilvstindig tidning och
dgdes dd av sonen Wilhelm.

Under riksdagen 1755-1756 utgav Momma "Riksdags-
tidningar". Tidningen blev inkomstbringande, inte minst
genom forsiljning av 16snummer med nyheter om den
misslyckade statskuppen i juni 1756. Denna hade planlagts
av drottning Lovisa Ulrika i syfte att aterinféra monarkins
politiska makt.

Stockholms Weckoblad lordagen 12 jannari 1760.
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Tumba pappersbruk dar 1873. Bruket var 150 ar efter grundandet

Momma och Tumba bruk

Foére 1737 trycktes sa kallade transportsedlar och senare
ocksa sedlar av privata boktryckare, men dérefter var sidan
tryckning anfértrodd Momma i egenskapen av dgare av
Kungliga Tryckeriet. Det visade sig emellertid att mindre
nogriknade personer kunde fi tag i papper som dog for
sedeltryckning och falska sedlar tillverkades. Det hjilpte inte
att sadan verksamhet belades med dédsstraff 1747. Att
falska sedlar var i omlopp gav bankofullmiktige stora
bekymmer.

For att komma tillritta med problemet beslots att
Riksbanken sjdlva skulle tillverka sedelpapper med
malsittningen att det inte skulle kunna efterapas. Papperet i
det blivande bruket skulle tillverkas pd hollindskt manér f6r
att dirmed sikerstilla en hog kvalitet.

Efter en del sékande fann man en limplig plats f6r
bruket i Tumba, som anlades 1755 pi girden Ovre Tumba
i Botkyrka socken s6der om Stockholm. Redan innan dess
hade en rad verksamheter funnits pa platsen dir Tumbadn
svarade fér mekanisk kraft och vattenforsorjning.
Bankokassoren Joachim Teuchler ansdgs kompetent nog att
vara Overuppsyningsman, sa kallad bankokommissarie, vid
brukets uppbyggnad och drift och som den forsta
pappersmistaren anstilldes Magnus Rundblad frin
Nyképins pappersbruk, samma person som medverkat vid
bygget av Hargs pappersbruk. Det visade sig emellertid
snart att den kompetens som behévdes f6r att skapa ett
sedelpapper av tillrdcklig kvalitet inte fanns inom landets
grinser. Bankofullmiktige vinde sig di till Momma, som
man visste hade god kidnnedom om papperstillverkning
efter sin tid 1 Holland och som dessutom hade kontakter
dir. Det ledde till att Momma 1758 ersatte Teuchler som
bankokommissarie och genom sina kontakter i Holland
kunde han rekrytera en ny pappersmistare, Erasmus
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ett vdl etablerat och viktigt pappersbruk for Sveriges Riksbank.

Mulder. Redan under Teuchlers tid hade Momma framhallit
betydelsen av att till Tumba anskaffa "en skicklig
formbindare och en fullt kunnig lumpsorterare", detta for
att "ett verkligt gott papper skulle erhillas".

Vid rekryteringen av hollindsk kompetens hade
broderna Jan och Erasmus Mulder vidtalats via ombud. Jan
skulle bli pappersmistare och Erasmus limmistare var det
tinkt. Allt maste skétas under string sekretess eftersom
man i Holland f6rbjudit inhemska pappersmakare att limna
landet. De fick inte heller lira ut sina kunskaper eller ta
redskap for papperstillverkning ut ur landet, allt i syfte att
skydda landets position pa marknaden. Brodern Jan kunde
emellertid inte halla flytten till Sverige hemlig och avsig
dven att ta med sig arkformar. Han avsl6jades och démdes
till 16 4rs straffarbete, men avled efter endast 48 dagar i
fingelse. Dock lyckades brodern Erasmus, under
férklddnad och dven under vrigt dramatiska former, ta sig
till Stockholm tillsammans med sin hustru. Enligt Momma
var Erasmus, férutom att vara en skicklig pappersmakare,
"en beskedlig, stilla och modest katl".

I boégan av maj 1759 kunde Momma meddela
bankofullmiktige att ocksa Erasmus broder Casper blivit
installerad som pappersmastare vid Tumba bruk. Momma
gjorde allt f6r att bréderna Mulder skulle trivas. Bland annat
anstillde han en sjémanshustru som var boérdig frin
Holland och som skulle hjdlpa Erasmus att lira sig svenska
spraket. Momma var méan om sina hollindska arbetare, och
for Ovrigt ocksa de svenska. Caspers soner forsikrades
arbete vid bruket och nir Casper antytt att hans bror hade
det Dbittre stillt och kunnat anskaffa "flera vackra
silverpjaser”, sd beslot bancofullmiktige efter forslag fran
Momma att uppmuntra Casper med "1 tekanna, 1 dussin
matskedar och 1 dussin teskedar av silver". Slikten Mulder
kom linge att dominera vid Tumba bruk. Medlemmarna var



dock obenigna att féra Gver sina kunskaper till de svenska
kollegorna, nagot som gav upphov till reaktioner frin
svenska gesiller och lirlingar som givetvis ville ta del av
hollindarnas kunskaper.

1761 blev Mommas son Wilhelm anstilld f6r att bitrida
Momma vid tillsynen av bruket och tilldelades titeln
ombudsman.

Vid riksdagen 1765-1766 kom mésspartiet till makten
och Riksbanken blev féremal f6r en noggrann undersékning
av verksamheten. Partiet var kint f6r en stark sparsamhet
med allminna medel. Nir det gillde Tumba bruk ville
utredarna ha forklaringar pa hela 23 olika punkter. Ocksa
Momma blev ifrigasatt i sin egenskap av brukets forvaltare,
bland annat eftersom han hade ett eget pappersbruk vilket
ansdgs kunna leda till lojalitetsproblem. Eftersom man inte
kunde finna en ersittare med limpliga kunskaper och
ledaregenskaper, sd fick Momma kvarsta i sin befattning,

Vid Tumba bruk tillverkades efter hand flera olika slag
av papper. Férutom sedelpapper och stimpelpapper som
anvindes for officiella andamal, si tillverkades avsevirda
mingder skriv- och postpapper for allmint bruk. Till en
bérjan uppdrogs at Momma att "sisom mest forfaren pa
omradet" svara for forsiljningen av sidant papper, men vid
riksdagen  1765-1766, da  mdsspartiet tog  Gver
regeringsmakten, beslots att forsiljningen skulle ske vid av
banken anordnade auktioner. Kanske var det ett sitt att
begrinsa Mommas inflytande.

Momma kvarstod 1 befattningen som bankokommissarie
vid Tumba bruk fram till sin d6d 1772. Det rdder knappast
nagon tvekan om att som ledare hade han avgérande
betydelse under brukets inledande period. Handpappers-
tillverkningen vid Tumba bruk pégick till 1950.

Momma och insamlingen av lump

Den "Férordning om lumpors samlande for
pappetsverken" som tillkom 1738 innebar att vatje bruk
som dgde privilegium att tillverka papper tilldelades ett
distrikt dir insamling kunde ske med ensamritt. Detta var
vad som gillde nir Harg startade verksamheten 1740 och
daven under Tumba bruks inledande 4r. Som nidmnts
uppstod genast lumpbrist i Harg eftersom det fanns tre bruk
inom ett litet omrade och reviren ddrfér var sma. For att
effektivisera insamlingen féreslog Momma och hans
kompanjon Olof Sj6berg, som ocksd var dgare till
Nykopings pappersbruk, att "lumpinsamlingen skulle ske pa
tingsplatserna eller vid de allminna uppbdérdsstimmorna
eller att de enskilda hushallen skulle limna lumpen direkt till
bruket". Landshévdingen beslot emellertid 1 enlighet med
férordningen fran 1738, nagot annat kunde han som statens
representant givetvis inte gora.

1757 kungjordes att lumpinsamlingen med dess
distriktsindelning skulle avslutas. Dirmed upphorde "alla de
friheter, som blivit de redan anlagda pappersbruken
beviljade att ensamt och allena i vissa lin och distrikt fa
samla lumpor". Insamlingen konkurrensutsattes siledes.

I bérjan av 1760-talet hade Tumba bruk tidvis stora
problem med att skaffa tillricklig mingd lump och detta
trots att bruket hade ett stort antal anstillda lumpinsamlare,
bland annat i Finland. Lumpbrist var nigot som ocksa
minga andra pappersbruk kidnde av. Som ett sitt att

forbittra situationen féreslog Momma att lumpinsamlingen
helt borde skiljas fran bruken. Han anférde att det i stéllet
borde upprittas ett system med oberoende lumphandlare
som bade sorterade och lagerférde lump. Som den driftiga
person han var, si bildade han ett bolag f6r insamling av
lump och 1761 kunde Magistraten i Stockholm kungéra att
det fanns magasin pa olika platser i staden dir allmdnheten
kunde limna sin lump mot ersittning. Lump kunde ocksa
lamnas till "en sardeles tickt kirra, som kommer att kora
kring gatorne och med ringande sig tillkdnna giva".
Mommas, som man vil kan tycka, férnuftiga férslag fick
inget storre genomslag,

Momma avlider 1772

Viren 1770 fick Momma tre manaders permission frin
tjinsten som bancofullmiktige vid Tumba bruk for att
genomgd en kur vid Medevi brunn vid Vittern i
Ostergotland. Enligt likaren led han av "en art lamhet i
vinstra sidan och oedemateuse svullnad (anm: alltsd
6dem)". Brunnskuren hjilpte inte utan tillstindet
forvirrades och han avled den 17 mars 1772. Atta manader
senare avled ocksa hans hustru Margareta. 1772 var for
Ovrigt aret f6r Gustav I1I:s statskupp som ledde till att
monarkin stirktes och att den sd kallade frihetstiden
avslutades.

Nir Momma avled var han 61 ar, vilket vil i och for sig
inte var anmirkningsvis tidigt under 1700-talet. Man kan litt
forestilla sig att Momma med sin stora arbetsbelastning helt
enkelt slitit ut sig. Att han ganska ofta maste resa ner till
Harg gjorde inte arbetsbérdan mindre. Det kan vil antas att
han foretog resan med sin egen jakt Eva Christina hellre 4n
att anvinda hist och kirra pd besvirliga vigar.

Dottern Elsa blev ensam arvtagare, medan sonen
Wilhelm, som flytt landet till f6]jd av ekonomiska problem,
blev arvlés. I testamentet hade Momma féreskrivit att han
skulle begravas i sina forfaders grav vid Bergshammars
kyrka utanfér Nykoping. Over graven hade han énskat en
jarnhill dir det bland annat skulle std: "Han har inrittat
Tumba och Hargs Pappersbruk och infért den ritta Pappers
Makeri-Konsten i Riket samt inskaffat Stylgjuteriet for
Boktryckarna". Enligt killmaterialet fick Momma aldrig
ndgon gravvird och det ska inte heller finnas ndgon
gravplats kvar.

Momma som person

Det sviart att utifrin kéllmaterialet skaffa sig en
helhetsbild av Momma. Den yrkesmissiga verksamheten idr
vil beskriven, men det 4r svarare att fa grepp pa honom som
privatperson. Det dr omvittnat att han var en skicklig ledare
som visade stor omsorg om sina arbetare. Detta gillde inte
minst de hollindare som kom till Tumba. Han insdg givetvis
deras betydelse f6r honom sjilv och hans verksamheter.

Man kan notera att medlemmar i den egna familjen
liksom ndra sliktingar ofta fick ledande befattningar inom
Mommas verksamheter. Om detta ska tolkas som ett utslag
av nepotism eller att han helt enkelt som nidrmaste
medarbetare ville ha personer som han visste att han kunde
lita pa 4r svart att veta. Man ska nog inte tro att han gjorde
avkall pa kompetenskraven, kunnande var ndgot han tycks
ha hyllat.
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Mommas position som sedeltryckare, papperstillverkare
och forvaltare vid Tumba bruk kunde litt leda till
lojalitetsproblem och ge honom affirsmissiga férdelar. Man
kan nog utgd frin att Momma skickligt utnyttjade sina
positioner. I killmaterialet finns flera antydningar om att
Momma inte alltid holl isir sina roller. Nir Momma
exempelvis organiserade lumpinsamlingen f6r Tumba bruk
lat han en del av lumpen transporteras med den egna baten
ner till Harg. Det var naturligtvis inte korrekt att lita en del
av for statens dndamal insamlad lump ga till hans privata
verksamhet i Harg. Ndr mosspartiet kom till makten och
gjorde den tidigare nimnda Gversynen av férhallandena vid
Tumba bruk, sa fick Momma svirt att forklara saken, men
kom uppenbatrligen undan utan bestraffning.

Tryckta alster var under Mommas tid understillda
censur och vid ett tillfille anklagades han f&r att ha gett ut
smatryck utan att lata dem passera censuren. Han férsvarade
sig med att han under alla 4r som kunglig boktryckare utan
censur kunnat trycka allt som kom fran kungen och hovet
nirstiende personer. Sa enkelt f6rholl det sig givetvis inte
och Momma blev under en ritteging tvungen att modifiera
sin staindpunkt. Kanske kan detta tas som ett exempel pa att
Momma ibland tummade pa vad som var ritt och riktigt.
Systemet med censur avskaffades 1766.

Utan varje tvivel var Momma idérik och driftig. I juni
1746 ansokte han om att fa att bygga en pappersviderkvarn
vid Brunnsviken utanfér Roslagstull i Stockholm. Syftet var
att  "arbeta pd postpappers och allehanda finare
papperssorters tillverkning." Han framholl "den prydnad
utmarken genom en sadan byggnad vinna skulle, emedan ett
slikt pappersverk dnnu i riket ¢j finnes". Myndigheterna var
6verlag positiva, men landshévdingen Ankarcrona menade
att en del ungskog maste fillas "varigenom den eljest vid
landsvigen till Stockholm behagelige prospekten nog bleve
minskad". Med stéd av éverstemarskalken Akerhielm sig
han ddrfér tll att projektet inte blev av. Man kan vil
térmoda att viderkvarnen skulle svara f6r pappersbrukets
behov av mekanisk kraft, men det kan ju invindas att en
viderkvarn inte utgér nagon stabil kraftforsorjning.

Namnet Momma lever

"Mommapriset" delas sedan 2015 ut av branschorga-
nisationen Utgivarna till en person som tar sitt publicistiska
ansvar samt sikerstiller ett fritt meningsutbyte och en
allsidig upplysning. Det ir Mommas hustru Margareta som
gett namn 4t priset. Hon var redaktér och utgivare for
Mommas tidning "Stockholms Weckoblad" och var en av
Europas forsta kvinnor pd en sidan post. Hon "tog strid
mot tidens ridande ordning" och framférde "avancerade
asikter 1 upplysningstidehvarfvets anda".

I Tumba med omnejd skapades "Scoutkiren Peter
Momma" nir en storre scoutkar delades upp. Namnet Peter
Momma antogs, enligt vad en representant fér kiren
forklarat, eftersom han var en "lokal kindis".

Referenser

"Riksbankens pappersbruk Tumba - minnesskrift till

dess tvihundradrsjubileum", forfattare Erik Castegren pa
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Raf. Haarla Oy - ett finskt familjeféretag inom traféridling 1903-1976

Eero Haarla

Haarlas pappersforadlingsfabrik pa Tavastgatan i 'Tammerfors.

Haarla koncernen i korthet

Haarla koncernen skapades av den finske affirsmannen
Rafael Haarla. Han borjade med att 1903 grunda en
papperstoridlingsfabrik i Tammerfors, Raf. Haarla Oy,
vars produkter var pasar, kuvert, hiften och antecknings-
block.

Ar 1920 beslst Rafael Haarla att bygga ett eget
pappersbruk, Haarlan Paperitehdas Oy, i Tammerfors,
eftersom han ansdag att han inte kunde fi papper fran
finlindska pappersbruk till ett tillrickligt f6rmanligt pris
trots att han var en stor kund. Vidare besl6t Rafael Haarla
1926 att bygga en sulfitcellulosafabrik, Haarlan Selluloo-
satahdas Oy, 1 Lievestuore, c¢. 180 km nordost om
Tammerfors, for att sikra tillgdngen péd cellulosa f6r det
egna pappersbruket till ett f6rménligt pris.

Haarla grundade ocksi en pappersféridlingsfabrik i
Tallinn 1927.

Ar 1929 forvirvade Haarla majoriteten av aktierna i
Lohja-Kotka Oy. Detta bolag omfattade da sulfatcellulosa-
fabrikerna i Lojo och Kotka. Bdda fabrikerna tillverkade
oblekt sulfatcellulosa. I Lojo byggdes ocksa ett pappersbruk
dir man bérjade tillverka olika kraftpappersprodukter. Den
forsta pappersmaskinen installerades 1938 och den andra
1958. Finlands f6rsta blekeri f6r sulfatcellulosa byggdes vid
Kotka-fabriken 1935. Cellulosaproduktionen i Kotka lades
dock ner 1941 och massatorkmaskinerna byggdes om for
tillverkning av mjukpapper.

Haarla koncernen dgde ocksa tillsammans med Yhtyneet
Paperitehtaat Oy (foregangaren till UPM) ett litet
pappersbruk i Brasilien, som foérvirvats pa 1950-talet.

Yhtyneet tog 6ver hela bruket 1973 och lade ner det nagot
senare.

1 Haarla koncernen ingick dven Himeen Kirjapaino, ett
tryckeri 1 Tammerfors.

Haarlakoncernen dgdes helt av familjen och var didrmed
inte ett bérsbolag. Ar 1972 antogs Raf. Haarla Oy som
namn f6r hela koncernen. Samma ér blev Yhtyneet
Paperitehtaat deldgare i Raf. Haarla Oy med en andel pa
10 % och 1976 slogs foretaget helt samman med Yhtyneet
Paperitehtaat. Den grundliggande orsaken till samman-
slagningen var att familjen inte hade kapital fér de
investeringar féretagets utveckling skulle ha krivt.

Av de utmirkande dragen fér Haarla koncernen kan
namnas:

® Haarla var det enda skogsindustriféretaget som
gick in i pappers- och massaindustrin via pappers-
foridling. Andra skogsindustriféretag, som idkade
pappersforidling, startade sidan verksamhet
genom att utnyttja kantbanor frin existerande
papperstillverkning

® Haarla var en pionjir i Finland inom industriell
tillverkning av konsumentprodukter av papper
sasom kuvert och anteckningsblock. Dessa blev
mycket vilkdnda i alla finska hushall under 1900-
talet.

® Som ett rent familjeféretag hade Haarla inte
tillricklig tillgang till det kapital som krivdes f6r de
investeringar som var nédvindiga for att trygga
foretagets framtid. Istillet satsade man pa
kundorientering och innovation (uttalande av
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UPM:s VD i sitt festtal vid Lohjan Paperis 100-
arsjubileum).

® Haarlas gamla varumirke Rafla ingar fortfarande i
namnet Raflatac, som dr ett av UPM-Kymmenes
nuvarande affdrsomraden.

Rafael Haarla

Rafael Haarla foddes den 6/3 1876 i Kotpilahti, en
socken nira Jyviskyld i mellersta Finland, och dog i
Helsingfors den 1/6 1938. Hans far Elis Achates Harberg
var bonde och képman 1 Korpilahti och hans mor var Edla
Aurora, f6dd Arvelin. Hennes far Karl Aleksander Arvelin
var statsman och medlem i stindsriksdagen frin Jimsi.

Haarlas familj kommer ursprungligen frin Bjirna, en
liten kommun nira staden Salo i sydvistra Finland.
Familjen bestod av bénder och virvade soldater. I slutet av
1700-talet blev sliktens stamfar Abraham Harberg 6verste
Histeskos militirbetjint pd Melkkild sdteri 1 Bjdrna. Hir
larde sig Abraham Harberg svenska. Han kom dirmed in i
tjdnstemannaklassen och steg till nimndeman. Sliktnamnet
Haarla introducerades 1906 och ir skyddat.

Rafael Haarla 1876 - 1938.

Rafael Haarla gick 1 Jyviskyld Lyceum under tre dr fram
till 1890. Direfter arbetade han som forsiljningsassistent i
sin fars butik i Korpilahti fram till 1891, da han blev osams
med fadern. Redan da lirde han sig att vara uppmarksam pa
betalningstider, i friga om dessa var hans far diremot
ganska storsint. Efter detta arbetade han som
torsiljningsassistent och kringresande siljare i olika fretag
fram till 1895. Han avtjinade ocksa sin virnplikt 1892-93.
Han grundade sedan en egen butik 1895 i Saakoski by i
Korpilahti och silde denna 1900 da han flyttade till
Tammerfors dir han grundade en partiaffir.
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Som k&pman hade Rafael Haarla salt pappersprodukter,
t.ex. papperspasar. Detta fick honom att 1903 etablera sin
forsta pappersforidlingsfabrik for tillverkning av kuvert
och papperspasar 1 anslutning till sin partiaffir.
Tillverkningen av pappersprodukter flyttades till en ny
fastighet i Tammerfors 1907 och féljande gav Haarla helt
upp partiaffiren.

Rafael Haarla var en sjilvlird flitig affirsman som visste
hur man lyssnade pa kunderna. Han var politiskt aktiv och
var bl.a. medlem i Tammerfors stadsfullméktige. Haarla
blev knivhuggen av en rédgardist nir han limnade ett
fullmiktigeméte 1917. Detta skirpte givetvis hans instill-
ning gentemot de réda; han vigrade tex. att anstilla
politiskt réda personer. Rafael Haatla var ocksa aktiv inom
den hégerradikala Lappordrelsen och han fick en villkorlig
dom f6r sitt deltagande i Mintsild-upproret 1932.

Rafael Haarla f6rvirvade Lauko herrgard 1929. De flesta
av gardens nuvarande byggnader dr byggda av honom.
Familjen silde Lauko 1968, eftersom #dgandet da, genom
arvskiften hade splittrats i allt f6r manga sma delar.

Rafael Haarla gjorde ménga affirsresor till Europa, men
ocksd till Brasilien, Fjirran Ostern och Palestina. Han
tilldelades titeln kommerserad 1924.

Rafael Haarlas yngste bror var férfattaren Lauri Haarla
(1890-1944). Denne har publicerat ett stort antal
teaterpjdser och romaner.

Rafael Haarla var pa sin tid en framstiende filantrop och
mecenat. Till Tammerfors stad donerade han de av Viin6
Aaltonen tillverkade statyerna som nu stir lings
Himeensilta bro 1 Tammerfors. Han finansierade dven den
kinde forfattaren och akademikern V. A. Koskenniemis
litterdra produktion. Denne héll minnestalet pa Haarlas
begravning.

Haarlas palats i centrum av Tammerfors. Ingingen vaktas av

tvd lodjursstayer (Wikipedia).

Enligt Haarlas uppfattning ir en affirsmans viktigaste
egenskaper sparsamhet, hart arbete och drlighet. Med hjilp
av dessa kan han komma sd lingt som hans mentala och
tysiska styrka tillater.



Haarlakoncernens ledning efter Rafael Haarla
(ref. 2, 4, 11)

Rafael Haarla eftertriddes som VD fér Haarla-
koncernen av sin andra son Lauri Haarla, f. 1897, som
innehade befattningen 1938-64. Rafael Haarlas ildste son
Eino, f. 1896, var direktor f6r pappersbruket Haarla Oy,
men dog ndgra manader fére sin far. Lauri Haarla hade
tidigare varit chef f6r Raf. Haarla Oy:s foradlingsfabrik i
Tammerfors. Lauri hade avlagt en diplomingenj6rsexamen
vid Friedrichs Polytechnikum i G6then, Anhalt, Tyskland.

Lauri Haarla utvecklade pappersforidlingsindustrin,
men férsummade utvecklandet av koncernens pappers- och
massabruk. Pi grund av detta férblev enheterna sma och
deras konkurrenskraft borjade gradvis urholkas.

Lauri Haarla eftertriddes som VD f6r Haarla-koncernen
av Rafael Haarlas yngste son fran hans andra dktenskap
Erkki Haarla, f. 1922, som fungerade som generaldirektor
1964-70. Under perioden 1954-64 hade han varit VD f6r
Lohja-Kotka Oy. Erkki Haarla var utbildad ekonom och
hade kompletterat sina studier vid Harvard i USA. Erkki
blev tvungen att ligga ner Lievestuore massabruk 1967 och
sdlja foretagets storsta enhet, Lojo bruk, 1968. Under hans
period Gvergick man ocksa till att anvinda namnet Raf.
Haarla Oy som namn f6r hela koncernen. Hans period som
generaldirektér slutade med interna konflikter inom
familjen.

Erkki Haatrla eftertriddes som Raf. Haarla Oy:s
generaldirektér av Mauri Haarla, f. 1924. Denne hade
arbetat som pappersforidlingsfabrikens VD aren 1964-70.
Hans tid som VD slutade med att hela Raf. Haarla Oy
fusionerades med Yhtyneet Paperitehtaat 1976. Mauri
fortsatte inte i Yhtyneet efter sammanslagningen. Efter
sammanslagningen gick diremot den féregdende VD:n
Erkki Haarla med i styrelsen f6r Yhtyneet Paperitehtaat Oy.

Sammanslagningen av Raf. Haarla Oy med Yhtyneet
Paperitehtaat Oy 1976

Vid tiden f6r sammanslagningen med Yhtyneet var Raf.
Haarla Oy:s omsittning 160 miljoner mark och Yhtyneets
motsvarande 1000 miljoner mark. I Raf. Haarla Oy ingick
di  Tesoma papperstoridlingsfabrik 1 Tammerfors,
pappersbruket Haarla Oy med en kapacitet ca 16 000
ton/ar bestruket finpapper, mjukpappersbruket i Kotka
med en kapacitet ca 18 000 ton, tryckeriet 1 Tammerfors
och en andel pd 50 % av massabruket Keski-Suomen
Selluloosa Oy i Lievestuore (kapacitet ca 50 000 t/a
dissolvingmassa).

Yhtyneet Paperitehtaat Oy blir UPM

Vid tiden f6r sammanslagningen omfattade Yhtyneet
Paperitehtaat Oy pappersbruken i Simpele, Jimsinkoski,
Kaipola och Valkeakoski, foridlingsfabriken Paperituote
(sdckar, wellpapplidor och industripapper), Jylhdvaara
maskinverkstad, Valke kemikaliefabrik och fyllmedels-
tillverkaren Suomen Talkki. Yhtyneets sammanlagda
papperstillverkningskapacitet 1976 vat ca 600 000 ton/it.

Yhytyneet Paperitehtaat startade 1979 en kraftig
investeringsperiod genom att bygga en ny SC-papperslinje i
Jamsidnkoski, varefter stora investeringar i Kaipola gjordes
under 1980-talet. Internationaliseringen bdrjade med
byggandet av tidningspappersbruket Shotton i UK 1983,
dir PM 1 startade 1985 samt PM 2 och en avsvirtnings-
anligening 1989.

Yhtyneet Paperitehtaat och Rauma-Repola slogs
samman och blev Repola-koncernen dr 1990 da deras bank
KOP omorganiserade sin industriportfolj. Efter samman-
slagningen 1994 av KOP och Féreningsbanken till Merita
fusionerades Yhtyneet Paperitehtaat Oy med Kymi-
Kymmene Oy, varvid namnet pa det nya féretaget blev
UPM-Kymmene, i allminhet férkortat till UPM. UPM
torvirvade Blandin Paper 1 USA 1997, det tyska
familjeforetaget Haindl Papier 4r 2002 och Myllykoski Oy
2011. Pappersbruket i Changshu i Kina blev UPM:s
egendom 2001.

Akronymen UPM ir en férkortning av det engelska
namnet United Paper Mills (pa finska Yhtyneet
Paperitehtaat). UPM:s omsittning dr 1 dag cirka 10,5
miljarder euro. Som mest var tillverkningskapaciteten f6r
tryckpapper cirka 12 miljoner ton/dr. Efter 2007, da
efterfrigan pa tryckpapper bérjade minska kraftigt i takt
med att den elektroniska kommunikationen utvecklades,
har UPM genomgitt en stor férindringsprocess genom att
silja eller stinga manga av sina tryckpappersbruk. I dag
utgdérs UPM:s affirsomraden dr cellulosa, tryckpapper,
specialpapper (laminerat papper {or sjilvhiftande etiketter),
plywood och energi.

Om de olika enheternas historia

Raf. Haarla Oy:s pappersforidlingsanliggning
blir Raflatac /2, 3, 4, 10, 11/

Pappersféradlingsanliggningen i Tammerfors forstor-
des svart av bombningar under andra virldskriget. Fabriken
byggdes upp pa nytt, forst pda Pohjolagatan, varifrin den
1972 flyttades till Tesoma industriomrade, c. 8 km visterut
fran staden Tammerfors.

Tesoma fabriken hade fyra produktionsavdelningar:

e Kuvert
® Hiften och anteckningsblock
o Hushillsprodukter, tex. servetter, hyllpapper och
tartpappet.
® Tekniska industriprodukter, varav en var ett ar
1975 utvecklat sjilvhiftande papperslaminat for
etiketter.
Pappersforidlingsanliggningen 1 Tesoma var fOretagets
stérsta och modernaste industrianldggning.

Efter sammanslagningen beslét Yhtyneet ar 1977 att
centralisera produktionen av hiften och anteckningsblock
till en foridlingsanligening i Jimsinkoski. I de ddrmed
fristdllda lokalerna i Tesoma beslét Yhtyneet 1978 att bygga
en ny produktionslinje fér laminatpapper.
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Oversikt dver de tidsperioder under vilka de viktigaste produktionsenheterna har ingitt i Haarlakoncernen.
Bli stapel = Haarlakoncernen, gron stapel = annan dgare.

Tillverkningen av hiften och anteckningsblock 1
Jamsinkoski saldes senare till det norska féretaget Peterson,
som sedan dess har lagt ned hela féridlingsanliggningen i
Jamsankoski.

Pa grund av det vixande behovet av utrymme for
tillverkningen av papperslaminat flyttades tillverkningen av
hushéllsprodukter till Kotka-fabrikerna. Foérddlingsanlige-
ningen i Kotka har sedan dess sélts och verkar idag under
namnet Suomen Kerta Oy.

Kuvertproduktionen =~ sammanslogs med  Amer-
koncernens kuverttillverkning och flyttades bort fran
Tesoma fabriken i slutet av 1990-talet. Kuverttillverkningen
saldes 1 borjan av 2000-talet och den lades ned helt i
Tammerfors 2006.

Raflatacs utveckling (ref. 3, 4, 5, 10)

Raf. Haarla Oy hade utvecklat ett sjdlvhiftande
laminerat etikettpapper och startade tillverkningen 1975.
Foretagets utvecklingschef Juhani Stromberg hade da
lyckats utveckla ett vattenbaserat dispersionslim som var
limpligt f6r detta indamadl. Den géngse tekniken vid denna
tidpunkt var annars lésningsmedelsbaserade lim, vilket
krivde mera komplicerad utrustning och dyrare produktion.

Laminat med ett sjglvhdftande etikettpapper och en
silikonbelagd liner.

Juhani Strémberg arbetade pa Yhtyneet och senare inom
UPM-Kymmene som chef f6r laminatpappersverk-
samheten under en ling period 1978-2002. Kunnandet
rérande tillverkning av limlaminat f6r sjilvhiftande
etikettpapper var en av de viktigaste anledningarna till
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sammanslagningen av Raf. Haarla Oy med Yhytyneet
Paperitehtaat.

Raflatacs omsittning dr i dag ca 1,8 miljarder euro/ér
och dr ett av. UPM-Kymmenes sex affirsomriden Dess
andel av UPM:s omsittning 4r c. 17 %. Raflatac dr UPM:s
mest internationella verksamhet med fabriker f6r lim-
laminatpapper i olika linder i Europa, USA, Brasilien,
Sydafrika, Australien, Kina och Malaysia. Regionala
kundleveranser hanteras av egna skirterminaler. De typiska
kunderna 4r smd och medelstora etikettrycketier.
Produkterna siljs via ett eget globalt f6rsiljningsnitverk.

Raflatacs ~ verksamhet bygger pd stark egen
produktutveckling, innovation och kundorientering.
Laminerade sjdlvhiftande etikettpapper anvinds for

produkt- och informationsmirkning inom livsmedels- och
dryckesindustri, detaljhandel och logistik.

Redan pd 1970-talet startade Yhtyneet Paperitehtaat
utvecklingen av releasepapperet (glassine) i Tervasaari
/Valkeakoski och ditefter tillverkningen av detta i bide
Jamsinkoski och Simpele. Idag tillverkas releasepapper i
Tervasaari pa PM 5 och PM 8, i Changshu pa PM 3 och i
Nordland pa PM 2. Ytpapper for etiketterna tillverkas pé
Jamsidnkoskis PM 3 och PM 4.

Haarla pappersbruk (ref. 2,3,4, 10, 11)

Haarla pappersbruk byggdes 1920 pa en av staden
arrenderad tomt i Santalahti, Tammerfors. I bérjan av
1920-talet  installerades  tvd  finpappersmaskiner i
pappersbruket. Till en bérjan salde Raf. Haarla Oy sjdlv sin
papperstillverkning, men blev i slutet av 1920-talet medlem
i pappersindustrins gemensamma forsiljningsférening
Finnpap.

Haarla pappersbruk i Santalahti i Tammerfors var en
pionjir inom tillverkning av bestruket papper i Finland.
Man bestrék papper med limpress redan pa 1950-talet. En
av de forsta superkalandrarna i Finland képtes till fabriken
pa  1950-talet. Finlands forsta latexparti avsett for
pappersbestrykning bestilldes till detta pappersbruk. Den
andra pappersmaskinen ersattes av en off-machine
bestrykningsmaskin i botjan av 1970-talet. Fabriken hade en
egen arktillskdrningslinje. Fabrikens kapacitet var pa 1970-
talet 16 000 ton/4r.

En ombyggnad av pappersmaskinen planerades och den
var tinkt att genomforas 1976-77. I samband med fusionen
med Yhtyneet 6vervigde man till och med att flytta



Haarla pappersbruk i Santalabti.

pappersmaskinen till Jamsidnkoski, men pd grund av det
svaga marknadsliget beslét man istillet att ligga ner
pappersmaskinen 1976. Bestrykningsmaskinen gick dnda
fram till 1986, da Yhtyneet sdlde hela Santalahti-fabriken till
Ahlstrém, som da var en konkurrent betriffande s.k.
sjdlvkopierande kopieringspapper. Ahlstrom lade ner
Santalahti-fabriken 1989.

Numera idkar ett antal mindre féretag inom olika
branscher verksamhet i fabriksbyggnaden i Santalahti.

Lievestuore massabruk (ref. 2,3, 4, 11)
Tillverkningen av sulfitcellulosa 1 fabriken i Lievestuore
startade 1927 och lades ned som olénsam 1967. Haarla-
koncernen hade dia inte kapital f6r att genomféra de
lagstadgade  investeringarna  betriffande  avlopps-
vattenreningen. Fabrikens grundliggande problem var dess

Sulfitmassafabriken i Lievestuor:.

ringa storlek och féraldrade teknik.

For att fortsitta driften av fabriken grundades Keski-
Suomen Sellulosa Oy, med Haarla Oy och Sivutuote Oy
som aktiedgare, vardera med en andel pa 50 %. De senare
foretaget dgdes av sigverk i mellersta Finland, vilka
levererade sigspan till Lievestuore-fabriken. Fabriken
gjorde de noédvindiga investeringarna i avloppsrening och
produktionen dterupptogs 1 bétrjan av 1970-talet. Fabriken
fokuserade dd enbart pé tillverkning av dissolvingmassa.
Dess kapacitet var ca 50 000 ton/ .

I samband med fusionen med Yhtyneet 1976 salde
Haarla Oy:s sin andel av Keski-Suomen Selluloosa Oy till
Sivutuote Oy. Pa grund av miljoproblemen var fabriken
ofta en stétesten i allminhetens 6gon och den stingdes for
gott 1985. Alla fabriksbyggnader har rivits och fabriks-
omradet utg6r nu ett bostadsomrade.

Lohja Kotka Oy:s Lohja bruk - Lohjan Paperi Oy
(ref. 2,8, 9)

Pa 1960-talet var Lojo-fabriken Haarla-koncernens
storsta fabrik, med en kapacitet pa 40 000 ton/ar
sulfatcellulosa och 35 000 ton/dr kraftpapper pa tvi

Lojo sulfatmassafabrik och pappersbruk.

pappersmaskiner. Dessutom tillverkade fabriken féridlade
produkter av kraftpapperet.

Haarla koncernen salde Lojofabriken till Joutseno Pulp
Oy 1968, eftersom man inte heller hir hade kapital for att
genomféra de nédvindiga investeringarna. Joutseno Pulp
Oy dgdes till 50 % av Rauma-Repola och till 50 % av
Kaukas Oy. Tillverkningen av cellulosa 1 Lojo upphorde
1978. Fabriken slutade med att vara heligd av Rauma-
Repola i bérjan av 1980-talet, da PM 1 renoverades for att
tillverka  specialpapper. Brukets pappersproduktions-
kapacitet var da ca 60 000 érston specialpapper. Fabriken
hade tva foéridlingsmaskiner och malet var att forddla sa
mycket av den egna pappersproduktion som méjligt.

Lohjan Paperi Oy utgjorde ett dotterbolag till Yhtyneet
Paperitehtaat Oy 1990-1996 och direfter tll UPM-
Kymmene 1996-2005. Lohjan Paperi Oy kopte Rexam-
foretagets foradlingsverksamhet (t.ex. silikonbestrykning av
papper) och dd dndrades foretagets namn till Loparex Oy.
UPM-Kymmene silde Loparex Oy till en private equity-
investerare 2005. Under en lockout 2005 drabbades
papperstoridlingen av stora kundférluster, vilket ledde till
att foradlingsverksamheten madste ldggas ner. Kapital-
investeraren silde Lojofabriken vidare till sydafrikanska
Mondi, varefter PM 1 stingdes 2015 och PM 2 2016.

Lohja-Kotka Oy:s Kotka fabrik (ref. 2, 3, 4, 10, 11)

Kotkafabriken var ursprungligen en sulfatcellulosafabrik
som byggts 1906. Finlands férsta blekningsanldgening for
sulfatcellulosa byggdes hir 1935. Cellulosaproduktionen
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stoppades dock 1941 och torkmaskinen byggdes om till en
pappersmaskin som tillverkade mjukpapper. Fabrikens
andra pappersmaskin startades 1948.

I Kotka-fabriken borjade man anvinda returpapper och
avsvirtning i slutet av 1960-talet. Fabrikens produktions-
kapacitet var ca 18 000 ton/Air.

I bérjan av  1990-talet flyttades bland annat
tillverkningen av servetter frin Tesoma-fabriken 1
Tammerfors till Kotka. Férddlingsfabriken dgs nu av
Suomen Kerta Oy, som dock flyttat pappersforidlingen till
Imatra, dir den fortfarande ar i drift.

I samband med fusionen mellan UPM och Kymmene
silde UPM fabrikerna i Kotka och Simpele till Metsi-Serla
19906, eftersom UPM-Kymmene ville bli av med sina sma
verksamheter. Metsd-Serla lade ned produktionen vid
Kotka-fabriken omedelbart efter forvirvet.

Finlands forsta maskin for torrformning av papper
byggdes i Kotkafabriken pd 1980-talet. Torrformning
innebdr att man anvinder luft istillet fér vatten vid
formning av pappersbanan Torrformningsmaskinerna
byggdes av  Yhtyneets Jylhdvaara maskinverkstad.
Jylhdvaara bygede ocksd sidana maskiner 1 Steinfurth,
Tyskland och i North Carolina, USA. Dessa fabriker
bildade en egen affirsenhet med namnet Walkisoft. Ocksa
Rauma-Repolas torrformningsmaskin i Danmark ansléts till
enheten.

UPM sdlde Walkisoft till féretaget Buckey 1999
eftersom Walkisoft saknade ordentlig integration med

UPM:s 6vriga foradlingsverksamhet och  pappers-
tillverkning,.
Killor
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Forfattaren Eero Haarla (f. 1952) dr Rafael Haarlas yngsta
barnbarn. Han har en diplomingenjérsexamen (1979) frin

Tekniska Hogskolan 1 Helsingfors, (numera Aalto-
universitetet) med inriktning mot  grafisk  och
papperstillverkningsteknik. ~ Forfattaren  gjorde  sin

arbetskarridir vid Yhtyneet Paperitehtaat och UPM-
Kymmene under perioden 1978-2016 och arbetade bl.a. i
Simpele, Kaipola, 1 projekteringen av PM 4 i Raumo och i
centralférvaltningen, bla som chef fér samordning av
investeringar 1 pappersverksamheten och som teknisk
direkt6r vid upphandlingen. O

Segel af papper.
Artikel publicerad i Svenska Dagbladet 1895-07-13 under samlingsrubriken Tekniska uppgifter”

En marin tidning omtalar en nyhet inom
seglingsomradet hvilken bestar ingenting mer eller mindre
in segel gjorda af pressadt papper. Pappersarken passas och
kittas thop i en slit och stark fog.

Tillverkningens forsta skede tyckes besta 1 framstillandet
af en mjuk pappersmassa pa vanligt sitt. En ton (1015
kilogram) dirav tillsittes och blandas vil med 1 pund
tvafaldt kromsyrad kali-pottaska (bichromate of potash) 25
pund lim, 32 pund alun, 1%2 pund vattenglas och 40 pund
prima talg. Derpa fabriceras pa vanligt sitt ark af denna
blandning och tva och tva af dessa ark pressas thop med en
limblandning emellan sig till en fast homogen massa.

Den dirpa foljande processen dr mycket vigtig och
fordrar en sirskildt konstruerad maskin af betydande kraft
som fOrmdr pressa papperet, sadant det nyss befann sig,

nimligen i ett tjockt segt ark till ett mycket tunt segslitet.
Det numera fasta arket drages genom ett svafvelsyrebad, till
hvilket 10 % destillerat vatten blifvit tillsatt. Ur detta bad
dragas det in mellan tvinne rullar af glas, dirpd genom ett
amoniak-bad, si ett vattenbad (klart vatten) och till sist
genom filtrullar hvarefter det torkas och glittas mellan
tvinne upphettade metallcylindrar. Det pa sd vis erhallna
papperet eller tyget tillverkat i ark af vanlig bredd och af en
bomullsduks tjocklek ér elastiskt, lufttitt, varaktigt, litt och
eger alla de qvalifikationer som fordras af ett litt segel.

Man fister thop arken eller styckena genom invikningar
i kanterna, som passas in i hvarandra, fogarna cementeras,
nitas eller sys, hvarefter de slutas fullstindigt fast
tillsamman. O
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Rottneros - en koncern inriktad pa avsalumassa

Denna artikel dr en del i en serie som belyser de svenska
massa- och papperskoncernernas tillkomst och utveckling.
Artiklarna dr inriktade mot tillverkning av massa och papper
med tyngdpunkt pa verksamhet i Sverige. Tillverkning av
travaror och fiberskivor omfattas normalt inte, men kan vara
nimnd f6r att ge bakgrund till en koncerns utveckling,
Exempelvis hade Rottneroskoncernen under en period en
omfattande verksamhet inom omrddet fiberskivor.
Vidareféridling, som i manga koncerner varit betydande,
berérs 1 féorekommande fall endast Sversiktligt. Artiklarna
syftar 1 fOrsta hand till att ge en sammanhallen bild av
koncernernas utveckling ndr det giller dgande och av
fabrikernas produktionsutveckling och produkter. Artik-
larna gér inte in pa foretagsekonomiska och finansiella frage-
stillningar.

Tidigare artiklar i NPHT har i tur och ordning behandlat
Ncb, Graningeverken, Kopparfors, Rosendahlsverken,
Scharins, Fiskeby, Billingsfors, Korsnis samt Klippan. Ett
stort antal koncerner aterstar att redovisa.

Rottneroskoncernens tillkomst, dgande och ut-
veckling

1882 koptes Rottneros bruk vid Rottnailvens fall, séder
om titorten Sunne i Virmland, av bergsingenjéren Hampus
Edvard Montgomery. Den jirnhantering som fanns dir
upphorde 1884 och ersattes av slipmassatillverkning.
Parallellt med detta drevs fram till 1918 en mekanisk
verkstad for tillverkning av jordbruksmaskiner. Nir dgaren
avled 1911 var brukets ekonomi dalig och liget blev kritiskt
nir den storsta kreditgivaren, Wermlandsbanken, 1913 sade
upp sterbhusets krediter. Svante Pahlsson, Montgomerys
svirson, ledde da verksamheten och lyckades reda ut
situationen. 1916 beslot sterbhusdeldgarna att bilda AB
Rottneros Bruk och Svante Pahlsson tecknade sig f6r 50 %
av aktierna.

Under Svante Pihlssons ledning igangsattes en
omfattande  rationalisering och  modernisering  av
verksamheten. Elproduktionen blev tidigt en viktig

inkomstkalla. 1903 boérjade man leverera el till Sunne och
1927 var inkomsterna fran elférsdljningen storre 4n fran
slipmassan. 1 slutet av 1940-talet képte koncernen, 1 stark
konkurrens med bland andra Billerud och Uddeholm, en
mingd vattenritter i olika virmlindska ilvar. Massa- och
pappersverksamheten utokades 1954 genom kép av
Slottsbrons Triféridling AB och Amotfors Pappersbruks
AB och dirmed bildades en massa- och papperskoncern.
Svante Pahlsson avled 1959 och var da ensam 4gare till
Rottneroskoncernen. Den 1 branschen vilkinda Gunnar
Sundblad atog sig att bli styrelsens ordférande och var sa
fram till 1970. Arvtagarna Overlit aktierna till den avlidnes
nio barnbarn. Svante Pahlsson eftertriddes som VD férst av
sin svirson Peter Moller och direfter av Carl-Johan
Wettergren, tidigare ekonomidirektér vid foretaget. 1960
vixte koncernen grnom kép av Gota Cellulosa vid Géta dlv.
Utsikterna infér 1970-talet sig goda ut och 1974 nadde
koncernen sin  héjdpunkt vad giller massa- och

Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

papperstillverkning. I Rottneros AB ingick dd Rottneros
Trisliperi AB, Slottsbrons Triféridling, Gota Cellulosa AB
och Amotfors Pappersbruks AB. Dessutom ingick AB
Rasco som tillverkade gummerade och laminerade papper,
13 000 hektar produktiv skogsmark samt en avsevird
kraftrorelse.

Under 1975-76 salde Svante Pahlssons barnbarn i tva
omgangar sina aktier i Rottneros AB till skogsigarkoncernen
Vinerskog, som didrmed blev dgare till Rottneroskoncernen.
Utan att informera dotterbolaget Rottneros AB:s VD, Carl-
Johan Wettergren, avyttrade Vinerskog genast Goéta
Cellulosa till Sédra. Sittet att skota affiren gjorde att han
avgick. Inom Vinerskog blev Amotfors ett eget dotterbolag
och av Rottneros AB kvarstod endast fabriken i Rottneros.
Dirmed far man anse att Rottneroskoncernen upphort.

Efter hand fann Vinerskog att Rottneros AB wvar
olénsamt. Foretaget sildes i slutet av 1981 till Carl-Johan
Wettergren kort innan Vinerskog gick i konkurs den 18
december samma ar. Wettergren riddade ddrmed fabriken i
Rottneros frin konkurs, ndgot som de anstillda aldrig
glémde, och han intridde som koncernens styrelse-
ordférande. I képet ingick inte Rottneros energi- och
skogstillgangar. Carl-Johan Wettergren var vid kopet av
Rottneros AB ocksa dgare till Swanboard AB i Svaneholm i
vistra Virmland med tillverkning av board och i mindre
omfattning av slipmassa och kartong. Till VD i Rottneros
AB tillsattes Lennart Nellbeck. Han kom nirmast frin
Iggesund.

1982 tvingades Rottneros AB att stilla in betalningarna,
men rekonstruerades genom Goétabankens och Nord-
bankens forsorg. Aren direfter utvecklades verksamheten
bra och 1987 noterades Rottneros AB pi Stockholms-
bérsen. Catl-Johan Wettergren dgde did 65 % av aktie-
kapitalet. Samma ar forvirvades Rockhammar 1 Vist-
manland som blev ett dotterbolag med namnet Rottneros
Rockhammar AB. I och med det hade en ny Rottneros-
koncern uppstatt. 1985 blev Rottneros dgare till Swanboard
Masonite AB, som dgdes av Carl-Johan Wettergren, men
som fitt ekonomiska svérigheter. Koncernen hade nu
tillverkning av mekanisk massa, kartong och board.

1989 wvar Rottneroskoncernen organiserad i fyra
produktomriden: MASSA/TRA som utéver massafabri-
kerna i Rottneros och Rockhammar bestod av ett sagverk i
Rockhammar, BOARD som bestod av Swanboard Masonite
AB med tillverkning i Svanskog, Rundvik, Karlholm och
Vrena, SPANSKIVOR med fabriker i Laxa och Hultsfred
samt KOMPONENT med tillverkning av mobelkom-
ponenter i Grifsnis, Tenhult och Tibro.

Efter dnnu en rekonstruktion 1992 blev Trebruk AB
genom dotterbolaget Torp Holding stérsta dgare i
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Rottneroskoncernen med 20 % av aktiekapitalet. Trebruk
AB hade bildats 1983 och bestod dd av pappersbruket i
Munkedal, som var kirnan inom féretaget och som dgdes av
Haakon Onstad. Dessutom ingick kartongbruket i
Djupafors samt pappersbruket Asensbruk i Dalsland. Vid
dgarskiftet blev Olle Grundberg styrelseordférande i
Rottneroskoncernen och Jaroslav Havlicek VD. Jaroslav
Havlicek kom frin ledande positioner inom koncernen.
Samtidigt med  dgarskiftet intriffade den stora
konjunktursvackan. For att klara sig igenom den avyttrades
all verksamhet utanfér massa och papper. Efter detta bestod
Rottneroskoncernen 1993 av ett moderbolag, Rottneros
Bruk AB, med dotterbolagen Rottneros Rockhammar AB
och Utansj6 Bruk AB. Koncernens
massakapacitet var dd 355 000 drston.

Den 1 januari 1995 férvirvades Vallvik i Hilsingland och
samma 4r blev Jorgen Nordin styrelseordférande i
koncernen. 1996 intriffade stora fall i massapriserna, vilket
forsatte koncernen 1 ett mycket besvirligt lige. 1999
eftertriddes Jaroslav Havlicek som VD av Lars Blecko. Den
samlade massakapaciteten var dd cirka 525 000 arston
avsalumassa. 2000/2001 var Rottneros skuldfritt och Bengt
Nordin, med en bakgrund som teknisk direktér inom
Korsnis, blev styrelseordférande. Han var padrivande i att
Rottneros borjade tillverka tragférpackningar for livs-
medelsindustrin, exempelvis  fér  firdiglagad mat.
Utgangspunkten var hir si kallad Moulded Pulp som
utnyttjade nedklassad massa. Produkten kom senare att heta
SilviPak.

2006 blev ett ddesdr for Rottneroskoncernen genom att
elpriserna  steg dramatiskt i Sverige samtidigt som
vedkostnaderna ocksa steg. Med en elintensiv och
ointegrerad massaproduktion samt avsaknad av egna
kraftverk och egen skog blev liget prekirt. Det ledde bland
annat till att Utansjo lades ner. 2007 avgick Lars Blecko som
VD och eftertriddes av Ole Terland som tidigare varit
verksam inom SCA.

2012 lade Arctic Paper S.A., som dr noterat pa
Warszawaborsen, ett bud pa Rottneros AB i avsikt att na
minst 90 % av aktierna. Budet métte motstaind, men sa
smaningom ndddes 54,2 %. Rottneroskoncernen har
direfter drivits som ett dotterbolag till Arctic Paper S.A.,
som hosten 2023 dgde 51 % av aktiekapitalet. Rottneros AB
ir hoésten 2023 noterat  pd  Stockholmsbérsen.
Huvudkontoret ligger i S6derhamn nira fabriken i Vallvik.
Arctic Paper S.A. dr majoritetsigt av Thomas Onstad genom
dgarbolaget Nemus Holding. Arctic Papers huvudinriktning
ir, vid sidan av den tillverkning av avsalumassa som sker
inom Rottneros AB, bestruket och obestruket tryckpapper
till bécker och grafik.

Som framgitt har fabriken i Rottneros och direfter det
som hir bendmns Rottneroskoncernen haft en skiftande
dgarhistoria och genomgitt flera rekonstruktioner.
Koncernen har varit dotterbolag till Vinerskog och Trebruk
och ir hosten 2023 dotterbolag till Arctic Paper. Efter att
Vinerskog 1976 avskilt Amotfors frin Rottneros AB som
eget dotterbolag och silt Go6ta Cellulosa, sia bestod
Rottneros AB endast av fabriken i Rottneros och var
dirmed ingen koncern. Nir Rockhammar képtes 1987,

sammanlagda
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ateruppstod en koncernbildning. Det har alltsd funnits en
Rottneroskoncern under adren 1954-1976 och frin 1987 och
framit.

Rottneros massa- och pappersfabriker i Sverige

Rottneroskoncernen har genom dren 4gt nio massa- och
pappersfabriker i Sverige: Go6ta  Cellulosa, Koppom,
Rockhammar, Rottneros, Slottsbron, Svaneholm, Utansjo,
Vallvik och Amotfors. Av dessa ir Gota Cellulosa, Utansjo,
Slottsbron och Svaneholm nedlagda. Rockhammar idgs
hésten 2023 av Billerud. Rottneros och Vallvik dgs av Arctic
Paper som dotterbolaget Rottneros AB. Amotfors 4gs av
massa- och papperskoncernen Nordic Paper-

Fabrikerna dr nedan beskrivna i den ordning som de kom
i Rottneroskoncernens dgo. Artal inom parentes i rubrikerna
anger den tidsperiod di massa- och/eller pappers-
tillverkning pagitt 1 fabriken.

Rottneros Bruk (1887-)

Efter képen av Slottsbron och Amotfors 1954 var
Rottneros Bruk del av den forsta Rottneroskoncernen.

Fabriken ir beldgen i Rottneros vid Rottnadlven som
férbinder sjén Rottnen med Mellan-Fryken strax séder om
Sunne i hjirtat av Virmland. Pa platsen anlades tidigt
jirnbruk vid de tre wvattenfall som fanns dir, varav
Rottnafallet var pa hela 26 meter. 1887 uppférde Hampus
Edvard Montgomery ett trisliperi pa platsen. Veden
slipades i lingsriktningen, vilket inte var det vanliga och inte
heller en bra metod. Kapaciteten var initialt cirka 1 500
drston vat massa som torkades i en varmluftsugn, en sd
kallad kalorifer. Efter en omfattande brand 1910 ersattes
lingslipverken av fyra "traditionella" kallslipverk. 1912
producerades knappt 3 700 ton mitt som torkad massa.

For att effektivisera torkningen uppfann Montgomery
det si kallade Rottnerostornet, en konstruktion som med
framgang sildes externt. Fran 1924 levererades endast vat
massa. Mellan 1928 och 1935 elektrifierades succesivt
driften av slipstolarna.

Under 1950-talet utvidgades och moderniserades
sliperiet. 1955 var produktionen cirka 75 000 ton vat massa.
Fabrikens storsta kunder var i bdgan av 1960-talet
tillverkare av tidningspapper i Storbrittanien och pd

Rottneros Bruk 1930. For att kunna utnyttia fallbéjden
baittre bygades 1925 den sa kallade Rottnadammen som syns
pa bilden.



kontinenten. Foretagsledningen hyste planer pa att i
Rottneros bygga ett tidningspappersbruk, ndgot som dock
aldrig forverkligades. 1967 inférdes flingtorkning och
fabriken borjade dter leverera torkad slipmassa.

1968 borjade man tillverka raffin6rmassa, RMP, som
ocksa den flingtorkades. Kapaciteten var cirka 50 000 arston.
1978 inférdes peroxidblekning. Fabrikens kapacitet var da
cirka 100 000 drston slipmassa och cirka 50 000 arston
RMP-massa. 1987 gick man Over frin RMP-massa till
CTMP-massa.

2007 var produktionen cirka 155 000 ton, varav drygt
hilften CTMP-massa. Under 2022 tillverkades 115 000 ton
CTMP-massa och 60 000 ton slipmassa. Vid utgingen av
detta ar upphérde tillverkningen av slipmassa. Da upphérde
ocksi en epok i Sverige som hade inletts 1858 da Onans
trisliperi anlades vid Trollhdttan. Under 2024 beriknas
kapaciteten CTMP-massa ha 6kat till cirka 165 000 arston.

Slottsbrons trisliperi (1954-1967)

Fabriken var i Rottneroskoncernens dgo 1954-1967.

Orten Slottsbron ligger vid Vinern strax séder om
Grums. Dir har funnit tva massafabriker, dels det trésliperi
som Rottneros byggde, dels Slottsbrons sulfitmassafabrik
som Billerud dgde och dir verksamheten startade 1899.

Foregangaren till Slotttsbrons trisliperi var ett sigverk
och tva mjolkvarnar som anlades 1882. 1918 bildades
Slottsbrons Triféridling AB som bestod av ett dngsiagverk
med hyvleri. Aret efter képte Rottneros verksamheten.
1953 beslots att starta tillverkning av slipmassa och att flytta
en del av produktionen i Rottneros dit. Fér leverans av vat
avsalumassa ldg Slottsbron ur transportsynpunkt mycket
bittre till vid Vinerns kust.

Siperiet i Slottsbron invigdes 1954. Med sex begagnade
slipstolar var kapaciteten beriknad till 60-70 000 arston vat
massa. Tankar fanns att flytta all slipmassatillverkning i
Rottneros ner till Slottsbron, men si blev det inte. 1962
besléts  nimligen  att  slipmassatillverkningen  skulle
koncentreras till Rottneros, som skulle byggas ut och f6rses
med en flingtork varigenom en stor del av
transportnackdelarna skulle elimineras. Féljden blev att
slipmassatillverkningen i Slottsbron lades ner 1967.

Amotfors pappersbruk (1897- )

Fabriken var i Rottneroskoncernens dgo 1954-1976.

I Noreilvens 6vre lopp 1 vistra Virmland fanns
ursprungligen tre forsar pa en relativt kort stricka, nimligen
vid Noreborg, Amotfors och Kroppstadfors. Fram till
mitten av 1800-talet karakteriserades omradet av jirnbruks-
erksambhet.

1887 anlade norrmannen Hans Andreas Breien ett
trasliperi vid Noreborg och nigra dr senare ett vid
Kroppstadfors. Nir det tenderade att bli 6verproduktion av
slipmassa f6r avsalu 1 Sverige och inte minst 1 Virmland, sa
beslot han, tillsammans med tvd andra finansiarer, att
toridla slipmassan till papper. Fabriken forlades till
Amotfors, om var beliget mellan de tva sliperierna, och
kordes igang 1897. Efter diverse dgarskiften blev AB
Kroppstadfors Bruk dgare till de tre fabrikerna.

De tva trisliperierna Noreborg och Kroppstadfors
levererade, efter byggandet av Amotfors Pappersbruk, vét
brun slipmassa dit. Leveranserna gick med pram, hist och
tralla och d4ven med en liten histdragen jirnvig.

Produktionen i Amotfors inriktades mot buteljomslags-
papper baserat pa massa fran de tva sliperierna. Efter hand
bérjade man ocksi anvinda inkSpt sulfitmassa och
produktsortimentet  utvidgades,  bland  annat  till
tidningspapper. Efter 1910 gick fabriken daligt. 1921
6vertogs den av Wermlands Enskilda Bank som besl6t att
anligga en sulfatmassafabrik och Gverga till tillverkning av
oblekt kraftpapper.

Sulfatmassafabriken i Amotfors togs i drift 1926 och de
bada trisliperierna lades ner. Kapaciteten var cirka 5 000
arston oblekt massa. 1931 installerades en ny pappersmaskin
tor tllverkning av MG-papper. Papperet vidareféradlades
till ett stort antal produkter. Exempelvis installerades
utrustning  fér gummering, asfaltimpregnering och
krippning. I mitten av 1950-talet hade fabriken en kapacitet
pé knappt 30 000 drston papper pa 5 pappersmaskiner.

1954 sildes Amotfors Pappersbruk till Rottneros AB.
Huvudidgaren Gosta Schotte kvarstod som platschef och
VD. 1960 eftertriddes han av sonen Lennart, som senare

Amotfors Pappersbruk vid tiden fir Rottneros kip.

blev VD 1 Sédra. En sjitte MG-pappersmaskin byggdes
1961.

Under 1960-talet vidtogs omfattande miljévards-
atgirder. For att Gverleva maste den relativt lilla fabriken
specialiseras och man boérjade tillverka kabelisolerings-
papper. For att klara kvalitetskraven anvindes till en bérjan
inképt speciellt tvittad sulfatmassa, men efter hand
skaffades utrustning som gjorde det méjligt att anvinda den
egna sulfatmassan. Kring 1970 beslots att satsa stort pd
tillverkning av gummerat papper och en ny fabrik byggdes
tor dndamadlet, AB Rasco. Det borjade bra, men sedan kom
flera besvirliga ar och verksamheten avvecklades till slut.

1976 blev Vinerskog 4gare till Amotfors genom
férvirvet av Rottneroskoncernen och fabriken blev ett
dotterbolag vid sidan av Rottneros AB. 1978 lades
sulfatmassafabriken ner och massa togs i otorkat skick frin
Bickhammar , som ocksa dgdes av Vinerskog. Samma ér
namnindrades fabriken till Amotfors Bruk. Nir Vinerskog
i slutet av 1980 stillde in betalningarna, s beslét man att
ligga ner Amotfors. I sista stund koptes emellertid fabriken
av ett konsortium under ledning av den davarande
platschefen och 1985 blev Bickhammars Bruk dgare. 2003
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sildes Bickhammars Bruk, och dirmed Amotfors, till
riskkapitalbolaget Procuritas och bytte namn till Wermland
Paper som 2008 képtes av Nordic Paper dir Amotfors nu
ir en del av koncernen.

I Amotfors finns idag tva pappersmaskiner inriktade mot
produktnischer som stilmellanliggspapper, spinnpapper,
absorbentpapper och elektrotekniska papper. Under 2022
tillverkades cirka 50 000 ton papper.

Gota Cellulosa (1906-1981)

Fabriken var i Rottneroskoncernens dgo 1960-1976.

Sulfit AB Go6ta anlades vid Go6ta dlv under dren 1905-
1906. Inledningsvis var kapaciteten 15 000 arston oblekt
massa. Efter diverse dgarbyten var produktionen 1955 uppe
140 000 ton vat eller torkad massa. 1957 intriffade det svara
jordskredet i G6ta som till stora delar raserade fabriken, men
delar av sulfitmassafabriken klarade sig. Efter raset beslots
att bygga ett trasliperi f6r 40 000 arston. Kring 1960 blev
Gota Cellulosa ett dotterbolag till Rottneros AB. Di
producerades utover slipmassa ocksd en del sulfitmassa.
1972 paborjades tillverkning av TMP-massa, méjligen
tillverkades forst RMP-massa. Efter en utbyggnad 1974 var
kapaciteten TMP-massa hela 150 000 drston pa sju
raffinorer. Savil blekt som oblekt massa tillverkades.

1976 blev Vinerskog genom forvirvet av Rottneros AB
dgare till G6ta Cellulosa och sdlde samma édr fabriken till
S6dra, som motiverade képet med att det forelag strategiska
térdelar. Fabriken hade da gitt med forlust och nidr dessa
fortsatte lades den ner 1981. Foérvisso fanns inga
synergieffekter med S6dras Gvriga produktion, vars huvud-
inriktning var blekt sulfatmassa f6r avsalu.

Koppom (1890-1968)

Fabriken var i Rottneroskoncernens dgo 1964-1968.

Orten Koppom ligger vid tvd vattenfall i Koladlven i
Virmland néra gransen till Norge. 1810 anlades dir en séig
och 1838 ett jirnbruk. 1889 beslét Koppoms Pappersfabriks
Aktiebolag att vid Koppomsforsen anligga ett trasliperi med
tillhérande pappersbruk. Massatillverkningen kom igang
1890 och dret efter tillverkning av "naturbrunt" papper.
1893 anskaffades en andra pappersmaskin. For att kunna
tillverka  papper av  hogre kvalitet anlades en
sulfitmassafabrik. Den kom igang 1905 med en kapacitet
kring 2 000 arston. Ytterligare tvd pappersmaskiner installe-
rades och ett nytt sliperi togs i drift 1914 {6r tillverkning av
varmslipad massa. Koppom kunde da producera cirka 3 000
arston papper. Tillverkningen inriktades pa tunna papper
tor frukt- och buteljomslag.

1933 lades sulfitmassafabriken ner och
papperstillverkningen baserades pa inképt sulfitmassa. Fore
andra virldskriget producerade Koppom cirka 4 500 arston

papper. Efter nagra goda dr under Koreaboomen
anskaffades 1957 en begagnad pappersmaskin. Pi denna
bérjade man  ocksd  tillverka  tapetpapper  och

dupliceringspapper. 1960 producerades cirka 9 000 ton
papper. En ombyggnad av den senaste maskinen gav stora
problem och ledde till att fGretaget gick i konkurs 1964.
Rottneros AB tog da oOver konkursboet dir, utdver
fabriken, mark- och krafttillgangar ingick. Papperstillverk-
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ningen i Koppom samordnades med den i Amotfors och de
tva fabrikerna hade samma platschef. Tre av de fyra
pappersmaskinerna togs dter i drift, men stora problem
uppstod med avsittningen. Fran 7 000 ton papper 1966,
sjonk sedan volymen tills endast en pappersmaskin kunde
beldggas fullt ut och tillverkningen upphérde helt 1 maj 1968.
En av pappersmaskinerna flyttades da éver till Amotfors for
tillverkning av OTC-papper.

Svaneholm (1888-2020)

Fabriken var i Rottneroskoncernens dgo 1986-1993.

I Svaneholm (Svanskog) i sydvistra Virmland fanns
1694 - 1884 ett jarnbruk vid ett fall 1 Lilldlven. 1888 anlade
Emelie Uggla ett trisliperi vid dlven och aret efter dnnu ett.
Efter konkurs képtes fabriken 1897 av norrmannen Hans
Andreas Breien, som 1907 silde herrgirden och
fabriksanliggningarna till John Brynteson som gjort sig en
térmogenhet som guldgrivare i Alaska. Bryntesson byggde
en ny slipmassafabrik och med tva slipstolar var
produktionen till en bérjan cirka 600 arston torkad massa.
1926 moderniserades och utvidgades tillverkningen och man
gick 6ver till att leverera otorkad massa. 1934 inkdptes en
begagnad kartongmaskin for tillverkning av frimst
falskartong. Fabrikens kapacitet var da cirka 20 000 arston
otorkad massa och cirka 9 000 ton kartong. Pa 1960-talet
bérjade Svaneholms AB tillverka kartong f6r 6lunderligg.

1945 bildades Swanboard AB och den tillverkning av
fiberskivor pabérjades som kom att bli huvudprodukten i
Svaneholm. Under 1960-talet tillverkades i Svaneholm
omkring 55 000 arston torrtinkt slipmassa, varav huvud-
delen anvindes vid tillverkningen av fiberskivor.
Kartongproduktionen var dia citka 9 000 A4rston.
Tillverkningen av fiberskivor lades slutligt ner ar 2000 efter
att under perioden 1986-1993 ha wvarit i Rottneros-
koncernens dgo.

1978 blev Carl-Johan Wettergren anstilld som VD vid
Svaneholms AB och Swanboard AB. Han hade da limnat
posten som VD i Rottneros AB i samband med Vinerskogs
Overtagande. Nir dgaren Leif Bryntesson avled senare
samma ar och boardbranschen dessutom befann sig i kris sd
kopte Carl-Johan Wettergren, pa regeringens initiativ, de tvd
foretagen och pabdrjade en  omstrukturering av
boardbranschen. Det resulterade i att Swanboard Masonite
AB bildades 1982. 1985 var tillverkningen av slipmassa i
Svaneholm nere pa 6 000 drston vat massa.

1988 blev Rottneros dgare till Swanboard Masonite AB
som blev en del av Rottneros Board AB. Det antas hir att
tillverkningen av slipmassa och kartong i Svanskog da ocksa
overgick i Rottneros dgo. 1990 upphorde tillverkningen av
slipmassa som i stillet togs fran fabriken i Rottneros.

1993 gick Rottneros Board AB 1 konkurs och
verksamheten 1 Svanskog koptes av entreprenérerna Leif
Larsson och Tom Almgren. 1995 koptes kartongfabriken av
det tyska foretaget Panier Pappenerzeugnis HgmbH, som
var en stor tillverkare av Slunderligg och hade varit den
storsta kunden. Fabriken fick d4 namnet Svanskog Bruk AB.
Under aren 2005 - 2020 tillverkades cirka 15 000 drston
kartong, huvudsakligen for tillverkning av Olunderligg. 1
december detta dr meddelades att produktionen skulle



Fhygbild over Svaneholms bruk 2005, men utseendenidssigt
identiskt med 1990-talet da det ingick i Rottneroskoncernen.

flyttas till Tyskland och att verksamheten 1 Svanskog Bruk
skulle liggas ner.

Rockhammar (1895- )

Fabriken var i Rottneroskoncernens dgo 1987-2009.

Rockhammar ligger vid ett fall i Sverkerstadn cirka 1 mil
norr om Frévii Vastmanland. Under 1500-talet byggdes dir
en stangjirnshammare. 1895 bildade Carl av Geijjerstam &
Co bolaget Rockhammars trimassefabrik och pa hdsten
samma dr kom ett trisliperi iging med 1 500 drston vit
langslipad massa. 1898 tillkom fem slipverk och kapaciteten
héjdes till 2 600 arston. Langslipning var emellertid ingen
lyckad process och 1904 gick man 6ver till traditionell
varmslipning. Fabriken var mycket utsatt fér ojimn
vattentillgang och transporterna till och frin fabriken var
besvirliga, men dr 1900 byggdes en jirnvigsstation i
nirheten och 1902 hade en allmin vig byggts som passerade
Rockhammar.

1917 omvandlades foretaget till ett aktiebolag med
namnet Rockhammars bruks AB. Efter nyinvesteringar hade
fabriken 1927 en kapacitet kring 10 000 arston. Samma ar
tog Goteborgs Bank 6ver aktierna, sedan Carl av Geijerstam
avlidit, och tillsatte en fOrvaltare eftersom man var
tveksamma till fabrikens nya ledning.

1935 blev godsidgaren Carl Persson édgare och tre ér
senare bérjade Rockhammar framgangsrikt tillverka pordsa
fiberskivor, dir slipmassans grovfraktion efter silning gick
till tillverkningen av fiberskivor och man kunde erbjuda en
vilsilad avsalumassa for papperstillverkning. 1940
producerades 20 000 ton vat slipmassa och 6 000 ton skivor.

1942 blev Carl Perssons ildsta son Allan Ahrel VD. Han
bad da sin yngre bror Ingemar, som nyligen avlagt
civilingenjoérsexamen vid KTH, att komma hem f{6r att
hjilpa till. Ingemar Ahrel verkade sedan i Rockhammar i 40
ar och var den som gjorde Rockhammar till ett innovativt
och framgangsrikt féretag,

Ingemar Ahrels foérsta insats blev att utveckla en
asfaltimpregnerad skiva efter amerikanskt monster.
Skivproduktionen vixte och det blev brist pa slipmassa.
1964 beslots dirfor att i samarbete med Defibrator bérja
tillverka RMP-massa. Kapaciteten 6kades successivt med

nya raffinérervar och 1967 tillverkades 17 000 ton. 1968
kompletterades RMP-linjen med Sveriges forsta TMP-
raffinbr med kapaciteten drygt 20 000 drston.

Med start 1976, och med Ingemar Ahrel som
upphovsman, blev Rockhammar Sveriges foérsta kommer-
siella tillverkare av CTMP-massa. Tillverkningsvolymen var
initialt cirka 25 000 édrston. En av de férsta kunderna blev
Iggesund i1 Hilsingland dir massan anvindes som mittskikt
vid kartongtillverkningen. Nista utvecklingssteg blev att
massan peroxidblektes och BCTMP-massan var fodd.
Rockhammar bérjade ocksa anvinda asp som réivara. Efter
en tid var halva CTMP-produktionen baserad pd asp och nir
man borjade producera blekt CTMP-massa baserat pa
tallravara blev SCA-dgda Molnlycke en stor kund. 1987
tillverkades 50 000 arston flingtorkad och blekt CTMP-
massa.

I slutet av 1970-talet fick Rockhammar, trots
framgangarna med CTMP-massan, ekonomiska problem
och banken krivde att betalningarna skulle stillas in. SCA
hade di bérjat tillverka egen CTMP-massa i Ostrand och
Iggesund hade 6vergett anvindningen av CTMP-massa.
Man lyckades fa igenom ett ackord och kunde undvika
konkurs.  Tillverkningen av  fiberskivor lades av
l6nsamhetsskil ner 1980. 1982 eftertriddes Ingemar Ahrel
av sonen Bo som VD.

1987 blev Rockhammar ett dotterbolag till Rottneros
med namnet Rottneros Rockhammar AB. Fabriken hade dd
en kapacitet pa 50 000 drston blekt och flingtorkad CTMP-
massa.

1992 rekonstruerades Rottneros Rockhammar AB efter
att Rottneroskoncernens tillverkning av fiberskivor forsatts
i konkurs. Verksamheten utvecklades direfter vil under
resten av 1990-talet. En fjirdedel av CTMP-massan saldes
till Frévi, som anvinde den som mittskikt 1 vitskeboard.

2009 meddelades att Rockhammar kopts av Korsnis
som sedan 2005 ocksa dgde Frovi. Affiren gjorde att
Rottneroskoncernen i visentlig grad kunde stirka sin
eckonomi. Produktionen har direfter successivt 6kat och
2022 var den drygt 140 000 ton. Fabriken dr hosten 2023 en
del av Billerudkoncernen och produktionsmissigt integrerad
med Frovi under namnet Frovi/Rockhammar.

Utansjo (1900-2008)

Fabriken var i Rottneroskoncernens dgo 1991-2008.

Utansjé ligger vid Utansjoan norr om Hirnésand. Ar
1900 kom en sulfitmassafabrik i drift dir och tva ar senare
producerades 12 500 ton. 1919 blev Utansj6 Cellulosa AB
en del av koncernen Graningeverken. Under perioden fram
till 1950 fortsatte fabriken att tillverka oblekt sulfitmassa.
1964/65 gick man av miljoskal Gver till magnesiumbas. Den
lilla produktionen av oblekt sulfitmassa gav dock dalig
konkurrenstérmaga

1970 beslot Graningeverken att i Utansjé borja tillverka
slipmassa. Kapaciteten skulle bli 80 000 arston flingtorkad
massa for export. Sliperiet kom igang 1972 och senare
beslots att massan skulle peroxidblekas.

1979 meddelades att Graningeverken och Stora
Kopparberg som  hilftendgare skulle anligga ett
journalpappersbruk i Utansjé och féretaget ombildades till
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Utansj6é Bruk AB. Stora Kopparberg drog sig emellertid ur
projektet nir andra investeringar fick hégre prioritet och
fabriken blev ater heldgd av Graningeverken.

Under 1980-talet producerades i genomsnitt cirka 55 000
arston sulfitmassa och 65 000 drston slipmassa. Nagon
journalpapperstillverkning kom aldrig till stand.

1991 koptes Utansjé av Rottneroskoncernen. 1990 och
1991 gick Utansjé med stor férlust och det fortsatte 1992,
dvs. det ar dd Rottneroskoncernen tvingades stilla in
betalningarna ~ och  rekonstruerades. 2004  lades
sulfitmassatillverkningen ner och aret efter invigdes en
fabrik f6r tillverkning av CTMP-massa.

2006 kungjordes att Utansjo skulle avvecklas. Efter att
elpriserna fordubblats och idven vedpriserna stigit, sa
bedémdes att det inte fanns ndgra forutsittningar for
lénsamhet trots att fabriken var vilinvesterad och
fungerande bra. 2006 och 2007 blev nya forlustir och
nedliggningen dgde rum 2008.

Vallvik (1908- )

Fabriken har variti Rottneroskoncernens dgo sedan 1995.

Nira Ljusne séder om Séderhamn i Hilsingland anlades
1906 en sulfitmassafabrik pd en dd 6de plats som gavs
namnet Vallvik. Agare var Sulfit AB Ljusnan som i sin tur
dgdes av sagverksdgare som ville fa avsittning f6r klenvirket
i sina skogar. Fabriken kom 1 drift 1908. 1910 producerades
nistan 19 000 ton massa. Efter en rekonstruktion 1922 blev
Langroérskoncernen deligare. Fram till 1933 genomférdes
ett flertal investeringar i fabriken och kapaciteten var cirka
50 000 ton oblekt sulfitmassa. 1933 blev Langrorskon-
cernen, som dd bytt namn till Marma-Langrors AB, heldgare.
Under krigsaren 1940-1943 producerades totalt endast 50
000 ton massa, varav 30 000 ton som fodermassa.

1957 togs ett modernt blekeri i drift. Aret efter beslts att
bygga ut fabriken till kapaciteten 60 000 arston. 1960 slogs
Marma-Langrér samman med Korsnds. Vallvik kom
didrmed in i en ny och ekonomiskt stabilare konstellation. De
dtta gamla kokarna byttes ut mot fem nya och storre.

1968 koptes Vallvik av skogsdgarigda Ncb med Gunnar
Hedlund i spetsen. Koncernen hade stora planer, Europas
storsta fabrik f6r LWC-papper skulle byggas. Sulfatmassan
skulle till en bérjan komma fran nagon av Ncb:s fabriker. I
planen ingick att en slipmassafabrik skulle byggas i Vallvik.
Projektet kom dock aldrig till stind.

Bland annat av miljévéirdsskil beslts att bygga om
fabriken for tillverkning av sulfatmassa. 1974 kom den nya
fabriken igang med kapaciteten 150 000 arston. Trots
kapacitetsokningen var fabriken fortfarande jamforelsevis
liten.

1978 kollapsade Ncb-koncernen och en rekonstruktion
genomfoérdes med nedliggningar av massafabriker i
Norrland som f6ljd, men Vallvik Overlevde. 1982
producerades 120 000 ton helblekt sulfatmassa och 50 000
ton fluffmassa. 1994 blev AssiDomin temporirt dgare till
fabriken, vilket hingde samman med att Ncb inkorporerats
i AssiDomin och var under avveckling i kontrollerade
former.

Den 1 januari 1995 képtes Vallvik av Rottneros AB.
Fabriken gav detta ar ett Gverskott pd 300 miljoner kronor
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efter avskrivningar och gick sedan med vinst under flera ar.
Det blev siledes en bra affir f6r Rottneroskoncernen. En
uppdimensionerad sodapanna kom i drift i bérjan av 1999
och Vallvik var di en modern sulfatmassafabrik.
Kapaciteten var dock fortfarande liten. 2022 producerades
cirka 230 000 ton flingtorkad sulfatmassa, varav cirka hilften
som oblekt massa och cirka hilften som ECF-blekt massa.
Fabriken tillverkar en del specialmassor, bland annat si
kallad e-massa som anvinds for tillverkning av kabel-
isoleringspapper. Man tillverkar ocksd massa for olika typer
av filter.

Rottneroskoncernens massa- och pappersaktivi-
teter i utlandet

1999 kopte Rottneroskoncernen den eukalyptusbaserade
sulfatmassafabriken Miranda 1 distriktet Rioja i norra
Spanien. Tanken med kopet var att Rottneros i sitt sortiment
av avsalumassa ocksa skulle kunna erbjuda kortfibrig massa.
Fabriken gav frin borjan ett positivt ekonomiskt resultat,
men tiderna blev simre. 2008 beslét Rottneros att silja
fabriken, vilket misslyckades, och i stillet lades fabriken ner.
Som motiv angavs att vedkostnaderna var f6r héga, sirskilt
i jimforelse med priserna i Sydamerika. Miljovardsskil
bidrog till nedliggningsbeslutet. Rottneroskoncernen
utredde under aren flera andra objekt utomlands, bland
annat Hunsfoss Fabrikker i Norge 1992 och sulfatmassa-
fabriken Rosenthal i f.d. Osttyskland 1997. Planer fanns
ocksa pa att Rottneros skulle delta i ett samarbete kring en
ny CTMP-fabrik i Sydafrika och flytta nedlagda Utansjos
utrustning dit. Istillet sildes den 2014 tll davarande
BillerudKorsnis for placering i Rockhammar.

Viktiga personer inom Rottneroskoncernen

Hampus Edvard Montgomery (1852-1911)

Hampus Edvard Montgomery féddes i Boo utanfor
Stockholm. Han blev elev vid Teknologiska institutet i
Stockholm 1874 och examinerades dir vid avdelningen f6r
metallurgi och hyttkonst 1877. Under en period var han
anstilld som ingenjor vid Savsjostroms jarnbruk i Sméland
och direfter som férvaltare vid Bickefors jirnbruk i
Dalsland. 1882 blev han #dgare till Rottneros bruk dir han
anlade ett trisliperi 1887. Hampus Edvard Montgomery
konstruerade de vilkinda Rottnerostornen for torkning av
massaark och bidrog tidigt till bildandet av nationella
sammanslutningar inom trimassaindustrin. Han var ledamot
av forsta kammaren under aren 1902-1908.

Svante Pahlson (1882 -1959)

Svante Pahlson var godsigarson frin Ostergotland. Han
utbildade sig foérst till militir, ddrefter till gymnastikdirektor.
Han studerade ocksd estetiska dmnen vid Kungliga
Konsthogskolan innan han dtergick till det militira som
major vid Visterbottens regemente. 1913 gifte han sig med
Hampus Edvard Montgomerys nist yngsta dotter och ledde
Rottneros fran 1918 till 1959, alltsa i drygt 40 ér.

Svante Pdhlson féredrog, sdgs det, att betitlas major i
stillet f6r VD eller disponent. Kanske ville han syfta pa sin
uppdiktade féregingare pa Rottneros herrgard, "Majorskan



pd Ekeby" i Selma Lagerlofs Goésta Betlings saga dir
herrgarden dr centralpunkten. Lucianatten 1929 hirjades
herrgarden av en valdsam brand. Svante Pahlson beslét da
att uppfora en ny byggnad. Inte langt ddrefter, 1932, skapade
han en av datida Sveriges stOrsta turistattraktioner, den
omfattande skulptur- och blomsterparken Rottneros Park i
vilken den vackra herrgarden ligger.

Svante Pahlson fick ta 6ver Rottneros i en svar tid, men
lyckades skickligt fa ordning pd verksamheten. Han hade
som framgitt ingen teknisk skolning och hade inte heller
ndgon stérre erfarenhet av féretagande och fabriksdrift nér
han tog 6ver ansvaret f6r Rottneros. Hans storsta insats var
att han framsynt insdg elektrifieringens och elenergitill-
gangens stora betydelse for fabriksdriften. Rottneros tjinade
ocksa bra med pengar pa att silja elkraft. Under hans tid
forvirvades Slottsbron, Amotfors och Gota Cellulosa.

Svante Pahlson var under andra virldskriget djupt
engagerad i Finlands sak. Hans enda son Pil stupade som
kommandosoldat vid Narvik 1940 och hans tva dottrar,
Lena och Ebba, tjdnstgjorde som frivilliga i hjilporganisa-
tioner under finska vinterkriget.

Carl-Johan Wettergren (1923-2003)

Catl-Johan Wettergren féddes i Boxholm i Ostergdtland.
Efter civilekonomexamen i Goteborg 1947 var han fram till
1952 anstilld inom Uddeholms skogsindustri. Direfter
arbetade han vid Bickhammars Bruk innan han 1957 kom
till Rottneros dir han forst var ekonomidirektér och sedan
VD under perioden 1970-1976. Efter att han sagt upp sig i
samband med att Vinerskog képte Rottneroskoncernen, sa
blev han VD f{6r Svaneholm AB och Swanboard AB, en
befattning som han innehade fram till 1987. 1978 blev han
dgare till de tva féretagen. Efter Vinerskogs konkurs 1981
riddade han Rottneros genom att képa koncernen. Under
perioden 1981-1992 var han styrelseordférande dir och
1987-1992 var han ocksa styrelseordférande i Swanboard
Masonite AB. Sina erfarenheter fran arbetet med
boardbranschen har han beskrivit i en bok, se killmaterialet.
Carl-Johan Wettergren hade en stor férmiga att leda och
utveckla foretag dven under svara tider. 1982 utsigs han till
"Atets Virmlinning".

Carl-Joban Wettergren skakar hand med Peter Moller framfor en
byst av Svante Pablsson. (Fran Rottneros arkiv.)

Lennart Nellbeck (1936-2016)

Lennart Nellbeck foddes i Hudiksvall i nirheten av
sagverket dir. Efter studier vid Uppsala Universitet blev han
fil. dr. i féretagsekonomi och senare ocksd assisterande
professor. Han anstilldes férst som ekonom vid SCA f6r att
direfter bli ansvarig f6r marknadsavdelningen 1 Iggesund.
1981 blev han VD 1 Rottneros Bruk AB och 1987
koncernchef, en befattning som han uppritthéll fram till
1992. Han var sedan medlem 1 styrelsen fram till
bolagsstimman 2007. Han hade ansvar f6r verksamheten
under flera f6r koncernen kritiska perioder. Tiden i
Rottneros har han beskrivit i en bok, se killmaterialet.

Efter anstillningen i Rottneros anslét sig Lennart
Nellbeck till konsultféretaget Sevenco 1 Stockholm. Han har
skrivit flera bécker med fokus pd krishantering i foretag.
Han har ocksd varit anlitad 1 bolagsstyrelser och fungerat
som radgivare till sigverksféretag och banker.

Summering

Rottneroskoncernen hade sin storhetstid i mitten av
1970-talet. D4 dgdes sex massa- och pappersfabriker och
dessutom en hel del andra verksamheter. Idag dgs tva
jimforelsevis sma fabriker f6r avsalumassa. Dels Rottneros,
som efter en ling period med tillverkning av slipmassa,
sedan 2023 enbart tillverkar CTMP-massa. Dels Vallvik som
tillverkar blekt och oblekt sulfatmassa. Dessutom dgs
Rottneros Packaging AB som tillverkar vatpressade
fiberférpackningar for livsmedel. Koncernen ér sedan 2012
ett dotterbolag till koncernen Arctic Paper.

Rottneroskoncernen har upplevt och 6verlevt manga
kriser. Att man lyckats med det ar till stor del ett resultat av
kunnigt och engagerat ledarskap med Svante Pahlsson, Carl-
Johan Wettergren och Lennart Nellbeck som framtridande
personer. Bidragande till 6verlevnaden har sikert ocksa varit
den bruksanda som ratt i och kring fabrikerna.

Killmaterial

"Papper och massa. Frin handpappersbruk till
processindustti”, Volym 1-13 (1997-2015). Utgivna av
Skogsindustriernas historiska utskott. Bokserien refereras
ofta till som "Massa och Papper i Sverige".

"Rottneros - 25 4r med Rottneros AB", Lennart
Nellbeck, LNC Férlag, 2009, 166 sidor.

”Swanboard: ett foretags uppgang och fall : minnes
bilder, upptecknade av Carl-Johan Wettergren 1976-92”.
Svanskog 2003. 96 sidor.

Hirutéver har information inhdmtats frin nitet, bland
annat produktionsdata fran Skogsindustriernas
Miljédatabas. O

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 2/2024 45



Pergamyn, en gammal pappersprodukt far nytt liv

Genomskinligt papper

Nir man handlar bréd i en butik tillhérande en tysk
livsmedelskedja, som har etablerat sig i Sverige, sa ligger
man brédet 1 en brun papperspise med texten "Pdsen idr
gjord av 100 % pappet, ja dven fonstret". P4 pdsen finns
mycket riktigt ett fOnster som gor att pasen inte behover
Oppnas for att kontrollera innehéllet.

Att anvinda papperspdsar istillet f6r, som tidigare,
plastpasar, ligger naturligtvis i tiden. Fénstret dr gjort av ett
papper som vi, som varit med nagra dr, kinner igen fran var
barndom. Det dr samma genomskinliga papper som man
fick sina friméirken i, nir man kunde képa enstaka sidana
hos Posten, eller som utgjorde sidorna i frimarksalbumet
eller i albumet med fotonegativ.

Papperet, dekorativt priglat, kunde ocksid anvindas
som skyddsblad framfér fotografier som levererats frin
ateljéfotografer. Ett anvindningsomrade dér papperet levde
kvar linge var som fonster i kuvert.

Till véinster ett utsnitt ur en reklambild for negativalbum dar
det podngteras att materialet dr pergamyn. Till higer ett
exermpel pd ett dldre ateljéfotografi med ett vackert priglat
pergamynpapper som skydd for bilden. (Foto Lennart Stolpe)

I Sverige anvindes vanligen den tyska termen
“pergamyn”, men dven den engelska termen "glassine"
anvindes. Genomskinligheten har dock sina begrinsningar.
Om en text halls nira papperets baksida kan den utan
svarigheter ldsas, vilket passar for fonsterkuvert och
frimirksalbum, men pa endast nagon centimeters avstind

Samma pdse fotgraferad tillplattad respektive med ca 2 cm distans
mellan fram- och baksida. (Foto Lennart Stolpe)
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Lennart Stolpe
blir texten suddig, se bilden. Brédpasens innehill kan dock

uppenbarligen skénjas tillrdckligt tydligt till mingd och sort.

I NPHT 4/2016 finns en artikel av Kathleen Miihlen
Axelsson. Dir beskrivs Oversiktligt olika metoder att
astadkomma genomskinliga papper, dven metoden for att
tillverka pergamyn. Jag vill hir lite mera utforligt beskriva
hur denna process gar till.

Pergamyn ir ett superkalandrerat smoérpapper

Smaérpapper eller greaseproof uppfanns av den norske
pappersmakaren Otto Munthe Tobiesen, som bérjade
tillverka produkten i Gravfos Brug 1894. Den blev snart
populir, framfor allt for sin tithet mot fett, men dven i viss
mén mot vitska. Den anvindes som omslag f6r smér och
annat matfett och for firskvaror som charkuterier, kott och
fisk i den tidens butiker, som var helt manuella.

Titheten i smOrpapperet astadkoms genom en lingt
driven malning. Sulfitmassa var den allenaradande massan
tor tillverkningen, eftersom den krivde mycket mindre
malenergi 4n sulfatmassa.

En effekt av den lingt drivna malningen var att papperet
blev i viss man transparent och smérpapper har dirfor varit
ett favoritmaterial fOr barn att rita av bilder pa.

Att ett vitt papper dr ogenomskinligt, beror pd att ljuset
bryts nir det passerar genom en grinsyta mellan en fiber
och den omgivande luften. Vid tillverkningen av papper
binds fiberytorna till varandra. Ju fler bindningar desto firre
fria fiberytor finns kvar dir ljuset kan brytas och desto
genomskinligare blir papperet. Fler fiberbindningar innebir
ocksa att papperet blir titare och fett, vitska och luft fir
svarare att tringa igenom.. I smérpapperet, med sin lingt
drivna malning, binds fibrerna i mycket hég grad till
varandra, vilket ger tithet men ocksad en viss transparens.

Pergamyn tillverkades i Sverige genom att kora ett fuktat
smoOrpapper genom en superkalander. Vid passagen genom
superkalandern pressas arket samman och nya bindningar
uppstar mellan de fuktiga fibrerna. Idealt finns inga fria
fiberytor i ett pergamynark och papperet blir genomskinligt
och mycket titt. Att det inte blir helt kristallklart beror pa
att bindningen mellan fibrerna i sig kan ge en viss
ljusbrytning.

Pergamyn anvindes dven som omslagspapper

Pergamynpapper anvinder utéver de ovan nidmnda
exemplen, dven som omslagspapper pa samma sitt som
vanligt smorpapper. Det anvindes ocksa som barridrskikt i
kartongférpackningar.

Som omslagspapper levererades pergamyn, liksom
smorpapper, oftast i ark och arkhantering var en omfattade
verksamhet.. En stort antal, nistan enbart kvinnor, synade
och raknade arken, sorterade bort ark med defekter och
buntade godkinda ark f6r férpackning och leverans.

Tillverkning i Sverige
Pergamyn tillverkas inte lingre 1 Sverige, diremot finns
tillverkning i Tyskland.



Arksortering av pergamyn, av glansen pd papperet att
dioma. (Foto: Billernds Arfki).

Smérpapper har i Sverige tillverkats vid ett tiotal bruk i
Sverige. Av dessa har atminstone Billeruds Bruk, Skirblacka
och Klippan tillverkat pergamyn.

Vid Billeruds Bruk i Séffle installerades den férsta super-
kalandern fér pergamyntillverkning 1930 och sedan instal-
lerades 1 rask takt ytterligare fyra stycken. Man blev dirmed
den storsta tillverkaren i Sverige av pergamyn.

I borjan av 1950-talet boérjade plast, framfor allt
polyeten, i stor skala anvindas som férpackningsmaterial.
Den hade minga fordelar jimfért med pergamyn, bland
annat bittre seghet, ldgre ytvikt och ligre kostnad. Plasten
slog snabbt ut pergamynpapperet som fOrpacknings-
material, vilket gjorde att Billerud slutade tillverka pergamyn
1976. Superkalandrarna skrotades, en atgird som man
kanske angrar idag nir pergamyn dterigen blir mera anvint
som ett genomskinligt férpackningsmaterial av férnyelsebar
rdvara.

Anvindning av pergamyn 6ver tiden

En s6kning pd ordet ’pergamyn” i Svenska Dagbladets
historiska arkiv aterspeglar produktionsutvecklingen. Den
forsta triffen dr frin 1916 och den senaste, fran 2020, finns
i en annons for en ’retro” bordslampa med skirm av
petgamyn.

En superkalander for tillverkning av pergamyn. Papperet passerar
genom flera valsnyp ddr i varje valsmyp den ena valsen ar en hard
blank stilvals och den andra utgirs av ett hart sammanpressat
mynkare material, i detta fall asbest. Genom att den mjnkare valsens
yta deformeras ndgot vid valsningen blir effekten att pappersytan
utsdtts for gnidning, vilket ger en mycket slat och glansig yta. Hela
Stapeln av valsar nfsdtts for ett higt tryck sa att papperet
komprimeras, blir tunnare och far en hog densitet, i vissa fall over
1000kg/ n3. (Foto KW. Gullers, Billeruds arki)

Killor

’Forpackningspapperens historia”, forfattare Lennnart
Stolpe. Utgiven av Skogisndustriernas Industrihistoriska
Utskott 2016, 255 sidor. Tryckt hos Risbergs Information
& Media AB, Uddevalla.

"Framstillning av transparent papper: en historisk
sammanfattning”, artikel av Kathleen Miihlen Axelsson i
Nordisk Pappershistorisk Tidskrift 4/2016, sid 54-55.

“Billeruds AB:s forsta pappersbruk 100 ar”, artikel av
Lennart Stolpe 1 Nordisk Pappershistorisk Tidskrift
4/2022, sid 90-95. O
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Arsmote 2024 i Nordisk Pappershistorisk Férening
28-30 maj i Orebro

Program
Tisdag 28 maj
® 15.00 Styrelsen triffas.
® 16.00 Samling vid Otebro slott f6t en guidad tur.
Diirefter promenad genom den vackra stadsparken
till museistaden Wadkoping,.
® 19.00 Gemensam maltid pa Stadstradgarden i
Stadsparken.
Onsdag 29 maj
® 09.00 Samling vid Scandic Centralen f6r bussresa
till Frovifors.
® 10.00 Studiebestk pa kartongbruket och
Pappersbruksmuseet.
® 13.00 Lunch.
® 14.00 Bussresa till Rockhammar och studiebesék
pa bruket.
® 16.00 Aterfird till Orebro.
® 19.00 Gemensam middag.
Torsdag 30 maj
Samling pa ”Svampen”.
® 09.00 Foredragsprogram:
= Frovifors Bruks historia
= Frovifors Pappersbruksmuseums historia
* Rockhammars historia
= Skogsindustrins vird av sin historia
= Ingemar Ahrel, en framstiende
uppfinnare
® 12.00 Arsmotesforhandlingar
e 13.00 Lunch
® 14.00 Arsmotet avslutas. Styrelsen samlas for
konstituerande styrelsemote.
Resor och 6vernattning

Orebro har goda tigférbindelser och jirnvigsstaionen
ligger centralt. Dir finns ocksa ett resecentrum, dit bussar
fran Arlanda flygplats gir, och ett parkeringshus med
langtidsparkering.

Frian Orebro Scandic Centralen, som ligger vid
jarnvigsstationen, har vi fatt ett erbjudande om 10% rabatt
pé ordinarie pris. Boka via http://www.scandichotels.se/
och ange koden PRO10SE senast 28 april. Det finns ocksa
gott om andra hotell i centrala Orebro.

Anmilan om deltagande

Anmil deltagande till lennartstolpe@telia.com senast 12

maj. Ange antal deltagare och namn.
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Orebro slott

Wadk6ping

Frovifors pappersbruksmuseum

Svampen



