NORDISK PAPPERSHISTORISK  1/2025

TIDSKRIFT

Utgiven av Nordisk Pappershistorisk Forening

Vid Allmidnna lantbruksmétet 1 Karlstad 1862 fick Munsjé Pappersbruk en silvermedalj for sin takpapp,
framtagen under tidspress pa den nyinstallerade fOrsta pappersmaskinen. (Bilden fran Munksjé Museum)

Innehall

Kari Greve Ordférandens rader

Esko Hikli Fran pergament till papper

Lennart Eriksson | Tankar kring en annons fran 1899

Jouni Matnla Kannuskoski Trisliperi- & pappfabrik D. Colliander - Kannuskoski

Lennart Eriksson, |Munksjo - koncernen som lanserade "papper i linga banot" 10

Lennart Stolpe

Kari Greve Treforedlingsforum Norsk treforedling - hvor star vi? 19

[_ennart Stolpe Smérpapper, greaseproof 20
NPH Arsmode finder sted i Silkeborg, Danmark den 3.-5. juni 2025 24

Aldre &rgangar av NPHT finns p& var hemsida www.nph.nu




Ordférandens rader

Januar er na heldigvis over, og de av oss som har klart oss igjennom
maneden uten 4 brekke hverken armer eller ben, er takknemlige. Vi ser
frem til varen, og vi ser frem til NPHs drsmote i Silkeborg i juni. Dette
kan vi lese mer om et annet sted i denne utgaven av tidsskriftet.

Vi har fatt flere nye medlemmer siden sist, og vi ensker folgende nye
NPH-medlemmer varmt velkommen:

Fra Norge:

Simen Prang Folkner
Anders Qvale Nyrud
Katja Aarflot

Fra Sverige:
Per-Olof Wedin
Per Tomani

En stor takk gar til Lars Rudstrom, som har gitt et generost bidrag til
Jubileumsfonden. Jubileumsfonden sikrer fremtidige utgivelser av
NPHT og betyr mye for foreningen. Om flere medlemmer kunne tenke
seg 4 yte et bidrag til Jubileumsfonden, er vi svert takknemlige for det!

Jeg onsker alle medlemmer av NPH en fortsatt god vinter, og minner
om at véren er rett rundt hjernet!

Mange hilsener fra
Kar Greve
Nationella redaktorer Material till NPHT
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Lennart Stolpe (hl_Jvudredakt('ir) lokala redaktoren for respektive land,
lennartstolpe@telia.com eller till huvudredaktéren Lennart Stolpe.
) Leverera helst texten i digital form,
Finland ) wordformat eller ren textfil. For material i
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jan-erik.levlin@iki.fi huvudredaktoren
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Frian pergament till papper

De ildsta bevarade dokumenten skrivna pa papper i
Sverige och i det nuvarande Finland hirstammar frin mitten
av 1300-talet: 1 Sverige frin 1345 och i Finland fran 1350.
Av utvecklingen direfter kan man tyvirr inte teckna en
enhetlig bild, eftersom killorna uppvisar stora luckor. 1
Stockholm f6rstérde en eldsvada det Kungliga slottet i maj
1697 och med slottet storre delen av det gamla riksarkivet
och kungliga biblioteket. En stor del av Sveriges
medeltidshistoria gick da forlorad. Och i Finland var det
ofta krigiska hindelser som spred forstorelse, tills Abo
brand dr 1827 6delade samlingarna.

Trots det besvirliga killiget har Overgingen fran
pergament till papper vickt intresse bade hos pappers-
historiker och medeltidsforskare. Ar 1944 utgav Ernst
Nygren sitt ssmmandrag "Huru papperet kom till Sverige"
och 1998 kom Nils J. Lindberg med en hel bok om dmnet:
”Paper comes to the North”, dven om tyngdpunten i hans
arbete f6r det mesta ligger i tiden 1550-1700.

Nils ]. Lindbergs doktorsavhandling fran 1998 finns
refererad i NPHT 2/2020.

Sjilv sammanstillde jag dr 2008 en 6versikt i boken
“Ingen dag utan papper”, som baserade sig pa den
existerande litteraturen. Nyligen har Tapio Salminen i sin
artikel "Om papperet och pappersanvindningen pé
Rasebotgs slott 1395 - 1435" (NPHT 1/2023) givit oss en
utforlig beskrivning om utvecklingen inom den statliga
toérvaltningen inom Raseborgsomradet. Artikeln baserar sig
pa forfattarens doktorsavhandling i historia, som utkom
2016.

Aven filologerna har publicerat viktiga bidrag om den
medeltida skriftkulturen, men tyvirr har deras intresse riktat
sig enbart mot spraket; tillgangen till det fysiska skrivunder-
laget har uppenbarligen tagits for givet. Mot den hir
bakgrunden dr det intressant och glidjande att ta del av
boken 7Kirjallinen  kulttuuri  keskiajan ~ Suomessa”
("Bokkulturen i det medeltida Finland”), som utkom redan
ar 2010 men av ndgon anledning inte uppmarksammats.
Boken har getts ut av en grupp finska medeltidshistoriker
under ledning av Tuomas Heikkild, docent och sedermera
professor i kyrkohistoria. Projektet har skapat en mangsidig

Esko Hakli

bild av litteraturen och dess forutsittningar i det medeltida
Finland, d.v.s. Sveriges Ostland, och delvis ocksa i sjilva
Sverige. Boken har pa ett intressant sitt utvidgat och
preciserat var bild av utvecklingen.

Papper hittar vigen till Norden

Den skriftliga kulturen odlades férst och frimst av
kyrkan, som ocksa var den fOrsta anvindaren av papper.
Kyrkan hade inte kommit i kontakt med papper enbart
genom sina officiella kanaler; dven prister som studerade i
Paris hade upptickt papperet. Det dldsta papper som
arkiverats i1 Sverige hidrstammar frin Avignon i sodra
Frankrike, dir paven fran 1309 till 1377 sd att siga befann
sig i landsflykt. Eftersom kungen i sitt kansli anvinde
prister som sin hjilp, spreds kunskapen om papperet ocksa
den vigen. I Sverige - med Abo stift inriknat - vann
papperet terring under 1300-talets senare hilft och i
synnerhet pa 1400-talet. Aven viktiga dokument, sisom
Kalmarunionsbrevet av ar 1397, skrevs pd papper.

Annu i min "pappersbok" skrev jag att papperets
genombrott hos oss skedde kring ar 1500. Nu har Heikkild
kunnat revidera denna uppfattning; papperet hade fatt sina
"ivriga anvindare och mangahanda sitt att anvinda"
betydligt tidigare, pa 1400-talet, vilket dessutom skedde
samtidigt pa olika hall i riket. Redan under 1400-talets forsta
hilft anvindes i Abo stift mer papper in pergament och
anvindningen av papper spred sig ocksd utanfér kyrkan,
sasom Tapio Salminen har beskrivit.

Papperets storsta fordel var att det var billigare 4n
pergament, varfor det limpade sig bittre f6r enklare behov
och anvindes dven av andra dn kyrkan. Redan vid slutet av
1300-talet skrev t.ex. hovitsminnen vid Viborgs och
Raseborgs slott inte bara sina brev till varandra pa papper,
utan pa Raseborgs slott borjade alla brev skrivas pa papper.
Ocksi radsherrarna i Abo hade upptickt papperets fordelar.
Enligt Ernst Nygren finns det frin 1400-talet rikenskaps-
bécker, godstérteckningar, jordbocker, avskriftssamlingar
och dombécker som var skrivna pa papper.

Nils J. Lindberg har i sin bok studerat, bade i Riksarkivet
i Stockholm och Linnaarhiv (Stadsarkiv) 1 Tallinn,
dokument som pa 1400-talet hade skickats frin Abo. Enligt
honom idr dokumenten i Riksarkivets samlingar for det
mesta skrivna pa pergament, medan de 379 finska brev och
6vriga dokument, som finns i samlingarna i Tallinn, f6r det
mesta ir skrivna pa papper. Férklaringen dr, enligt Lindberg,
att till Stockholm skickades dokument rérande bla.
jordbesittning och rittsliga fragor, varfér de maste vara
tillgdngliga dven f6r kommande generationer. Hans teori ér
att man i Stockholm inte har sparat pappersbreven,
eftersom de var av mindre virde. Dokumenten i Tallinn har
ddremot sparats, trots att de behandlar mer eller mindre
dagsaktuella fragor.

Enligt Heikkild har Lindberg beskrivit liget helt korrekt,
men inte férklarat den visentliga skillnaden mellan dessa tva
samlingar. Férklaringen 4r att de representerar tva helt olika
mottagargrupper: 1 Stockholm forvaltningen och i Tallinn
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borgerskap och képmin. For de senare var Tallinn som en
Hansa-stad sirdeles viktig.

Trots den 6kande anvindningen var papper dock inte
helt utan problem. Tillgangen till pergament var atminstone
til en boérjan sikrare eftersom det vid behov kunde
tillverkas i det egna landet, knappast dock i Abo stift. Papper
diremot maste importeras och transporteras linga vigar
och, trots att det var billigare 4n pergament, var det sa dyrt
att det ofta likstilldes med virdeféremal. Vattenstimplarna
visar att de fOrsta papperen hirstammade antingen frin
Norra Italien eller Frankrike och de senare fran Notra
Schweiz, Bayern och omriden kring 6vre Rhen. Mot slutet
av medeltiden kunde man fa papper dven frin nirmare hall,
fran Nordtyskland och Polen. De viktigaste linkarna i
anskaffningsprocessen var tyska handelsstider, sisom
Liibeck, som fungerade som férmedlare mellan Norden och
de sydliga produktionscentra i Italien, Frankrike och s6dra
Tyskland.

Antalet vattenstimplar 1 papperen, som under medel-
tiden anvindes i Finland, har enligt en tidigare uppskattning
varit 30 till antalet, vilket - enligt Heikkild - 4r i underkant.
Nu har man studerat s.k. kopieb6cker, som ofta dr timligen
omfattande och har krivt en hel del papper. Kopiebécker
liknar pa sitt och vis arkiv och har haft till uppgift att trygga
och underlitta tillgangen till viktiga dokument. Ocksa andra
kopiebocker, bade kyrkliga och icke-kyrkliga, kan vara
timligen omfattande.

Nir man har studerat kopiebocker frin slutet av 1400-
talet och frin boérjan av 1500-talet, har man kunnat
identifiera nistan 70 vattenstimplar trots att en stor del
dnnu vintar pa att bli identifierade. Ursprunget f6r en hel
del papperssorter dr ddrfor fortfarande okidnt. Men redan
med hjilp av den information som stér till buds, kan man
dra intressanta slutsatser. Exempelvis dr de ndrmare 300
bladen i Abo domkyrkas s.k. Svartbok, Registrum ecclesiae
Aboensis, sammansatta av inte mindre 4n 14 olika
papperssorter och i sex andra kopie- och rikenskapsbocker

Abo domkyrkas Svartbok finns utgiven i flera nyntgdvor, bide i
Sfaksimil och och andra format, med och utan dveersétiningar fran
latin. Den kallas svartbok eftersom originalets parmar var
dverdragna med svart skinn. Boken innehdller totalt 727 dokument
mellan dar 1229 och 1515. Ar 1669 éverfirdes boken frin Abo till
Antikuvitetskolleginm i Stockholm och riddades silunda frin Abo
brand ar 1827.
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finns det 32 olika papperssorter. Rikenskapsboken frin
Kalliala (Sastmola) f6rsamling i Satakunta bestar, med sina
50 blad, av atta olika papperssorter.

Ovanstiende visar att inte ens storre pappers-
konsumenter, sisom domkapitlet i Abo, hade tillging till
stOrre partier av papper utan var tvunget att anlita flera
leverantérer. Liget var likadant pa Raseborgs slott. Anda var
tidens papperskonsumtion begrinsad. Klostret 1 Vadstena,
som dr Nordens kanske viktigaste litterira centrum, har
efterlimnat den stOrsta samlingen av kopiebécker pa
papper. Dir anvindes exempelvis ar 1447, enligt vissa
uppgifter, endast ett ris, d.v.s. 500 ark, papper. Lika mycket,
och tidvis t.o.m. mer, képtes av stadsrddet 1 Tallinn. For
Ovrigt var riset den minimiméngd, som frimmande képmin
tick silja 1 Lubeck.

Boktryckarkonsten dndrade inte helhetsbilden, eftersom
bécker kunde tryckas pa bade papper och pergament. I vissa
fall trycktes en mindre del av upplagan pa pergament och
huvuddelen pé papper, vilket man gjorde ocksd nir de forsta
tér Finland avsedda béckerna trycktes. Den forsta boken
for Abo stift, Missale Aboense, trycktes 1488 i1 Libeck,
medan den andra, Manuale Aboense fran ar 1522, trycktes i
Halberstadt i Tyskland.

Gustav Vasas revolution

Gustav Vasas tid som konung innebar stora férindringar
i riket. Den lutherska reformationen kan jimféras med en
revolution. Samtidigt med den inférde Gustav Vasa stora
térindringar i rikets férvaltning, bl.a. organiserades beskatt-
ningen. Fogdarna, som uppbar skatterna, maste bokféra allt
i sina rikenskapsbocker och sinda bockerna till kungliga
riknekammaren f6r granskning. Béckerna maste bindas in
och dd kom pergamentet i de onddiga "papistiska” bockerna
till hjilp som pirmmaterial, eftersom pergament dr lider.
Pergamentblad anvindes till att tillverka pdrmar i rikets
skatteférvaltning under tiden 1537-1640. Alltsa: istéllet for
att forstora allt som representerade den tidigare "irrlaran"
kunde pergamentbladen ateranvindas och vara till nytta och
bidrog till att skapa en unik serie av historiska killor.

Existensen av dessa pergamentblad uppticktes pa 1800-
talet och de 16sgjordes da frin fogdarnas rikenskapsband. 1
Helsingfors borjade detta pa 1840-talet och den storsta
samlingen pergamentblad finns i Nationalbiblioteket 1
Helsingfors. Denna samling, Fragmenta membranea, som
bestir av ca. 10 000 pergamentfragment, dr katalogiserad,
digitaliserad och tillginglig fér alla intresserade. Databasen
innehaller 9 319 pergamentblad, d.v.s. 18 638 sidor ur cirka
1 500 olika manuskript. Den ofta kritiserade "fogdevan-
dalismen" skapade sdledes verkliga skatter! Innehillet i
rikenskapsbockerna var skrivet pad papper men, eftersom
papper inte limpade sig f&r pidrmmaterial, dr andelen
pappersfragment i samlingen forsvinnande liten, endast 124
papperslappar av olika slag.

Samlingen Fragmenta membranea dominerar bilden av
Finlands medeltida litteratur, men den s.k. Fogde-
vandalismen strickte sig inte till alla enskilda kyrkor.
Dessutom var bocker skrivna eller tryckta pa papper
obrukbara som pirmmaterial och blev inte férstérda. Négra



av dessa bocker har senare, alltsa efter Abo brand, 6verforts
till det nuvarande Nationalbiblioteket.

Papper ersitter pergament

For oss idag dr det sjdlvklart att papper skulle bli det
radande  skrivmaterialet. Under medeltiden  dtnjoét
pergament emellertid en storre uppskattning. Allt som var

Exempel pa sidor ur Fragmenta membranea som kan laddas

ned frin htips:/ | fragmenta.keansalliskirjasto.fi/

viktigt och maste bevaras skulle skrivas och tryckas pa
pergament, som enligt en litet dldre ordbok ocksa har kallats
"laderpapper".

Men tillgingen till pergament kunde inte vixa
obegrinsat. Pergament var bearbetad djurhud och for att
komma at djurhud miste djuren avlivas. Skulle man skriva
eller trycka en bok behévde man ett storre antal djur. For
den berémda medeltida boken Codex Gigas, som bevaras
pa Kungliga biblioteket i Stockholm, behévdes enligt
forskarnas uppskattning atminstone 155 kalvhudar! Och f6r
en islindsk saga fran slutet av 1300-talet med ett par hundra
sidor maste ungefir ett hundra far slaktas. Detta kunde inte
fortsitta 1 all evighet. Pergamenttillverkarna var dessutom
inte de enda som behévde djurhud.

Man blev med andra ord illa tvungen att hitta ersittande
material. Ndr mingden av skrivna texter 6kade, maste man
Overga till papper, dven om ocksa det var en importvara.
Tillverkningen av lumppapper led inte av likadana begrins-
ningar eftersom det fanns tillrickligt med ravaral

Beredning av pergament. Skinn fran kaly eller far bebandlas i
kalkbad, spdanns upp, skrapas rena, och gnuggas med med
pimpstenspulver och ndgon form av vit fargpasta.

Killor
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Tankar kring en annons fran 1899

Skimttidningar i bérjan av 1900-talet

Ovanstaende annons var inférd i veckotidningen "Nya
Nisse" den 30 september 1899. Tidningen gavs ut mellan
1891 och 1919 och beskrev sig som en "illustrerad
veckotidning f6r skimt, humor och satit". Man var inte
ensam om det konceptet. Under dren 1862-1924 utgavs
veckotidningen "Soéndags- Nisse". Namnet gav hogst
troligen inspiration till namnet "Nya Nisse".

Numera finns, som minga kinner till, "Grénkopings
Veckoblad", som 1902 bétjade ges ut som en bilaga till
"Sondags- Nisse", men som 1916 blev en egen tidning. Pa
nitet beskriver sig "Gronkoépings  Veckoblad" som
"Sveriges storsta ménatligen utkommande veckotidning”.
"Sondags-Nisse" slogs 1924 samman med tidningen "Strix"
till "S6ndagsnisse-Strix" som gavs ut fram till 1955. Efter
torra sekelskiftet fanns under en period siledes samtidigt tre
humoristiskt inriktade tidningar. Uppenbarligen fanns det
vid den tiden mycket att skimta om och att rikta satirens
udd mot och det fanns tydligen ldsare som var beredda att
kopa tidningarna.

Annonsen ovan, som gor reklam fOr papper frin
Klippan, skiljer sig fran de flesta 6vriga annonserna, som
mest handlar om reklam f6r spritdrycker, tobaksvaror och
restauranger i Stockholm och dess niromride. Man finner
som exempel en annons fér "Lindgrens Arraks-Punsch
Medaille dot", en annons for cigaretter av mirket Imatra
"efter finsk smak" och man rekommenderas ett besck pa
Djursholms Restaurant med informationen: "Till och frin
Djursholm afgd 67 elektriska sparvagnstig sén- och
hilgdagar samt 51 tdg sbkendagat". Och varfor inte nappa
pé ett erbjudande att képa "Orientalisk Liljemjolk" som sigs
vara "det fin-finaste skonhetsmedel overtriffande alla
hittills kinda". Det gillde att passa p4, ty undermedlet fanns
"I hela Svetige endast hos Fru O. Strale".

Lisning av annonser fran tiden kring forra sekelskiftet
skinker stor glidje. Men, fOr att fullt ut kunna ta till sig

Lennart Eriksson

satiren i de nimnda veckotidningarna maste man nog ha
kunskap om vad som da rérde sig i den svenska ankdammen
och sirskilt inom kultur och politik.

Klippans papperstillverkning

Annonsen berittar att denna utgava av "Nya Nisse" ir
tryckt pa papper frain Klippan. Man fir férmoda att det
handlar om tidningspapper, som 1 sd fall hégst sannolikt
tillverkats av slipmassa och med lumpmassa som
torstarkning. Tillverkning av slipmassa ska i Klippan ha
paborjats 1866 och tidningspapper omkring 1890. Men,
som man kan lisa i NPHT 1/2024, sa ska Klippan 1892 ha
overgitt till tillverkning av finpapper och i samband med
detta slutat att tillverka slipmassa. Detta gir tidsmassigt inte
ihop med vad som framgar av annonsen att tidningspapper
skulle ha tillverkats 1899. Ett litet mysterium som f6rmod-
ligen har en forklaring.

Annonsen talar ocksd om var i Stockholm man kunde
inférskaffa papper frin Klippan. Det var vil sa att
tillverkarna av skrivpapper hade depaer och aterforsiljare
atminstone i landets storre stider, i detta fall hos J. Lind i
Stockholm.

P4 annonsen syns Klippans logotyp med den i heraldiska
sammanhang vilkinda gripen. Den pryder f6r 6vrigt ocksa
Skanes landskapsvapen. Klippans logotyp dr visentligen
densamma idag, dock 4r den firglagd och stiliserad. Artalet
1573 pa logotypen syftar pa det 4r da man baserat pa vissa
killor har anledning tro att det férekom handpappers-
tillverkning vid Herrevads kloster, som sedan 1565
innehades av Sten Bille. Det kan vara si att munkarna vid
klostret startade handpapperstillverkning fére 1573, men
sikra belidgg saknas. Herrevads kloster ligger cirka 10 km
utanfér den nuvarande huvudorten Klippan dir Klippans
Bruk AB nu f6r tiden tillverkar mjukpapper, frimst firgat,
av hog kvalitet. Bakat 1 tiden har bruket mest gjort sig kint
som tillverkare av finpapper.

Pa den plats dir bruket fortfarande ligger pdborjades
handpapperstillverkning 1639. Platsen hette da Aby och
bruket anlades vid Stackarpsfallet vid "Clippen" i Rénne a.
Man menar att "Clippen" syftar pa det i fallet framtridande
urberget och dr foérmodligen ursprunget till namnet
Klippan. Man skulle, om man ir lagd f6r akademiska tvister,
kunna ifrigasitta om det ér ritt att foretaget Klippan rdknar
sina anor till 1573 och inte till 1639. Till st6d f6r att rikna
anorna tillbaka till 1573 kan anféras att det tydligen redan pa
Sten Billes tid fanns forslag att flytta tillverkningen vid
Herrevads kloster till Stackarpsfallet, sannolikt dérfor att
betingelserna var gynnsammare dir. Nar tillverkningen vid
Herrevads kloster lades ner vet man inte, men sannolikt
innan 1639 d tillverkningen i dagens Klippan startade.

Ett tack riktas till Christer Jénsson i Klippan f6r
virdefulla synpunkter.

Forfattaren kan nas pa email:
lennarteriksson.ele@gmail.com
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Kannuskoski Trasliperi- & pappfabrik D. Colliander - Kannuskoski

En envis entreprendér och en liten slipmassa- och
pappfabrik i s6dra Finland 1883-1939

Pa den lilla orten Kannuskoskii Valkeala kommun fanns
under dren 1883 - 1939 ett litet trisliperi och en pappfabrik.
Orten ligger c. 175 km nordost om Helsingfors och strax
norr om riksvig 6 mellan Kouvola och Villmanstrand
(Lappeenranta).

Kannuskoski

......

= B

vantaa

© Helsinki Fenida Vidon

Rannuskoskis geografiska lge.

Detta numera ofta bortglémda bruk grundades av en
envis entreprendr vid namn Daniel Johannes Colliander.
Han f6ddes pa Valkeala hov (herrgard) 1852 och bérjade i
gymnasiet 1 Helsingfors privatlyceum som 17-dring 1869.
Vid universitetet i Helsingfors studerade han férst filosofi
och teologi, men kom sméningom in pd institutionen foér
tysik och matematik f&r att bli ingenjor. 1 tyska Dresden
avslutade han sedan sina studier som da var inriktade mot
papperstillverkning. Efter avlagd examen fick han
anstillning som praktikant vid ett pappersbruk i Sachsen i
Tyskland.

Ingenjor Daniel Johannes Colliander (1852 - 1897).

Han atervinde till Finland och arbetade f6rst ett tag vid
ett jirnvigsbygge. Han tréttnade dock pa osikerheten kring
jarnvigsarbetet och flyttade till Valkeakoski pappersbruk,
dir han fungerade som bitridande pappersférman.
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Jouni Matula

Aren 1881 - 1882 fick han anstillning som lirling vid
Ingerois trisliperi ("Ingerois Trisliperi och Pappersbruk
Aktiebolag”) ddr han samtidigt var minoritetsaktiedgare. 1
Ingerois triffade Colliander den schweiziske ingenjéren
C. E. Masset, som han arbetade mycket tillsammans med.
Denne var teknisk direktér £6r Ingerois-fabriken och var en
betydande expert och drivkraft betriffande utvecklingen av
fabrikens verksamhet och investeringar. Han arbetade fran
St. Petersburg, Ryssland, men besokte troligen fabriken
relativt ofta.

Efter att pa detta sitt ha samlat erfarenhet grundade
Daniel Colliander 1883 ett trisliperi med pappfabrik,
”Kannuskoski Trisliperi- & Pappfabrik D. Colliander”, vid
Ruokoskoski-forsen i Kannuskoski by. Foretaget ombil-
dades 1885 till ett aktiebolag, “Kannuskoski Aktiebolag”.
Aktiekapitalet var 120 000 mark och bolaget hade till en
bérjan cirka 40 anstillda. Maskinparken utgjordes av en
slipstol och tvd pappmaskiner. Den ovannimnde tekniske
chefen f6r Ingerois sliperi Masset stédde Colliander med
méten och en intensiv korrespondens och fungerade som
en aktiv samarbetspartner under flera ar.

Rannuskoskibrukets lige vid Ruokokoski-forsen (Hilkka
Mattila: Tukfkien matkassa).

Kannuskoski by ligger i bildens higra kant och det pa bilden
inringade fabriksomridet lag vid forsens brant.

Maskinutrustningen

Pappen tillverkades som tjocka ark pi tva
cylinderupptagningsmaskiner. Efter maskinen férdes arken
manuellt 6ver till en hydraulisk press och darifran vidare till
torkhuset, dir de hingdes upp for torkning. Tyvirr har inga
autentiska bilder av maskinerna bevarats, men en bild av
den maskintyp som troligen anvindes, visas nedan. Det
finns inte heller uppgifter om pappens ytvikt. Den enda
toreliggande kvalitetsuppgiften om pappen ir att den var av



Klass I eller Klass II. Storsta delen av slipmassan gick till
papptillverkningen.

I Kannuskoski fanns tvd maskiner for tillverkning av kartongark.
Noggranna nppgifter om dessa maskiner saknas, men denna bild
visar en maskin av den typ som enligt processbeskrivningen troligen
anvindes. (Max Geitell: "Der Siegeslanf der Technik'")
Processbeskrivning: En tunn pappersbana bildas pa maskinens
rundvira, "'sallcylinder”, varifran den drivs vidare och med bjalp av
vikter pressas hart mot den dvre valsen "'c". Pappersbanan rullas
kontinnerligt upp runt denna vals varigenom en allt tiockare bana
bildas. Da banan uppnatt inskad tjocklek ringer en klocka och
banan skdrs loss fran valsen. Man far da tiocka ark vilkas lingd
bestams av valsens omfkrets och bredd av valsens lingd.

Fabriken drevs i tre skift, sex dagar i veckan. Massa- och

1 Turbin 7.000 mk
1 Defibrér 8.700 mk
1 Slitterfangare 500 mk

2 Hissverk 600 mk
2 Cirkelsagar 400 mk
2 Flaktar 1.200 mk

2 Pappelevatorer 2.600
mk

1 Kvarnverk 1.200 mk

2 Inmurade Varmlufts-

5 Sorteringsapparater
4.500 mk

1 Raffinér 3.300 mk
2 Pappmaskiner 8.000

mk apparater 4.000 mk
1 Hydraulisk press Transmissioner &
4.000mk Remskifvor 8.500 mk

1 Packpress 600 mk
1 Glittverk 2.000 mk

2 Vattenpumpar 1.600
mk

Remmar 2.000 mk
Ror & Kranar 3.500 mk

Rorligt material 1.600
mk

En forteckning dver Kannuskoskibrukets maskinpark och dess
virde 1/1 1886. Maskinernas sammanlagda virde dé var
65 800 mk, motsvarande 383 590 € i 2020 drs penningvirde.

pappbalarna transporterades forst med histar, senare med  Bild av en barkningsmaskin, troligen av den typ som fanns i
lastbilar ned till den nirliggande jirnvigen i Kaipainen och  Kannuskosks.

Pajari, dir de lastades pa tag fOr transport till St. Petersburg,
och dirifrin vidare till Centraleuropa. P4 grund av de
handelshinder som den ryska revolutionen medférde,
exporterades produkterna fran 1920-talet och framadt direkt
till bland annat England, Tyskland och Frankrike.

Som mest hade trisliperiet cirka 50 anstillda, varav 40 %
var kvinnor. Fabriken byggdes ocksa ut och ytterligare en
turbin, en stérre dngmaskin och en slipmaskin infor-
skaffades.

Colliander var en brukspatron av den gamla stammen.
Han byggde inte endast fabriken utan ocksd sambhillet
omkring den. Den tre vdningar hoga fabriksbyggnaden,
stugor med tridgirdslappar byggda for arbetarna,
fabriksbutiken, skolan och biblioteket gav f6rsérjning och
andlig spis f6r arbetarna och deras familjer.

Kannuskoskis fabrik ar 1906

Rannuskoski namns i V'oiths reklam for sorterare ar 1913.

Den forsta elektriska lampan tindes i fabrikshallen 1904,
en telefonkabel drogs till fabriken och gatubelysning lyste
upp det inhidgnade fabriksomradet. Smeder, skomakare,
skriddare, slaktare, garvare mm. tillfredsstillde savil
bruksbyns som den Ovriga befolkningens behov. Pi
l6neutbetalningsdagarna  gick  hushallerskorna  till
marknaden vid fabriksportarna. Allt detta avrapporterades
synligt i tidningarna.

I en tidning kunde man ldsa :

(7/6 1904)”’Forutom vattenkraft kommer ocksa dngkraft
snart att anvandas vid Kannuskoski-fabriken i Valkeala, i
forsta hand for att driva en elektrisk ljusmaskin. For
nirvarande byggs ett maskinrum av sten och tegel. ”

(27/6 1905)”Tidigare skedde all varutransport frin upp-
lagringsplatsen till fabriken med histar, varfor histarbetet i
detta avseende maste utféras mycket flitigt. Men nu har en
sparvig byggts, lings vilken godstransporter mycket litt kan
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utféras med minsklig arbetskraft, eftersom hela vigen gar
6ver svagt nedat sluttande mark, och dessutom gar arbetet
mycket snabbare. D4 det dock dnnu inte finns sparvig at alla
hall, transporteras godset dnnu delvis liksom tidigare dven
med histkraft; pa vissa stillen torde denna typ av histarbete
komma att upphéra, eftersom det just nu byggs nya
sparvigar. ”

Ny ledning

Daniel Colliander dog ovintat 1897 vid endast 45 ars
alder. Som brukets disponent fungerade direfter Viking
Hogert (1898-1911), fru Evi Colliander (1911-1917), Wiin6
Poppius (1918-1925) och under den sista perioden Teodor
Teuvo Waaramaa (1926-1938.)

Collianders hustru, fru Evi Colliander (f. Thuneberg),
bérjade alltsa leda bruket 1911. Utnimningen vickte
misstankar och tvivel, men fru Colliander klarade sina
uppgifter vil med hjilp av en ung teknisk chef och en
kontorsassistent.

Fru Evi Colliander (1861 - 1932).

Tidningen "Suomen Nainen" skriver den 16 september
1913 om Evis harda arbete och skicklighet:

"Hittills  har vi  sillan  haft  kvinnor som  chefer  for
industrianléggningar. Men pionjarer finns redan. Fru Evi Colliander
ar i dag chef for Kannuskoski Trasliperi i 1V alkeala, darmed den
Jforsta kvinnan i sin position i vart land. Under de senaste tva daren har
hon  drivit fabriken som hennes bortgingne make, ingenjoren
Colliander grundade, och har utfort sina uppgifter sa brifjant att dven
de djupaste tvivel som uppstod - i avseende pd en kvinnas ledning - nér
hon tilltradde nppdraget maste ha bleknat. Det bar alltid funnits en
hdngiven vinskap mellan ledningen och arbetarna pa fabriken. 1
entighet med sin foregangares principer har den nuvarande chefen
genomfort nya forbattringar ndr det galler arbetarnas stillning. De har
trevliga bostider, som alla har en liten tridgard. Det har aldrig
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forekommit strejker pa fabriken och de flesta arbetarna bar varit i dess

tianst i 20-30 dr. Aven om antalet finlindska industrianliggningar
redan riknas i flera hundra, dr vi dnnn inte ens i birjan av minga
mdjliga industrigrenars utveckling. Sa det finns fortfarande mycket
utrymme for entreprendrskap. En individs krafter dr svaga, men vad
tusentals och dter tusen andra tillsammans vill, det lyckas. Och som
redan sades ovan, vi upprepar det igen, kvinnor skall tas med, bort
med likgiltigheten.”

Tidningen "Suomen Nainen" (Den Finska Kvinnan).

Utveckling och till slut nedliggning

Man levde 1 en progressiv tid. Fabriken drevs av 2
turbiner pa totalt 550 hk och en 45 hk 4ngmaskin.
Produktionen varierade mycket frain 400 ton papp och
100-200 ton slipmassa dnda upp till 1000 ton papp per dr.
Under ar 1916, som var ett av de bista aren, producerades
1000 ton papp och dessutom sdldes 100 ton balad slipmassa.
Antalet arbetare vid fabriken var under perioden 1885 -
1917 cirka 45 personer, men under tiden 1920 - 1926 hade
arbetsstyrkan 6kat till 75-80 personer.

Sliperiet och pappfabriken var i drift i 56 ar och
verksamheten upphérde 1939. De sma enheterna var inte
lingre 16nsamma. Under det finska vinterkriget ldg
Forsvarsmaktens 14:e filtsjukhus i trisliperiets lokaler och
fungerade som ett evakueringssjukhus. De flesta
byggnaderna revs slutligen 1950 - 1951 och nu finns endast
rester av stenfoten kvar. Ar 1958 byggdes ett
vattenkraftverk pa 250 kW pa den plats dir
fabriksbyggnaden lig. Av de gamla fabriksbyggnaderna
aterstar endast ett kontors- och skogsvaktarhus, vilket
renoverades pd 1980-talet.

Forfattaren

Materialet har samlats och sammanstillts av dipl. ing
Jouni Matula (jouni.matula@wetend.com). Fru Evi
Colliander och Jouni Matula har en gemensam férfader:
Kyrkoherde Carolus Abrahami Jaechanius (1637 - 1702)

Killor:

Virpi  Anttonen: Pahvi, Pytinki
Kannuskosken tehdas 1883 -1939

Hilkka Mattila: Tukkien matkassa. Vilivayldlla Karjalasta
Kymenlaaksoon

Tampellan Inkeroisten Tehtaat 1872 - 1972

Kalle Kallio: Ratajitkidt  -rautatienrakentajien
kokemukset 1857-1939

https:/ /kannuskoski.fi/

http:/ /tukkienmatkassa.blogspot.com/
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Munksj6 - koncernen som lanserade "papper i langa banor"

En serie artiklar i NPHT belyser svenska massa- och
papperskoncerners  tillkomst och utveckling. Tidigare
artiklar har behandlat NCB, Graningeverken, Kopparfors,
Rosendahlsverken, Scharins, Fiskeby, Billingsfors, Korsnis,
Klippan, Rottneros och senast Papyrus. Artiklarna syftar i
forsta hand till att ge en bild av dgande och fabrikernas
produktionsutveckling och produkter.

I artikelserien anses en massakoncern foreligga nir det
pa minst tre platser samtidigt tillverkas massa och
tillverkningen pa dessa platser har samma dgare eller
visentligen samma dgarkrets. Munksjés forsta fabrik
anlades 1 Jonképing 1862 och en koncern forelidg enligt
artikelsetiens synsatt 1912/1913 i och med kop av
fabrikerna Lindefors och Gransfors séder om Jénk&ping.
Efter detta har dgarforhillandena, som framgar av nista
avsnitt, varierat avsevirt ndr det giller Munksj6 och det kan
vara svart att avgora under vilka tidsperioder som man ska
anse att det forelegat en koncern. For att férenkla anvinds
i artikel bendmningen mer fritt. Det kan ocksa pdpekas att
benimningen Munksj6 ibland avser koncernen/bolaget och
ibland fabriken 1 J6nkSping.

Munksjés historik och krisen pa 1970-talet

"Munksjé Bruks historia bérjade, si miler traditionen,
en sommardag dr 1859 pd en dangbat i Tyskland. D4 méttes
pd frimmande vatten tva mirkliga svenska méin. Den ene
var Johan Edvard Lundstrém, kidnd som anliggare av
Jonkopings tindsticksfabrik och atskilliga andra féretag i
tidernestaden. Den andra, frejdad f6rgrundsman 1 Sveriges
détida politiska och ekonomiska liv, bar namnet Lars Johan
Hierta. Under en studiefird péd kontinenten hade
Lundstrom 4gnat ingdende uppmirksamhet 4t en nyhet
inom pappersfabrikationen: papper av halmmassa enligt en
av fransmannen Mellier utarbetad metod".

Joban (Janne) Lundstrim t.v och Lars Johan Hierta th.

Sammantriffandet ledde till att Hierta 6vertygades om
att  delta som finansidr i etableringen av en
halmmassabaserad pappersfabrik i Jonkoping. Enligt ett
kontrakt som undertecknades den 1 december 1859 skulle
Lundstrom svara for byggnationen och driften. Vid ett
besok i Paris sig de tva en pappersmaskin och Lundstrém
ska da ha insett mojligheten att sjilv framstilla de

Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

pappersomslag som han behdvde 1 sin tindsticksfabrik. En
pappersmaskin inképtes och under 1862 var produktionen
igng.

Ar 1869 silde Lundstrém sina andelar i pappersbruket
till Hierta. Det sdgs att han blivit trétt pd att "gd runt i
fabriken" och att det ska ha uppstitt en oenighet dem
emellan, som atminstone delvis hingde samman med att
fabriken boérjat ga daligt. 1872 blev foretagets davarande
disponent Ottonin Ljungquist ensam #dgare och 1891
ombildades verksamheten till aktiebolag med Ljungquist
som styrelseordférande. Mot slutet av forsta virldskriget
bérjade delidgarna i det Ljungquistska familjebolaget att
avyttra aktier och 1917 blev bankirfirman Albert S6derberg
& Co. 1 Stockholm majoritetsdgare. Tvd dr senare noterades
bolaget pa Stockholmsbérsen.

Kring 1930 hade Sydsvenska Banken, som ingick i
industrialisten, bankmannen och tidningsigaren Torsten
Kreugers intressesfir, aktiemajoriteten 1 savil Munksjé AB
som Fiskeby Fabriks AB med fabriker i Fiskeby, Ljusfors
och Skirblacka i Ostergétland. Nir Kreuger, som var bror
till tindstickskungen och finansmannen Ivar Kreuger, fick
ckonomiska problem tvingades Munksjé 1931 av Syd-
svenska Banken att kopa bankens aktier i Fiskeby. For att
klara kbpet méste Munksjo skuldsitta sig. Det blev en dalig
affir. Avkastningen fran Fiskebys fabriker tdckte inte ens
rintekostnaderna. De tvd fOretagen var dessutom
konkurrenter pa marknaden och det har hivdats att
Munksj6 investeringsmassigt och pa annat sitt forférdelade
Fiskebys fabriker. Ndgra samordningsvinster lyckades man
tydligen inte astadkomma trots, till stora delar, samma
produktsortiment.

Vid slutet av 1930-talet kom daliga tider och Munksjo
hade inte tillrickliga ekonomiska resurser for att utveckla de
térvirvade fabrikerna pd det sitt som var nddvindigt.
Resultatet blev att Kooperativa Férbundet, KF, 1942 képte
Fiskeby. Ko6peskillingen betalades kontant, vilket hjilpte
Munksjé att litta pa skuldboérdan. Nédgon ging kring 1940
hade bolaget fatt namnet Munksjé AB.

Efter 1951 bestod Munksjokoncernen av fabrikerna
Munksjé Pappersbruk, Aspa i Nirke, Lagamills i Smaland
och Vaggeryd i Smaland.

Med bérjan 1977 inleddes fem ar av forluster och
Munksjé hamnade i kris. "Féretagsdoktorn" och professorn
Ulf av Trolle kallades in for att ridda koncernen. For att
bittra pa situationen sildes flera sagverk, verksamhet inom
detaljhandelsemballage samt tillgangar i form av skog och
kraft. Efter manga turer kunde en rekonstruerad
Munksjokoncern starta om i borjan av 1980-talet efter att ny
finansiering férhandlats fram med bankerna. Man hade da
fran Vinerskogs konkursférvaltare och med statens bistand
1982 kopt Billingsfors i Dalsland f6r tvda kronor.
Verksamheten inom koncernen delades efter detta upp i
tyra divisioner: Specialpapper, Konverterat, Aspa samt
Industriellt emballage. Efter rekonstruktionen blev Rolf
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Ekedahl VD. Verksamhetsiret 1982/83 redovisade kon-
cernen en vinst.

Ar 1990 blev Munksjé AB ett dotterbolag till Munksjé
Intressenter AB, MIAB, som bestod av Trelleborg AB,
Beijer Capital AB och Custodia AB. Tillsammans dgde dessa
tre bolag 90 % av aktierna. Aret efter blev MIAB ett heligt
dotterbolag till Trelleborg AB. 1993 blev Munksjé AB ater
borsnoterat och Trelleborg AB dgde dd 25 % av aktierna.
1995 kopte irlindska Jefferson Smurfit, som var
virldsledande inom wellpapptillverkning, 29 % av aktierna i
Munksjé fér att sedan Oka innehavet och 2001 dgde
Smurfitkoncernen 6ver 90 % av aktierna. Munksjé6 AB
avnoterades d frin Stockholmsbérsen.

Efter att Smurfit blivit dgare bestod Smurfit Munksjé
Paper av fyra divisioner: Spantex, Tunnpapper,
Elektrotekniskt papper samt Dekorbaspapper. Dessutom
fanns Smurfit Munksjé Hygien. 2004 offentliggjordes att
det som tidigare varit Munksjé AB var till salu, dock inte
wellpappverksamheten som Smurtfit ville behalla. Verk-
samheten 1 Joénkoping inom Smurfit Munksjé Hygien
koptes da av SCA, som sedan lade ner tillverkningen 2012.
Smurfit Munksj6é Paper saldes 2005 till riskkapitalbolaget
EQT.

Under EQTs tid avvecklades tva fabriker i Italien och en
1 USA och under dren 2008 och 2009 tvingades man skjuta
till cirka 2,1 miljarder kronor f6r att halla dotterbolaget pa
fotter. Med EQT som dgare hade Munksjo 15 tillverk-
ningsstillen i Europa, Kina och Brasilien. 2013 fusionerades
delar av Munksj6 med delar av den finska koncernen
Ahlstrom. I Sverige dgdes vid fusionen, utéver Munksjé
Pappersbruk, fabrikerna Aspa och Billingsfors. 2014
avslutade EQT sitt dgande genom att silja sitt innehav i
Munksjé till internationella investerare.

Ar 2017 fusionerades det som fanns kvar av Munksjé
med Ahlstrom och koncernen Ahlstrom-Munksjé bildades.
2021 avnoterades koncernen fran Stockholmsbdrsen och
heter hosten 2024 kort och gott Ahlstrom. Verksamheterna
i Sverige drivs som dotterbolaget Ahlstrom Sweden AB.

Fran takpapp till specialpapper

Kinnetecknande f6r Munksjokoncernen, och i
synnerhet fabriken i Jénképing, dr det stora antal
pappersprodukter som tillverkats under dren. Tjarindrinkt
takpapp 1 rullar i stillet f6r ark baserad pa lumpmassa blev
den férsta produkten, men efter att halmmassa, sodamassa
och direfter sulfitmassa bérjade produceras, sé tillverkades
ocksa impregnerad férhydningspapp, sa kallat fidelepapper,
hoégglansigt MG-papper, spinnpapper och klisterpapper £6r
tapetserarbruk, krippat papper, omslagspapper, paspapper,
sulfitpapper,  asfaltbestruket sa  kallat oceanpapper,
elektrotekniskt papper for isolering av elektriska kablar,
kraftpapper for sickar, toalettpapper, hushéllspapper och
emballagepapper. I andra fabriker inom koncernen tillver-
kades kartong och papp av olika slag.

Munksjokoncernen har ocksa bedrivit omfattande
foradling till slutprodukter som kuvert, pasar, sickar och
framforallt wellpapp och wellpappférpackningar. Redan
1947 koptes Nybro Well Kartong i Smaland. Sa kallat
dekorpapper  for tillverkning av  hdgtryckslaminat,

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 1/2025
11

"perstorpsplattor”, som i stor omfattning tillverkades
utomlands, blev ett av Munksjokoncernens viktigaste
affirsomraden.

Munksj6s massa- och pappersfabriker i Sverige
Munksjd har efter starten i Jonkoping 1862 sammanlagt
dgt 10 massa- och pappersfabriker i Sverige. De beskrivs
nedan i den ordning de kom i Munksjés 4go. Artal inom
parentes i rubrikerna anger den tidsperiod di massa-
och/eller papperstillverkning pagick i fabrikerna eller da
tillverkning startade i de fall den fortfarande pdgar.

Munksjé Pappersbruk (1862- )

Fabriken var i Munksjokoncernens dgo 1912/1913-2001
och 2005-2017.

Fabriken anlades pa vistra sidan av Munksjon som har
torbindelse med Vitterns sédra spets. Nir den byggdes ldg
den lite utanf6r J6nkoping, men ligger numera inne i staden.
Pa  platsen hade inte tidigare funnits nigon
bruksverksamhet, vilket berodde pa avsaknaden av rinnande
vatten som kunde ge mekanisk kraft. Som ndmnts hade
Johan Edvard Lundstrém och Lars Johan Hierta beslutat att
dir anlidgga en fabrik for tillverkning av papper och papp.
Den forsta pappersmaskinen anlidnde till G6teborgs hamn
den 1 december 1861. Vinterkyla f6rdréjde transporten pa
Gota Kanal mellan Vinern och Vittern. Genom att
skyndsamt montera upp maskinen och genom att ett
provisorium  ordnades  f6r  att  drinka  den
lumpmassabaserade pappen i tjira, sa blev det méjligt att pa
en utstillning i Karlstad sommaren 1862 visa upp prover pa

takpapp och asfaltbelagd f6rhydningspapp.

Etikett pd forbydningspapp fran Munksjo pappersbruk pa
Maleriyrkets musenm i Stockholm, 2018.

Nir produktionen kom iging pé allvar var den fOrsta
produkten takpapp i rullar, dir ripappen utgjordes av sa
kallad halvyllelump som dridnktes in med stenkolstjdra. Det
gav foérdelar jimfort med den vanligen anvinda tritjdran,
som med tiden lakades ur. Under de forsta drtiondena var
Munksj6 Pappersbruk snarare en anliggning for tillverkning
av byggnadspapp dn ett pappersbruk, men det gula och
styva halmpapperet som ocksd tillverkades var en
betydelsefull produkt. Den limpade sig vil for att i butiker
gbra strutar £6r socker, mjol och liknande produkter.

Under uppbyggnaden av fabriken fick Lundstrém
manga frigor om vad som skulle ske nir tva si betydande
personer som han sjilv och Hierta slagit sina pasar ihop. For
att slippa svara pa alla fragor gjorde han 1 borjan av 1862 ett
inldgg 1 Tidskrift f6r Teknologi didr Lundstrém



skrev att: "forhydningspapper af hvarje 6nskad tjocklek,
tillverkat af halm eller lumpor eller af bigge dessa radmnen
blandade, kommer att utgéra ett hufvudsakligt féremal for
den ifragavarande fabrikens verksamhet samt att pappen
lemnas savil opreparerad som drinkt i tjdra, sa att den kan
anvindas antingen till férhydning af inre viggar, golv,
mellantak eller trossbottnar, eller ock utvindigt pd
trihusviggar (mellan desamme och bridfodringen) eller till
taktdckning: med ett ord papp som ska skydda fullkomligt
mot vita och drag och i viss man dfven mot kyla". Han
fortsatte med att upplysa om "att pappen kommer att
levereras i vatje rimlig lingd".

En andra pappersmaskin togs i drift 1863 och 1879 kom
en tredje for tillverkning av finare omslagspapper, tryck-
och skrivpapper och annat. Férsiljningen av papper och
papp skoéttes, i varje fall inledningsvis, till stor del av Hiertas
grosshandelsfirma i Stockholm.

Den forsta halmkokaren var roterande och anvindes
ocksa t6r kokning av lump. 1878 fanns sju kokare i fabriken,
men d4 hade man 6vergatt till den typ av sfiriska "bykkulot"
som normalt tillimpades vid kokning av lump. Som
kokvitska anvindes kalkmjolk. Med tiden blev Munksjo
ndgot av en centralpunkt i Sverige for tillverkning och
anvindning av halmmassa och landets frimsta tillverkare
nir det gillde omslagspapper och byggnadspapp. Fabriken
var inte beligen i en jordbruksbygd, men det tycks inte ha
varit ndgra storre problem att f6rsérja den med halm.

Under 1879 togs beslut att tillverka sodamassa. Den i
branschen vilkinde Alvar Mintzing rekryterades for att
skota  byggnationen. Han kom frin Gustafsfors i
S6dermanland ddr han arbetat med sadan tillverkning.
Lickande kokare var ett stort problem. Miintzing gjorde
som i Gustafsfors dir Gustaf Danielsson infort "helvillda
tyska kokpannor" i stillet f6r nitade kokare. Ganska snart
hade halmmassan mer eller mindre helt ersatts av
sodamassa, eller fidélemassa som den kallades. Massan
kinnetecknades av att den var ren och hade goda
styrkeegenskaper och anvindes for tillverkning av
fidelepapper, som var ett oblekt, mjukt och ensidigt glittat
papper som frimst kom till anvidndning som
omslagspapper. Under en kort tid tillverkade man i mindre
omfattning ocksa tryck- och skrivpapper.

For att kunna tillverka starkare omslagspapper dn vad
som kunde dstadkommas med gingse typ av sodamassa,
byggdes en av kokarna om. Massan, som inte alls eller
endast obetydligt tvittades, innehdll en avsevird mingd
ofdrbrukad koklut nir den behandlades i kollergangar infor
papperstillverkningen. Detta resulterade i en massa som
kom att kallas kraftmassa och blev kind som "Swedish
kraft". Alkaliresterna neutraliserades, efter beatbetningen i
kollergingarna, med utspidd svavelsyra, vilket f6rmodligen
ligger bakom felaktiga uppgifter om att det i Jénképing ska
ha tillverkats sulfatmassa. Tillkomsten av det nya
kraftpapperet gav upphov till en bitter dispyt mellan
Miintzing och underpappersmistaren David Fielding. Bada
ansig sig vara upphovsman. Det tycks dock vara sa att det
var den senare som kom med den ursprungliga idén.

Vid tindsticksfabrikerna 1 JonkSping uppstod stora
mingder aspkubbar efter att tindsticksfaneret svarvats av.

Av  detta dessa tillverkades 1 Munksj6 ett slags
"halvcellulosa". Tillverkning av papp med inblandning av
sadan massa pagick fram till 1911.

Vykort av Munksji pappersbruk fran cirka 1900. Munksjon
star i forbindelse med 1 dttern, och diarmed Gota kanal, via
Hammntkanalen. Ddarmed kunde lastning ske direkt vid fabrifkens
k).

Sodamassan var jaimforelsevis dyr att tillverka och fick
allt svirare att konkurrera med sulfatmassan. En
sulfitmassafabrik byggdes dirfér under aren 1897-1898. Att
man inte valde att tillverka sulfatmassa hade tva férklaringar.
Dels var man medveten om sulfatmassans luktproblem, dels
hade man genom f6rvirv av Aspa Bruk i Nirke god tillging
till granved, vilket passade sulfitprocessen.

Ar 1909 tillverkades det férsta papperet  for
kabelisolering och aret efter startades tillverkning av sd kallat
kraftspinnpapper, som anvindes vid tillverkning av
papperssickar. 1921 bérjade man att sjilva tillverka sickar.
I slutet av 1930-talet diversifierades papperstillverkningen
och minga nya produkter introducerades. En ny
sulfitmassafabrik med kapaciteten 18 000 drston byggdes
under aren 1934-1938. Under 1940-talet tillkom tillverkning
av hygienprodukter. Toalettpapperet "Munksjé bruna" var
ett tunt, glittat och brunt kraftpapper som levererades i
skurna och vikta buntar. Absorptionsegenskaperna var
obetydliga och egenskaper som lenhet och mjukhet lyste
med sin franvaro. I fabriken skedde ocksa en avsevird
vidareféradling, exempelvis till servetter, dekorerat omslags-
papper och birkassar.

Munksjé Pappersbruk var linge trangbott, men under
perioden 1947-1948 kom en stor byggnad pa plats och 1951
tilkom en stor pappersmaskin for tillverkning av
kabelpapper. Detta ar fanns hela 15 pappersmaskiner i drift,
varav atta yankeemaskiner, fem fourdriniermaskiner och tva
pappmaskiner. 1957 byggdes en av pappersmaskinerna om
tor tillverkning av krippat papper.

Ar 1965 bildade Munksjé och Klippans Finpappersbrulk
en gemensam  organisation for  forsiljning  av
hygienprodukter pia den svenska marknaden och 1973
flyttades sdckpapperstillverkningen till av Sédra dgda
Stromsnisbruk i sédra Smaland. Samma ar bildade Munksjo
tillsammans med Klippan och Skogsigarnas Industri AB ett
gemensamt foretag, PAAB, for insamling av returpapper.
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Aret efter tog Hoganis AB 6ver tillverkningen av takpapp
och sulfitmassatillverkningen lades ner.

Under andra halvan av 1970-talet tvingades fabriken till
betydande produktionsinskrinkningar och gick med forlust
under fem ar.

Tillverkning av lumppapp ska ha pédgatt dnda fram till
1981. 1982 ska man ha borjat anvinda avsvirtade returfibrer
vid tillverkningen av mjukpapper som frain omkring ar 2000
helt baserades pa returfiber. Kring sekelskiftet fanns endast
tva pappersmaskiner i drift, en for specialpapper och en f6r
mjukpapper.

I december 2004 koépte SCA tillverkningen av
hygienpapper och SCA Munksj6 Hygiene AB bildades.
Produktionsvolymen var da citka 45 000 drston. 1
september 2012 meddelade SCA att fabriken skulle liggas
ner. 1 Jonk&ping uppfattades nedliggningen som att SCA
kopt fabriken enbart f6r att ligga ner den till f6rman f6r sin
fabrik i Lilla Edet och nedliggningen vallade starka
reaktioner i staden.

Ar 2023 producerades i Jénképing cirka 18 000 ton
papper baserat pd ink&pt massa och hésten 2024 fanns en
pappersmaskin i drift for tillverkning av elektrotekniskt
papper. Pappersbruket i Jénkoping dr siledes numera en
mycket liten tillverkningsenhet.

Vaggeryd (1883-1902) och (1904-1983)

Fabriken var i Munksjé Pappersfabriks AB:s dgo 1904-
1912/1913 och i Munksjoékoncernens dgo 1912/1913-1983.

1897 kopte Munksjo fastigheten Stédstorp i Vaggeryd
for att sikra virkesforsorjningen till Munksj6 Pappersbruk.
Vaggeryd ligger vid an Lagan ungefir 35 km séder om
Jonkoping. Dir fanns fran borjan ett jirnbruk som lades ner
1882 och dret efter pabdrjades tillverkning av slipmassa.
1902 brann trisliperiet ner. Efter att man kunnat tillférsdkra
sig vattenkraft beslot Munksjo 1903 att anligga en
sulfatmassafabrik  pa  fastigheten. Av ridsla  for
sulfatfabrikernas lukt ville man inte anldgga en sadan i
Jonkoping. Som platschef anstilldes Hugo Lundberg som
da var teknisk chef vid Eds cellulosafabrik i Smaland.
Fabriken kom igang besvirsfritt 1904 med kapaciteten cirka
4 000 arston fidélemassa och kraftmassa, som transportera-
des till Jonkoping for papperstillverkning. Efter tre utvidg-

Sulfatmassafabriken i 1 aggeryd pa vykort fran 1916.
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ningar producerades 1937 cirka 30 000 ton. I bérjan av
1950-talet var produktionen cirka 60 000 arston sulfatmassa.

Under dren 1949-1951 byggdes en fabrik for tillverkning
av hogkvalitativ papp och kartong, en tillverkning som lades
ner 1962. Efter en utdkning av massafabriken uppnaddes
1969 cirka 80 000 drston. Massan var dd frimst avsedd for
tillverkning av kabelpapper 1 Jonkoping. 1 utbyggnaden
ingick att massafabriken skulle tillverka 15-20 000 arston
halvkemisk ~ massa  som  skulle anvindas  f6r
Munksjékoncernens tillverkning av wellpapp. Under 1970-
talet producerades cirka 100 000 arston oblekt sulfatmassa.

Krisen i Munksjé mot slutet av 1970-talet medférde att
tillverkningen i Vaggeryd upphérde 1983 till f6rmén for en
utbyggnad av sulfatmassakapaciteten i Aspa.

Vykort med Lindefors bruk, poststimplat 1902.

Lindefors (1885-1951) och Gransfors (1902-1951)

Ar 1912/13 blev Munks;jo 4gare till fabrikerna Lindefors
och Gransfors som lig omkring 30 km séder om J6nkoping
pd Hooks herrgards dgor. Efter att jirnbruksverksamhet
upphért i Lindefors anlades dér ett trisliperi 1885. Vid
sekelskiftet byggdes sliperiet om och kartong- och
papptillverkning tillkom. Det handlade om sd kallad
liderpapp, dven kallad brunpapp.

Ar 1902 byggdes ett trisliperi ocksi i Gransfors. Den
kallslipade massan forslades till Lindefors f6r kartong- och
papptillverkningen ddr. Niar Munksj6 tagit over de tvd
fabrikerna fick Hugo Lundberg, som wvar platschef i
Vaggeryd, ansvar for driften. Det beslots att 1 Lindefors
Overgd fran ldderpapp till si kallat konstlider. Pappen
anvindes for tillverkning av exempelvis mdsskirmar och
skoinldgg, liksom till bakstycken 1 galoscher och
gummistévlar. Under dren 1950-1951 flyttades kartongtill-
verkningen vid Lindefors 6ver till den nybygeda
kartongfabriken i Vaggeryd, varefter fabrikerna i Lindefors
och Gransfors lades ner 1951 och Munksjé upphérde
dirmed temporirt som koncern.

Aspa (1928-)

Fabriken var i Munksjokoncernens dgo 1928-2001 och
2005-2017.

Aspa bruk ligger pa vistra sidan av Vittern cirka 10 km
soder om Askersund. Redan 1884 hade Munksjo



Pappersbruk borjat képa granved frin bruket Aspa for
tillverkningen av sulfitmassa och 1917 képtes bruket fran
fran dgaren Laxa bruk. Det var frimst skogsinnehavet som
motiverade képet som innebar att virkestillgangarna frin
egen skog tredubblades.

Under 6veringenjoren Otto Heijnes ledning kom en
hégmodern sulfatmassafabrik iging 1928 med en
produktion pa cirka 12 000 érston baserat pa tallved.
Granveden 1 de kopta skogarna skulle anvindas vid
sulfitmassatillverkningen i Jonkoping. I slutet av 1930-talet
producerades 18 000 arston massa och under 1960-talet
60 000 arston. 1972 togs en ny massalinje i drift med
kapaciteten 100 000 arston. Ur logistiksynpunkt var Aspas
lige ogynnsamt. Massan transporterades forst med egna
skutor fran hamnen i niraliggande Olshammar, dérefter via
Gota kanal, Vinern och Goéta dlv till Goteborg dir massan

Vykort med en tidig bild av Aspa sulfatmassafabrik.

lastades om f6r transport till exportmarknaderna. Lingre
fram i tiden anvindes en del av massan koncerninternt vid

fabriken i J6nkoping.
Under 1970-talet blev miljopaverkan frin skogsindust-
rins  klorblekning allt mer uppmairksammad och

branschgemensamma forskningsinsatser initierades. Aspa
deltog som forsdksanliggning aktivt i detta arbete. I den nya
massalinjen inférdes syrgasblekning, 1981 konpletterat med
viteperoxid. Kring 1985 kom dioxindebatten som satte
ytterligare fokus pa anvindningen av klorhaltiga blekmedel.
Utvecklingen ledde till att Aspa 1990 blev forst i virlden
med att tillverka sulfatmassa helt utan anvindning av sddana
blekmedel, sd kallad TCF-massa. Elimineringen av klorerat
organiskt material innebar att Aspa med sitt kdnsliga lige vid
dricksvattentdkten Vittern fick fortsatt miljétillstaind och
kunde till och med 6ka produktionen. Tillverkningen av si
kallad TCF-massan hade foregitts av ett ndra samarbete
med kemikalietillverkaren EKA, vilket ledde fram till den si
kallade Lignox-processen.

Efter bildandet av Ahlstrom-Munksjé 2017 ingick Aspa
i affirsomradet Industrial Solutions. 2023 producerades
cirka 120 000 ton oblekt sulfatmassa och cirka 70 000 ton sa
kallad ECF-massa dir klordioxid anvinds vid blekningen.
Under 2024 avyttrades fabriken till sagverks- och
hyvlerikoncernen Sweden Timber.

Forvirvet av Fiskeby Bruk, Ljusfors Pappersbruk
och Skirblacka Pappersbruk

Det patvingade képet av Fiskeby Fabriks AB 1931 ledde
till att fabrikerna Fiskeby Bruk, Ljusfors Pappersbruk och
Skirblacka Pappersbruk var i Munksjokoncernens 4go
under aren 1931-1942. Fiskebykoncernen har beskrivits i
NPHT 1/2023. De tre fabrikerna beskrivs dirfor inte
nirmare hir.

Lagamill (1898-2006)

Fabriken var i Munksjékoncernens dgo 1931-2001.

Som teknisk chef vid Munksjé Pappersbruk fick Alvar
Mintzing styrelsens uppdrag att i sddra Sverige studera
vissa till salu utbjudna vattenfall och skogar. Man ville girna
flytta den mest energikrivande tillverkningen till annan plats
och Timsfors vid Lagan i Kronobergs lin i Smaland, dir det
fanns ett betydande vattenfall, visade sig vara en mojlig
plats. Miintzing redovisade sina intryck for styrelsen, men
den visade inget intresse.

Nir Miintzing 1896 slutat som VD fér Munksjoé féddes
tanken pa att starta ett eget pappersbruk i Timsfors. Han tog
kontakt med sin samarbetspartner Alex. Jensen samt nagra
affirsmin i G6teborg och de bildade Thimsfors Aktiebolag,
som 1896 képte de gamla, i stort sett nedlagda anliggningar
som fanns vid vattenfallet. Uppbyggnaden av en
pappersfabrik startade vid arsskiftet 1897 och aret efter
paborjades tillverkning av byggnadspapp som impreg-
nerades med stenkolstjira enligt ett patent som Miintzing
dgde. Verksamheten gick emellertid med férlust. Till raga pa
allt  intriffande en brand och kostnaderna  for
ateruppbyggnaden ticktes inte av forsikringar. Trots den
besvirliga  situationen  anskaffades  ytterligare en
pappersmaskin och ett trisliperi anlades, men féretaget fick
allt svérare att skaffa likvida medel och vid stimman 1902
avgick Mintzing som VD pd egen begiran och eftertriddes
av Alex. Jensen. I Landskapsbockerna kan lisas: "Under sin

Pappersbrufet i Thimsfors troligen runt 1900.

tid 1 Munksjo hade Miuntzing haft en hogsta chef,
brukspatron Ljungquist, med stor auktoritet och ekonomisk
klarsyn, som gallrade bort vad som var forhastat och
riskabelt i Mintzings nya idéer. Sa var inte fallet i Timsfors".

Ar 1913 besléts att avveckla Thimsfors Aktiebolag som
rekonstruerades och fick namnet Lagamills AB, men 1921
blev liget dter problematiskt och man tvingades stilla in
betalningarna. Efter d4nnu en rekonstruktion bildades ett
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nytt Lagamills AB. StOrsta dgare var nu massatillverkaren
Nissastroms AB med nira hilften av aktiekapitalet. 1929
producerades i fabriken nira 12 500 ton papper. Sortimentet
innefattade monster-, socker- och omslagspapper samt
ldder-, byggnads-, duplex- och vit trimassepapp. Dessutom
tillverkades kartong och lumppapp. Det var sammantaget
minga produkter f6r en relativt liten fabrik.

Ar 1931 blev Munksj6 4gare till fabriken. Under den
foljande 20-arsperioden gjordes endast mindre investe-
ringar. I slutet av 1940-talet borjade man tillverka wellpapp
som levererades till AB Nybro Wellkartong som Munksjo
torvirvat 1947. Kring 1950 producerades 18 000 arston
papper och omfattande investeringar gjordes, bland annat
togs ett nytt trasliperi i drift. 1960 byggdes en ny wellpapp-
fabrik som under 1960-talet utvidgades visentligt.

Ar 1976 tog Munksjé fram planer pa omfattande
investeringar i fabriken. En returfiberanliggning med
kapaciteten cirka 100 000 drston skulle anliggas. I en senare
etapp skulle dessutom produktionen av papper dubbleras
och en anliggning for tillverkning av TMP-massa skulle
byggas. Dessa ambitidsa planer férverkligades inte.

I slutet av 1970-talet inleddes krisen i Munksjo-
koncernen. Foér Lagamill innebar detta att en av
pappersmaskinerna  stilldes av. Efter koncernens
rekonstruktion ingick fabriken 1 divisionen Industriellt
Emballage. 1991 bildades Munksjé Lagamill AB och aret
efter kom verksamheten att innefatta tillverkning av
solidpapp.

Nir Smurfit 2001 blivit dgare till Munksj6koncernen
bytte fabriken namn till Smurfit Munksjé Packaging AB.
Kring 2002 var produktionen citka 100 000 ton. Da
tillverkades liner och fluting f6r wellpapptillverkning samt
solidpapp. 1 december 2006 lades fabriken ner. Vid
nedliggningen hade den dldsta pappersmaskinen varit i drift
191 ar.

Billingsfors (1747-1752) och (1884-)

Fabriken var i Munksjékoncernens dgo 1982-2001 och
2005-2017.

Fabriken har mer utforligt beskrivits i artikeln om
Billingsforskoncernen i NPHT 2/2023.

Vykort med flygfoto dver Billingsfors bruk 1963. Notera det
ovanliga lagetay Billingsfors kyrka, granne med fabriks-
anldggningen.

Fabriken ligger cirka 4 km séder om Bengtsfors i
Dalsland. Ett handpappersbruk anlades dir 1747. 1882
beslét Baldersnis bolag att 1 Billingsfors starta tillverkning
av sodamassa. 1889 anlades ocksa ett trisliperi. Aret efter
gick man o6ver till tillverkning av sulfatmassa. 1923 beslots
att anligga ett kraftpappersbruk och 1928 hade tre
pappersmaskiner installerats. Fabriken hade da kapaciteten
10 000 arston sulfatmassa och 8 000 arston kraftpapper.
Kring 1950 var massakapaciteten cirka 18 000 arston. Under
1960-talet inleddes en utveckling mot papperstyper med
hégre foradlingsvirde. Det rérde sig i forsta hand om sa
kallat OTC-papper, One Time Carbon, och om Spantex-
papper som ir ett impregnerat papper f6r anvindning inom
frimst bygg- och mébelindustrin.

Ar 1977 képtes Billingsfors av Vinerskog, som 1981
genomgick en omfattande konkurs. Munksjé6 AB blev da
dgare och fabriken fick namnet Billingsfors Pappersbruk.
Kopeskillingen var 1 krona fér fabriken och 1 krona for
herrgirden. Den symboliska képesumman forklaras av att
Munksjd tog 6ver ansvaret for personalen pd en ort dir
bruket var den huvudsakliga arbetsgivaren. 1 Billingsfors
tillverkades dia OTC-papper, mellanliggspapper for
industriellt bruk, Spantex-papper och si kallat Heat

Tidsdiagram éver de fabriker som har ingatt i Munskjokoncernen. Fullton pa fargen betyder

att fabriken ingick : Munkjokoncernen.
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Transfer-papper.  Efter forvirvet genomférdes en
produktsamordning med Munksjé Pappersbruk. Képet av
Bilingsfors blev f6r Munksjo en bra affir. 2004 tillverkades
med tre pappersmaskiner sammanlagt cirka 60 000 ton.

Efter bildandet av Ahlstrom-Munksj6 2017 ingick
fabriken 1 affirsomrddet Industrial Solutions. 2023
tillverkades 73 000 ton oblekt sulfatmassa, varav drygt 47
000 ton anvindes for egen papperstillverkning. Fabriken
ingir hosten 2024 i Ahlstrom-koncernen och tillhér
Ahlstrom Sweden AB och dr en av virldens minsta
sulfatmassafabriker.

Orealiserade planer pa massa- och pappers-
fabriker i Sverige

Samma ar som Munksj6é Pappersbruk kom iging 1862
kom forslag upp om att anligga en filialfabrik vid ett
vattenfall i den lilla Dunkehallain som rinner upp sydvist
om Jénképing och som strémmar genom stadens vistra
delar innan den nar Vittern. Detta férverkligades inte.

Under 1874 piborjades bygget av fabriken Sphinx i
Tidaholm i Vistergétland. Landets storsta sodamassafabrik
skulle anliggas och en f6r tiden ovanligt stor pappersmaskin
anskaffades. Papperstillverkning kom igang 1875, men
verksamheten var svagt finansierad och projektet blev ett
misslyckande. Under 1882 inleddes férhandlingar med
Munksjoé om att 6verta verksamheten. Ottonin Ljungquist
besokte fabriken tillsammans med Alvar Miintzing och var
inledningsvis positiv, men i juni 1882 meddelades att
Munksjé avstod fran att képa fabriken, vilket ledde till
nedliggning.

Pappers- och konverteringsfabriker utomlands

Innan sammanslagningen med Ahlstrom 2017 hade
Munksjokoncernen inte mindre dn cirka 10 tillverknings-
och konverteringsfabriker utomlands. De flesta av
fabrikerna var heligda. De hade kopts under 1990-talet i
avsikten att Munksjo skulle bli stora pé specialpapper.

I Tyskland 4gdes Unterkochen dir det huvudsakligen
tillverkades dekorpapper. Dessutom dgdes Dettingen som
tillverkade dekorpapper och tunna tryckpapper.

1 Spanien 4dgdes en fabrik 1 Tolosa med dekorpapper som
huvudprodukt.

I Frankrike dgdes fyra fabriker. I Arches, med anor fran
1492, tillverkades dekorpapper, konstnirspapper och
papper  for  kvalificerat  tryck.  Dessutom  fanns
tillverkningsenheter i La Gere med tillverkning av
releasepapper och 1 Rottersac och Stenay inom
férpackningsomradet.

I Italien dgdes tillsammans med Ahlstrom en fabrik i
Turin f6r tillverkning av releasepapper.

I Brasilien dgdes en fabrik i Jacarei dir det tillverkades
etiketter, releasepapper, flexibla férpackningar, bipacksedlar
samt tryck- och skrivpapper.

I Kina dgdes en anldggning i Taicang for konvertering av
elektrotekniskt papper som tillverkats vid Munksjé
Pappersbruk.

Munksjckoncernen ska ocksa ha dgt en fabrik i USA.

En koncern med flera fé6rgrundsfigurer
Johan Edvard Lundstréom (1815-1888)

Johan Edvard Lundstrém, vanligen kallad magister
Janne, vixte upp i Jonkoping och var elev vid Vixjo
liroverk. Han studerade under flera é4r vid Uppsala
universitet, men avlade troligen ingen examen. Efter en
larartjanst vid liroverket i JonkSping grundade han 1843
foretaget J.E. Lundstrém & Co som gav ut bocker och
trycksaker av typ skillingtryck, men ocksa tidningen
Jonkopingsbladet. Tillsammans med sin bror grundade han
1845 Jonkopings tindsticksfabrik.

Joban Edvard Lundstrim som frimdarksmotiv i Monaco.
Anledningn til] detta var dock inte Munfksjo pappersbruk
utan utvecklingen av den svenska séfkerhetstandstickan.

Ar 1859 intriffade motet i Tyskland med Lars Johan
Hierta, vilket ledde till att fabriken i Jonk&ping grundades
1862. Lundstrém hade viss erfarenhet av papperstill-
verkning. Familjen dgde nimligen Stensholms handpappers-
bruk ndra Huskvarna och han hade arrenderat bruket f6r att
torsorja sitt tryckeri med papper. Under Lundstroms
ledning blev Munksj6 Pappersbruk en av landets férnimsta
fabriker. Han tog personligen del i marknadsféringen och
myntade det vilkinda uttrycket "Papper i linga banot". Man
behoévde inte lingre képa takpapp och liknande produkter i
form av ark. Jonkopingsrevyn hyllade honom pa nyaret
1863 med féljande strof:

"Ingen mer i drag blir sjuk,

du har gett oss halmpappsduk

som 1 langa banor

med annonser méinga

puffas ut frin Munksjoé bruk."

Nir Lundstrém limnade Munksjé 1869 képte han det
konkursade Katrinefors handpappersbruk invid Mariestad
och startade tillverkning av halmmassa. 1872 pibérijades
ocksd maskinell tillverkning av papper och papp.
Produkterna var desamma som 1 J6nkoping, men
Katrinefors blev aldrig ndgon allvarlig konkurrent till
Munksjé. Tiden i Katrinefors blev inte lyckosam och redan
1876 fanns Lundstrém inte lingre i ledningen av foretaget.
Det hade visat sig att de gynnsamma férutsittningarna for
fabriken som han malat upp inf6ér bolagsbildningen inte holl
streck och det blev stora produktionsproblem.

Mellan 1877 och 1879 var Lundstrom statens fOrste
inspektér Over rikets tdndsticksfabriker. Tjinsten hade
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tillkommit efter en allvarlig explosionsolycka i tindsticks-
tabriken Vulcan i Tidaholm.

Johan Edvard Lundstrém verkar ha varit en man som,
mojligen nagot rastlést, hela tiden sékte nya utmaningar.
Tveklost dr han ett stort namn 1 svensk industrihistoria. Han
avled 1888 vid 73 ars dlder. Graven finns i Jonkoping och
dir finns ocksa en stitlig byst.

Knut Ottonin Ljungquist (1836-1896)

Ottonin Ljungquist féddes i Karlstad och var yngst av
nio barn. Férnamnet lir syfta pd siffran nio. Han studerade
klassiska sprak vid Uppsala universitet, men avlade ingen
examen. Nir Munksjé s6kte en bokhallare som behirskade
"nagot frimmande sprak" bestimde han sig for att soka
tjinsten och skrev ansdkan pé grekiska. Det ska i hég grad
ha bidragit till att han anstilldes 1863.

Ottonin Ljungquist.

Under de forsta dren dgnade han sig frimst At
marknadsforing av foretagets produkter och var den
drivande kraften pa exportavdelningen. Han blev senare
forst foretagets prokurist och direfter Johan Edvard
Lundstrom eftertridare som disponent under aren 1869-
1895.

Efter Lars Johan Hiertas d6d blev han 1873 ensam #gare
till Munksjd, som under hans tid blev mycket framgangsrikt.
Det berodde inte minst pa att han 1879 anstillde Alvar
Mintzing som teknisk chef. Han var ensam dgare till
Munksj6 fram till sin déd 1896.

Ljungquist blev en man av stor betydelse 1 Jonképing
och dessutom riksdagsman 1 forsta kammaren. 1
disponentvillan pd fabriksomradet gavs statliga fester och
middagarna var berémda fér sin storslagenhet. Han
uppvisade mycket goda chefsegenskaper och kunde
uppenbarligen dven gbra tekniska bedOmningar. 1
killmaterialet kan man om Ljungquist lisa: "Hans stora
ledaregenskaper och sillsynta férmaga att  sporra
medarbetarna  resulterade ocksd 1 manga tekniska
forbittringar och framférallt i tillkomsten av kraftpapperet”.
Han hade, sdgs det, frin ungdomsiren ett "livligt kynne",
men led tidigt av hjdrtproblem.

Ottonin Ljungquist blev 60 4r gammal. Han 6nskade bli
begravd under en alm som han planterat pd fabriksomréidet

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 1/2025
17

strax efter att han blivit disponent. I avvaktan pa tillstind
fran kyrkan att fa anligga en grav i ovigd jord, sd skickades
kroppen till Goteborg for kremering. Askan forvarades
sedan 1 bolagets kassavalv tills Vixjo domkapitel tillstyrkt
jordsittning.

Alvar Muntzing (1848-1917)

Alvar Muntzing féddes i Nirke och tog examen vid
Tekniska elementarskolan i Orebro 1867 med hégsta betyg
i alla huvuddmnen. Under aren 1869-1877 var han anstilld
vid Inedals betsockerbruk pda Kungsholmen i Stockholm
och rekryterades sedan till Gustafsfors pappersbruk i
Sédermanland didr han var disponent 1877-1879. Efter
Gustafsfors kom han till Munksjé Pappersbruk dir han
forst var fabriksforestindare 1879-1893 och sedan VD
1895-1896. Efter att ha slutat vid Munksjé byggde och
igangsatte han fabriken i Timsfors och var VD dir fran 1897
till 1902. Som framgitt blev detta inte hans mest lyckade
projekt. Sannolikt var han en bittre tekniker 4n affirsman.
Efter Timsfors verkade han i den egna konsultbyrin

Alpar Miintzing.

Svenska pappersbyran.

Miintzings styrka ldg framforallt i att han var en allsidig
och tvirdisciplinir tekniker. Han utférde tidigt experiment
som visade att portlandscement kunde tillverkas av svenska
ravaror och han utvecklade en metod att tillverka lim av lera.
I Gustafsfors provade han en teknik som han kommit i
kontakt med under sin tid i sockerindustrin. Den si kallade
diffusértvitten som gjorde att det gick att tvitta sodamassa
med ldg utspidning av luten hade didrmed sett dagens ljus. 1
Gustafsfors inférde han ocksd en kontinuerlig kausti-
ceringsprocess och startade papperstillverkning. I Munksj6
Pappersbruk konstruerade och patenterade han ett nytt sitt
att drinka in takpapp med tjira och 1878 initierade han
tillverkning av ett nytt pappersslag, det sa kallade
fidélepapperet. Han uppfann, sivida det inte var David
Fieldings uppfinning, dessutom en ny metod {6 tillverkning
av sodamassa med vilken kraftpapperet Swedish Kraft
kunde tillverkas.



Mintzing var en av dem som grundade Svenska
Cellulosa- och Pappersingeniérsféreningen och — var
miéngirig redaktér fér Svensk Papperstidning. Han var
ocksa sekreterare 1 Svenska pappersbruksféreningen. Han
insag explosionsriskerna med angpannor och var en av
initiativtagarna till att dngpanneforeningar bildades i Sverige.

Alvar Mintzing blev 69 ar.

Summering

Munksjokoncernen hade en ling och variationsrik
historia. Fabriken i Jonkoping var under slutet av 1800-talet
ndgot av massa- och papperstillverkningens hoégborg i
Sverige och var under sin storhetstid den ledande fabriken 1
landet nir det gillde tillverkning av halmmassa och papp foér
byggnadsindamal. Genomgiende har koncernens fabriker
varit jimforelsevis sma. Nagon ambition att bli en av landets
stora massa- och papperskoncerner tycks inte ha funnits
och ndgot ambitidst férvirv av fabriker i Sverige har inte
forekommit. Agandet av fabrikerna i Fiskeby, Ljusfors,
Skirblacka och Billingsfors kom ndrmast till genom
paverkan utifran.

Karakteristiskt f6r Munksjokoncernens fabriker 1
Sverige ar att de hade inlandslige, ndgot som passar bist f6r
nischade produkter med hégt férddlingsvirde. Det dr ocksa
vad som efter hand i allt hogre utstrickning kom att
karakterisera Munksjokoncernen, och sirskilt fabriken i
Jonkoping. Inom koncernen tillverkades ett osedvanligt

stort antal pappersslag. Av massaslag var det endast NSSC-
massa och raffindrmassa som inte tillverkades.

Jamfért  med  andra  svenska  massa-  och
papperskoncerner dgde Munksjo, i relation till storleken,
ovanligt manga fabriker i utlandet fér produktion och
konvertering av papper. Det handlade 1 f6rsta hand om
specialpapper som  dekorpapper, releasepapper och
elektrotekniskt papper.

Resan fran starten 1862 och fram till samgiendet med
Ahlstrom 2017 var flera ganger skakig och till och med
krisartad i borjan av 1980-talet.

Killmaterial

"Munksj6é Bruks minnen", férfattare: Elis Boszus, 1953,
Almqvist & Wiksell, 806 sidor. Boken omfattar saledes
Munksjés forsta 90 ar.

"Papper och massa. Frin handpappersbruk till
processindustti”, Volym 1-13 (1997-2015). Utgivna av
Skogsindustriernas historiska utskott. Bokserien refereras
ofta till som "Massa och Papper i Sverige" eller
"Landskapsbockerna'.

"Munksjé Handbok", troligen utgiven 1952, Ahlén &
Alkerlunds tryckeri, 142 sidor.

Hirutover har information inhdmtats fran Internet.

Forfattarna kan nds pa lennarteriksson.ele@gmail.com
resp. lennartstolpe@telia.com

Historisk massakokare blir blickfing i Billingsfors centrum.

Lennart Stolpe

Kokaren pa sin nya plats i en ny park vid genomfartsleden i Billingsfors. Bilden frin artikel i Dalslanningen 2024-11-15.

En kokare byggd f6r Gustavsfors massafabrik i Dalsland
har flyttats frin en mera undanskymd plats till en nyanlagd
park i Billingsfors. Den kommer att snyggas till och fa
fasadbelysning,.

Kokaren dr byged i borjan av 1880-talet och har
beskrivits, bland annat, i NPHT 3/2019 sid 56-57.
Tack till Anders Stigé f6r tips om tidningsartikeln ovan.
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Treforedlingsforum

Norsk treforedling - hvor star vi?
19. - 20. november 2024, pa Hotel Radisson i Oslo

Treforedlingsforum arrangeres hvert ar i Oslo av
Papirindustriens Tekniske Forening, og det er en glimrende
anledning til 4 orientere seg i hva som foregir i trefored-
lingsindustrien - ikke bare i Norge, som arets tittel skulle
tyde pa - men ogsa i de andre nordiske land.

NPH-medlem Rolf Hauge har i mange ar vert styreleder
for Papirindustriens Tekniske Forening, og han apnet ogsa
arets Treforedlingsforum. Rolf Hauge gir na fra seg
ledervervet til nye krefter; fra na av er det Simen Prang
Folkner som pi drets generalforsamling ble valgt som leder
av foreningen. Simen er utviklingsleder i Norske Skog
Saugbrugs, og det lover bra at han allerede har meldt seg inn
i NPH - det liker vi!

Forste innslag pd drets Treforedlingsforum var en
diskusjon mellom Erik Strom, Boldtpartners, og Gisle
Natvik fra BI om vi trenger industri i Norge. Dette var
selvfolgelig et sporsmal satt pd spissen, men diskusjonen
fikk frem flere interessante problemstillinger.

Etter et innlegg fra Line Nybakken fra NMBU med
temaet "Hvor grenn er egentlig skogen?", presenterte
Magnus Berg fra Skogsindustrierna skogspolitiske temaer i
EU, mens Antti Lindqvist fra var finske broderforening
presenterte  den  europeiske  paraplyorganisasjonen
EUCEPA (European Liaison Committee for Pulp and
Paper)

Siste innslag for lunch var utdeling av Trefored-
lingsprisen for 2024, som gikk til Qyvind Gregersen og
Storker Moe, for de meget vellykkede etterut-

Kari Greve

danningskursene de har utviklet for treindustrien ved
NTNU (Norges teknisk-naturvetenskapliga universitet.)
Etter lunch fikk vi forst belyst strukturendringer i svensk og
tinsk industri ved Antti Lindqvist, FFPEA (Finnish Forest
Products Engineers Association) og Thomas Hoglund,
Valmet. Deretter presenterte Storker Moe fra NTNU og
Anders Quale Nyrud fra NMBU (Norges miljo- og
biovitenskapelige universitet) temaet "Utdanning av
fagpersonell", for situasjonen for mekanisk masse 2024 ble
belyst av veteranen Jan Hill fra QualTech.

Under siste sesjon forste dag fikk vi en oppdatering om
utviklingsprosjekter ved Norske Skog emballasje, og om
”Siva Green Fuel”, ”Biokarbon til smelteverk” og ”VoW
Green Metals”.

Andre dag av arets Treforedlingsforum startet med en
presentasjon av NPH, holdt av undertegnede. Eksemplarer
av NPHT og en enkel brosjyre om foreningen ble delt ut.
Presentasjonen resulterte i to nye medlemmer til NPH.

I lopet av dag 2 fikk vi ogsa nyheter fra PFI og
industrien, der vi blant annet fikk presentert det nye TMP-
anlegget pd Norske Skog Skogn, aktuelt om PM 6 i Halden,
nytt fra Rygene og Borregaards satsing pd tare (Alginor).
Styret i PTF hadde satt sammen et interessant og rikholdig
program.

Forste dag ble avsluttet med den tradisjonsrike
"Teknikerukens middag" pd Hotel Continental. Her ble det
markert at foreningen 1 dr har fylt 110 dr. Selve middagen
antas 4 veere nr. 99 i rekken.

Treforedlingsprisen 2024 gikk til Qyvind Gregersen og Storker Moe. Prisen ble utdelt av
Martin Lersch, Borregaard, som star til venstre i bildet. Foto: Kari Greve.
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Smérpapper, greaseproof

Definition

Enligt den svenska Nationalencyklopedin: smorpapper,
halvgenomskinligt, gravitt papper som inte slipper igenom
fett.

Sokning pa Google efter ’greaseproof” ger inga triffar,
inte heller pa SAOL, Svenska Akademins ordlista.

I Sverige kom smorpapper att bli namnet, béde
kommersiellt och 1 folkmun. I det féljande kommer ocksé
huvudsakligen detta namn att anvindas, dven fér andra
anvindningar av papperet dn férpackning av matfett.

Artikeln handlar ocksd framfor allt om smorpapperets
historia i Sverige, dven om utvecklingen i stora drag har varit
liknande i de 6vriga nordiska linderna

Foregangaren vegetabiliskt pergament

Papper for att forpacka matfett bér i mdjligaste man
vara fritt frin porer for att férhindra att fett tringer igenom.
En sidan produkt, som utvecklades i mitten av 1800-talet ,
ir vegetabiliskt pergament. Detta tillverkas genom att doppa
ett pordst papper i koncentrerad svavelsyra, vilket startar en
nedbrytning av cellulosan i papperets ytskikt. Genom att
efter en stund skolja bort syran ur papperet dterbildas av den
delvis nedbrutna cellulosan ett mycket titt skikt pd
papperets yta. Bdde till utseende och till struktur kan
resultatet paminna om animaliskt pergament, dirav namnet
vegetabiliskt pergament.

Den fOrsta fabriken for vegetabiliskt pergament
startades 1861 i England. Produkten visade sig vara mycket
bra for forpackning av feta produkter och av fuktiga
produkter. Det dr mycket titt mot fett och har en hog styrka
i vatt tillstind. Jamfért med vanligt papper dr det dock dyrt
och komplicerat att tillverka. Nagon tillverkning av
vegetabiliskt pergament har inte férekommit i Sverige,
diremot i Finland, i manga europeiska linder och i USA.

Imitation parchment blir greaseproof

Norrmannen Otto Munthe Tobiesen hade under en resa
i England stott pi den nya produkten "vegetable
parchment” och insdg skarpsinnigt att man borde kunna
astadkomma samma egenskaper genom att bryta ned cellu-
losafibrerna pa annat sitt, nimligen genom malning. Han
hade redan stor erfarenhet av massa- och pappers-
tillverkning efter att ha startat trisliperiet Gravfos Brug
1869. Detta utvidgades med ett pappersbruk 1872 och en
sulfitmassafabrik 1885. Det var just sulfitmassan som kom
till anvindning vid tillverkning av en ny pappersprodukt
som introducerades 1894, nimligen "imitation parchment”.
Genom att modifiera kokningsprocessen for sulfitmassan
fick Tobiesen fram en massa som kunde malas mycket langt
utan alltfér stor energiférbrukning.

Nackdelen med den lingt drivna malningen 4r att
pappersbanan blir svir att avvattna i pappersmaskinen som
dérfér maste ga lingsamt. Pa en pappersmaskin som gick
20 m/min kunde Tobiesen producera ett papper med god
fettithet. Forsta leveransen av "imitation parchment" gick
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till England 1894. Ordet ”imitation” var inget bra ord da det
av kunderna anvindes som skl till att férhandla ned priset,
varfér man efter ett par ar dndrade namnet till "grease-
proof™.

Senare kom dven greaseproof att utsittas £f6r konkurrens
fran "imitation greaseproof”. I ett f6rsok att dra grinsen
mellan denna vederstygglica produkt och "pure
greaseproof” definieras i ett protokoll fran Scangreaseproof
att "imitation greaseproof” som ett hardmalt sulfitpapper
tillverkat av enbart av oblekt sulfitmassa. Blekt sulfitmassa
fir inte anvandas. Vidare 4ar titheten mot fett, mitt med
standardmetoder, ligre. Det konstateras ocksa att "imitation
greaseproof™ tillverkas av mer eller mindre tillfilliga aktorer
pa marknaden.

Smoérpapper och pergamyn

Genom att kéra smorpapperet genom en superkalander
utsattes papperet for en saidan komprimering att porerna i
papperet mer eller mindre férsvann. Detta gjorde papperet
titare och dessutom genomskinligt, visserligen inte glasklart,
men 4ndéd sd pass transparent att det kunde anvindas som
ténster 1 kuvert. Detta blev ocksd ett av anvindnings-
omridena fér pergamyn, dven om den huvudsakliga
anvindningen var férpackning av livsmedel. Pergamyn har
mera utforligt beskrivits i NPHT 2/2024

Smoérpappersprodukter

Smérpapper levererades till detaljhandeln i form av ark
eller diskrullar, dvs. rullar med 0,5-1 m bredd och en
diameter pa ett par decimeter, rullar som passade 1 de
rullstill som specerihandlare hade pd disken.

Papperet anvindes till att férpacka smér och margarin i
16svikt, men ocksa for att férpacka allehanda firska
livsmedel sdsom charkuterier, smorgispaldgg, skivad ost
och fisk. Det mesta papperet levererades f6r inslagning av
matvaror fram till genomslaget f6r snabbkopshandeln i

Lilustration ur en broschyr frin Billerud om matfettsforpackning
med smorpapper, bar laminerat med alumininmfolie. I Sverige blev
detta sd smaningom standard for smor och margarin, medan i andra
lander margarin kunde forpackas i enbart smorpapper. Andra typer
av matfett t.ex. ister eller kokosfett forpackades dven i Sverige offast
i enbart smorpapper.



mitten av 1950-talet,dd smor och margarin borjade siljas i
firdiga paket. Dessa forpackningar hade da alltd
smOrpapper som omslag. Senare bérjade bade smér och
margarin forpackas i ett omslag av smorpapper laminerat
med aluminiumfolie, vanligtvis guldfirgad. Detta gav
mojlighet till ett mera tilltalande tryck pa férpackningen och
gav dessutom en ljusbarridr som férlingde hdllbarheten hos
matfettet, vars hirskning paskyndas av ljus.

Smérpapper kom ocksi 1 stor omfattning till anvindning
i privata hushdll. Det klassiska smorgaspaketet, som bade
skolbarn och arbetande ofta hade med som matsack, var
inslaget 1 smorpapper och inneh6ll ocksa ofta mellanligg av
sma smorpappersark.

Smdrgdsmellanlaggspapper med ark i storleken 9,5 x 11,5 cm, ett
bebandigt smorgdsformat. Viss efterfragan pa 1980-talet och
tidigare, men ingen stor produkt idag. (Foto forfattaren)

En viktig smoérpappersprodukt blev bakplatspapper.
Detta var i Sverige uteslutande ett smérpapper, belagt med
en kemikalie med egenskaper som gjorde att bakverk inte
fastnade wunder griddningen. Papperet ersatte den
traditionella smorjningen av bakplatar med matfett, bade 1
bagerier och 1 hemmen. Denna produkt bérjade produceras
i flera pappersbruk pa 1970-talet och beliggningen gjordes
direkt i pappersmaskinen. Den forsta kemikalien som kom
till anvindning var kromstearat, men den ersattes senare
helt av silikon, vilket 4r det som anvinds dn idag. Produkten
blev en viktig hégprisprodukt for flera tillverkare och
tillverkas fortfarande, om 4n i minskande kvantiteter,

Bakplatspapper tillverkat av Billeruds Bruk
forpackat av en lokal konverterare. Notera att
papperet ar oblekt - ett forsaljningsargument i
borjan av 1990-talet da blekta papper
misstankliggjordes och dioxindebattens vagor gick
hdga.(Foto forfattaren.)

beroende pi att bagerier har borjat anvinda andra typer av
bakplitar dir varken smorjning eller bakplatspapper
behévs. For privatbruk dr bakplatspapper fortfarande en
stor produkt.

Konvertering

Vidarebearbetningen av smorpapper till slutprodukter
gjordes nidstan uteslutande av pappersbruken sjilva.
Arkning och tillverkning av diskrullar var en typisk siadan
verksamhet, men minga tillverkare gjorde ocksd
konsumentprodukter, sisom smi ark, frin bakplitsstorlek
och nediat och dven smd rullar med en bredd av nigra
decimeter, innehillande 10-20 meter papper. Denna
tillverkning  av ~ konsumentprodukter gav  manga
arbetsplatser vid pappersbruken och pigick till 1970-80-
talen da manga upphérde med denna verksamhet eller
gjorde omfattande automatisering av tillverkningen. Nu
gOrs konverteringen mest av separata féretag

Laminering till aluminiumfolie och tryckning av denna
tor omslag till firdiga produkter av matfett gjordes av
specialiserade tillverkare av férpackningsmaterial, t.ex.
Akerlund & Rausing, Gringes Aluminium och Tefco.

Konkurrerande produkter

Smérpapperets  storhetstid var runt 1950, innan
plastfilmen gjorde sitt intdg. Den relativa genomskinlig-
heten som smorpapperet, speciellt pergamynpapperet, hade
overtriffades vida av plastfilmen, som dessutom hade
Overligsna barridregenskaper mot vatten och vattenanga.
Foér matfettsforpackning beholl dock smérpapperet sin
stillning mot plast i manga ar framdver, men utvecklingen i
stort har varit en kraftig minskning av antalet
smorpapperstillverkare i Norden. I dag finns tre tillverkare
kvar, en 1 vardera Sverige, Norge och Finland. I Danmark
har aldrig tillverkats smorpapper.

En konkurrentprodukt som kom pi 1970-talet var
papper behandlat med PFAS-kemikalier, produkter som
idag dr synnerligen ifrigasatta. Denna typ av kemikalier
kunde sittas till malden i pappersmaskinen eller liggas pa
ytani t.ex. en limpress och gav ett fettavvisande papper utan
den lingtgdende malning som gjorde smorpapperet fettitt.
En vanlig anvindning var som omslag till hamburgare i
snabbmatsrestaranger.

Tillverkare av smérpapper i Sverige

Skirblacka bruk

Skirblacka Bruk tillverkade sulfitmassa sedan 1894 och
var forst 1 Sverige att tillverka smérpapper redan 1905 pa en
liten pappersmaskin med tva meters bredd. Papperet sildes
under varumirket "Smoérblomman”.

Kooperativa Foérbundet képte Fiskeby Bruk, dir
Skirblacka ingick, 1942 och efter andra virldskriget
bedémde man att just smOrpapper var en produkt for
framtiden. KF hade ju nira kontakter med alla Kon-
sumaffirer i Sverige dir smorpapper var en stor
térbrukningsvara. Man beslot dirfor att bygga en ny
smOrpappersmaskin som kordes iging 1947. Kapaciteten
var 6000 ton/ar pd den nya maskinen och dirtill kom den

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 1/2025 21



kvantitet som fortfarande tillverkades pa den gamla
maskinen, som var i drift till 1958. I bérjan av 1950-talet
installerades ocksa en superkalander, for tillverkning av
pergamyn, och en vaxningsmaskin for att gora
vattenavvisande smorpapper. Vidare hade man i manga ar
en omfattande konverteringsverksamhet av smorpapper
genom tillverkning av konsumentprodukter 1 form av ark
och smarullar. Sulfitmassafabriken lades ned 1974 varefter
smorpapperet tillverkades av blekt sulfatmassa. Med den
sjunkande efterfrigan pd smorpapper lades slutligen
smorpappersmaskinen ned 1985 och ersattes av en
torkmaskin for blekt sulfatmassa.

Skdrblackas varumdrke Smorblomman.

Strémsnis Bruk, Smaland

Detta bruk bérjade som ett pappersbruk i slutet av
1800-talet och kompletterades med en sulfitmassafabrik
1906. Pi en av de tidiga pappersmaskinerna tillverkades
smorpapper. 1937 flyttades smorpapperstillverkningen ver
frin den storre maskinen PM4 till den mindre PM1, som
byggdes om f6r dndamalet. Produktionen av smorpapper
var 1934 6000 ton enligt uppgift i protokoll frin
Scangreaseproof och 1954 2700 ton enligt egna brukets
produktionssiffror. Den hdgre siffran kan vara nagot
6verdriven av marknadspolitiska skal.

Hylte Bruk, Halland

Hir hade en sulfitmassafabrik och ett pappersbruk korts
igang 1910. Redan tidigt kom man igang med att producera
smorpapper. Denna produktion fortsatte fram till 1970-talet
da  Hylte Bruk boérjade byggas om il ett
tidningspappersbruk med helt andra produktionsvolymer
dn 1 det gamla pappersbruket. Volymerna smorpapper lag pé
1930-talet pa 3000-4000 ton/ir, en volym som holl sig
konstant tills efterfrigan pa smorpapper borjade avta pé
1960-talet.

Hafrestr6ms pappersbruk, Dalsland
Hafrestréms pappersbruk bestod av tva pappersbruk, ett
i Haverud och ett i Asensbruk. Det senare hade startats
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1908 i annan 4go, men gick i konkurs édret efter och képtes
av Hifrestrom. Fabriken i Asensbruk forstérdes i en brand
1915, men ateruppbyggdes, varvid ytterligare en
pappersmaskin installerades. Denna fick namnet PM1 och
inriktades mot tillverkning av tryckpapper och smorpapper.

Hafrestrom hade ingen integrerad tillverkning av kemisk
massa limplig f6r smorpapper. Sulfitmassa koptes darfor
fram tll 1915 frin Billeruds bruk, men detta ar koptes
Ulriksfors sulfitmassafabrik i Jimtland, och massan darifran
fraktades per jirnvig och bat till Asensbruk. Med tiden blev
detta arrangemang ohallbart och 1927 startades en nybyged
sulfitmassafabrik i Asensbruk. Denna fabrik kérdes till 1968
di den lades ned och fyra ar senare upphorde
smorpapperstillverkningen. Asensbruk var da sedan linge
ett pappersbruk specialiserat pd bestruket finpapper.
Tillverkningen av smorpapper lig 1934 pa 5500 ton och bér
ha legat ungefir pd denna nivd dven de f6ljande dren.

Munkedal, Bohuslin

Munkedal startade en sulfitmassafabrik 1890 efter att
tidigare i sitt 1873 startade pappersbruk ha tillverkat papper
av egentillverkad slipmassa. Bdde massafabriken och
pappersbruket uttkades under drens lopp. Pid en av
pappersmaskinerna tillverkades smorpapper och bruket stdr
medtaget som producent av smorpapper i Svensk
industrikalender fran 1918 tll 1939. Tillverkningen
upphérde férmodligen ungefir da eftersom bruket mer och
mer inriktade sin  tillverkning mot  finpapper.
Sulfitmassafabriken lades ned 1966.

Katrinefors, Vistergétland

Katrinefors AB hade en sulfitmassafabrik fran 1887 och
ett ildre pappersbruk, som under drens lopp avsevirt
ut6kades och byggdes om. Foretaget finns registrerat som
tillverkare av smorpapper i Svensk Industrikalender under
aren 1918 tll 1933 med uppehall under vissa ar, vilket
snarare torde bero pad bristande rapportering dn pa
varierande  produktion.  Féretaget fanns med i
Scangreaseproof frin 1937 till dtminstone 1950, de senare
aren dock med minskande export. Da hade Katrinefors
bérjat tillverka mjukpapper, vilket visade sig vara en limplig
framtidsprodukt fér bruket och smérpapperstillverkningen
upphorde.

Munksj6, Smaland

Munksjé finns 1 Sveriges handelskalender noterad som
smorpapperstillverkare fran 1918 till 1926 och i Svensk
industrikalender till 1939. Med sin omfattande flora av
pappersprodukter pd sina méanga maskiner var smorpapper
en naturlig produkt f6r Munksj6, speciellt som man ocksa
hade en integrerad sulfitmassafabrik. Munksj6 var dock inte
med 1 Scangreasepproof vilket tyder pa att smorpappers-
tillverkningen f6r export inte var av nagon storre betydelse.

Brittne Bruk, Viarmland

Brittne Bruk byggdes som ett trisliperi 1895. En forsta
pappersmaskin startade 1904 och 1906 startades ocksa en
sulfitmassafabrik. ~ En  brand 1915  gjorde  att
slipmassatillverkningen lades ned och den férsta



pappersmaskinen byggdes om for att kunna tillverka bl.a.
spinnpapper, en efterfrigad produkt under fbrsta
virldskriget. Efter kriget bérjade man istillet att producera
smorpappet, vilket sedan blev huvudprodukten pa denna
maskin fram till nedldggningen av bruket 1941.

1917 hade Billerud koépt Brittne Bruk och Billeruds-
disponenten Christian Storjohann fick upp 6gonen for
papperstillverkning som ett sitt att 6ka féradlingsvirdet pa
sulfitmassan, inte bara i Brittne Bruk utan ocksi i Billeruds
Bruk i Siffle.

Billeruds Bruk, Virmland

Billeruds Bruk i Siffle, som kordes iging som en
sulfitmassafabrik 1884, startade papperstillverkning med en
pappersmaskin 1 ett nybyget pappersbruk  1922.
Tillverkningen var frin starten endast smorpapper.
Ytterligare tva pappersmaskiner for samma produkt kérdes
igang 1925 och 1930. Dirmed var Billerud den storsta
tillverkaren av smorpapper i Sverige med en kapacitet 1935
pé ca. 20 000 ton/ér. Under 1940-talet gjordes flera forsok
med att tillverka andra produkter pi pappersmaskinerna,
men utan storre framging.

Under 1950- och 1960-talen, med begynnande
konkurrens fran plastfilm och utvecklingen av snabbkép,
med mindre behov av omslagspapper, borjade en jakt pa
andra produkter dir smorpapperets tithet kunde vara en
térdel. Beldggning av papperet med kemikalier som gav en
avvisande yta mot klibbiga substanser, s.k. releasepapper
visade sig vara ett sidant omrade och Billeruds bruk blev en
stor leverantdér av releasepapper till tillverkare av
hégtryckslaminat ("Perstorpsplattor). Bakplatspapper for
bagerier och privatpersoner var en annan produkt pa samma
tema. I samband hirmed byggdes en omfattande konverte-
ringsverksamhet upp for tillverkning av smarullar av
smoOrpapper och bakplatspapper, samt smaark f6r smorgas-
mellanldgg. Ett annat omrdde f6r smorpapper blev
plisserade bakformar i olika storlekar.

Genom dgarbyte kom Billeruds Bruk att ingd i den
norska Petersonkoncernen och senare Nordic Paper, dir
ocksa det norska greaseproofbruket Greaker ingir. En
renodling av de bada fabrikernas sortiment har gjort att
konverteringen vid  Sifflebruket har  upphort.
Releasepapper for laminatindustrin 4r numera en liten
produkt och de stora kvantiteterna gar till tillverkning av
bakformar.

Ar 2022 lades sulfitmassabruket ner och tillverkningen
ir idag baserad pa sulfatmassa och inkdpt sulfitmassa.

Bruket, som idag (2025) heter Nordic Paper Seffle, ar
numera Sveriges enda tillverkare av smérpapper.

nu

Ovriga svenska tillverkare
Utover de ovan uppriknade tillverkarna finns noteringar
om att f6ljande pappersbruk har tillverkat smorpapper eller
pergamyn:
e Klippans finpappersbruk tillverkade pergamyn pa
en maskin under 1940- och 50-talen.
e Lilla Edets pappersbruk stir upptaget
smorpapperstillverkare i Svensk industrikalender
1918 och i Sveriges Handelskalender 1918-1928.

som

Uppgifterna kan ifragasittas eftersom bruket i sin
forsta version lades ned 1918 och ersattes av ett
kraftverk. En ny fabrik kom igang dr 1927.

® Wargbns AB finns medtagen som producent av
smorpapper under nagot ar fére 1920. Uppgiften dr
troligen felaktig.

o AB Stjernsfors-Stilldalen finns upptaget som
producent av smorpapper i bade Sveriges handels-
kalender och Svensk Industrikalender under néigra
ar runt 1920.

® Hjerpens pappersbruk tillhérande Tegefors verk
AB finns noterat 1 Svensk Industrikalender som
tillverkare av smorpapper under nigra dr fram till
1920.

o AB Brusafors-Hillefors finns noterad som
smorpapperstillverkare 1 Svensk Industrikalender
under nagra ar i borjan av 1920-talet.

® Holmens Bruks och fabriks aktiebolag star i
Sveriges Handelskalender som tillverkare av smor-
papper under ndgra édr fram till 1921.

® Nykvarns Pappersbruks AB stir 1 Sveriges
Handelskalender som tillverkare av smorpapper
fran 1918 till 1924. Uppgifterna har inte kunnat
bekriftas i annan litteratur.

Producentsamverkan

For den svenska marknaden bildade smérpappers-
tillverkarna en kartell redan 1919 som levde kvar till 1965.
En namnindring skedde 1951 frin Smorpapperskartellen
till Smorpapperskonventionen. D4 var endast Billerud,
Hafrestrém och Strémsnds Bruk medlemmar. For
exportmarknaden bildades 1935 Scangreaseproof med
medlemmar frin de skandinaviska linderna. Alla kartellerna
var priskarteller av i industrin gingse slag med minimipriser
for olika vil definierade produkter. Denna typ av samverkan
ir idag forbjuden.

Tillverkning i Norge

® Drammenselvens Papirfabrikker, Geithus.
Upphérde 2006.

® Forenede Papirfabrikker, Drammen. Upphérde
1982.

o Katfos Fabrikker, Geithus. Upphorde 1982.

® Nordic Paper Greaker Cellulosefabrikk. Pagér
fortfarande.

Tillverkning i Finland
® Metsd Tissue, Minttd mill, Mintti-Filpula. Pagar
fortfarande.

Killmaterial
Nationalencyklopedin 2016.
”Forpackningspapperens historia”, foérfattare Lennart
Stolpe. Stockholm, Skogsindustrierna, 2016. 256 sidor.
Sveriges Handelskalender, utvalda drgangar 1859 - 1984.
Sveriges Industrikalender,utvalda argangar 1918 - 1983.
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NPH Arsmegde finder sted i Silkeborg, Danmark den 3.-5. juni 2025

Et forelobigt program ser ud som folger:

Tirsdag 3. juni
16:00 Samling péd Papirmuseet. G4 tur gennem
Silkeborg Papirfabrik og Silkeborg
18:00 Felles middag i Silkeborg

Sonoco/ Skjern Papirfabrik

Fungerende rundviremaskine pa Bruunshab Papfabrik

18.00 Ankomst til Silkeborg
19.30 Festmiddag i Silkeborg

Torsdag d. 5. juni:
9.00-10.30 Foredrag -
Ingelise Nielsen: Orholm. Den tidlige danske
papirproduktion /
Bent Schmidt Nielsen: Det store sats / MetteMaya:

"Papir, porcelen ogplanter" - arbejdende kunstner og

udstilling pa Papirmuseet
10.30-12.00 NPH Arsmode

12.00 Fzlles lunch og afslutning
Omradet Papirfabrikken ca. 2005, Interior fra papirmuseet,

Ved osebotten pa Papirmuseet

Transport:
Silkeborg har udmearkede togforbindelser. Anbefales
Onsdag d. 4. juni: for rejsende fra Danmark og Sydsverige. Flyrejse enten
9.00 Afgang fra Silkeborg til Bruunshib Gl. Papfabrik til Billund Airport eller Aarhus Airport, hvor der er ca.
10.00-12.30 Bruunshab Gl. Papfabrik. Rundvisning og 2 timer med bus og tog til Silkeborg.
lunch Mere information om hotel m.v. kommer i naste
14.00-16.30 Sonoco Skjern. Rundvisning og kaffe nummer af NPHT og pa hjemmeside: www.nph.nu
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