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Ordférandens rader

Et nytt ar gar mot slutten, og for meg personlig er det bade ekstra
spennende og litt vemodig: 1. januar blir jeg nemlig pensjonist, og et

nytt kapittel i livet begynner.

Det er mange prosjekter og mange interesser jeg kommer til 4 bruke
tiden pa, og jeg ser frem til 4 vare herre over min egen tid i storre grad

enn hittil.

Jeg gleder meg til NPHs arsmote 1 2026, som kommer til 4 finne sted
1 Bjorneborg i Finland; et sted jeg aldri har vart, og som jeg ser frem til
a oppleve sammen med mange av dere. Mer informasjon om det
kommende arsmotet kommer dere til 4 finne i NPHT nr 1 og 21 2026.
NPH har siden sist fatt et nytt medlem fra Finland;

Susanna Setlachius

Vi ensker henne varmt velkommen i foreningen!
Jeg onsker alle NPH-medlemmer en god adventstid !

Nationella redaktorer
Sverige
Lennart Stolpe (huvudredaktor)
lennartstolpe@telia.com

Finland
Jan-Erik Levlin
jan-erik.levlin@iki.fi

Norge
Kari Greve
kari.greve@nasjonalmuseet.no

Danmark
Ingelise Nielsen
ingelise3000@gmail.com

Material till NPHT
Du kan skicka texten antingen till den

lokala redaktoren for respektive land,
eller till huvudredaktdren Lennart Stolpe.
Leverera helst texten i digital form,
wordformat eller ren textfil. For material i
annan form, tag kontakt med
huvudredaktéren
lennartstolpe@telia.com. Bilder bor
levereras med bésta mojliga kvalitet helst
med upplésningen 300 dpi , men &ven
samre uppplosning kan accepteras.
Sista inlamningsdatum 2025: 30/1, 31/3,
15/8, och 23/10.
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Konservering av kulturarvet

Denna text dr en fortsdttning pa den presentation av min
doktorsavhandling som publicerades i Nordisk Pappers-
historisk Tidskrift nummer 2/2025. 1 denna artikel presen-
terar jag mer ingdende konservering och konserverings-
processen.

Begreppet konservering

Finlands grundlag § 20: “Awsvar fir naturen och dess
mangfald, for miljon och kulturarvet avilar alla.”

Konservering dr en ung, tvirvetenskaplig akademisk
disciplin vars frimsta syfte dr att aktivt frimja bevarandet av
vart kulturarv. Tillsammans med museologi hér konser-
vering till de nyare vetenskapsgrenarna och kan placeras i
grinslandet mellan humaniora och naturvetenskap. Ur
kulturarvets uppbevaringsperspektiv dr konservering nira
knuten till museivirlden. Dock forvaras lingt ifrdn allt 19st
och materiellt kulturarv som ir avsett att bevaras i museer
och andra minnesinstitutioner, sisom arkiv och bibliotek,
pa ett adekvat sitt. Skyddet av naturen och den bebyggda
milj6n dr ocksd en visentlig del av kulturarvets bevarande.
Konservering och museologi har mycket gemensamt,
siarskilt inom tillimpad museologi, dvs museografi, samt
inom dokumentationens omrade.

Konservering dr sdledes en tvirvetenskaplig disciplin
som bade forskar om och aktivt bevarar kulturarvet.
Amnen som ligger nira konservering ir bland annat konst-
och kulturhistoria, museologi, fysik, kemi, mikrobiologi
samt materiallira och materialteknik. Konserveringens
historia gar tillbaka till rendssansen, d4 man bdrjade
uppmirksamma behovet av att bevaran malningar och
byggnader. De teoretiska grunderna f6r konservering har
traditionellt fokuserat pa den byggda miljén, skulpturer och
malerikonst.

Minga internationella deklarationer, saisom Charter of
Athens (1933), The Venice Charter (1964) och The Florence
Charter (1981), ror frimst byggnadskonservering, men
minga av de etiska principerna inom konservering har sitt
ursprung 1 dessa och liknande dokument. Eurgpean
Confederation of Conservator-Restorers’ Organisations (ECCO)
publicerade ar 2002 professionella riktlinjer f6r konserva-
torer. Dessa behandlar yrkesrollen, etiska riktlinjer och
grundliggande utbildningskrav fér konserveringsomradet.

Konservatorer dr experter med ett Overgripande ansvar
tor kulturarvets bevarande. Deras arbete omfattar
planering, analyser, materialforskning och dokumentation,
samt bade foérebyggande (bevarande) konservering och
teknisk konservering. Radgivning, undervisning och
spridning av kunskap om konservering ingir ocksd i
konservatorns uppgifter. Sjdlva konserveringsprocessen
behandlar inte fragan vad som bor bevaras — detta dr snarare
museologins och lagstiftningens omrade.

De yttre faktorer som paverkar samlingarnas bevarande
kan delas in i tre nivaer: mikro-, meso- och makroniva.

Mikronivan omfattar férhallanden som temperatur,
lufttuktighet, ljusmingd, luftféroreningar, mikroorganismer
och stralning — alla faktorer som direkt paverkar féremalens

hallbarhet.

Istvan Kecskeméti
Mesonivan innefattar i sin tur bevaringsmiljons struktur
och ldge, samlingarnas karaktir och anvindning, tekniska
konserveringsatgirder samt skador orsakade av olyckor
eller vandalism.
Makronivan regleras av samlingarnas geografisa lige

samt ckonomiska, kulturella, sociala och politiska
férhallanden.

Konserveringsomradet delas traditionellt in efter
materialgrupper, sisom konst-, mébel- och textil-
konservering. Denna text beskriver processen for
papperskonservering..

Konserveringsprocessen

Att  behdrska konserveringsprocessen kriver god
material- och metodkinnedom, analysférmdga samt
bedémning och tolkning av skador. Det dr viktigt att
kartligga vilka material och tekniker som har anvints 1 ett
téremal eller 1 en samling. Nir det giller ett enskilt féremal
dokumenteras dven dess struktur. Materialanalyser behdvs
ocksa for att faststilla eventuella skadors omfattning och
karaktir. Alla analyser av originalobjekt utférs utan att
orsaka skador pd dem.

I praktiken blir dock materialforskningen och
dokumentationen inom konservering ofta begrinsad,
sirskilt i arkivmilider. A ena sidan har arkivkonservatorn
ofta gedigen materialkunskap, och 4 andra sidan minskas
behovet av djupare materialstudier ofta av det faktum att
arkivmaterialet dr relativt homogent och tekniskt begrinsat.
Dokumentation av material och konserveringsitgirder
utfoérs dock som en naturlig del av arbetet.

Att identifiera skadeprocesser och bedéma deras
paverkan dr avgorande skeden i konserveringsprocessen.
Skademekanismer delas in i interna och externa. Interna
skador hidrrér frin materialens inneboende bristande
bestindighet — sddana material dr tex acetatnegativ eller
jarngallusblick. Externa skademekanismer dr tex hdog
temperatur och luftfuktighet samt oxiderande gaser som
péaverkar objekten utifrin.

Interna och externa skadefaktorer samverkar alltid: hég
temperatur och luftfuktighet paskyndar exempelvis
papperets aldrande, vilket leder till att organiska foreningar
frigors i luften och orsakar ytterligare skador.

En 6vergripande forstaelse av samlingarnas skick dr en
central del av konserveringsprocessen och samlingsvarden.
Dirtér genomférdes vid Finlands Riksarkiv under dren
2008-2009 en omfattande kartliggning av arkivmaterialets
kondition. Ddévarande 180 hyllkilometer ~dokument
granskades genom ett slumpmissigt urval av prov som
omfattade knappt en procent av materialet, cirka 17 000
arkivenheter. De visuella skadorna dokumenterades enligt
sex skadetyper och tre skadenivier. Dessutom utférdes
materialtekniska analyser och riskbedémningar. Utifrin
kartliggningen utarbetades langsiktiga konserverings-
program, vilka bidrog till att stirka bevarandet av det
dokumenterade kulturarvet genom planerad teknisk
konservering, riskminskning och férbittrade skydds-
material.
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Exempel pa férvaring av arkiverade dokument

Fig 1: Daligt skyddsmaterial. Syrabildande, ligninhaltigt
kraftpapper dr ett vanligt men olampligt skyddsmaterial. Pa bilden
skyddar det upprullade stora kartor fysiskt, men inte keniskt.

Fig 4: Inget skyddsmaterial. Dokumentdirt kulturary bor inte
forvaras utan skydd. Dessa upprullade kartor, som ingar i
Riksarkivets samlingar, kommer att skyddas pa ett korrekt
sdtt i arkivbestindiga skyddsmaterial.
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Fig 2: Bra skyddsmaterial. Upprullade stora kartor bor tas ur sura
skyddsmaterial och placeras i arkivbestindiga skydd, sa kallade
karttrianglar.

Fig 3: Daligt skyddsmaterial. Syrabildande, ligninhaltigt
kraftpapper orsakar forsurning av kartans papper pa de omrdden
ddr materialet dr i direkt kontakt med kartan. Forsurningen syns
som ett morkt, tydligt avgransat filf.

Fig 5: Cellulosacetatfilm - hir rontgenfilm - blir obrukbar under
normala inombusforhallanden pa relativt fort tid.



Konserveringsverksamheten delas allmint in i teknisk
och skyddande (dven kallad bevarande eller férebyggande)
konservering.

Teknisk konservering

Teknisk konservering omfattar dtgirder som utfors
direkt pa foremal for att forlinga deras livslingd eller
forbittra deras héllbarhet vid anvindning och utstillning,
Det finns inga firdiga 16sningar f6r teknisk konservering —
metoderna viljs fran fall till fall och baseras pa forskning
och expertis. De tekniska konserveringsmetoderna
utvecklas standigt i takt med material- och modellforskning,
Valet av dtgirder kriver omfattande kunskaper om material
och metoder.

Inom  papperskonservering  omfattar  tekniska
konserveringsatgirder exempelvis torrengdring, tvittning,
neutralisering, borttagning av tejp och utslitning av
pappersféremalet. Man maste kinna till papperets typ,
fiberstruktur samt identifiera firg- eller skrivimnen. For
fotografier och byggnadsritningar krivs dessutom kunskap
om processerna for deras framstillningsteknik och tillverk-
ning.

Teknisk konservering beh6vs nir féremal ur en samling
ska stillas ut eller tas i bruk, samt nir bevarandet ir allvarligt
hotat. Mégelangripna och skéra papper kriver teknisk
konservering for att verhuvudtaget kunna hanteras. Beslut
om teknisk konservering bygger pd material- och metod-
forskning, virdering av objekten samt skadebedémning.
Prioritering av objekt for teknisk konservering bor ske efter
skadegraden, men i praktiken ges ofta féretride f6r objekt
som skall linas till utstillningar eller anvindas i arkiv och
bibliotek.

Skyddande eller bevarande konservering

Skyddande eller bevarande konservering omfattar
utformning av lagringsférhallanden, lokaler och skydds-
material for att sidkerstilla bidsta méjliga bevarings-
betingelser. Detta dr ett kostnadseffektivt sitt att frimja
bevarandet av stora samlingar.

Milet med konserveringsprocessen dr att ocksa i
praktiken forbittra samlingarnas hallbarhet. Konservering
handlar inte enbart om teknisk behandling eller restaurering
av enskilda dokument och inbundna volymer, utan dven om
en bredare, skyddande och férebyggande verksamhet

Konserveringsstrategier

Bevarandet av det kulturarvet i form av dokument har
tva dimensioner: dokumentens material och deras
informationsinnehall. Vid utarbetande av en

konserveringsstrategi for arkiv mdste anvindningen av
materialet och dess langsiktiga bevarande kombineras pa ett
dndamalsenligt sitt. Teknisk och skyddande konservering,
tillricklic  dokumentation samt mojliggbrande  av
anvindning av féremilet utgdr dirfér huvudpunkterna i
arkivets konserveringsstrategi.

Pa en Overgripande nivda  sidkerstiller  goda
férvaringslokaler, limpliga férhéllanden och arkivgodkinda
skyddsmaterial samlingarnas hallbarhet. Fér mycket skora
och illa skadade dokument krivs dven teknisk konservering,
vilket dr kostsamt men mojliggér bdde anvindning och
bevarande av enskilda dokument.

Genom férberedelser och teknisk konservering kan
dokument gbras limpliga fér digitalisering. Digitalisering
mojliggér en omfattande anvindning av materialet
samtidigt som originalen kan skyddas och bevaras utan att
behoéva hanteras. Digitalisering dr ddrmed en sjilvklar del av
konserveringen av dokument. Under skrivandet av min
doktorsavhandling var mikrofilmning, parallellt med
digitalisering, en effektiv bilditergivningsmetod, men
mikrofilmning har nu till stora delar upphort.

Konditionskartligegningar och riskanalyser tydligg6r de
hot som riktas mot samlingarna. Férberedelser f6r brinder
och vattenskador samt allvarliga minskliga risker — frin
vardslés hantering till stolder, vandalism och krig — dr dé
centrala aspekter.

I min doktorsavhandling lyfter jag inom ramen for

konserveringsstrategier ~ fram  vikten av  teknisk
konservering, sirskilt fér dokument skrivna med
jirngallusblick, betydelsen av  fysiskt  bevarande,

anvind,ningen av skyddsmaterial samt beredskap for
brand- och vattenskador.

Killor

Istvan  Kecskemeti:  Papyruksesta — megabitteihin.
Arkisto- ja valokuvakokoelmien konservoinnin prosessin
hallinta. (Fran papyrus till megabits: Hantering av processen
tor konservering av arkiv- och fotografisamlingar) Univer-
sity of Jyviskyld Jyviskyld studies in humanities 93, ISSN
1459-4323.
Totalt 278 sidor + bilagor (vetenskapliga artiklar).
Bilder 39 st, varav 34 firg.
Diagram 15 st (firg).

DVD-bilaga:
Anna Amalia Multimedia, Macromedia Projector 30 MB
Skadebedémningsatlas, Macromedia Projector 74 MB

Skadebedémningsformulir, xls Vetenskapliga artiklar, 6 st
pdf-filer.

Fonden bildades 2018 vid féreningens 50-drsjubileum

tor att sikra att du under manga ar framover ska kunna ta
del av vir tidskrift, samtidigt som medlemsavgiften kan
hallas pa en lag niva, vilket styrelsen anser dr viktigt. Vill du
bidra med en slant, sd sitter du in pengarna pa niagot av
vidstdende konton. Ange Jubileumsfonden och ditt namn.
Stort tack fran styrelsen pa férhand!

St6d foreningens JUBILEUMSFOND

KONTON FOR INBETALNING

Sverige Nordea: PG 85 60 71-6

Norge Skandiabanken IBAN: N07597104367295
Danmark Den Danske bank, konto 4310662372.
Finland Nordea IBAN: FI401 309 3000 2150 87
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Soédra - en koncern med fokus pa blekt sulfatmassa fér avsalu

En serie artiklar i NPHT belyser svenska massa- och
papperskoncerners tillkomst och utveckling. Tidigare har
NCB, Graningeverken, Kopparfors, Rosendahlsverken,
Scharins,  Fiskeby, Billingsfors, Korsnds, Klippan,
Rottneros, Papyrus, Munksjo, Munkedal/Trebruk/Arctic
Paper och senast ASSI/Assi Domin behandlats. Artiklarna
syftar i fOrsta hand till att ge en bild av dgande och
fabrikernas produktionsutveckling och produkter. 1
artikelserien anses en massakoncern foreligga nér det med
samma dgare, eller med visentligen samma #dgarkrets,
samtidigt tillverkas massa pd minst tre platser, varav minst
tva 1 Sverige.

Soédrakoncernens tillkomst och dgare

De privata skogsidgarna i sddra Sverige bérjade pa 1920-
talet organisera sig linsvis 1 ideella féreningar som under
1930-talet ombildades till ekonomiska féreningar. 1938
bildades organisationen Syddstra Sveriges Skogsigarfore-
ningars Forbund, SSSF, av skogsigarforeningarna i
Ostergotland, Kronobergs lin, notra och sédra Kalmar lin
samt Blekinge.

Baksidan av en redskapskatalog (ndgot fuktskadad) frin 1962.
SLAB dr “stocken” i centrum. Ovriga betecknar olika dotterforetag.

Ar 1943 samlades SSSF:s industriella verksamheter i
bolaget Skogsigarnas Industri AB, SIAB. Nir SSSF hade
styrelsesammantride i januari 1952 "limnade Gista Edstrim en
dyster bild av marknadslget”. Priset pd massaved hade sinkts,
men trots detta ville den Sydsvenska Virkesforeningen inte
ta emot all den massaved som medlemmarna 6nskade
leverera. Han foreslog dirfor att skogsigarna skulle bygga en
egen sulfatmassafabrik for att sikra efterfrigan pa massaved
och genom konkurrens halla priserna uppe.
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Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

Det ridde emellertid delade meningar om huruvida det
toreldg tillrickligt med massaved i det tilltinkta upptagnings-
omradet. Sydsvenska Virkesféreningen, som var talesman
for den befintliga skogsindustrin i sédra Sverige, anfrde att
det ridde balans. SSSF hivdade motsatsen. En skogs-
utredning f6r sédra Sverige konstaterade att det fanns ett
6verskott. Fram till och under andra virldskriget hade stora
mingder vedrivara som inte var limpligt for sagning
anvints som brinnved. Sisongen 1950/51 hade mingden
brinnved minskat med 20 miljoner m3 och det fanns saledes
ett 6verskott av klenvirke. Import av kol, koks och olja var
torklaringen till nedgangen.

Ar 1952 bildade SSSF tillsammans med Sveriges
Lantbruksférbund, Riksférbundet Landsbygdens Folk samt
Sveriges Skogsigarforeningars Riksférbund det rikstickande
bolaget Skogsigarnas Cellulosa AB, SCB, i syfte att bygga en
sulfatmassafabrik med lige vid kusten. En tdnkbar plats var
Monsteras vid Emiéns utlopp i Kalmarsund, en annan var
Moérrum vid Mérrumsins utlopp vid Karlshamn i Blekinge.
Att bigge platserna lag inom ett relativt begransat omrade i
sydostra Sverige hingde, férutom tillgangen till massaved,
samman med att det 1 omridet inte fanns nigon storre
massafabrik. SIAB garderade sig genom att borja kpa mark
pa bigge platserna. Fortsatta utredningar visade att
lokalisering till Ménsterds var att f6redra.

Ar 1953 fusionerades de nimnda foreningarna till
Sydostra Sveriges Skogsigares Forbund, fortsatt med
akronymen SSSF. Aret efter forvirvade SIAB pappers-
fabriken Fridafors i sydligaste Smaland.

Bygget i Monsteras pabdtjades 1956 och tillverkningen
kom igang 1958. Liget gjorde att skogsigarna i sédra Sverige
gynnades som leverantGrer av massaved, ndgot som ledde
till slitningar med foreningarna lingre upp i landet. Det
ledde till att Norrlands Skogsdgares Cellulosa AB, NCB,
bildades 1949 med syftet att i egna fabriker foérddla
skogsravaran 1 sin del av landet. Efter en éverenskommelse
mellan NCB:s ordférande Gunnar Hedlund och SSSF:s
starke man Gésta Edstrém blev SSSF 1966 ensamma dgare
till Monsteras.

Nir S6dra, som SSSF och dess organisatoriska
efterféljare 1 fortsittningen oftast benimns, utéver att man
dgde Fridafors och Monsteras, under 1955 blev dgare till
fabrikerna Delary och Stromsnisbruk, si var Sodra en
massa- och papperskoncern enligt artikelseriens definition.

Ar 1964 bildades Sédra Sveriges Skogsigares Forbund
och omfattade dirmed en stor del av sédra Sveriges privata
skogsigare. 1976 forkortades namnet till S6dra Skogsdgarna,
i dagligt tal Sédra. I bérjan av 1990-talet inférlivades
toreningen 1 Skdne och ar 2000 6vertogs foreningen i
Skaraborgs lin som gatt i konkurs. Den di bildade
téreningen heter sedan 2001 S6dra Skogsigarna ekonomisk
térening och dr med drygt 50 000 familjeskogsbruk Sveriges
Overligset storsta skogsdgarférening. Sodra dr sdledes inte
ett aktiebolag.



I botjan av 1970-talet hade Sédrakoncernen nagra goda
ar, men efter mitten av artiondet hamnade man, liksom
andra delar av svensk skogsindustri, i ekonomiska
svarigheter. Genom mindre lyckade investeringar och
toretagskop, frimst kopet av Klippankoncernen 1976,
hamnade S6dra i likviditetskris och tvingades s6ka hjilp fran
staten. En édtgird som foreslogs var att fabriken i MOnsterds
skulle brytas ut ur S6dra och fa staten som deldgare. Detta
var staten inte intresserad av och det blev i stillet sa att
staten 1979 Svertog 40 % av aktierna i S6dras industridel.
Denna dgarsituation gillde fram till 1985, dd S6dra I6ste in
statens aktier.

Ar 2000 etablerade sig Sodra for forsta gingen utanfor
det egna medlemsomridet genom att fran Norske Skog
kopa Tofte sulfatmassafabrik och Folla Cell dir det
tillverkades CTMP-massa.

Sodrakoncernens massa- och pappersfabriker i
Sverige

Sodra har dgt 14 fabriker i Sverige. Av dessa dr atta
nedlagda, varav sex med S6dra som dgare. I drift 4r S6dras
nuvarande fabriker Monsterds, Mortum och Viro.
Dessutom dr Klippan i Skane, Lessebo i Sméland samt
Lingasjonis 1 Ostergdtland i drift, men med andra igare.
Langasjonis heter efter flera dgar- och namnbyten hdsten
2025 Sofidel Sweden. Klippankoncernen har beskrivits i
NPHT 1/2024. Nigon beskrivning av de fabtiker som kom
i Sédras dgo genom foérvirvet av Klippan 1976 limnas
dirfor inte hir. Ovriga fabriker beskrivs nedan i den ordning
som de kom i Sédras 4go. Artal inom parentes i rubrikerna
anger  den  tidsperiod  di  massa-  och/eller
papperstillverkning pagick i fabrikerna eller da tillverkning
startade 1 de fall den fortfarande pagar.

Fridafors (1894-1999)

Fabriken var i S6dras dgo 1954-1989.

I februari 1894 startades tillverkning av slipmassa fér
avsalu i Pridafors 1 Smaland. Fabriken ldg vid Mérrumsan
nira grinsen till Blekinge. Négra dr senare paborjades
tillverkning av nagot som kallades vit handpapp. 1913 kom
fabrikens férsta papp- och kartongmaskin i drift och en
andra maskin anskaffades 1926. 1941 foérvirvades Fridafors
av Einar Hansen frin Malmd, som tva ir senare startade en
dotterverksamhet i staden med namnet DEFO.

* Fridafors Bruk 1947,

DEFO tillverkade och tryckte pappersomslag till smor
och margarin.

1 Fridafors anskaffades 1947 en tredje pappersmaskin f6r
tillverkning av gipsskivekartong och 1952 tillkom en fjirde
tor tillverkning av slipmassahaltiga kvaliteter, men den
anvindes bara under sex ar.

Ar 1954 koptes Fridafors av SIAB. Di producerades
arligen cirka 12 000 ton slipmassa och cirka 22 000 ton
kartong och papper. Direfter skedde investeringar som
6kade produktionen med cirka 60 %.

Efter att Sodrakoncernen gjort stora investeringar i
Monsteras, Mérrum och senare i Viré och samtidigt hade
begrinsade ekonomiska resurser, si hamnade Fridafors
investeringsmissigt vid sidan av huvudintresset. Trots detta
lyckades fabriken relativt val genom att inrikta tillverkningen
mot blekta och oblekta specialprodukter inom omrddena
kartong och papp, men den blev aldrig sirskilt vinstgivande.
Som mest tillverkades cirka 10 000 arston slipmassa och
cirka 40 000 arston papp. 1979 inleddes férhandlingar om
nedliggning, men tillverkningen behdlls  vid  tva
pappersmaskiner med den sammanlagda arskapaciteten
15 000 ton.

Ar 1989 sildes Fridafors till ett privat konsortium och
efter flera forlustar lades Fridafors ner tio ar senare.

Delary (1872-1981)

Fabriken var i S6dras dgo 1955-1981.

Delary ligger vid Helge 4 en dryg mil vister om Almhult
i s6dra Smaland. 1758 anlades dir ett handpappersbruk och
1872 kom en av Sveriges fOrsta sodamassafabriker i drift.
Starten var inte besvirsfri eftersom tekniken att tillverka
sodamassa var lingt ifrin mogen. Tre ar efter starten brann
dessutom fabrikshuset ner, men ateruppbyggdes. 1886 gick
Delary, med konsortiet Malmé Trimassefabrik som Zdgare,
over till den kostnadseffektivare sulfatmetoden. Nir samma
konsortium blev dgare till den niraliggande pappersfabriken
i Stromsnisbruk, sa riknade man med att fi en stabil
avsittning f6r Delarys massa. Under 1800-talets fem sista ar
gick fabriken trots detta med forlust. 1899 drabbades
flisframstillningen och kokeriet av en brand.

Ar 1900 blev Svenska Sulfatcellulosa AB igare till
fabriken. Produktionen var dd drligen cirka 6 000 ton
sulfatmassa. Efter en del trassel beslots 1908 att bolagets
aktier skulle Gverlatas till Strémsnds Bruks AB.

Delary bruk pa ett vykort fran 1946.
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Den fortsatta dgarutveckligen innebar att Delary 1955
kom att inga 1 SIAB. Eftersom SIAB ganska snart dgde de
stora sulfatmassafabrikerna Monsterdas och Mérrum, si kom
Delary, liksom Fridafors, investeringsmassigt pa undantag. 1
bérjan av 1960-talet producerades arligen cirka 45 000 ton
sulfatmassa. Nir Sodra 1981 lade ner papperstillverkningen
i Stromsnisbruk, som var den storsta massakunden, sa var
fabrikens 6de beseglat och den lades ner samma dr. Vid
nedlidggningen hade sulfatmassa tillverkats i Delary under 95
ar, vilket dd var lingre dn pa ndgon annan plats 1 landet.

Stromsnasbruk (1898-1981)

Fabriken var i S6dras d4go 1955-1981.

Strémsnisbruk dr namnet pa ett samhille vid Lagan
omkring en och en halv mil norr om Markaryd i s6dra
Smaland. Didr anlades 1898 ett pappersbruk vid ett
vattenfall. Sulfatmassa levererades huvudsakligen frin
nirbeligna Delary. Ar 1900 var pappersproduktionen cirka
2 500 ton. 1905/06 byggdes en sulfitmassafabrik for att
kunna ut6ka antalet papperskvaliteter. Efter anskaffning av
en fjirde pappersmaskin var produktsortiment mycket
varierat:  skrivpapper, toalettpapper, omslagspapper,
kuvertpapper samt smoérpapper. Fram till 1930 hade
ytterligare tva pappersmaskiner anskaffats och man startade
tillverkning av sdckpapper, en produkt som kom att bli
fabrikens signum. 1930 bétjade man klistra thop papper till
kartong.

Strémsnisbruk gick under minga 4r med stora
ckonomiska underskott. Fér att forsoka ridda investerat
kapital tog Skandinaviska Banken 1927 &ver aktie-
majoriteten. Man bedémde fabrikens framtidsutsikter som
goda och gjorde ett kapitaltillskott. Innehavet saldes 1936 till
ett konsortium bestiende av Klippankoncernen och
Skinska Cement och 1942 bérjade man forddla sickpapper
till sickar, nagot som ldg i Skanska Cements intresse.

Stromsndsbruk 1936.

Ar 1955 blev SIAB igare. Di tillverkades atligen
omkring 7 500 ton sulfitmassa och omkring 28 000 ton
papper. Sickfabriken var d4, med en drlig tillverkning av 58
miljoner sdckar, storst 1 Sverige. Samma ir tillsatte SIAB en
utredning som skulle komma med f6rslag till "industriernas
uthygenad och rationalisering”. For Strémsnisbruks del foreslogs
att kapaciteten i sulfitmassafabriken skulle 6kas nagot och
att tillverkningen av sickpapper skulle Okas genom
ombyggnad av en av pappersmaskinerna. Kring 1960 var
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Stromsnisbruk Kronobergs lins stérsta industriféretag med
6ver 1000 anstillda. 1962 gjordes en uppféljande utredning
med resultat att huvudinriktningen fortsatt skulle vara
sickpapper och kraftpapperssickar.

S6dras ekonomiska kris under 1970-talets andra hilft
och beslutet att ligga ner tillverkningen av sulfatmassa i
Delary fick konsekvenser fér Stromsnisbruk, som koépte
massa koncerninternt frin Delary och som dessutom gick
med avsevird forlust. Tillverkning av sulfitmassa pagick
fram till 1974. 1981 lades fabriken ner, dock med undantag
for sickfabriken som séldes till Korsnis.

Monsteras (1958-)

Fabriken var deldgd av S6dra sedan 1958 och har varit
heligd sedan 1966.

Som nidmnts beslots 1958 att anligga en
sulfatmassafabrik 1 Monsterds. Dir hade under 1700-talet
anlagts ett handpappersbruk. Normalt 4r det marknadens
behov som styr anliggningen av en massafabrik, men i
Monsteras  fall var tillgingen till massaved och
medlemmarnas moijligheter att fa avsittning fér sidan
avgérande. Monsterds blev den forsta helt nya
massafabriken i Sverige efter 1931 di Ostrands sulfatmassa-
fabrik anlades.

Under 1957 erholls de myndighetstillstaind som
behoévdes. Det besléts att satsa pd kontinuerlig kokning trots
medvetenhet om att tekniken var under utveckling. Tva
kontinuerliga kokare installerades med en sammanlagd
nominell arskapacitet om 70 000 ton. Att satsa pa en enda
stor kokare bedémdes riskfyllt. I fabriken installerades
Fliktfabrikens massatork med luftburen bana, en teknik
som fick sitt genombrott i Monsterds. Massa boérjade
producerades 1958. Om Monsterds star att lisa: "Den
kokerintrustning  som  inkdpts  fran  Kamyr  hade  mdinga
barnsjukdomar, som behovde dtgirdas innan fabriken startades’.
Efter ett ink6rningsar med diverse problem var man 1960
uppe 1 82 000 ton. 1959 blektes 4 % av produktionen, men
andelen steg snabbt till 62 % under 1963. Lonsamheten var
emellertid dalig och fOr att nd bittre resultat maste fabriken
bli storre. 1961 erh6lls tillstind att tillverka 140 000 drston

i massa, varav hilften som blekt massa. En ny kokare
§ installerades, liksom en ny sodapanna.

Ar 1976 fattades beslut om en stor utbyggnad av
fabriken. Arskapaciteten skulle 6kas till 300 000 ton, varav

_ cn del som l6vvedsmassa. Ett trisliperi med arskapaciteten
¢ 60 000 ton skulle ocksd byggas var det tinkt, liksom en
{ fabrik for tillverkning av tidningspapper. 1 planerna ingick

ocksa att bygga ett sagverk varigenom ett skogsindustriellt
kombinat skulle skapas. Ungefir samtidigt tillkinnagav
emellertid Holmen att man planerade att starta tillverkning
av sulfatmassa och att bygga en ny tidningspappersfabrik i
Braviken strax norr om Norrkoping. Det bedémdes att det
inte skulle finnas vedrivara for bigge projekten, varfér
Sédra och Holmen kom &verens om att Holmen skulle avsta
fran att bygga en sulfatmassafabrik och i stillet képa siadan
massa fran Sédra. 1 gengild skulle Sédra inte bygga nagon
tryckpappersfabrik och man dtog sig att leverera vissa
kvantiteter granmassaved till Holmen. Genom kompro-
missen hade de tvd koncernerna férsvarat sina huvud-
intressen, sulfatmassa respektive tryckpapper. Som konsek-



vens realiserades inte planerna pé att i Monsterds bygga ett
trisliperi och man startade dir inte heller niagon tillverkning
av l16vvedsmassa.

Mbnsteras forsta sulfatmassafabrik pa ett foto fran 1970.

Nir Sédra under mitten av 1970-talet himtat sig efter
ckonomiska svarigheter blev det aktuellt att i Monsteras
bygga en ny sulfatmassafabrik, som togs i drift hsten 1979.
I borgan av  1980-talet uppstod problem med
syrgasblekningen. Det hade ocksa blivit brist pd barrved och
man tvingades importera dyrare ved. Diremot fGrelig ett
overskott av 16vved 1 upptagningsomradet. 1980 startades
dirfér  produktion av l6vvedsmassa. Volymen var
inledningsvis knappt 9 000 drston, men tre ar senare 83 000
arston.

Under 1980-talet kom miljévinligare blekning i fokus
inom hela branschen. Ett férsta nédvindigt steg var att sluta
anvinda klorgas. En malsittning blev ocksa att eliminera
anvindningen av klordioxid. Detta realiserades i Monsteras
genom anvindning av ozon, nigot som fabriken var forst
med. Hirigenom kunde en klorkemikaliefri massa, TCE-
massa, tillverkas. Massan blev under en period prisgynnad
pa marknaden. Branschens forskningsinstitut STFI visade
emellertid senare att man kunde anvinda klordioxid som
blekmedel foérutsatt att det gjordes pd ett nytt sitt. Detta
resulterade i den sa kallade ECF-massan, som innebir
blekning utan anvindning av elementirt klor.

Ar 1994 fattades beslut om utbyggnad till 535 000 rston
och tre ar senare beslutades om en kapacitetsh6jning till 750
000 drston. 1999 bygedes ett sdgverk och Monsteras blev ett
sd kallat kombinat. Under 2024 tillverkades 661 000 ton
blekt sulfatmassa.

Ménsteras engagemang inom bioenergi och biprodukter
redovisas i ett senare avsnitt.

Moérrum (1962- )

Fabriken har varit i S6dras dgo sedan 1962.

Mot slutet av 1950-talet beslot SSSE att anligga sin andra
sulfatmassafabrik vid Morrumsans mynning néra Karls-
hamn 1 Blekinge. En huvudtanke var att man skulle utnyttja
det stora Overskott av lévved som fanns i upptagnings-
omridet. Lovveden hade dittills betraktats som "skogens
sorgebarn”.  Infér projektstarten uppstod emellertid en
konkurrenssituation genom att Wallenbergsfiren ocksa hade
utbyggnadsplaner i sddra Sverige. Inom Hylte Bruks AB

diskuterades ndmligen mojligheten att anligga en
sulfatmassafabrik nira Karlshamn och man hade képt en
tomt fem kilometer uppstréms Mérrumséins mynning. SIAB
hade, som nimnts, ocksd képt mark vid Morrumsan i
samband med att man valde plats f6r den forsta
massafabriken. Man hade direfter dven gjort komplet-
terande markkop.

Den bista platsen f6r en fabrik var en fastighet som hette
Rivabygget. Agaren var obenigen att silja, men bade S6dra
och Hylte lade bud och det blev en dramatisk budstrid som
Sédra vann. Képesumman var nirmare fem ginger
taxeringsvirdet. Wallenbergstiren 6vergav dd sina planer pd
en fabrik vid Mérrumsin. Det hade dven, med tanke pa
risken f6r dalig lukt, uppstitt tveksamhet rdrande det
limpliga i att ha tva sulfatmassafabriker nidra Karlshamn.

Under december 1959 erholl Sédra de tillstind som
krivdes for att i M6rrum anligga en fabrik £6r tillverkning
av blekt sulfatmassa och byggnationerna kunde starta i juni
1960. Gosta Edstrom konstaterade att "hdrmed har framforallt
blekingar och skdaningar fatt en efterlangtad chans att bli av med sina
skogars sorgebarn - bjork, asp, ek och bok". Lokalbefolkningen
och yrkesfiskarna var inte positiva till fabriken. Kokeriet
bestod av fem satsvisa kokare. Varfor valet f6ll pa satsvisa
kokare framgir inte av killmaterialet. Kanske var man
influerad av problemen med de kontinuerliga kokarna i
Monsteras, kanske fann man att satsvisa kokare gav storre
flexibilitet vid tillverkning av savil barr- som 16vvedsmassa.
Blekeriet fick en traditionell utformning med sex steg.
Inkérningen gick férhallandevis bra, men luktstétar och
buller férorsakade klagomal fran kringboende och det blev
debatt 1 media. Den forsta leveransen av massa skedde i
slutet av augusti 1962 och gick till Strémsnidsbruk. Det
handlade d4 om oblekt massa och fabriken hade ars-
kapaciteten 120 000 ton.

I borjan av 1963 bérjade man kampanjvis tillverka
lévvedsmassa. Det ledde inledningsvis till stora problem,
men under 1964 producerades omkring 110 000 ton och
fabriken fungerade nagorlunda stabilt.

Under 1966 fick Moérrum tillstind att sammanlagt
producera 240 000 arston barr- och l6vvedsmassa och en
andra massalinje invigdes 1970. I samband med detta skedde
avsevirda investeringar pa dtervinningssidan, bland annat en
andra sodapanna och ett system dir de mest koncentrerade
luktdimnena samlades in och férbrindes. Under den andra
delen av 1970-talet forbittrades bleksekvenserna, men i
Ovrigt gjordes inga storre investeringar.

Med fabrikerna Monsterds och Mérrum blev Sédra en
stor forbrukare av klorgas och i slutet av 1960-talet
6vervigdes att bygga en kloralkalifabrik i Morrum. Planerna
motte kraftigt motstand fran allménheten, nagot som bidrog
till att fabriken, trots myndighetstillstind, inte forverkligades.

Vid mitten av 1980-talet f6reldg stora investeringsbehov
iden forst anlagda delen av fabriken. Det Gvervigdes da att
ga 6ver tll att endast ha en tillverkningslinje, men tankarna
6vergavs. 1985 ansoktes om tillstand att hoja arskapaciteten
till 375 000 ton och under hésten 1986 gav styrelsen
klartecken till att rusta upp fabriken. Syrgasblekning
infordes, vilket medférde att man kunde sluta anvinda
klorgas och en ny sodapanna installerades. Tankar pa att i
Morrum  starta  papperstillverkning hade funnits, men
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avforts. Det forelag brist pd kapital och man sag en risk i att
borja konkurrera med sina massakunder.

Under aren 1995-1997 kom nya processférandringar.
Man 6vergick till helt klorkemikaliefri blekning pa en av
massalinjerna  genom  att ersitta klordioxiden med
viteperoxid. TCF-massan marknadsférdes aktivt under
namnet Z-pulp, dir Z stod for zero. Négot senare gjordes
samma foérindringar pd den andra massalinjen. Vid
omstillningen installerades tio sa kallade RDH-kokare. De
medgav satsvis kokning till ldgre kappatal utan férsimrad
massastyrka och sinkt energiférbrukning vid kokningen.
RDH stir fér Rapid Displacement Heating. Metoden
innebar att mer organisk substans kunde foras till
sodapannan och att blekningsbehovet blev ligre.

Dissolvingmassa, for tillverkning av textilfibrer, hade
fram till att de oljebaserade textilfibrerna utvecklades under
1950-talet, varit en stor produkt vid flera sulfitmassafabriker
i Sverige. Under 2000-talet fick vedbaserade textilfibrer en
panyttfédelse och efterfrigan dkade efter hand. I Mérrum
bérjade man 2011, med en planerad tillverkningsniva pa
170 000 drston, att via sulfatprocessen tillverka dissolving-
massa baserat pa bjorkved. Inom detta omrade samarbetar
Mérrum med bland annat Lentzing i Osterrike, som produ-
cerar vedbaserade textilfibrer.

Morrums bruk 2024.

Ar 2019 introducerade Mérrum den si  kallade
OnceMore-processen som innebdr att bomullsfibrer i
atervunna textilier pd kemisk vig separeras frin
polyesterfibrer. Genom att kombinera bomullsfibrerna med
dissolvingmassa skapades en ny typ av massa, "OnceMore
pulp", som kan anvindas for tillverkning av nya textilier.

I Mérrum finns 10 diskontinuerliga kokare férdelade pa
tva tillverkningslinjer, en f6r pappersmassa baserat pd
barrved och en f6r dissolvingmassa baserat pa l6vved. 2024
producerade Sédra Cell Mérrum 260 000 ton ECF-massa
och 150 000 ton dissolvingmassa. Utskeppningen sker i
Karlshamn.

Mérrums engagemang inom bioenergi och biprodukter
redovisas 1 ett senare avsnitt.

Emsfors (1814-1979)
Fabriken var i S6dras 4go 1972-1979. Fabriken har ocksa
beskrivits i artikeln om Klippankoncernen i NPHT 1/2024.
Samhillet Emsfors liggervid Eman ndgra kilometer
innanfér kusten mellan Monsterds och Oskarshamn i
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Smaland. Dir anlades 1814 ett handpappersbruk och 1867
bygedes ett av Svetiges forsta trislipetier. 1874/75 tllkom
en pappersmaskin for tillverkning av emballagepapper och
enklare tryckpapper och en omfattande kuverttillverkning
startades. 1895 installerades en andra pappersmaskin och tio
ar senare en tredje. Arskapaciteten vid fabriken var da 2 000
ton papper. 1907 byggdes en sulfitmassafabrik. Efter andra
virldskriget gjordes efter hand betydande investeringar, men
ingen blekning av massan inférdes. 1965 képtes fabriken av
Klippankoncernen. D4 producerades sulfitomslagspapper
tor exempelvis frukt och buteljer samt olika typer av tunna
MG-papper, sasom engingsrakarbonpapper , kallat OTC.

Emsfors bruk, foto fran 1933.

Ar 1972 képtes Emsfors av Sédra. Ett villkor var att
Sodra skulle svara fér Klippankoncernens behov av
sulfatmassa. Sulfitmassatillverkningen i Emsfors lades ner
1974. Papperstillverkningen utvecklades direfter positivt
baserat pa koncernintern sulfatmassa frin Monsterds och
Moérrum. Efter att Sédra hamnat i en besvirlig finansiell
situation under andra delen av 1970-talet, sa beslots 1979 att
ocksa papperstillverkningen skulle liggas ner och fabriken
var didrmed ett avslutat kapitel. Direfter har det inte
térekommit ndgon papperstillverkning inom Sédrakon-
cernen.

Virs (1972- )

Fabriken har varit i S6dras dgo sedan starten 1972.

1 september 1963 offentliggjorde So6dra att man
planerade att anligga en tredje stor sulfatmassafabrik.
Platsen skulle bli Vidrébacka vid Viskans utlopp i
Klosterfjorden cirka 12 kilometer norr om Varberg i
Halland. Efter en komplicerad process med minga
overklaganden blev anldggningstillstinden klara 1971.
Fabriken skulle anliggas fér 270 000 arston och endast
anvinda barrved. S6dras ekonomiska resurser var
begrinsade och man satsade helt pad etablerad teknik. Budet
att leverera kokeriet gick forst till Karlstads Mekaniska
verkstad, KMW, och avsdg en kontinuerlig kokare, men da
Vir6 ville ha garantier fOr att senare kunna koka sagspan
fran ett planerat sagverk, si backade KMW ur. Det hela
ledde tll att finska Wirtsild fick kontrakt pa att leverera
satsvisa kokare. 1 stillet for att bygga en egen
utskeppningshamn i anslutning till fabriken besléts att
utnyttja hamnen 1 Varberg.



Den forsta massan, som var oblekt, levererades efter
sommaren 1972. Innan fabriken kommit igang hade tillstand
sOkts for att 6ka arsproduktionen till 300 000 ton. Redan
frin borjan var planerna att Viré skulle bli ett
industrikombinat. Detta realiserades nir det beslots att, i
anslutning till massafabriken, anligga ett storre sagverk.
1974 producerades 260 000 ton blekt sulfatmassa. Under de
forsta aren fick verksamheten ta emot ménga och starka
klagomal 6ver besvirande lukt. Nir Sédra under senare
delen av 1970-talet fick dalig ekonomi och staten gatt in som
aktiedgare, sa var Viro under en tid till salu.

Under 1980-talet fick Vird krav pd sig att forbittra
blekningsforfarandet. En anledning till detta var att det
konstaterats att blekning med klorhaltiga dmnen kunde ge
upphov till mutagena dmnen i avloppsvattnet. Frigan tog
ytterligare fart sedan det i USA konstaterats att dioxin kunde
bildas vid blekning med klorhaltiga blekmedel, niagot som
bekriftades vid provtagning pa krabbor utanfér Virs. En
mediastorm uppstod med féreningen Greenpeace som
padrivare. Ett forsta steg f6r att 16sa problemet blev att Viro
1988 inférde sa kallad modifierad sulfatkokning. Pd det
sattet kunde koket ske till ligre kappatal utan férsdmrade
styrkeegenskaper och med ligre energiférbrukning.
Tekniken sdnkte belastningen i1 blekeriet med ldgre utslipp
av klorerat organiskt material som foéljd. 1990 togs
syrgasblekning i drift och hdsten 1991 hade anvindningen
av klorgas fasats ut i Viro.

I februari 1994 kunde Vir6 sluta anvinda klordioxid
genom att anvinda ozon och kunde didrmed tillverka TCF-
massa. Efter hand framkom, som nidmnts tidigare, att det var
mojligt  att  anvinda klordioxid, utan utslipp av
klorféreningear, forutsatt att processen drevs pa ett nytt sitt,
och efter en tid borjade Vird aterigen anvinda klordioxid.

Ar 1995 fick Vird tillstind att tillverka 375 000 4rston
blekt sulfatmassa. Mot sekelskiftet hade sodapannan blivit
produktionsbegrinsande och omfattande reinvesteringar
gjordes. Under dren 2012-2015 producerades 1 Viré arligen
mellan 420 000 och 445 000 ton blekt sulfatmassa baserat pa
barrved.

Ar 2016 skedde en mycket omfattande ombyggnad och
arskapaciteten héjdes till cirka 720 000 ton. De 16 satsvisa
kokarna ersattas av en enda kontinuerlig kokare. S6dra Cell
Viro tillverkade 2024 771 000 ton ECF-massa och var
dirmed landets storsta massatillverkare.

Vérg bruk 2024.

Virds engagemang inom bioenergi och biprodukter
redovisas 1 ett senare avsnitt.

Gota (1906-1981)

Fabriken var i S6dras 4go 1976-1981. Fabriken har ocksa
beskrivits i artikeln om Rottneroskoncerneni NPHT 2/2024.

Sulfit AB G6ta anlades vid Géta dlv under dren 1905-
1906. Inledningsvis var arskapaciteten 15 000 ton oblekt
massa. Efter dgarbyten var produktionen 1955 uppe i 40 000
ton sulfitmassa. 1957 intriffade det svara jordskredet i Gota.
Fabriken raserades til stora delar, men delar av
sulfitmassafabriken Gverlevde.

Sulfitmassafabriken : Gita effer jordskredet 1957.

Efter raset byggdes ett trisliperi f6r 40 000 arston. Kring
1960 blev G6ta Cellulosa AB ett dotterbolag till Rottneros
AB. D4 producerades i G6ta, utéver slipmassa ocksa en del
sulfitmassa. 1972 paboérjades tillverkning av TMP-massa.
Efter en utbyggnad 1974 var arskapaciteten TMP-massa
med sju raffinérer 150 000 ton.

Ar 1976 blev skogsigarforeningen Vinerskog dgare till
Rottneros AB och dirmed ocksa till G6ta. Redan samma ar
saldes fabriken till S6dra, som motiverade kopet med att det
forelag strategiska fordelar. Fabriken hade fore kopet gatt
med forlust. Nadgot dr senare kommenterade Sodras
styrelseordférande forvirvet pa foljande sitt: Az priset for
Gota....var hogt, var ledning och styrelse medvetna om vid
kapetillfiallet. De strategiska synpunkterna ansdags dock sd viktiga, att
ett kip dnda beslutades. Med facit i hand kan man vél nu konstatera,
att vi betalade ett hogt pris for dessa strategiska vinster''. Vilka de
strategiska vinsterna var framgar inte. Forvisso fanns inga
synergier med Sodras Ovriga produktion. Efter fortsatta
torluster lades Gota ner 1981.

Forvirvet av Klippankoncernen 1976

Gosta Edstrém hade 1 bérjan pa 1970-talet noterat att
nortrlindska MoDo gjort inbrytningar i Smaland genom kép
av Paulistrém, dir det tillverkades mjukpapper, och av
Silverdalen med bestruket finpapper som huvudprodukt.
Dessutom hade Wallenbergsfiren anlagt Nymolla 1
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norddstra Skdne. Han sdg detta som intring i vad han
betraktade som Sd6dras hemmaplan och fruktade att
fortsittning skulle komma genom att MoDo k&pte Klippan-
koncernen med flera fabriker i sédra Sverige. Motdraget blev
att Sédra 1976 forvirvade aktiemajoriteten 1 Klippan-
koncernen som, férutom fabriken i Klippan i Skane, dgde
Boksholm 1 Smaland, Hafrestrom 1 Dalsland, Langasjonds i
Ostergotland, Lessebo i sédra Smaland samt Ostand i norra
Skine. Dessa jamforelsevis sma och timligen disparata
fabriker blev efter kopet ett dotterbolag inom Sédra. Det
officiella skilet till forvirvet var att Sodra ville 6ka sitt
engagemang i foridlingsledet, men sanningen var snarare att
man ville hdvda sitt revir. Ndgra synergieffekter att tala om
fanns inte.

Forvirvet av Klippankoncernen blev en mycket dalig
affir. Under 1981 lades Béksholm och Ostana ner och 1982
saldes Hafrestrom till Munksjé AB. Tva ar senare sdldes
Langasjonis till Swedish Match och 1989 képte en grupp
privatpersoner ut det som var kvar av Klippankoncernen,
nimligen Klippan och Lessebo.

Sédras massa- och pappersfabriker utanfér Sverige

Tofte (1897-2013)

Fabriken var i S6dras dgo 2000-2013.

Tofte Cellulosefabrikk ldg i sédra Norge och grundades
1897 for tillverkning av  blekt sulfitmassa. 1916
producerades 17 000 ton och 1936 héjdes arskapaciteten till

Tofte sulfatmassafabrik, numera nedlagd.

55 000 ton. Mellan 1941 och 1977 tillverkades ocksd
sulfitsprit.

Ar 1980 ersattes  sulfitmassafabriken av  en
sulfatmassafabrik med drskapaciteten 400 000 ton. Efter att
massapriserna sjunkit gick foretaget 1 konkurs 1982, men
rekonstruerades med Norske Skog, Follum fabrikker och
Union Paper som huvudigare. Det nya foéretaget, AS Tofte
Industrier, borsnoterades 1987. Tva ar senare fusionerades
Tofte Industrier och Follum med Norske Skog, som dr 2000
sdlde Tofte till S6dra.

Norske Skogs fokus lag pa tidnings- och journalpapper
och hade sannolikt inget emot att avyttra fabriken. Fran
Sodras sida var det, kan férmodas, intressant att genom
kopet stirka positionen som en ledande tillverkare av blekt
sulfatmassa for avsalu och dessutom bli av med en
konkurrent.

Loénsamhetsproblem uppstod och Sédra lade 2013 ut
Tofte till f6rsiljning. En tillfredsstillande k&peskilling kunde
inte uppnas, sades det, och fabriken lades ner i augusti 2013.
Kanske var det s att man hellre tog en avskrivning 4n att fa
en konkurrent pa marknaden. Dessutom fick man méjlighet
att importera massaved frin Norge. Arskapaciteten i Tofte
var vid nedliggningen 400 000 ton blekt sulfatmassa.

Folla Cell (1909-)

Fabriken var i S6dras dgo 2000-2013.

Fabriken ligger i Follafoss vid en fjord som ér en del av
Trondheimsfjorden. Dir kom 1909 ett trisliperi igang. 1984
dndrades tillverkningen till CTMP-massa och nagra ir senare
tillkom ett blekeri. 1989 blev fabriken en del av Norske
Skog, som salde den till S6dra ar 2000 samtidigt som Tofte
saldes. Man kan friga sig varfor Sédra skulle ge sig in i ett
nytt produktomrade. Négon tillverkning av mekanisk massa
fanns inte inom koncernen sedan man 1981 lagt ner
tillverkningen av TMP-massa 1 Go6ta. Kanske var det sa att
torvirvet var en forutsittning for att Tofte skulle kunna
térvirvas. Den genomsnittliga produktionen i Folla Cell var
kring 2010 cirka 110 000 arston.

Sodra hade svart att fa 16nsam avsittning fér massan,
som bland annat anvindes for tillverkning av kartong och
mjukpapper och 2013 sildes fabriken till den Osterrikiska
pappers- och emballagekoncernen Mayr-Melnhof Karton
AG.

Diagram dver de fabriker som vid ndgot tillfille ingatt i koncernen Sidra. Ordningen uppifran har giorts efter artal for intride i koncernen.
Fulltonade firger anger den period di de tillbirt koncernen, ljusare toner da de haft en annan dgare.
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Sédras produktion av biprodukter och bioenergi

Sulfatmassaindustrin har ur energisynpunkt genomgitt
en dramatisk forindring frin att vara en fGrbrukare av
extern energi till att bli en leverantér av energi i ett flertal
former. Ett energidverskott har skapats genom en rad
atgirder. Genom systemslutning, som inte minst drevs fram
av hardare miljokrav, kunde processvatten atercirkuleras i
visentligt hbgre utstridckning med férbittrad virmeekonomi
som f6ljd och genom att driva koket till ligre kappatal utan
att fiberegenskaperna férsamrades, sa 6kades méjligheterna
att tillvarata vid kokningen utldst organisk substans som
biobrinsle i sodapannan.

Det som satte iging denna omvandling inom massa- och
pappersindustrin var att energipriserna 6kade kraftigt under
1970-talet som foljd av oljekrisen. Frin 1973 till 1980 steg
oljepriset med en faktor nio. 1974 var oljeférbrukningen
inom Sodra cirka 85 000 kubikmeter, men hade 1986 sjunkit
till cirka 15 000 kubikmeter f6r att efter hand helt upphora.

Vid kokning av sulfatmassa bildas ratallolja som kan
avskiljas. Sodra 4r, tillsammans Preem, Sveaskog och det
japanska kemifbretaget Lawter, dgare till bioraffinaderiet
Sunpine i Pited dir produktionen kom igang 2010. Ratallolja
foradlas dir fraimst till dieselbrinsle. Genom destillation kan
tallbeckolja, tallfettsyra och tallharts framstillas som kan
vidareforidlas till en mingd olika kemitekniska produkter.
Alla Sédras fabriker levererar ritallolja till Sunpine.

Vir6 dr ett exempel pa hur ett stort skogsindustri-
kombinat kan bli en aktér inom energiomradet. Férutom att
leverera ritallolja, sa levereras el och fjarrvirme till Varberg.
Vir6 dr en av Sveriges stOrsta producenter av gron el och
producerar arligen cirka 1,6 TWh. I Vir6 extraheras ocksa
den terpentin som uppstar under sulfatkoket.

Ar 2020 togs virldens férsta kommersiella biometanol-
anliggning i drift i MOnsterds och producerar arligen drygt
5 000 ton fossilfritt drivmedel. Aven Ménsteras levererar
fjarrvirme.

I Vir6 och Monsteras har S6dra ocksa en stor
sagverksrorelse. Omsesidiga férdelar uppnds genom  att
massabruket forser sigverket med el och virmeenergi for
torkning av trivarorna och sagverket forser massabruket
med spillvirke. Av den bark som faller frain massaveden och
sagtimret tillverkas brinslepellets.

Sédras forsiljning av gron el och fjirrvirme har blivit ett
betydande affirsomride.

Sodras FoU-verksamhet

Sédra hade linge inte nagon egen forskningsverksamhet
utan forlitade sig pa branschgemensam forskning vid STFI
och IVL samt inom den mer grundliggande forskningen pa
universitet och hégskolor, sirskilt Chalmers. S6dra hade vid
de tre stora bruken manga kunniga medarbetare som kunde
ta hand om forskningsresultat och Sédra stillde valvilligt
sina  fabriker tll forfogande f6r utprovning av
forskningsresultat. Att sakna egen FoU-verksamhet var inte
unikt, men under 1980-talet férindrades forutsdttningarna
fér branschgemensam forskning, vilket ledde till att Sédra
beslot att skapa egna resurser och dd med betoning pa
utvecklingsarbete.

I februari 1990 invigdes 1 Moérrum ett forsknings-
laboratorium for hela koncernen och 2005 invigdes lokaler i
Vir6é f6r en utdkad verksamhet. De verksamheter som
bedrivits 1 Morrum och Tofte flyttades dit. Man kom nu
geografiskt nirmare Chalmers, som efter hand blivit en aktiv
samarbetspartner. Verksamheten heter numera Sodra
Innovation.

Knutet till Sédra finns Sédras Forskningsstiftelse med
uppgift att frimja forskning och utveckling av betydelse f6r
skoglig och skogsindustriell verksamhet i sédra Sverige.
Sedan starten 1995 har omkring 245 miljoner kronor delats
ut som forskningsanslag.

Gosta Edstrom, S6dras grundare och starka man

Gosta Edstrém  féddes 1901 1 Frés6 forsamling i
Jamtland och avled 1 Vixj6 vid 99 drs alder. 1929 kom han
som nyexaminerad forstmistare vid Skogshogskolan till
Viixj6 for att dér arbeta vid ett f6rsiljningskontor upprittat
av Kronobergs lins skogsigareférening. Han var den
drivande kraften nir SSSF bildades 1938 och var direfter
under trettio ar ledare f6r det som 1964 blev S6dra Sveriges
Skogsigares Foérbund och sedermera Sédra Skogsdgarna.
Gosta Edstrom var férbundets VD fram till 1968 da han
6vergick till att bli styrelseordférande, en post som han
limnade 1973.

Gosta Edstroms  ledstjdrna  var att skapa lénsam
avsittning for medlemmarnas vedravara. Motivet {6
koncernens industriella engagemang formulerade han pa
foljande sitt: "For den som vill ha ett verkligt inflytande pa
avsdttningen och priset for ravarorna fran skogen réicker det inte med
uppsamling och formedling av olika virkessortiment, da dr det
nodvindigt att finnas med i foradlingsledet”’. Hans instillning var
att prissittningen pa virkesravara inom koncernen skulle
vara marknadsmissig.

Mainga ska ha vittnat om hur entusiasmerande det var att
arbeta med Gosta Edstrém. Han var, sigs det, mycket
idérik, men idéerna var inte alltid helt verklighetsférankrade
och det gjordes under hans ledning férvisso en del
svarforklarliga kép av massa- och pappersfabriker. Gsta
Edstrom hade en stor férmiga att aktivera fGrenings-
medlemmarna, inte minst nir det gillde att samla in pengar
till stérre investeringar. Han hade ocksa en god relation till
bankerna. Gosta Edstrom framstir som en kraftfull och
beslutsam padrivare med ett aldrig sinande engagemang,

Gista Edstrim (1901-2000).
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Sodras utveckling i ett strategiskt perspektiv

Resan mot att bli en betydande massakoncern inleddes
1954 med forvirven av Fridafors och Delary. Aret efter
koptes Stromsndsbruk. I slutet av 1950-talet gav sig S6dra pa
allvar in i massatillverkningen frimst i syfte att trygga
avsittningen f6r medlemmarnas klenare virkesdimensioner
och 1958 anlades Monsteras. Att vid den tiden bygga en stor
massafabrik pa en helt ny plats var en stor utmaning och
man tog en risk genom att satsa pa kontinuerlig kokning,
Resan fortsatte sedan med att Mérrum anlades 1962.

Under 1970-talet k6pte Sédra flera mindre fabriker i den
sOdra delen av landet. Strategin bakom dessa férvirv
forefaller oklar. De papperstillverkande fabriker som képtes
var alldeles f6r sma fOr att f6rbruka nédgra storre méingder av
koncernens blekta sulfatmassa och de ldg inte nira de egna
massafabrikerna vid kusten utan inne i landet med
tillh6érande logistiknackdelar. Kanske ska férvirven ses som
ett sitt att halla konkurrenter borta frin det som S&dra
betraktade som sin hemmaplan. Képet av Klippankon-
cernen 1976 med sex fabriker kan ses som ett exempel pa
detta. De férvirvade fabrikerna visade sig ganska snart sakna
konkurrenskraft och dven om S6dra hade haft finansiella
resurser, si var utbyggnad av dessa enheter knappast
aktuellt. Foljden blev att de efter hand lades ner eller
avyttrades.

Efter att Vird tagits 1 drift 1972 var Sédras profil som
betydande tillverkare av blekt sulfatmassa fastlagd och den
forstirktes genom képet av Tofte ar 2000. Den sista
tillverkningen av papper inom Sédra dgde rum i Emsfors
1979.

Nir svensk skogsindustri under 1900-talet gick fran att i
huvudsak ha varit en leverantér av massa till att i allt hogre
utstriackning tillverka papper i integrerade fabriker, sa var
argumenten att vidareféridling av massa till papper normalt
ger hégre nettointikter. Genom att vara sin egen forbrukare
av massa kunde de ekonomiska effekterna av svingningar i
massakonjunkturen dessutom ddmpas.

For en stor tillverkare av avsalumassa som Sédra kunde
integrerad pappersproduktion i stor omfattning bli ett
dilemma genom att man bérjade konkurrera med sina
papperstillverkande kunder. I Monsterds fanns, som
nidmnts, 1 slutet av 1960-talet planer pd att starta integrerad
tillverkning av tryckpapper, men nigon sidan kom inte till
stind. Ocksa 1 Morrum fanns tankar pa att starta
papperstillverkning. En annan faktor som kan ha hindrat
Sodra fran att agera i pappersledet kan ha varit att man
saknade finansiell styrka. Som stor tillverkare av blekt
sulfatmassa for avsalu har Sédra sluppit de ovan nimnda
problemen. Det dr massakunderna som haft att hantera
stora och langsiktiga forindringar i behovet av olika
pappersslag.

For en tillverkare av avsalumassa var Kkortsiktiga
fluktuationer i massapriset forr ett huvudproblem. Numera
ar férandringar 1 konsumtionsmonster en avgorande faktor.
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Sédra har i allt visentligt sluppit denna problematik och har
genom inte alltfér kostsamma forindringar i tillverknings-
processen kunna folja marknadens och dirmed kundernas
dndrade krav pa den blekta sulfatmassans egenskaper. Blekt
och langfibrig sulfatmassa har alltid en marknad genom att
utgdra basen 1 minga pappersprodukter.

Ar 2024 tllverkade Sodrakoncernen omkring 1,7
miljoner ton blekt sulfatmassa 1 de tre fabrikerna Monsteras
i Smiland, Mérrum 1 Blekinge och Vird i Halland samt
dessutom omkring 150 000 ton dissolvingmassa 1 Mérrum.
I avsevird omfattning levererades ocksd biprodukter och
grén energi av olika slag. I tilligg till dessa verksamheter
producerar Sédra i stor omfattning sigade trivaror och
vidaref6ridlar sidana.

Som summering kan konstateras att Sédra hosten 2025,
forutom att vara en stor och etablerad leverantor av blekt,
langfibrig sulfatmassa, ocksa 4r en betydande producent av
bioenergi och biprodukter och man har startat tillverkning
av massa for tillverkning av textilfibrer. Fabrikerna ligger i
den s6dra delen av landet dir skogen vixer fortast och de
har kustlige. S6dra har ocksa en férdel av att stora sigverk
ligger 1 anslutning till massafabrikerna i Monsteras och Varo.
Moijligheten att bygga en stor pappersfabrik finns fGrstis
kvar, men att sa skulle ske fir nog bedémas som osannolikt,
i varje fall i nértid.

Killmaterial

"Papper och massa. Frin handpappersbruk till
processindustri”, Volym 1-13. Utgivna under perioden
1997-2015 av  Skogsindustriernas  historiska  utskott.
Bokserien refereras ofta till som "Massa och Papper i
Sverige" eller "Landskapsbockerna”.

"Om massa, bridor och tjirdoft....Sédras industriella
historia”, Ingvar Karlsson. Utgiven 2006 av Sodra
Skogsigarna ekonomisk férening.

Hirut6ver har information inhdmtats fran nitet.

Annan litteratur rérande S6dra

1974 gav Sédra ut skriften "Vird Bruk - sa gick det till".

Sédras svara ar efter mitten av 1970-talet har beskrivits
av den tidigare medlemschefen f6r Soédra skogsidgarna,
Ingvar Karlsson, i boken "Nere f6r rikning: redovisning av
Sédras nedging och uppging under 1970- och 80-talet".
Boken gavs ut av S6dra 2001.

2002 gav Morrum ut skriften "Moérrums Bruk under 40
ar".

Framvixten av skogsdgarrérelsen 1 Sverige finns
beskriven i boken "Skogsigarrorelsen - en historisk
6verblick", som utgavs av LRF 2018 med Sven Sjunnesson
som huvudforfattare. Artikeln finns tillginglig pa nitet.

Forfattarna kan nés pa lennart.eriksson.ele@gmail.com
resp. lennartstolpe@telia.com



Den tidlige papirproduktion pa @rholm og Nymeglle

Denne artikel er en opfoelgning pa en tidligere artikel 1
NPHT 2/2023 om de engelske papirmagere pd Orholm-
Nymeolle (1).

Baggrund

Frem til midten af 1790'erne var Strandmellen ved
Molleden den dominerende papirfabrik i Danmark. Dette
forhold ®ndrede sig, da engleenderne Henry Nelthropp og
John Joseph Harris fik tilladelse til at etablere ikke bare en,
men hele to papirmoller lengere oppe ad Molleden i
Orholm og Nymelle. Det var to tidligere kobbermoller,
som blev ombygget til papirproduktion i perioden 1793-
1795.

Nelthropp og Harris kom fra lederindustrien og havde
ingen erfaring med fremstilling af papir, men de havde set
chancen for at gore en god forretning, eftersom den
danske stat onskede at fi gget andelen af danskproduceret
papir pa bekostning af det importerede papir.

Ikke alle var overbeviste om, at de nye papirmeller ville
kunne klare sig i konkurrence med de eksisterende moller,
heriblandt Strandmellen. Der var bla. en del avisskriverier
om, hvorvidt det overhovedet var muligt at skaffe nok
klude til produktionen pa de nye moller.

Nelthropp og Harris svarede igen pa kritikken i et par
annoncer 1 Adresse-Avisen i 1793. Her skriver de bla., at
de har faet tilbud om et storre kvantum klude, som er
indsamlet i Jylland og Holsten, og som egentlig var
bestemt til eksport. Da der er tale om flere klude, end de
selv ser sig i stand til at forbruge i lobet af en 3-drig
periode, vil de gerne inden nytar overlade for 4000
rigsdaler sorterede klude til andre papirfabrikker, safremt
disse melder sig inden 14 dage (2).

I en senere annonce i Adresse-Avisen inviteres
interesserede til at komme og se sekkene med klude hos
fabriksmester Bond pa @rholm (3).

Papirmagerne

Det er tydeligt at Nelthropp og Harris har benyttet sig
af deres kontakter i England i forbindelse med etableringen
af papirmollerne, for i Adresse-Avisen fra september
skriver de ogsa:

"Og da vi onsker at give vore Indretninger al den
Fuldkommenbed, som kan findes ved fremmede Fabrikker af dette
Slags, saa har vi paa vor egen Bekostning ladet bertil komme
Arbejdere udenlands fra, hvis Duelighed er os i forveien til fulde
bekiendt." (2) (fig 1)

Fig 1 Annonce fra Adresse-Avisen den 23. september 1793.

I sine erindringer omtaler J. C. Drewsen fra
Strandmellen, at der var engelske papirmagersvende og en

Ingelise Nielsen

engelsk papirmester pa Qrholm (4), og dette kan bekrzftes
ved opslag 1 folketallinger og kirkeboger fra de
nerliggende kirker.

Den forste papirmester pa Orholm hed Thomas Bond
og kom oprindelig fra Devon, hvor han havde ejet to
papirmoller ved Countess Weir i Topsham, som i dag er en
del af Exeter. Hans far, som ogsa hed Thomas Bond 111,
var ligeledes papirmager, og begge er naevnt i Alfred H.
Shorters bog om papirmeller og papirfremstilling i
England i perioden 1495 til 1800 (5).

Thomas Bond omtales som papirmagermester i
kirkebogen for Kongens Lyngby sogn, da to af hans born
bliver debt i henholdsvis 1796 og 1798.

Nelthropp og Harris var ikke selv papirmagere, si Bond
ma have spillet en central rolle under etableringen af
mollerne i Yrholm og Nymelle, hvilket understreges af, at
hans navn optrader i de tidlige vandmarker p4 lige fod
med Nelthropp og Harris.

11799 forlod Thomas Bond @rholm-Nymeolle og
flyttede med sin familie til Strdmma Pappersbruk ner
Karlshamn i Blekinge. Per Jerkeman har skrevet et kapitel
om denne papirmelle i bogen "Papper och massa i Skane,
Halland, Blekinge og Gotland". Her kan man bl.a. lase, at
papitmollen blev ombygget i 1800 "#// 2 valsar enligt Engelsk
inrdtming", og man havde "tvenne bytter med dubbla formar
hvaruti tvenne ark papper pd en ging apteras” (6). Disse tiltag
havde en tydelig effekt pa papirproduktion, som steg fra
500 ris pr. ar til 6000 ris pr. ar.

Thomas Bond og familien blev ikke pa Strémma, men
flyttede videre til Ramnakulla i 1811 for at hjzlpe sin
svoger med at bygge og drive en papirmelle (7).

Blandt de tidlige papirmagersvende pd @rholm-
Nymolle finder vi John Davies og Abraham Manley, hvis
familichistorie kan leses i NPHT 2/2023. Begge er omtalt i
kirkebogen fra 1795 i forbindelse med, at deres born blev
dobt, men de kan godt vere kommet til Danmark et dr
tidligere, hvor papirproduktionen pa @rholm gik i gang.

Yderligere to engelske papirmagersvende, Georg
Radford og James Ritchie, kan identificeres gennem
folketaellingen fra 1801 og kirkebogerne. Georg Radford
boede i samme hus som familien Manley 1 1801 og var pa
det tidspunkt stadig ugift, men han fir sidenhen bdde kone
og bern. James Ritchies navn optrader forste gang i
kirkebogen for 1802, hvor hans datter debes.

Bdde Abraham Manley, Georg Radford og James
Ritchie blev pa ¥rholm-Nymeglle frem til deres dod. Det er
endnu ikke lykkedes at opspore John Davies efter 1801.

Vandmarker og papirforme

En optalling af de forskellige vandmeerker i papir fra
Orholm (og Nymolle) fra august 1794 til udgangen af 1796
har vist, at der ma have vaeret mindst 11 papirforme i brug
ilobet af disse ca. 2 V2 4r. Har man arbejdet med formpar,
hvilket var seedvanlig praksis, er der tale om mindst 22
forme. Hvor kom de fra?

Selve designet af de tidligste vandmaerker fra (Jrholm
adskiller sig stilmzssigt fra tilsvarende vandmeerker fra
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andre danske papirmoller som fx Strandmellen. Det ses ovrige samtidige danske vandmerker. Til gengzld minder
bla. ved brugen af kong Christian den 7.'s monogram (fig.  det meget om Thomas Bonds eget vandmearke fra

2 & tig. 3] og bikubemotivet (fig. 4 & fig. 5). De viste Countess Weir mollerne i Devon (8) (fig. 7).

vandmerker stammer alle fra 1795. Her stir Orholms En forklaring kunne vare, at Nelthropp og Harris (og
vandmerker langt mere stilrent og skarpt i udtrykket end ~ Bond) igen har benyttet sig af deres engelske kontakter og
Strandmellens. bestilt de forste papirforme i England, fx hos

Ser man pa et af de allerforste vandmaerker fra @rholm  formmagerfirmaet T.J. Marshall & Company, som blev
fra 1794 (tig. 6), finder man ikke et lignende design blandt ~ grundlagti 1792 i London (9).

Fig. 2 Vandmarke fra Orholm (1795). Fig 5 Bikube vandmarke fra Strandmollen (1795).

Fig 3 Vandmarke fra Strandmollen (1795). Fig 6 Et af de tidligste vandmarker fra Orholm (1794/1795).

Fig 4 Bikube vandmarke fra Orholm Papirfabrik (1793). Fig. 7 Vandmarke fra Thomas Bonds papirmolle i Devon.
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Papiret

J. C. Drewsen fra Strandmellen beskriver selv papiret
fra Orholm som verende bedre end hans eget og mener, at
det ma skyldes Qrholms engelske papirmagere (4). Under
en systematisk gennemgang af dokumenter i Rigsarkivets
samlinger var det tydeligt, at noget af det tidlige papir fra
Orholm skilte sig ud og var let at identificere selv uden at
se pd vandmarket. Papiret havde en svag varm lysebrun
farvetone samt en meget javn overflade og en ensartet
fiberdistribution. Det har krevet en dygtig og erfaren
papirmager at lave et sidant papir. Under gennemgangen
blev der fundet enkelte eksempler pa hollandsk papir, som
mindede om det serlige @rholm-papir, men hvorfor si det
sd meget anderledes ud end det ovrige samtidige danske
papir?

For at belyse dette sporgsmal blev det besluttet at
undersoge et antal papirer fra @rholm og Strandmellen fra
1790'erne og begyndelsen af 1800-tallet. 10 af proverne
blev hentet fra en papirprovesamling bestiende af
ubeskrevne ark pa Institut for Konservering i Kebenhavn.
Hertil kom prover fra fire @Qrholm-papirer fra perioden
1794 til 1800 med ovennzvnte karakteristika, som
Rigsarkivet i Kebenhavn gav forfatteren tilladelse til at
udtage, da denne papirtype ikke var reprasenteret i
papirprovesamlingen.

Alle prover blev undersogt med Fourier transform
infrared spectroscopy (FTIR), scanning-elektronmikroskop
med energidispersiv rontgen-spektroskopi (SEM/EDX) og
mikroskopi 1 pafaldende lys og gennemlys.

FTIR-analyserne viste ingen signifikant forskel mellem
proverne. Til gengeld viste de mikroskopiske
undersogelser, at de fire Drholm-prover fra Rigsarkivet
bestod af fibre, som var kortere og mere ensartet i lengde
end proverne fra Strandmellen (fig. 8 & fig. 9). Desuden
indeholdt en af de fire prover meget sma blilige partikler,
som viste sig at indeholde cobalt, hvilket kan forklare den
bla farve. Dette tyder pd, at papirmagerne har tilsat smalt
til pulpen. De blalige partikler blev ogsa fundet i et andet
Orholm-papir fra papirsamlingen, men ikke i
Strandmellens papir.

Fig. 8 Fiberprove med korte fibre fra Qrbolm-papir (1795-
1800).

Traditionerne

Man mé formode, at de engelske papirmagere
medbragte deres egne papirmagertraditioner til rholm.
Desvearre har vi ingen skriftlige kilder, som beskriver dette
i detaljer. I stedet mé vi se pa, hvad papiret selv kan
fortelle.

De kortere og mere ensartede fibre 1 Drholm-papiret
ma vere et resultat af den mekaniske bearbejdning i
hollenderen. Herved er det lykkedes at lave papir med en
tetpakket og ensartet fiberdistribution.

1 England var brugen af hollenderen blevet almindelig 1
papirmellerne fra ca. midten af 1700-tallet, og her var det
tilsyneladende ogsa blevet almindeligt at anvende
ufermenterede klude til papirfremstillingen. Ved forst at
koge kludene under tryk blev fermenteringen unedvendig
(10). Samme praksis kendes ogsa fra Zaanland i Holland.
Her tilsatte man desuden bli farve, fx i form af smalt, for
at modvirke den gullige tone i papiret, som stammede fra
de ufermenterede klude (11). De engelske papirmagere tog
denne praksis til sig, i takt med at de overtog markedet for
skrivepapir fra hollenderne i anden halvdel af 1700-tallet
(12).

I11790'erne dukkede de forste patenter pa kemisk
blegning af klude og pulp op i England, men der gik en del
ar, for dette slog an i papirmellerne (13). Derfor er det
tvivlsomt, om de forste engelske papirmagere bragte den
teknik med sig til Danmark.

Der blev ogsa fundet kortere fibre i et enkelt
Strandmellepapir, som kan dateres til tiden efter J.C.
Drewsens overtagelse af mollen 1 1710. Drewsen skriver
selv, at det var forst under hans ejerskab, at der skete
fornyelse 1 produktionsmédden pa Strandmellen. Indtil da
kogte man ikke kludene eller blegede massen (14).

Der er ingen tvivl om, at konkurrencen fra ¢rholm og
Nymeolle gjorde det bydende nodvendigt for Strandmellen
at forny sig og felge med udviklingen. Det ser ogsa ud til,
at nogle af de engelske papirmageres metoder er blevet
taget op af Strandmellen. En son af en af de tidlige
engelske papirmagere pa Drholm blev endda selv ansat pa
Strandmellen. Da John Manleys «ldste datter bliver debt i
1820, stir han nemlig opfort i kirkebogen som
papirmagersvend pa Strandmellen.

Fig. 9 Fiberprove med lange fibre fra Strandmolle-papir (1500).
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Forfattaren kan nas pa ingelise3000@gmail.com

Ligninfeber

Citat ur avhandlingen ”Ingenj6rskonstens tidevarv” av Bo Sundin, Umea universitet 1982

En insindare, med rubriken "Ligninfeber", féranledd av
ndgra artiklar 1 Svensk Papperstidning, ger ett talande
exempel pa de kval dldre féretridare f6r industrin kunde
uppleva. Insindaren hade inriktat sig pa en njutningsstund
med tidskriften och krép till ritta pa sitt vilolager.

Pa forsta sidan prunkade ett féredrag om ligninet: Herr
ordf., mh. - fullstindigt korrekt - boérjan ldttlist, delvis
anvindbar, churu dir foérekom nog si tillrickligt av
"koniferylhypoteser", "metoxylsubstituerade kanelgrupper”,
"pyrokatekin"och andra liknande krokiga ord.

Fortsittningen blev kirvare nér rahartset kom, som dock
forstindigt nog nedskéljdes med litet "hydroxikoni-
ferylalkohol". Dir stannade jag ett tag och undrade hur en
grogg med sa grann - till namnet - alkohol skulle smaka. Den
borde vil Bratt och hans anhang inte ha nagot emot.

Sa traska jag pd igen till jag kom till "kaffesyran". Dir
kinde jag mig hemmastadd och slumrade till - vaknade kort
dérpa och borjade lisa:

"T etr ahy dr of eruylko nif erylalkohol",

"Oktohydrokumarylferulasyra",

"Tetrahydrohydrooxikaffeyldioxikanelalkohol",

"Trihydroxitetrahydrokaffeylkaffesyra"
och samtidigt sig jag en hop sexkanter och 16sa bokstiver
dansa runt, se sa, nu har den granna alkoholen bérjat verkal
Jag borjade frukta det virsta, 1 hjirnan dansade lignin med
alla sina atomer och fan-tomer ringdans och pa slutet en san
dir ling binnikemask som ovanstiende, jag bérjade form-
ligen lida sjilskval, forsékte somna, liste Gud som haver
barnen kir och bad en sirskild bon till forfattarinnan, men
det varl6gn - ringdansen fortsatte och jag led timmar av kval.

Nir inget annat hjilpte boljade den hart provade
insindaren lisa nista uppsats. Vid rubriken "Beitrige zur
Kenntnis der Ligninsubstanzen" slingde han tidskriften och
tog resolut Strindbergs "Spoksonaten”, vilken verkade bide
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hjirtstyrkande och livgivande pa den av lignin upprivna
sjilen.

Forfattarinnan till ligninuppsatserna, Astrid Cleve von
Euler frin Uddeholms vetenskapliga laboratorium, besva-
rade insindaren i samma raljanta ton. Men hon passade
ocksd pa att fastsla, att lignin dr allt annat 4n skdmtsamt.
Forst skall "den dubbelt beklagansvirde" lignin forskaren"
med vetenskapsmannens komplicerade rustning och
oindliga tilamod beldgra ett molekylirt fort, som det
behagar var Herre att géra ovanligt krangligt och svirtill-
gingligt, och nir han sa gliddjer sig 4t att skonja sd mycket av
arbetsplan och konturer, att han kan géra upp en liten
anfallsplan med hopp om vidare intringande, bli folk onda
for att filttdget dr besvirligt att f6lja med pa kartan.

Ligninstruketur enligt htips:/ | sv.wikipedia.org/ wiki/ Lignin .
Denna bild ingdr inte i avhandlingen.



En essd om fragan nir det férsta handpappersbruket anlades i Sverige och

lite om handpapperets tidiga historia i Norden

Bakgrund

Upprinnelsen till den hir artikeln dr att jag, vilket
redovisats i NPHT 4/2024 och NPHT 2/2025, frigat Al-
modeller om den tidiga handpapperstillverkningen i Sverige
och fitt divergerande svar. Nir jag forst sokte pa ChatGPT,
sa foreslogs att Sveriges forsta handpappersbruk skulle ha
anlagts 1 Norrk6éping 1612 pa initiativ av hertig Johan av
Ostergotland och byggts av hollindaren Gillis Pips. Detta ir
bevisligen felaktigt, eftersom det dr klarlagt att ett
handpappersbruk anlades vid Norrstrém i Stockholm 1565,
eller méjligen ndgot ar diromkring. Nagra uppgifter om
existensen av ett bruk i Norrképing 1612 eller om en
pappersmakare med namnet Gillis Pips redovisas inte i det
killmaterial som redovisas i referenslistan, och som bygger
pa avsevird forskning inom omradet. Men uppenbarligen
finns uppgifterna i niagot dokument som snurrar runt i
cyberrymden. Det forsta handpappersbruket 1 Norrk&ping
anlades enligt killmaterialet 1633 av Louis de Geer.

Vid férnyad sokning pa ChatGPT anf6érdes korrekt att
det forsta bruket anlagts vid Norrstrém, men som startar
angavs 1573 och inte 1565 och det ska enligt ChatGPT ha
anlagts av pappersmakaren Jirgen Koch. Startaret ir
felaktigt och namnet Jirgen Koch aterfinns inte i
killmaterialet. Bruket vid Norrstrém — anlades  av
pappersmakaren Casper Papiermacher frin Tyskland. Detta
styrks bland annat av att han enligt en notering i en
rintekammarbok fatt 18 mark i ersittning for arbete som
han utfért.

Nir en tredje s6kning gjordes efter att ChatGPT bérjat
utnyttja ett mer omfattande underlag, sia angavs att den
katolska biskopen i Linképing, Hans Brask, pa 1520-talet
anlade Sveriges forsta pappersbruk i S6derképing och att
han ddr 1523 anlade ett kombinerat pappersbruk och
boktryckeri. Det anges ocksd, och korrekt, att ett
pappersbruk anlagts vid Norrstrom i Stockholm 1565 och
att driften dir upphoérde cirka 1578.

Mot bakgrund av dessa motstridiga svar fran Al-
modellerna, si beslot jag mig for att férsdka fi fram
sanningen om Hans Brasks eventuella pappersbruk, om det
nu har funnits ett sidant, och 4ven att via ChatGPT fa lite
information om den forsta tillverkningen och anvindningen
av papper hir upp i Norden och jag bérjar med den fragan.

Papperets tidiga ar i Norden

Pergament var linge det helt dominerande underlaget
for skrift i Europa. Det gillde forstas ocksa i de Nordiska
linderna om vi glémmer den tid da véra férfider fick néja
sig med att rista runor pa stenar, trd, ben och andra material.
Det férsta handpapperet i Europa tillverkades i den
moriska, s6dra delen av Spanien omkring 1050 och pd
1200-talet hade konsten att tillverka papper spridit sig till
Italien. Det forsta dokumenterade beligget for
papperstillverkning i Frankrike dr frain 1130. Under 1300-
talet nidde papperstillverkningen Tyskland och Holland,

Text: Lennart Eriksson
Bilder: Lennart Stolpe

som efter hand blev det ledande landet nir det gillde
tillverkning av skrivpapper av hég kvalitet.,

Det blev under 1300-talet mdjligt att importera papper
till Norden, men sidkerligen till en betydande kostnad.
Papperet képtes huvudsakligen fran Tyskland och Holland
Pa min forfragan levererade ChatGPT négra hallpunkter
rérande den fOrsta anvindningen av papper i Norden.
Tydligen ska ett pavligt sindebud, en sé kallad nuntius med
namnet Petrus Gervasii, som dd befann sigi Lund, i ett brev
fran 1331 ha patalat att han saknade papper. De ildsta
bevarade pappersdokumenten i Norden kan dateras till
1345 och finns bevarade i Riksarkivet i Stockholm. I
stadsarkivet 1 Tallin bevaras det férsta pappersbrevet fran
Finland med datering 1350.

Det dldsta i Finland pd papper skrivna dokumentet ar avfattat i

Abo 20 september 1350 av siottsfogden Gerbard (Geriko) Skytte
1il] borgmistaren i Tallinn. Brevvixclingen giller beslagtagning av
ett fartyg.(Bild och text av Nils Lindberg i NPHT 3/1996).

Det dldsta pappersbrevet skrivet i Képenhamn 4r daterat
1359 och finns bevarat i stadsarkivet i Stralsund. 1364 ska
ett brev skrivet pd papper ha skickats till Norge och 1371
skrevs det forsta pappersbrevet i Norge. 1397 nedtecknades
Kalmarunionens unionsbrev pd papper. Nir det giller
Island, sé finns bevis pd att papper anvints under 1420-talet.
Det var naturligtvis inte kreti och pleti som skrev dessa
dokument, dels kunde gemene man inte skriva och dels var
papper, som sagt, dyrt.

Efter hand 6kade behovet av papper och inte minst
sedan Johann Gutenberg kommit pa ett sitt att f
massframstilla enskilda typer som kunde sittas samman till
ord och sifferkombinationer och med den tekniken 1455
bérjat tryck den fOrsta Oversittningen av bibeln till latin,
Vulgata. Man tror att Gutenbergs bibel trycktes i cirka 180
exemplar, 45 pd pergament och 135 pd papper. Tidigare
hade det tagit ungefir tre édr att fiardigstilla en bok.
Gutenberg tryckte samtliga sina exemplar pid samma tid.
Papperets 6verligsenhet illustreras av att det ska ha gatt 4t
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170 kalvskinn f6r att trycka ett enda exemplar av
Gutenbergs bibel.

Kungar, kyrkans féretridare och andra betydande min
insag givetvis det tryckta ordets betydelse som makt- och
kommunikationsmedel. Eftersom pergament var mycket
dyrt, men importen av papper ocksd blev kostsam, inte
minst fOr statskassan, sd uppstod naturligt nog ett intresse i
de nordiska linderna att tillverka eget papper.

Innan jag gér vidare i texten kan det vara limpligt att
redovisa det svenska killmaterial som kan sprida ljus 6ver
frigan om Sveriges forsta handpappersbruk.

Killmaterial

Iref. 1, som ofta hdnvisas till som "Landskapsbockerna”,
har bland annat bruk i Sverige som tillverkat handpapper
beskrivits. Volym 13 dgnas helt 4t handpappers-
tillverkningen i Smaland, som var det i sammanhanget mest
framtridande landskapet.

I den f6rsta delen av Svenska Pappersbruksféreningens
minnesskrift "Molae Chartariz Suecanz" (ref.2) finns pé sid
65-198 en omfattande artikel av Sune Ambrosiani med
rubriken "Papperstillverkningen i Sverige intill 1800-talets
mitt". Pa  sidorna  176-180  fortecknas  kinda
handpappersbruk och deras driftstider och pa sidorna 181-
198 finns kortfattade sakuppgifter om bruken.

Sune Ambrosiani var verksam for kulturminnesvarden,
utévade ett omfattande forfattarskap och i ménga ar
redaktér fo6r “Foreningen for svensk kulturhistorias
tidskrift”.

Titelbladet pi Molae Chartariae Suecanae del 1. Oversatt till
svenska blir titeln "De svenska pappersbrufeen’”.

"En bok om papper" (ref. 3) med Gustaf Clemensson
som redakt6r gavs ut 1944. Dir finns flera uppsatser som
ror den tidiga handpapperstillverkningen, ocksa i ett globalt
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perspektiv. Avintresse hir dr artikeln "Papperet genom tva tusen
ar”, sid. 23- 116, med Clemensson som forfattare och med
hundratals referenser f6r den som vill tringa djupare in i
dmnet. I boken finns ocksa en artikel av Ernst Nygren med
titeln "Huru papperet kom till Sverige”, sid. 117-152, dven den
med med ett stort antal referenser. Dessutom finns den i det
hir sammanhanget mest intressanta artikeln "De dldsta
pappersbruken i Sverige', sid. 153-188, med Lars Sjodin som
torfattare. Slutligen finns en artikel av Clemensson
innehallande statistiska uppgifter om handel och tillverkning
av papper och dir finns pa sidorna 404-423 en forteckning
Over pappersbruk i Sverige fére 1871. Siledes en
térteckning analog med den som finns i ref. 2, men inte helt
identisk.

Ar 1990 gav Bo Rudin ut boken "Making paper", som
fyra dr senare gavs ut pa svenska med titeln "Pappersmakeri
- ett klassiskt hantverks histotia och teknik" (ref. 4). Samma
ar gav branschféreningen Skogsindustrierna ut boken
"Papper i perspektiv" (ref. 5) med Sven Rydberg som

forfattare. Boken har wunderrubriken "Massa- och
pappersindustti 1 Sverige under 100 4r". Boken avhandlar
huvudsakligen  den  industrialiserade  massa-  och

papperstillverkningens tid, men inleds med ett avsnitt om
tiden fére 1850, dvs. handpapperstillverkningens tid.

Pappersbruket vid Norrstrom i Stockholm

En fantasibild av Sveriges forsta papperskvarn vid Norrstrim i
Stockbolm. Papperskvarn dr en tidig bendmning pa handpappers-
bruk. Notera silbuetten av slottet tre kronor i bakgrunden. (Bilden
fran Svenska Pappersindustriarbetaren 13, 1933, nr1.)

Som nimnts fanns ett handpappersbruk i Stockholm
med sannolik start 1565 och som var igang till, som lingst,
1578. Gustav Vasa var initiativtagare, men tillverkningen
startade forst under Erik XIV:s regeringstid. Varfér Gustav
Vasa fick denna framsynta idé diskuteras inte i
killmaterialet, men det dr kanske inte sa svirt att ana svaret.



Han var helt inriktad péd att bryta kyrkans makt for att i
stillet stirka sin och statens makt. Att dd ta kontroll 6ver
och utnyttja det tryckta ordet blev en naturlig atgird och han
lade foljdenligt ner alla tryckerier som var knutna till den
katolska kyrkan. Pa den tiden wvar tryckerierna endera
kopplade till domkapitlen vid biskopssitena eller till nagot
kloster. Kvar efter denna operation blev det kungliga
tryckeri som han sjilv inrittade 1526 i huvudstaden och
som han hade kontroll 6ver. Gustav Vasas agerande dr, som
bekant, inte unikt i varldshistorien.

Papperskvarnen vid Norrstrém byggdes, som redan
nidmnts, av tysken Casper Papiermacher som blev den till
Sverige fOrst anskaffade pappersmakaren. Vid bruket fanns
som pappersmakare ocksa Torbjérn Tidemansson, som
under en tid ska ha varit férestindare dir. Man far férmoda
att han utbildades av Casper Papiermacher. Tidemansson
kallades ibland Torbj6rn klockare och har med detta namn
fatt en gata uppkallad efter sig.

Torbjorn Klockares gata ligger i 1V asastan i Stockholm. Han
[forlinades mark i detta omride nnder 1560-talet. Man kan notera
att kvarteret beter Bikupan. Just en bikupa var ett mycket vanligt
vattenmdrke i bandpappersark. Om det finns ett samband fir man
ldta vara osagt.

Det hingde samman med att han var klockare vid
Storkyrkan dir han férestod tryckeriet. Ett epitet som han
ocksa bar var Torbjorn printare. Han omndmns dven som
lekmannapoet. Att han var knuten till papperskvarnen
framgir av en notering i 1565 ars rintekammarbok dir det
star: "Jtem 21 junij dbr bettaladt Torbidrn Clockare for then
bekostningh han baffuer bafft pa pappersquernen i Norrstrom
penninger 200 daler’. Det finns alltsd skriftliga bevis pé att
bruket i Stockholm existerat och att verksamhet startades
ungefir 1565. I volym 8 av ref. 1 finns en kortare
beskrivning av bruket med Per Jerkeman som forfattare.
Friagan dr nu om bruket var Sveriges forsta.

Hur Hans Brask och hans eventuella bruk kom in i
bilden

Landets forsta handpappersbruk pdstis ibland, vilket
ocksd min tredje ChatGPT-undersékning siger, ha anlagts
av biskop Hans Brask i Link6ping endera under 1520-talet
pa Raberga bys dgor vid Stangin utanfoér Linképing eller
1523 1 S6derkoping. Séderkoping var vid den hir tiden en
betydelsefull handelsstad och dir fanns ett tryckeri som
Gustav Vasa, som ett led i reformationen, lade ner 1526
eftersom det gav ut antilutherska skrifter.

Vad har di de tidigare nimnda referenserna att sdga i
detta dmne? I ref. 2 fran 1923 skriver Ambrosiani pa sid. 69:
"Det forsta nordiska pappersbruket lir hava anlagts i Sverige i

samband med ett nyuppkommet behov av papper- ndmligen av
tryckpapper. Det var den energiske biskop Brask, som grundade ett
sddant bruk ntanfor sin biskopsstad Linkiping pa Raberga bys dgor”.
Han nidmner i artikeln inget om ett pappersbruk i
Séderképing och det finns inte heller upptaget i hans
torteckning 6ver de svenska handpappersbruken. Nir det
giller bruket i Raberga by, sia dr det fértecknat under
Tannefors och dar star, lite mer forsiktigt, att bruket " anses"
ha anlagts av biskop Brask. Det ir vil dokumenterat att det
1628 anlades ett handpappersbruk i Tannefors som var i
drifti200 ar. Vidare skriver Ambrosiani: "Pa 1560-talet finnas
i Stockbolm uppgifter om ett bruk i Norrstrim, som sikert varit i
verksambet nagot artionde”. 1 forteckningen skriver han
foljande om detta bruk: "Awlagt fore 1565, i ging 1578, men
antagligen senast i borjan av 1600-talet nedlagt”. Ingen annan killa
antyder att bruket skulle ha varit i drift efter 1578.

I ref.3 finns tre artiklar om handpapper och dess
tillverkning. Av dessa dr det endast Lars Sjodin som nimner
nigot om ett forsta handpappersbruk i Sverige, men han gér
det mycket ingidende och det dr virt att citera vad han
skriver: "Enligt gangse uppgift var det Hans Brask som grundade det
Jforsta pappersbruket i Sverige. Uppgiften forekommer i en akademisk
avhandling De chartis, andra delen, som ventilerades i Lund 20 juni
1758. Den atergar pa upplysningar, som arkivsekreteraren Stiernman
lammat i brev 3 maj 1748, tryckt i nimnda avhandling. Brevet har
ett flertal riktign notiser ur riksarkivets titulaturregister. Men
ddrjdamte pastar Stierman, att Hans Brask i brev 30 nov. 1523 til]
biskop Petrus Magni i 1V dsterds omtalat, att han da nyligen anlagt ett
pappersbruk eller papperskvarn, som han kallar det, vid S oderkiping,
tl] att forse Soderkipings boktryckeri med papper. Endr Gustay
Vasa 1526 forbjod detta  tryckeri, ansdg Stiernman, att
pappersbruket da upphirt.”

Vidare skriver han "I Riksarkivet hade Stiernman sedan ¢ sett
ndgot papperabruk ndmnt fore Gustay Adolfs tid. Hur precis
Stiernmans notis dn synes vara, har ban sikert fallit offer for ett
minnesfel". Sjodin konstaterar att Petrus Magni inte var
biskop 1 Visteras 1523 och ndgon kopia av Hans Brasks
brev finns inte i hans registratur och inte heller nigon
annanstans. Sjodin pipekar att Hans Brask den 3 september
1524 skrev ett brev till linképingskaniken Petrus Benedicti,
som da var pd resa genom Tyskland till Italien, dir han ber
denne att ge akt pd "pappersmilna” och ta med sig en
pappersmakatlirling tillbaka "for dessa tre rikens skull. De ma
vil foda en karl." Sjodin skriver: "Brevet tyder alls icke pa att nagot
pappersbruk di fanns i Linkdping, dn mindre i Soderkiping”.
Sj6din har gatt djupare dn sa i dmnet och dven underskt
vattenmarken i papper som skulle ha kunnat hirréra frin ett
tidigt pappersbruk i Ostergétland. Det handlar exempelvis
om en bok fran S6derképings tryckeri och om handskrifter
och papper efter Hans Brask. Négra sidana bevis finner han
inte. Man kan notera att Stiernman i sitt brev fran 1748 inte
nimner ndgot om ett pappersbruk vid Norrstrém i
Stockholm.

Sjodins slutsats blir: "Har et dstgitskt pappersbruk funnits
under de forsta dren av 1500-talet, sa har det i alla hindelser ¢
lammat nagra sakra spar efter sig. Inget hallbart bevis finns for det
braskska pappersbrukets tillvaro, vare sig i Siderkdping eller (som det
brukar wuppges) i Raberga eller vid Tannefors strax  wutanfor
Linkiping".
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I ref. 3 finns, som nidmnts, en fOrteckning av
Clemensson 6ver de svenska handpappersbruken. Nir det
giller bruket i Stockholm sktiver han dar: " I Norrstrim,
utanfor Norreport vid kungl. Stallet pa Helgeandsholmen. V ar i drift
1565. Nedlagt fore 1578". Ndgot omnimnande av ett bruk i
Raberga by eller 1 S6derkdping finns inte i forteckningen.

Bo Rudin skriver pa sid 26 i ref. 4: "For att atervinda 1ill
Swerige si lar det forsta svenska pappersbruket ha anlagts for att ticka
ett plotsligt bebov av papper - ndamligen tryckpapper. Det var den
energiske biskop Brask som grundade ett pappersbruk  utanfor
Linkdgping". Han har uppenbarligen mer eller mindre citerat
vad Ambrosiani skriver i ref. 2 och han har inte noterat
Sjodins kraftiga reservationer rérande Brasks eventuella
pappersbruk.

Nir Rudin senare medverkar med ett lingre kapitel i
boken "Ingen dag utan pappet”, som gavs ut 2008 med
Esko Hikli som redaktor, si finns diar samma text rérande
handpapperstillverkningen som i ref. 4, men nu dr meningen
ovan rorande Brasks eventuella bruk utanfér Linkoping
borttagen. Han har tydligen 1 mellantiden #dndrat
uppfattning rérande existensen av ett pappersbruk anlagt av
Hans Brask. Kanske har han tagit del av vad Lars Sjédin och
Gustaf Clemensson kommit fram till i frigan. Rudin skriver
iref. 4 att uppgifter finns om att ett pappersbruk anlagts vid
Norrstréom. Detta vet vi dr korrekt.

Slutligen har vi ref. 5 fran 1990 dir Sven Rydberg i det
inledande kapitlet "Fore 1850" pd sid. 5 sktiver: "Den ofta
upprepade  notisen att biskop Brask skulle bha inrdttat en
papperskvarn vid Siderkiping pa 1520-talet tycks dock bygga pa ett
missforstand”. Han har uppenbatligen tagit fasta pd Sjodins
otdval "missforstind”. Vidare skriver han korrekt: "I
tillverkning forekom daremot pa 1560- och 1570-talen vid en
anldggning beldgen vid Norrstrim i Stockholm".

Summeringen blir att inget talar emot att Sveriges fOrsta
handpappersbruk anlades vid Norrstrom i Stockholm 1565
eller aren diromkring, men man maste kanske ocksa
konstatera att fullstindigt sikra bevis saknas fOr att biskop
Brask inte anlagt ett pappersbruk .

Lite om biskop Brask

Hans Brask, som var en ivrig fOresprakare for den
katolska liran, kom givetvis i dispyt med den lutherska kyrka
som Gustav Vasa inférde genom reformationen och som
formellt inleddes vid riksdagen 1527 i Visteras. Han fann
tydligen for gott att limna landet samma édr. Via en
visitationsresa till Gotland fortsatte han till Danzig f6r att
aldrig aterkomma till Sverige. Han avled 1538 pa ett kloster
i Polen.

Fran skolunderviningen i historia 4r Hans Brask kind f6r
"brasklappen". Uttrycket kommer fran att han deltog i ett
méte i Arboga 1517 som uttalade sitt stod for Sten Sture
som riksforestindare och dir det beslutades att straffa
arkebiskopen Gustav Trolle och riva hans borg
Almarestiket vister om Stockholm. Alla som deltog vid
motet forseglade sin medverkan i beslutet med ett sigill.
Trolle blev sedan en av de drivande vid Stockholms blodbad
1520 dir de som beseglat beslutsdokumentet halshoggs.
Brask ska dock vid métet i Arboga i hemlighet ha placerat
en lapp under sitt sigill dir han protesterade mot beslutet
med formuleringen: "T7l/ denna besegling dr jag nodd och
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tvungen", eller som uttrycket lyder numera: "Hartill ar jag nodd
och tvungen”. Tack vare denna lapp fick biskop Brask behilla
sitt huvud. Historien kan vara pahitttad.

De forsta handpappersbruken i Sveriges nordiska
grannlédnder

Det forsta handpappersbruket i Danmark anlades kring
1570 av den lirde och inflytelserike Steen Clausen Bille.
Alltsd omkring fem dr efter att bruket vid Norrstrém
anlagts. Papperskvarnen byggdes vid Blekeskanamélla, som
tillhérde Knutstorp ett stycke 6ster om Lund i Skane, som
fram till 1658 var en del av Danmark. Kvarnen i Knutstorp
blev foregingare till den mélla som Bille senare byggde vid
Herrevads kloster och som ska ha tillverkat papper fére
1573, men wvarit i drift i endast tre ar. Danmarks nista
papperskvarn kom iging 1577 i Hvidovre nira Képenhamn.
Grundare var Fredrik II.

Uranienborg pa on V'en. Byggnaden inrymde ett observatorinm,
men det pappersbruk som ocksd fanns lag i en annan bygenad.
Malning av Heirich Hansen 1882 och skall forestilla Uranien-
borg cirka 1591.



Pa 6n Ven i Oresund hade astronomen Tycho Brahe ett
kombinerat slott och observatorium, Uranienborg.
Dessutom hade han anlagt ett tryckeri pa 6n. Brahe anlade
ocksd en privat pappersmélla som kom igang 1592. Skilet
var att han inte kunde fi tillging till en tillricklig mingd
papper fér publicering av sina vetenskapliga rén. Tycho
Brahe var systerson till Sten Bille och fick sannolikt
inspiration till pappersbruket under besék vid Herrevads
kloster.

Betydligt senare, 1637, fick en tysk affdrsman, Mattias
Smidt, privilegium att anligga en papperskvarn vid
Stackarpsfallet i Ronne 4 i davarande Aby, vilket blev
startpunkten for det vilkdnda bruket Klippan som ocksa dr
ortens nuvarande namn.

En genomging av handpapperstillverkningen i Finland,
som fram till 1809 var Sveriges 6stra rikshalva, finns med
Jan-Erik Levlin som forfattare i NPHT 2/2019 och med
fortsattning i NPHT 3/2019. Dessutom finns i NPHT
3/2022 en artikel om papperstillverkningens tidiga
utveckling 1 Finland med Esko Hikli som férfattare. Det
forsta handpappersbruket i Finland grundades 1667 av
biskop Johannes Gezelius i Abo, alltsa ungefir 100 ar efter
att det kortlivade bruket vid Norrstrom anlagts. Platsen var
Tomasbéle ett antal mil séder om Abo och verksamheten
dir pagick fram till 1713.

Jan-Erik Levlin poserar vid en minnesssten vid platsen for
Tomasbile handpappersbruk néira Abo i Finland. (Bilden frin
NPHT 3/2022).

Nista bruk i1 Finland tillkom forst 1765 da Jirvenoja
anlades nira Abo. I mitten av 1780-talet grundades bruket
Tammerfors, som sedan blev det dominerande

handpappersbruket i Finland och som man kan siga blev
Finlands Tumba bruk. Som ett skdl tll att
handpapperstillverkningen kom 1 gang betydligt tidigare i
Sverige 4n i Finland skriver Levlin i NPHT 2/2019 foljande:
"Dad ju statsadpinistrationen under den svenska tiden ocksa for
Finlands del #ill storsta delen skdittes fran Stockholm, forblev
pappersbebovet klart mindre i Finland, samtidigt som en avsevérd del
av detta ticktes ocksd genom import fran Mellanenropa'.

Ar 1695 anlades Norges forsta handpappersbruk,
Bentse Bruk, i divarande Christiania. Bruket kallades ocksa
ovre molle. Sedan 1537 var Norge annekterat av Danmark
och styrdes frin Képenhamn, vilket sdkert till stor del
forklarar varfér det dréjde linge innan det fOrsta
pappersbruket anlades i Norge.

I kdllmaterialet finns inga uppgifter om att det pé Island
skulle ha férekommit tillverkning av handpapper.

Sammanfattningsvis kan konstateras att bruket vid
Norrstrém 1 Stockholm med stor sannolikhet ocksa var det
torsta 1 Norden. Men som sagt, det verkade endast under
drygt tio ar och det dr6jde sedan till 1612 innan Gustav 11
Adolf grundade nista handpappersbruk 1 Uppsala. 1
mellantiden hade ndgra handpappersbruk anlagts i Danmark.
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Papper i arkitekturen

Det finns otaliga exempel pa hur papper har anvints

for att konstruera byggnader, byggnadselement, inredning,

och prydnadsféremal. En man som har gjort detta till sitt
forskningsomrade ér professor Jerzy Latka vid WrocPaw
University of Science and Technology 1 Polen. Han har
dessutom gjort sina bocker och artiklar tillgdngliga pa
Internet 1 form av nedladdningsbara pdf-filer. Férs6k pa
https://independent.academia.edu/JLatka.

Lennart Stolpe

Nir man ldser hans beskrivning av konstruktionerna
inser man att papperets begrinsningar som
konstruktionsmaterial dr fuktkinsligheten. Yttre ytor maste
alltid beldggas med ett vattentitt skikt eftersom vatt
papper, dven vatstarkt sadant forlorar hela sin "torra"
kompressionsstyrka. Dessutom "krypet" papper, dvs,
dndrar form nir det utsitts for tryckbelastning, speceillt 1
milj6 med vixlande fukthalt. Dirfér maste nistan alltid tré
eller stél till £6r att stabilisera konstruktionen.

De firsta prefabricerade husen av kartong stalldes nt 1867 pa varldsutstallningen i Paris. Byggnader konstruerade av foretaget Adt frin
Pont-a-Mounsson hade olika funktioner och dimensioner. Bland annat en sommarstuga bade en yta pda 6x8 m, och ett sjukbus var 5 m

brett och 3 m higt.

Westborough Primary School var den forsta permanenta
pappersbyggnaden som byggdes i Enropa. Bygenaden
konstruerades for balla i 20 dr och dess primdra mal var att
minska miljopaverkan fran byggmaterial genom att anvinda
kartong som en huvudkomponent. Ar 2016 anvéindes den
Sfortfarande efter 15 ar.

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 4/2025
96

Det inre av den japanska paviljongen vid Expo 2000 i Hannover.
Storleken dr 74x25m och hijden 16m. Den barande
konstruktionen dr byggd av papperstuber med en diameter pa 1,2 m
och en vaggtiocklek pa 22 mm. Pa grund av risken for " krypning' i
papperstuberna finns stid av laminerat trd lings hela
konstruktionen. Ytskiktet dr flera lager av plastfilm.



