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Ordforandens spalt

Vi har knappt dterhdmtat oss frin senaste arsmote s dr det dags att tinka
pa foljande. Sverige har dtagit att arrangera NPH:s nésta drsmote i Karlstad.
Tidpunkten f6r métet blir borjan av juni 2016. Mera information om métet,
inklusive exakt datum, kommer i ndsta nummer av var tidskrift samt givetvis
pa var hemsida. Styrelsen hoppas att si manga som mojligt stiller upp pa
motet; Virmland erbjuder mycket sevirt savil for den som ér intresserad av
pappersindustrins historia som for en vanlig turist.

Vid arsmétet i Bergen hade vi en livlig diskussion om olika méjligheter
att vidareutveckla var forening och dess verksamhet. Styrelsen har nu disku-
terat de framkomna ideerna och du kommer férhoppningsvis att se resultat
av diskussionerna framfor allt i form av artiklar i NPHT.

Vid métet i Bergen besléts ocksd att var forenings namn skall dndras
till Nordisk Pappershistorisk Forening med bibehallande av akronymen
NPH, for att understryka att foreningens uppgift r att samla personer som
ar allmint intresserade av papperets och pappersindustrins historia utan att
vara historiker i egentlig mening. Det nya namnet tas i bruk vid bérjan av
2016 och det innebir att du nu ldser det sista numret av NPHT som utges
av Foreningen Nordiska Pappershistoriker.

Vi har nu ocksi gitt igenom foreningens medlemsregister och kunnat
konstatera att det finns ett antal medlemmar, som trots pastotar inte beta-
lat sin medlemsavgift eller som pa annat sitt signalerat att de inte lingre
ir intresserade av vér férening. Styrelsen har nu beslutat att avligsna dessa
frain medlemsregistret och dirmed 4ven frin postningslistan f6r NPHT frin
bérjan av 2016. Om du dr en av dessa dr detta darfér det sista numret av
NPHT som du kommer att fi i din brevlada. Du dr givetvis mer dn vilkom-
men att dngra dig och fortsitta medlemskapet genom att betala in med-
lemsavgiften.

Sedan senast har vi dock ocksa fatt nagra nya medlemmar. Dessa ér

Anders Stigé, Sverige

Bjarne Bjork, Sverige
Jag ber att fa hilsa de nya medlemmarna hjirtligt vilkomna och hoppas att
ni kommer att trivas i foreningen.

Vi har ocksi nigra medlemmar som pa grund av nigot okint misstag
inte funnits med pd vir postningslista och som dirmed inte fitt nagon tid-
ning. Jag vill be om ursikt f6r misstaget som nu har rittats till och jag hop-
pas att alla medlemmar nu fir den tidning som hér medlemskapet till.

Jan-Erik

Material till NPHT

Du kan skicka texten antingen till de lokala re-
daktorerna for respektive land, eller till Huvudre-
daktoren Esko Hakli. Formatera texten sparsamt,
och skriv i enspalt med tydlig styckeindelning.
Ange alla underrubriker konsekvent genom hela
texten. Leverera texten i wordformat eller ren
textfil. Om noter ar nédvandiga ska de skrivas
som slutnoter. Endast digitalt material mottages.
Bilder ska levereras i hogupplost format, dvs
minst 300 dpi i naturlig storlek. For en bild som
ska tryckas i storleken 12x12 cm motsvarar detta
ca 1500x1500 pixlar.
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Sokandet efter l6sningar pa miljoproblem 1906-1910

Jag har redan tidigare berittat om den
tidiga miljoprovning av Orebro pap-
persbruk i Regeringsritten som ini-
tierades av att en grupp fiskerittsigare
och villadgare kring Hjilmarens strand,
tillsammans med sivil dritselkammare,
hilsovardsndmnd som stadsfullmiktige
i Orebro stad, klagade over pappersbru-
kets luftburna luktutslipp och férore-
ning av Morrumsin. D3 berittade jag
om den vetenskapliga kontrovers som
1910 uppstod mellan 4 ena sidan pro-
fessorn i kemisk teknologi vid Kungliga
tekniska hogskolan, Peter Klason, och
4 andra sidan ingenjor Einar Gelertsen
frain Kimstad. Hir skall vi istillet nar-
mare undersoka det hela utifrin pap-
persbrukets perspektiv, och di framfor-
allt, vilka moéjligheter fanns att tekniskt
16sa problemen? Vi kommer att fa se hur
det faktum att miljoproblemen var nya,
och branschen priglades av stort hem-
lighetsmakeri, bidrog till att det var svart
att finna firdiga tekniska 16sningar.
Fiskeritts- och villadgarna kring
Hjdlmarens strand kom in med en for-
sta klagan under sommaren 1904. Detta
foljdes av dnnu en klagan av hilsovérds-
nimnden i Orebro under sommaren
1905, varpa ldnsstyrelsen i sin tur alade
pappersbruket att komma in med en for-
klaring. Inte en enda sulfatmassafabrik
hade tidigare dragits under Regerings-
rittens provning och siledes inte heller
dlagts nagra miljoforbittringskrav — det-
ta informerade sig bruksledningen om —
men man valde ind3 att ta det sikra fore
det osikra och inledde ett sokande efter
tekniska losningar pa de vatten- och
luftféroreningsrelaterade problem som
uppmirksammats av de klagande. Vad
fanns di till buds for pappersbruket, var
fanns information om tekniska 16sning-
ar pid miljoproblem? Den industriella
vattenfororenings-problematiken  hade
varit aktuell i Sverige under dtminstone
ett par decennier, dir bl.a. utslippen fran
skogsindustrin och livsmedelsindustrin
pa sina hall uppmirksammats lokalt som
problem. Hir fanns ocksd en del tek-
niska 16sningar utvecklade, sisom sedi-
menterings-bassinger och massafingare
(stoffinger). Luftfororeningsfragan hade
dock dnnu inte blivit sirskilt uppmirk-
sammad i Sverige. Vi vet inte riktigt om
det var dirfor som styrelsen for Orebro
pappersbruk valde att vinda sig 4t tyskt
hall for att soka information om tekniska

Alvar Miintzing

16sningar, dirfor att man antog att man
indi inte skulle finna nigra tekniska 16s-
ningar i Sverige, eller om det berodde pi
att man antog att det skulle bli littare att
slippas in pa tyska jimfort med svenska
bruk. I vilket fall bekostade Orebro pap-
persbruk under viren 1906 Alvar Miint-
zing (1848-1917) att foreta en studieresa
till Tyskland i luktfragan for brukets rik-
ning. Miintzing var nigot av en sam-
lande gestalt inom den svenska pappers-
och cellulosavirlden, som bl.a. foretridde
branschens intressen infor myndigheter
och allménhet. Han var under ménga ar
redaktor f6r Svensk papperstidning och
dven en av initiativtagarna (1908) till
Svenska pappers- och cellulosaingen-
jorsforeningen.

Forst reste Mintzing till Berlin ddr
han triffade nagra av “spetsarne” f6r de
tyska pappers- och cellulosaindustrierna.
Dessa kinde inte till nigon fullt fung-
erande metod for borttagandet av lukten
vid sulfatkokning men visste att bide
Weissenfels och Crollwitz pappersbruk,
ddr halm kokades enligt sulfatmetoden,
kritiserats hart av myndigheter i fraga
om sulfatlukten. Sirskilt Weissenfels
pappersbruk, menade de, skulle "gérna
betala en 100 000 mark” f6r en metod
som kunde ta bort lukten. Saledes res-
te Miintzing vidare till pappersbruket i
Weissenfels ett par mil sydvist om Leip-
zig. Hir berittade direktér Schacht for
honom hur han med "mycket enkla och
ej dyrbara” anordningar faktiskt lyckats
tillfredsstilla myndigheterna. Dock hade
man tvingats till vissa viktiga forenkling-

Kristina S6derholm

ar i tillverkningssittet, speciellt vad gill-
de sodaitervinningen. Direktor Schacht
ville emellertid inte visa anordningarna
tor Mintzing eftersom han dnnu inte
sokt patent pa dem.

I sin reserapport berittade Miint-
zing att idén tycktes honom tilltalande
och att han i vart fall inte kunde kinna
nigon sulfatlukt i och utanfér pappers-
bruket, forutom i sjélva kokeriet, men att
det ind4 var svirt for honom att bedoma
“huru den ter sig i praktiken”. Miintzing
papekade ocksa att man inte utan vidare
kunde anta att anordningarna var till-
limpliga vid kokning av trd, samt att an-
ordningar inte redan var kinda och an-
vinda i Sverige. Enligt direktor Schatch
hade svenska Vermbols cellulosafabrik
overvigt att anvinda metoderna, men
“diraf blef ej nagot”. Aven vissa tyska fa-
briker hade forsokt fi ritten att anvinda
anordningarna, och det hade varit en "hel
kommitté” pa besok frin Finland i syfte
att forhandla om ritten, mot licensavgift,
att anvinda anordningarna vid Kotka
nyaste cellulosafabrik. Nagot avtal hade
emellertid aldrig slutits och man hade
heller aldrig hért nagot mer ifrdn dem i
Weissenfels.

Enligt Mintzing var direktor
Schatch villig att stilla sin metod till
forfogande for Orebro pappersbruk mot
en licensavgift om 50 6re per ton under
10 4r, eller 1 krona (drygt 50 SEK i da-
gens penningvirde) per ton under 5 ir.
Enligt direktér Schatch skulle bruket
ocksd behova investera 6-7000 D-mark
i en smiltugn tillricklig for 15 ton per
dygn samt 3-4000 SEK i andra nédvin-
diga justeringar. Driftkostnaderna skulle
emellertid inte komma att 6ka utan sna-
rare minska. Vidare skulle betalnings-
skyldigheten upphora om inte dndamilet
vunnits i den grad att befogade anmirk-
ningar inte lingre kunde goras i friga om
lukten.

Efter Weissenfels reste Muntzing
ett par mil norrut till Créllwitz pappers-
bruk. Dir han fick intrycket att de "lyck-
ats battre” an i Weissenfels, men till en
hogre kostnad. Direktéren vid Crollwitz
pappersbruk berittade att man kom-
mit till ritta med de stora problem med
myndigheter som man tidigare haft, men
menade att driftkostnaderna okat med 5
kronor per ton (vid en drlig tillverkning
om 10-15 000 ton). Direktoren hade
inte nagra planer pa att soka patent for
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anordningarna eftersom han betraktade
det som ett sitt att lita allminheten fi
ta del av dem gratis. Mintzing fick inte
heller tilltride till halmkokeriet som var
“en absolut tillsluten helgedom”, och da
var Miintzing dndi sedan tidigare per-
sonlig vin med den tekniske chefen. Di-
rektoren var inte heller intresserad av att
silja rittigheten, han trodde sig fa blott
en kund.

Aven om Mintzing inte kunnat ta
nigon ndrmare titt pd anordningarna i
vare sig Weissenfels eller Crollwitz hade
han dndi fatt intrycket att metoderna
gick ut pd att finga upp de illaluktande
gaserna med ventilatorer och driva in
dem till &ngpanneanliggningen, dock
¢j direkt in i eldstaden eftersom kolfor-
brinningen i sa fall skulle bli oférdelak-
tig och dalig. I stillet hade han uppfattat
att de anvinde sig av nigon form av “re-
generativugnssystem’ dir vixelvis dng-
pannornas férbrinningsgaser, vixelvis de
illaluktande gaserna leddes in varpa i sin
tur luktimnena kunde forstoras. Miint-
zing trodde att effekten i detta samman-
hang forstirktes av att bada fabrikerna
hade mycket stora angpanne-anligg-
ningar, pd ett par tusen histkrafter var-
dera. Ledningen for Orebro pappersbruk
valde att inte sluta avtal med Weissenfels
(vilket var det enda av de tva bruken som
erbjudit detta). Det faktum att man i
Orebro hade en mycket mindre angpan-
neanliggning (250 hk) tillsammans med
osikerheten kring hur metoden fungera-
de pd ved, har sannolikt betydelse i detta
sammanhang.

Sammanfattningsvis kan vi konstate-
ra att rapporten fran resan illustrerar det

stora hemlighets-makeri som forelig i
branschen, och d3 inte minst kommenta-
ren frin Miintzing om att man inte utan
vidare kunde anta att anordningarna
inte redan var kinda och anvinda i Sve-
rige. Men detta skulle komma att dndras
inom de nirmast foljande aren, bl.a. ge-
nom bildandet av den si kallade sodacel-
lulosakommittén, vilken utgoér grunden
till det omfattande samarbete i milj6-
tekniska fragor som skulle komma att
prigla den svenska massa- och pappers-
industrin under stora delar av 1900-talet.
Svirigheterna vid Orebro pappersbruk, i
att finna en teknisk 16sning pa luktpro-
blematiken, hade i sin tur sannolikt viss
betydelse f6r denna utveckling.

Vid Orebro pappersbruks styrel-
semote den 29 juni 1906, da bl.a. rese-
rapporten frin Miintzing behandlades,
beslutades nimligen att man skulle gora
en forfrigan bland sulfatmassa-fabrikan-
ter om intresset for att gemensamt be-
kosta undersokningar for borttagandet
av lukten vid tillverkningen. Ett sidant
tekniskt samarbete utvecklades ett par
ir senare nir Miintzing sammankallade
intresserade sulfatcellulosatillverkare till
ett mote i luktfrigan. Detta holls i Jarn-
kontorets lokaler i Stockholm den 15-17
februari 1908. Det faktum att det samma
ir blossade upp en fororeningsdebatt i
riksdagen, dir bl.a. sulfatfabrikernas lukt
stod i fokus, bidrog sannolikt till att hela
13 av 19 sulfatcellulosatillverkare var re-
presenterade pid moétet. Miintzing inled-
de motet med att framhélla nédvindig-
heten av ett 6ppet samarbete i frigan, dir
man delade med sig av erfarenheter till
varandra, samt av att en kommitté tillsat-

tes som kunde ansvara for fragans fort-
satta behandling. Vidare foreslog han att
branschen gemensamt skulle finansiera
forskning och utveckling i frigan. Som
motiv {6r samarbete framhéll Miintzing
hur féroreningsproblemen, och da fram-
forallt luktproblemet, utgjorde ett hot
mot hela branschens fortsatta expansion.
Ytterligare ett mote holls i frigan den 8
maj 1908. D4 var 14 av 19 sulfatcellu-
losatillverkare representerade. Utover att
hir diskuterades olika forslag pa tekniska
atgirder utsigs en kommitté om 5 perso-
ner, Sodacellulosakommittén, med upp-
gift att samla in och bearbeta material till
fragans utredning samt utféra nodvin-
diga forsok. Kommittén triffades regel-
bundet under 1908-1909 och finansie-
rades si sméiningom av samtliga svenska
sulfatcellulosatillverkare (tio pappers-
bruk med sulfatcellulosaproduktion
och nio sulfatcellulosa-fabriker). Det ir
oklart vad som hinde med Sodacellulo-
sakommittén efter 1909, men mycket ty-
der pi att verksamheten upphérde. Oav-
sett vilket dr det anmérkningsvirt hur en
bransch som dittills priglats av ett djupt
rotat hemlighetsmakeri valde att sa totalt
sluta upp i ett tekniskt samarbete nir det
handlade om att 16sa miljoproblem.

Om Alvar Miintzing, se ocksa bl.a. artikel, "Al-
var Miintzing’, av Bosse Sundin i Svenskt bio-
grafiskt lexikon.

Soderholm, Kristina, Tekniken som problem
och I6sning: féroreningsmotstand och tek-
nikval i 1900-talets svenska pappersmassain-
dustri. Doktorsavhandling. Lulea: Lulea tek-
niska universitet 2005.314 s.

Nordiskt samarbete inom massa- och pappersforsk-
ning samt standardisering ur ett historiskt perspektiv.

Del 3: Samgaendet som inte blev av

Den 17 april 2000 sinde forskningsin-
stituten KCL och STFI (se faktaruta
publicerad i samband med del 1 i denna
serie) ut ett pressmeddelande om att ett
avtal undertecknats rérande ett djupgé-
ende samarbete inom massaforskningen.
Syftet var att sikerstilla den virldsle-
dande stillning inom pappersindustrins
FoU-omride som de nordiska linder-
na Overtagit frin Nordamerika under
1980-talet. Den ledande idén var att si

lingt mojligt integrera resurser och pro-
jekt inom samarbetsomradet. Ytterligare
samarbete skulle overvigas nir erfaren-
heter forelig och det var nog en och
annan som i forlingningen sig en sam-
manslagning av de tvd organisationerna.
Drivkraften angavs i pressmeddelandet
vara den pagiende globaliseringen inom
massa- och pappersindustrin. Till detta
bor fogas tillkomsten av féretag med
avsevird massa- och pappersproduktion
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Lennart Eriksson och Jan-Erik Levlin

och dirmed forskningsintressen i savil
Finland som Sverige, frimst represente-
rat av Stora Enso.

Nagot om forutsittningarna

KCL var ett av de finska massa- och
pappersforetagen (i praktiken de fyra
storsta) dgt aktiebolag som forutom re-
surser for forskning forfogade dver en
mycket omfattande pilotfabrik. Resulta-
ten av KCLs forskning var, dtminstone



vad gillde den mer tillimpade forsk-
ningen, férbehallen de skogsindustriella
dgarna och KCL fungerade nirmast som
deras “forlingda laboratorium”. STFI,
som tidigare arbetat i stiftelseform, var
vid denna tidpunkt ocksi ett aktiebolag
med en internationell strategi som inne-
bar en oppen kundattityd. STFI hade
helt enkelt blivit for stort for den svenska
hemmabasen. Agarstrukturen var ocksi
klart annorlunda den vid KCL med 54%
av aktierna hos enskilda storre massa-
och pappersforetag, 30% hos staten via
ett holdingbolag och 16% hos en In-
tressentforening bestiende av bland an-
nat leverantorsforetag. Till bilden hérde
ocksa att de finska massa- och pappers-
foretagen i relation till sin omsittning
investerade dubbelt si mycket pengar i
KCL som de svenska motsvarigheterna
gjorde i STFIL. Till viss del kunde STFI
kompensera detta med statlig projekt-
baserad finansiering, nigot som var av
blygsam omfattning vid KCL.

Forskningskapaciteten var ungefir
densamma vid de tvi instituten, men
KCL hade en klart mer tillimpad in-
riktning dn STFI. I antal anstillda var
KCL Klart storre genom en mer omfat-
tande serviceverksamhet och den stora
pilotfabriken. Vid KCL var forskningens
styrning och finansiering enkel. Agarfo-
retagen deltog samfillt i allt och delade
pa finansieringen i forhillande till sin
storlek. S hade det tidigare varit ocksé
vid STFI, men nu sildes forskningen
omridesvis inom ramen for 3-drsavtal,
dir foretagen kunde vilja vilka satsning-
ar man ville delta i. Det fanns en 6ppen
attityd till medverkan i forskningen fran
“icke-dgarforetag”, dven utlindska si-
dana, som férutom finansiering kunde
tillféra kompetens och nya infallsvinklar.
Till skillnad frain KCL kunde dven leve-
rantorsforetag delta.

Det foreldg saledes i utgangsliget en
i flera avseenden betydande skillnad i
hur de tvi instituten verkade. Detta in-
sig man sikerligen frin industrins sida,
men man tinkte vil att detta inte skulle
ha nagon avgérande inverkan pa samar-
betet. Synergieffekterna vigde tungt och
skulle bland annat underlitta for foreta-
gen att utan hogre forskningskostnader
inrikta forskningen mot nya behovsom-
riden.

Samarbetet och vad det kunde be-
tyda i forlingningen gav eko i branchens
internationella institutsvirld. Siledes in-
gicks ett samarbetsavtal mellan institut-
en PTS i Tyskland och CTP i Frankrike,
dock med en mycket ligre ambitions-

nivi. Det togs ocksd upp diskussioner
mellan instituten IPST i USA och Pap-
rican i Kanada, som nog inte resulterade
i nagot konkret.

Den forsta samarbetsperioden
(2000-2002)

Arbetet med att utreda forutsittning-
arna for samarbetet sattes iging under
hésten 1999. Den viktigaste frigan var
omfattningen eller snarare den eventu-
ella avgridnsningen av samarbetsomradet.
Ganska snart beslutades att samarbetet
skulle avse massaforskningen. Detta var
ett naturligt val eftersom omridet lig i
bérjan av virdekedjan och dirmed min-
dre konkurrenskinsligt. Det var ocksi ett
omride dir alla foretagen hade intressen.
Man ansig sikert att det skulle ha varit
dventyrligt och for svart att redan frin
bérjan sikta pa en samverkan Gver hela
filtet. Det beslots att storleken pa de
ekonomiska insatserna vid respektive in-
stitut skulle std i proportion till produk-
tionsvolymen av massa i de respektive
linderna. Pengarna lades siledes inte i en
gemensam pott for att sedan fordelas.
Instituten fick i uppdrag att utar-
beta detaljerna i en Overenskommelse.

Styrelserna tillsatte en “Expertgrupp’

med uppgift att yttra sig Gver den tek-
niska och vetenskapliga kvaliteten hos
det blivande programmet och en "Refe-
rensgrupp’ med uppgift att yttra sig 6ver
programmets industriella relevans. Insti-
tuten tillsatte en ”Planeringsgrupp” for
utarbetande av ett forskningsprogram.
Samtliga inblandade i planeringspro-
cessen undertecknade ett sekretessavtal
i syfte att sikerstilla ett 6ppet informa-
tions- och tankeutbyte.

Den 16 februari 2000 kunde institut-
ens VDar underteckna ett 3-drigt sam-
arbetsavtal. Kdrnan var ett gemensamt
forskningsprogram uppdelat pa omré-
dena kemisk massa och mekanisk massa.
En “Progam Coordinator” utsags for res-
pektive omréde.

I avtalet specificerades vilka foretag
("Party Interest Groupings”) som hade
tillgdng till forskningens resultat inom
respektive omride samt regler for hur
nya foretag kunde anslutas, vilket for-
utsatte godkdnnande frin bdgge parter.
Det klargjordes hur resultaten skulle
spridas till foretagen och hur de fick
utnyttjas av dessa. Avtalet specificerade
ocksé hur nya projektforslag skulle han-
teras. Vidare klargjordes hur samarbete
med tredje part fick gi till, t.ex. hur insti-
tuten fick utnyttja resultaten i uppdrags-
verksamhet.

STFIs strategi, som beskrivits ovan,
ledde till att man ganska snart ville till-
fora nya foretag till samarbetet, vilket
siledes krivde KCLs godkinnande. Ett
sddant godkinnande skedde tidigt vad
gillde norska Borregaards deltagande i
STFI-satsningen "Fibern som byggsten”
som ingick i samarbetet. Vid ett sam-
mantride i STFIs styrelse 6 april 2000
tillstyrktes ett deltagande av USA-base-
rade International Paper (IP) i samma
satsning med “férhoppningen att KCL
kan se positiva aspekter i detta”. Det kom
ett (om dn nigot motvilligt) medgivande
fran KCL med begrinsningen att IP inte
skulle fi del av andra resultat frin sam-
arbetet.

I januari 2001 beslot ledningarna vid
instituten att genomfora en "Mid-term
evaluation” i syfte att skapa underlag for
en diskussion om framtida samarbete
och for att forbittra det pagaende. I big-
ge linderna konstaterades en stark vilja
pa industrisidan att utveckla och for-
bittra samarbetet. Programmet anségs
av industrin vara ganska vil balanserat.
Det dubbla styrsystemet vid KCL ansags
dock stilla till problem. Medan de vid
STFI bedrivna projekten var helt under-
stillda samarbetets styrorgan, ansig sig
KCL:s Forskningsrad, som styrde KCL;s
forskning, kunna ha en styrande inverkan
ocksd pd samarbetsprojekten vid KCL.
Man ansag i utvirderingen att de svérig-
heter som lag i att instituten hade olika
sitt att arbeta miste reduceras. Forskarna
forvintades ocksa stimuleras till att for-
stirka integrationen mellan instituten.

Den andra samarbetsperioden

Redan under 2001 startades diskussio-
nen om fortsatt samarbete efter 2002.
Det handlade om huruvida samarbetet
skulle utvidgas till att omfatta all forsk-
ning, fortsitta med begrinsning till mas-
saomradet eller rent av avslutas. Fragan
om ett organisatoriskt samgdende fanns
ocksd i bilden. Det hela inleddes med
att arbetsgrupper med industrirepresen-
tanter utsigs av respektive styrelse med
uppgift att séka en samsyn kring det
fortsatta samarbetets former och forut-
sittningar.

STFIs arbetsgrupp 6versinde till den
finska sidan sin syn pa och villkoren for
fortsatt samarbete. Det framholls att det
ocksi fortsittningsvis maste vara méjligt
for STFI att ha leverantorsforetag som
deltagare i forskningen och likaledes att
STFI fortsittningsvis skulle kunna en-
gagera nya foretag i forskningen oavsett
var i virlden de verkade. Man anmilde
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ocksa avsikten att gi samman med sys-
terinstitutet Packforsk under 2002. Man
sade vidare att planeringen av ett fortsatt
samarbete inom #4tminstone massaom-
radet borde starta under 2001. Slutligen
ansig man att en sammanslagning av in-
stituten inte var ett realistiskt alternativ
for tillfillet.

Det visade sig ganska snart att ar-
betsgrupperna hade svirt att finna en
gemensam nidmnare for ett fortsatt och
mer ambitiost samarbete. Det hela drog
ut pa tiden, vilket féranledde StoraEnso
med stora intressen i bigge instituten
att skriva till styrelseordférandena och
VDarna vid instituten. Man upprepade
sitt stod till och sina férvintningar pa
samarbetet. Ur Stora Ensos synvinkel ir,
siger man i brevet, "en sammanliggning
det ultimata malet”. Man uttryckte sin
besvikelse 6ver att det gick sd lingsamt
framit och hotade med att minska sina
forskningsanslag till instituten.

Det hela slutade i en 6verenskom-
melse som innebar att massasamarbetet
skulle fortsitta under 2003-2005. Till
skillnad fran det tidigare samarbetet
skulle den ekonomiska ramen bestim-
mas av finansidrerna vid respektive in-
stitut. Diskussion om ett utvidgat sam-
arbete skulle bordliggas och aterupptas
under 2004.

Nu bérjade emellertid frigan om nya
intressenter i STFIs forskning ganska
omgéende att pd allvar skapa problem.
Redan under det forsta samarbetet hade
kemikalieleverantoren EKA Chemicals
accepterats av KCL inom omridet me-
kanisk massa. Som nimnts ovan hade
ocksd Borregaard och International
Paper (IP) accepterats som nya kun-
der i projektsatsningen “The Fiber as a
Building Block” ddr fyra projekt ingick
i samarbetet. I juni 2003 konfirmerade
KCL att maskinleverantorstoretaget
Metso (numera Valmet), som blivit
kund i STFIs forskning, kunde ingi i
samarbetet inom mekanisk massa. Det
var kanske inte si mirkligt eftersom
det var ett finskt féretag med avsevird
verksamhet ocksé i Sverige.

STFIs aktiva strategi med att finna
nya kunder ledde till ett brev till STFIs
styrelse frin KCLs styrelseordférande.
Man hade forstatt att STFI forhand-
lade med Norske Skog och IP om att
bli si kallade Avtalskunder vid STFI,
vilket i IPs fall handlade om ett betyd-
ligt utvidgat engagemang i STFI jam{ort
med tidigare, och man ville veta mer om
konsekvenserna i forlingningen for sam-
arbetet. I ett likartat brev strax direfter
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opponerade sig iven UPM-Kymmene mot
Norske Skog och IP och antydde konse-
kvenser for det pigiende samarbetet.

Saken sattes pé sin spets nir STFI
onskade KCLs godkinnande av IP inom
hela samarbetsomridet kemisk massa.
I ett memo till sin styrelse skrev STFIs
ledning: ”All indications are that KCL ‘s
board will refuse IP to take part in the
joint chemical pulp program. If STFI
were to say no to IP it would be against
the strategy decided by the board. A re-
fusal will badly effect STFI's future”.

Den 22 september 2003 meddelade
KCL att man inte kunde acceptera IP
som deltagare i den kemiska massaforsk-
ningen och man forutsatte att samarbe-
tet skulle fortsitta enligt det ursprung-
liga avtalet. STFI pdpekade att KCL, i
fall man ville utestinga IP, hade ritten
att siga upp avtalet och meddelade att
STFIs styrelse stod fast i sitt beslut att
bjuda in IP som Avtalskund i STFIL. Den
13 november sade KCL upp avtalet per
31 december 2003. Samarbetet var si-
ledes avslutat. Skillnaderna i de tvi in-
stitutens sitt att arbeta kunde alltsi inte
overbryggas.

Till bilden hor att diskussioner ro-
rande STFIs forvirv av det norska sys-
terinstitutet PFI, dir Norske Skog hade
stora intressenten, vid den hir tidpunk-
ten redan var lingt gangna. STFI forut-
sig givetvis att ett overtagande av PFI
skulle leda till tilltagande problem i re-
lationen till KCLs dgare pi grund av det
ddrav foljande utokade samarbetet med
Norske Skog. Norske Skog hade utveck-
lats till ett internationellt storforetag
med tidningspapper som huvudprodukt,
nagot som var ett av finsk industris kirn-
omriaden pd marknaden.

Samarbetets sammanbrott var for-
stds inget som nagondera parterna frin
bérjan tinkt sig. Sirskilt trakigt var
det f6r de foretag som hade intressen i
bigge instituten och som nu gick miste
om forvintade synergiférdelar. Institut-
ens ledningar och forskningsledare hade
under hela samarbetet en mycket positiv
instillning till samarbetet men tvingades
inse att det var ohillbart nir de tvd in-
stituten hade sa olika av sina dgare och
styrelser fastlagda arbetsforutsittningar.

Efterborder

Man miste konstatera att det var tur for
STFI (nuvarande Innventia) att styrel-
sen enhilligt stod fast vid STFIs inter-
nationella och 6ppna strategi. Hade man
inte gjort det hade Innventia rent av inte
lingre existerat idag.
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For KCLs del tog utvecklingen an-
dra banor. Genom ett avtal daterat 1
juni 2009 dvergick KCLs forskning med
tillhérande laboratorier, dock ej pilotfa-
briken, till den statliga forskningskon-
cernen VTT. Flera faktorer kan anses
ha bidragit till detta. KCLs 4gare hade
allt for linge patvingat KCL en strategi
med ensamritt och slutenhet med kon-
sekvensen att KCL blev beroende av ett
fatal helt bestimmande foretag som for-
utsattes vara overens. Forutsittningarna
for samarbetet mellan dessa hade dess-
utom allvarligt storts av ett kartelldrende
pa tidningspapperssidan. Till detta kom
att de finska foretagens ekonomi vid den
tiden var allvarligt stérd genom den glo-
bala finanskrisen och ravarubrist, bl.a. pd
grund av exporttullar pa vedrivara frin
Ryssland. Dirtill kom den pagiende och
bestiende nedgingen i tryckpapperskon-
sumtionen. Allt detta ledde till att Stora
Enso och UPM fick ett finansieringsan-
svar for KCL pi cirka 40 procent vardera
och di var dessa foretag inte lingre be-
redda att tillskjuta den finansiering som
behovdes for en i stort sett oforindrad
verksamhet. Inforlivandet av KCL med
VTT ledde givetvis till att VI'Ts forsk-
ningskapacitet pd massa- och pappers-
omridet okade avsevirt, men industrins
inflytande over verksamheten blev nu
givetvis klart mindre.

Den tredje spelaren i det nordiska
samarbete som beskrivits i denna artikel-
series d.v.s. norska PFI, blev 1 februari
2004 ett dotterbolag till STFI med 5%
dgande frin norska massa- och pappers-
toretag och Stiftelsen PFI. Samgaendet
beskrevs i pressmeddelandet med rubri-
ken Skandinaviskt superinstitut erévrar
nya marknader”. Inga sma ord! PFI har i
dag cirka 25 medarbetare och koncentre-
rar sin forskning mot omréidena biorafhi-
naderier och bioenergi, fiber och papper,
nanocellulosa samt biokompositer. Fi-
nansieringen kommer till mer 4n hilften
fran Norges Forskningsrad.

KCL bildades 1916 och PFI bilda-
des 1923. Aret 1942 brukar anges som
startir for STFI men spiren gir lingre
tillbaka och atminstone till 1936. Syftet
med bildandet av dessa nationella insti-
tut var detsamma, nimligen att pa ett
kostnadseftektivt sett forsorja industrin
med kunskap rérande processer och pro-
dukter och inte minst med utbildning av
forskare som kunde anstillas av foreta-
gen. I en serie av tre artiklar har forfat-
tarna redovisat det omfattande samar-
bete som forsiggick mellan dessa institut
under cirka 30 4r i slutet av forra seklet



- ett samarbete som inte léngre existerar.

KCL:s forskningsverksamhet ingér
i dag, som nimnts, i VI'T och PFI dgs
av Innventia. Dirmed ir Innventia den
enda av dessa aktorer som fortfarande
seglar under egen flagg och in si linge
tycks gora det framgingsrikt dven om
det sikerligen inte handlar om nagon
enkel seglats.

Det rader knappast nigon tvekan om
att det samarbete som beskrivits i de tre
artiklarna i denna serie haft stor betydel-
se inte bara for branschen och dess fore-
tag utan ocksé f6r de berdrda instituten
och deras forskare.

Papper — ett
universellt
material!

Vi tackar vir medlem Anders Stigo
for denna notis som Tidning for
Wenersborgs stad och lin publice-
rade torsdagen den 22 oktober 1885:

I papperets tidsalder. Man har linge
hort talas om dérrar och fonster af
papper. Det dr ocksé flere ar sedan
amerikanerna borjade gora sina jern-
végshjul af papper. Kort efterit fann
man pa att bygga bitar af papper el-
ler dtminstone af pappersmassa.

Nu har man hunnit derhin, att
man borjat bygga skorstenar af detta
materiel — fabriksskorstenar, som
kunna blifva si hoga som kyrktorn.
Nere i Breslau har man uppfort en
sddan, som dock stricker sig 60 fot i
héjden. Den bestir af block af kom-
primerad pappersmassa, hopfogade
med cement.

De f6rsok, som hittills gjorts i
denna riktning, hafva gifvit utmirkt
goda resultat med hinsyn till var-
aktighet, elasticitet och eldsikerhet,
och skorstenarne dro betydligt billi-
gare dn de motsvarande af sten.

I London gor en vagnfabrik ele-
ganta, solida och ldtta vagnar, i hvilka
pappersmassa ir hufvudmaterialiet.

Ja vilefva i papperets tidsalder.

Sm. A.

Massaframstillning i Norden

— Kort historisk overblick

Introduktion

Norden ir ett skogbevuxet omride. Sko-
gen och dess resurser har silunda hir
sedan linge utgjort en stabil grund for
ekonomin. Men det finns dtminstone
en ytterligare forutsittning for att sko-
gen redan tidigt — lingt fére motorise-
ringen — utnyttjades med framging, och
det var de tusen sj6arna och édlvarna, som
mojliggjorde transport av tridprops till
massa- och pappersbruken liksom édven
tjdrtunnor till exporthamnarna. De stora
ilvarna, ibland dven sm4, blev dirfor si-
ten for massa- och pappersbruk. Numera
har vattentransporterna av pappersved
ersatts av snabba lastbilstransporter, men
sjoarna och dlvarna ger fortfarande firskt
vatten till massa- och pappersbruken.

Skogarna har alltid gett sina invinare
skydd, virme och utkomst samt noje.
Husen har byggts och byggs fortfarande
av stock och brider. Veden kan ge virme,
till exempel for ett bastubad. Skogen gav
genom jakten ocksd mat pa bordet. Den
ger mojligheter till mental avkoppling
och vila. Ungbjork ger midsommarfi-
randet liksom gran for julfirandet de
nordiska hogtiderna en alldeles speciell
prigel, for att ta ett par exempel frin den
icke-materiella sidan.

Den huvudsakliga anvindningen av
skogens trid hinger diremot samman
nirmast med vedens fibrer. Triet kan
omvandlas till pappersmassa genom att
de enskilda fibrerna 16sgérs pa mekanisk
eller kemisk vidg. Massorna utgér basen
for ett antal olika papperstyper, allt frin
billiga tryckpapper anvindbara i dagstid-
ningar, till olika tryckpapper av hog kva-
litet. Dessa produkter har tillsammans
med olika typer av kartong utgjort stom-
men i de nordiska nationalekonomierna.
Och de ir fortfarande viktiga, ehuru de-
ras andel av lindernas exportinkomster
minskat signifikant. For tillfallet minskar
tryckpapperens andel lingsamt, men 4
andra sidan 6kar férpackningspapperen
och -kartongen.

Skogsprodukter

Innan massaframstillningen och pap-
persmakeriet infordes i Finland, utgjorde
skogen en bas for framstillning av trikol
och tjdra, som var viktiga rimaterial och
senare dven viktiga exportvaror. Den for-
na jirn- och stalproduktionen i Norden,

Bruno Lénnberg

liksom dven pd annat hill, var beroende
av trikol, som garanterade hog kvalitet
tor smidesprodukterna. Tjiran ateran-
vindes for behandling av panelbriderna
pa husen och den tjocka tjiran, som dter-
stod efter terpentinitervinningen, an-
vindes speciellt for behandling av takbe-
tickningarna. I sjilva verket behandlades
allt med tjira som maste skyddas mot
vider och vind, t.ex. fartygen och deras
tackel och tag.

Men tjira och terpentin anvindes
dven inom den tidiga medicinen. Pa
1800- talet kallades en beromd “doktor”
frain Snappertuna i nuvarande Rase-
borg, Finland till S:t Petersburg for att
bota tsaren som led av férstoppning. Nir
medicinemannen ”Sandsundarn” Karl
Gustav Knopman anlinde till palatset
bad han genast om varmt vatten och
terpentin (1). — Urgammal visdom slar
ju fast, att "om inte bastu, brinnvin och
tjdra hjilper, si dr sjukdomen dodlig”.

Trikol och tjdra producerades sedan
urminnes tider i traditionella kolmilor
och tjardalar. Tall innehaller mera kida
dn gran och var dirfér limpligast som
rdmaterial. Stockarna radades lutande
mot varandra, sd att tjiran kunde rinna
in i centrum av graven, och ovanpa sat-
tes tdta grankvistar och Overst mossa,
varvid graven kunde isoleras frin omgi-
vande luft. Rokgaserna vid den langsam-
ma forkolningen innehéll vatteninga,
kolmonoxid/-dioxid och vitgas som gick
forlorade. Men trikol erholls, och initialt
bildades ittiksyra och i slutindan ter-
pentin och tjira m.m. som samlades upp
i graven (2).

Mekanisk massaframstillning

Slipning

De gamla trisliperierna miéste placeras
vid vattenfall, dir ett vattenhjul kunde
driva sliperiet. De korta trikubbarna
pressades mot en roterande sten, som
silunda bearbetade vedytan med skjuv-
krafter. Kompressionen av vedytan i
kombination med skjuvkrafterna bildade
friktionsvirme. Denna sammansatta
fibreringsmekanism bildade linga, vil-
fibrerade eller avskurna, traaktiga fibrer,
beroende pa betingelserna i det tunna fi-
berskiktet intill stenytan. Ursprungligen
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blandades trimassan med lump, da pap-
per framstilldes. Trislipning r fortfa-
rande en relevant process som utvecklats
kontinuerligt i snart tvd arhundraden.
Nufortiden diremot blandas trimassan
med blekta kemiska massor — numera
kraftmassa — i varierande proportioner
for att ge allt frin tidningspapper till
olika tryckpapper beroende pi andelen
av den kemiska massan.

Trislipningen beskrevs av J. C. Schaf-
fer i Tyskland redan pa 1700-talet, men
forst pa 1840-talet kunde slipprocessen
utnyttjas dven kommersiellt. F. G. Keller
i Tyskland och C. Fenerty i Nova Scotia,
Kanada, utvecklade slipningen oberoen-
de av varandra. Keller lyckades framstilla
— assisterad av sin hustru — ett hundra ki-
logram slipmassa med hjilp av en hand-
driven slipmaskin. Denna massa blanda-
des med lump, och av denna blandmassa
gjordes sedan papper, som anvindes for
tryckning av ett antal exemplar av Fran-
kenbergs veckotidning. Detta intriffade
ar 1845, da Keller dven erholl patent pa
sin uppfinning. Séledes har Keller be-
traktats som upphovsman till slipproces-
sen. Utvecklingen skedde hirefter snabbt
och tyskarna H. Voelter och J. M. Voith
presenterade multislipverket pa virlds-
missan i Paris ar 1855 (3).

Carl Johan Jansson (1846 — 1896)
f6dd i Turinge, Sverige, refererades tre
ganger i Das Papier av E. Kirchner, Tysk-
land, i friga om trislipning. Direktor
Ingwar Sourander, Nokia, Finland, blev
nyfiken pd denna for honom okinda
person och borjade reda ut dennes bak-
grund. Han fann en skrift publicerad ar
1878 av Jansson, och publicerade sjilv en
andra upplaga av skriften ar 1925. C. J.
Jansson erholl sin praktiska utbildning
vid Nykvarns pappersbruk i Sverige, men
flyttade senare till Funnefos i Norge, dir
han framgangsrikt utvecklade brukets
slipmassakvalitet. Jansson inférde upp-
virmning av vedstockarna med hett vat-
ten eller dnga fore slipningen. Han for-
bittrade likasa kollergingen bl.a. genom
att infora kontroll av spaltbredden. Som
en f6ljd av allt detta erhéll Funnefos bruk
forsta pris pa 1876 drs Virldsutstillning
i Philadelphia, U.S.A., for sina "pap-
persprodukter som var de starkaste och
bista av alla utstillda trdpapper fram-
stillda pd mekanisk vig”. Under sina up-
pehillen i Finland, forst i Nokia (1878
— 1880) och senare i Tammerfors (1884
— 1896), hjilpte Jansson bruken att for-
bittra massa- och kartongkvaliteten till
en kommersiell toppniva. I Nokia 6kade
han slipstenens rotationshastighet sam-

fo/ ez

/ £

Carl Johan Jansson (1846 — 1896).

Foto: Finska Pappersingenjorsforeningens arkiv.

tidigt som han minskade presskraften
vid matningen. Vidare inférde Jansson
ett stenskdrpningsverktyg, modifierade
stenmonstringen och skakséllen si att
bittre massa och papper kunde erhallas. I
Tammerfors var han anstélld vid Takfilts
Aktiebolaget, och ddr borjade han likasd
virma stockarna fore slipningen, och sa-
lunda blev det dven majligt att framstilla
patronpapp av hog kvalitet (4, 5).

Det forefaller att C. J. Jansson var en
av de forsta att forstd slipmekanismerna,
trots att han inte hade nigon utbildning
utéver en tredrig modellsnickarskola, vars
kunskaper han kunde praktisera en tid i
Nykvarn. Han var i alla fall méngsidig
och tillimpade i sjilva verket moderna
metoder, d.v.s. ménstring och skirpning
av stenytan, optimal kombination av
slipstenens periferihastighet och vedens
kompression mot stenytan, liksom dven
férvirmning av vedstockarna.

Slipverket och slipprocessen utveck-
lades ytterligare. Di den ursprungliga
slipmassan inneholl f6r mycket spet for
att direkt kunna ge ett bra papper, si
miste spetstickorna silas bort frin mas-
san och det silunda erhillna rejektet
raffineras pd limpligt sitt. Foljaktligen
introducerade Voith den forsta "raffineu-
ren” ar 1859, som si att sdga dven marke-
rade borjan till den moderna raffinértek-
nologin (3).

Slipstenarna av naturmaterial varie-

56 NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 4/2015

rade i kvalitet och ersattes dirfor sma-
ningom med konstgjorda slipmaterial
sedan 1870-talet. Sidana material inne-
hillande kvarts, sand och cement fram-
stilldes av Hercules i Tyskland och av
Norrona i Norge. De syntetiska, keramis-
ka slipstenarna utvecklades pa 1920-talet
i Nordamerika av Norton och Carborun-
dum. Slipverken utvecklades samtidigt,
och Voith installerade sitt forsta kedje-
slipverk for en meters stockar ar 1922 i
Schongau. Och det forsta hydrauliska
Great Northern slipverket éter installera-
des i East Millinocket dr 1926. Tampella
i Finland byggde sitt forsta slipverk for
Anjala pappersbruk ar 1937, med licens
av Great Norhern-Waterous (3).

F. Powell, F. Luhde och K. Logan i
Kanada provade ut tryckslipning i labo-
ratorieskala pa tidigt 1960-tal, men de
sammanfattade att trycksittning sna-
rast skulle passa in pa flisraffinérpro-
cessen. Trots allt foreslog A. Lindahl,
Sverige, for M. Aario och P. Haikkala
vid Tampella, Finland att man skulle
utveckla tryckslipning av trikubbar. Si-
lunda genomfdrde man fabriksforsok vid
MoDo’s Bure fabriker i Sverige, vilket dr
1979 gjorde det majligt att installera de
torsta tryckslipverken av ett fullstindigt
nytt utférande bide i Bure and i Anjala.
Fram till 1980-talet hade tryckslipmeto-
den (PGW) blivit utvecklad till en be-
tydelsefull trislipprocess under ledarskap
av A. Kirnd, Tampella (3).

Raffinering

Trislipning  tillimpades ursprungligen
pa sigspin och senare troligen dven pi
triflis, men i det langa loppet var det raf-
fineringen av sigspan och sirskilt triflis
som blev framgingsrika. Raffineringen
av triflis i spalten mellan roterande sten-
skivor och senare metallskivor dr pa sitt
och vis en tillimpning av den anrika
kvarnen, som drevs av ett vattenhjul el-
ler vidervingar. Kvarnens stenskivor var
likasa monstrade med f6rdjupningar
for att bittre kontrollera mjolets (och i
senare tillimpningar fibrernas) ging i
malspalten. De koniska raffinérerna —
anvinda ndrmast for att reducera fiber-
massornas spethalt och samtidigt oka
fibrernas fibrilleringsgrad och flexibili-
tet, eller endast for att raffinera speten
som silats frin ursprungsmassan — kan
betraktas som ett mellanting av slipverk
och skivraffinor.

Den tidiga "bruna trislipmassan” som
utvecklades i boérjan av 1880-talet av
Rasch och Kirchner i Tyskland var den
torsta tekniken for mekanisk massafram-



stillning utan anvindning av slipstenar.
Trikubbarna basades fore flisningen
och flisen behandlades sedan i en kol-
lergang innan malningen i hollindare.
— Den moderna skivraffineringen hade
sin forgingare i “raffineuren”, som an-
vindes for raffinering av slipmassaspet,
neutralsulfit-semikemiska (NSSC) mas-
sors raffinering och Asplund hard board
processen (3).

Flisrafinortekniken utvecklades 1
U.S.A. pi 1920-talet. Bauer Brothers
Company byggde sina dubbelskive-raf-
finérer med tanke pd produktionen av
Insulite fiberskivor, och W. H. Mason
utvecklade sin egen “explosionsteknik”
f6r masonite-fiberskivor. — A. Asplund
i Sverige arbetade for Mason och 6ver-
vakade byggandet av en masonite-fabrik
i sitt hemland. Inspirerad av detta ut-
vecklade han tillsammans med KMW
en kontinuerlig Asplund Defibrator, som
installerades ar 1934 pi Ljusne hard-
skivebruk i Sverige. Methoden utgjorde
bas for den moderna kontinuerligt fung-
erande termomekaniska massaprocessen
(TMP) och likasi den kontinuerliga
Kamyr-kokprocessen, med avseende pa
tekniken vid flismatning och vid mas-
sautloppet (3).

Raffinorteknologin utvecklades i hela
virlden och med olika utgingspukter
och det ledde till RMP (raffinérmeka-
nisk massa), TMP (termomekanisk mas-
sa) och CTMP (kemisk-termomekanisk
massa). | det hir sammanhanget, gil-
lande ett tidsspann fran c. 1930 till 1990,
dr det mojligt att nimna bara de vikti-
gaste foretagen: Bauer, Norton, Sprout
‘Waldron, Defibrator, Sunds (med Bauers
licens), Enso (med Bauers licens), Jyl-
hdvaara och Andritz. International Me-
chanical Pulping Conference (IMPC) ar
1973 i Stockholm bor sirskilt nimnas, da
TMP-processen gjorde sitt genombrott
efter denna konferens. TMP-massan var
starkare och innehdll mindre méingd spet
dn RMP-massan, men krivde i gengild
klart mera energi f6r fibreringen, ehuru
man i en del konferenspublikationer pi-
stod det motsatta (3).

Kemisk massaframstillning

Sodakokning

Den tidigast kiinda sodakokningen hir-
ror frin det forna Kina, dir bast av mull-
birstrid kokades i 6ppna kirl i en 16s-
ning av trdaska. — Langt senare, ar 1800,
lyckades Koops i England fibrera halm
genom att likvil i 6ppna kirl koka med
soda, men det lyckades diremot inte for

trd, som innehdller mera lignin dn hal-
men. Sidana fibermaterial skulle alltsi
kriva klart hogre temperaturer, vilket
man kunde ha uppnatt genom trycksitt-
ning av kokaren (6).

Ar 1844 utforde F. Keller i Tyskland
likasd experiment gillande kokning av
trd med natrium hydroxid i 6ppna ko-
kare, men han lyckades inte heller fibrera
triet. Ar 1854 introducerade emellertid
Mellier i Frankrike, C. Watt i England
och H. Burgess i U.S.A. tryckkokning,
ovetande om varandra, och lyckades si-
lunda fibrera triet i flisform. D4 natrium
karbonat var dyrt som “make up” for ke-
mikalieférlusterna, utvecklade Burgess
och Keen forbrinningmetoden, si att
alkaliatervinningen forbittrades mirk-
bart till 85%. Salunda kunde man starta
den forsta sodamassafabriken 4r 1860 i
U.S.A. Finlands forsta sodamassabruk
startade 4r 1875 i Nurmi, men miste
stinga ett halvt decennium senare. Dock
grundades en annan sodamassafabrik ar

1880 i Valkeakoski (6, 7, 8).

Kraftmassakokning

Stratchan i England fann under tidigt
1800-tal (Napoleon-krigen), att soda-
kokning av halm kunde forbittras ge-
nom tillsats av svavel och sulfid i koklos-
ningen. Men det tog dock dnda till 1871
innan idén med att sitta till sulfid tillim-
pades vid kemisk massaframstillning, di
Eaton i U.S.A. erholl ett patent (7).

Ar 1879 upptickte C. Dahl i Tysk-
land att natrium karbonat ("soda”) kun-
de ersiittas av ett billigare natrium sulfat
("glaubersalt”) som make-up kemikalie.
Reducerande betingelser vid férbrin-
ningen ledde till en kokl6sning som
inneholl bade natrium hydroxid och na-
trium sulfid som aktiva kemikalier. Dahl
har diarmed betraktats som fader till
denna "sulfatmetod”, som senare allmint
kallats "kraftmassametoden”. Den forsta
sulfatmassafabriken i Sverige startade
ar 1885 i Jonkoping, och i Finland igen
indrades Valkeakoskis sodamassafabrik
till sulfatmassafabrik ar 1886. De fol-
jande sulfatmassafabrikerna i Finland
byggdes sedan si sent som i borjan av
1900-talet (6, 7, 8).

Kraftmassaprocessen utvecklades an-
mirkningsvirt bade vad giller kapacitet,
kvalitet och teknik. En ny kemikalied-
tervinning utvecklades av G. Tomlinson
i US.A. pd 1920-talet; den var nu kon-
tinuerlig, vilket mojliggjorde forbittring
av virme-ekonomin och kemikalieba-

lansen (6).
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Sur bisulfitkokning

P. Clausen i England erhéll amerikanskt
patent ar 1851 f6r en halmkokningsme-
tod, som startade med alkalisk impreg-
nering och fortsatte med behandling
med svavelhaltig syra eller svaveldioxid.
Emellertid blev uppfinningen av allt att
déma inte tillimpad i nigon storre om-
fattning (7).

B.Tilghman i U.S.A. mirkte, nir han
behandlade fetter med hydrosulfit, att
reaktorns tripluggar sminingom mjuk-
nade till en massa. Inspirerad av detta
bérjade han tillsammans med sin broder
experimentera med natrium-, magne-
sium- och kalciumbisulfit pd trd. Deras
forsta framgingsrika kokningar i labo-
ratorieskala gjordes ar 1865 vid anvind-
ning av Ca-bisulfit och svavelsyra. Me-
toden patenterades i England foljande
ar, och i Tyskland samt U.S.A. ytterligare
ett dr senare. Tilghman planerade ocksi
att starta en bisulfitmassafabrik, men di
sodapriset sjonk insig han att processen
inte kunde ekonomiskt konkurrera med
den alkaliska sodaprocessen (7, 8, 9, 10).

Den sura sulfitmassaprocessen upp-
fanns och utvecklades — ovetande av var-
andra — av Carl Ekman (1845 — 1904)
i Sverige, A. Mitscherlich i Tyskland
och av Kellner och Ritter i Osterrike.
Ekman uppnidde goda resultat med
magnesiumbisulfit och startade silunda
det forsta bruket i sitt slag i Bergvik ar
1874. Bruket hade itta satsvis arbetande
kokare, och det producerade c. 1000 ton
massa per ir under 1890-talet. De eu-
ropeiska massakoncepten var baserade
pa kalciumbisulfit, men uppvirmningen
skedde indirekt i den tyska versionen och
direkt (med é&nga) i den osterrikiska (7,
8,10).10).

De forsta finska bisulfitmassafabri-
kerna startades i mitten av 1880-talet i
Kuusankoski vid Kymmene lv, och i No-
kia vid Kumo ilv. De var Ca-bisulfitbase-
rade massabruk. Ett antal 4r senare grun-
dades ytterligare tva bruk i Kymmene och
i Jimsinkoski. Till exempel ar 1918 — da
Finland uppnadde sjilvstindighet — var
landets sulfitmassaproduktion 20 000 ton
per ar. Tjugo &r senare hade den okat till c.
1 miljon ton per ar, varvid tvd tredjedelar
av massan levererades i blekt form. Utover
detta producerade Finland érligen néstan
en halv miljon ton kraftmassa, och ranka-
des internationellt som trea i total mas-
saproduktion inkluderande sulfit- och
kraftmassa. U.S.A. var den stérsta pro-
ducenten i virlden med 31 % av virlds-
produktionen och Sverige den niststorsta
med motsvarande 18 % (8, 10).
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Senare forlorade den sura kalciumbisul-
fitmassan sina marknader 4t kraftmas-
san, och initialt ocksi 4t andra sulfitmas-
satyper, t.ex. processerna med 16slig bas,
dir magnesium eller natrium var katjon.
Slutligen forlorade sulfitprocesserna sin
ekonomiska stillning pid grund av sin
smala vedrivarubas, som uttryckligen
forutsatte linga fibrer och lig kadhalt.
I de nordiska linderna dr det bara gran
som uppfyller dessa krav. Kraftprocessen
ddremot fungerar mycket vdl med tall
med sin hoga extraktivimneshalt och li-
kasd med kortfibrig bjérkved. Vidare har
kraftmassan goda pappersegenskaper
och processen en vilfungerande kemi-
kaliedtervinning. De enda nackdelarna
ar det relativt laga kokmassautbytet och
den oblekta massans laga ljushet. Kraft-
massan miste vara helblekt for att kunna
anvindas i moderna tryckpapper, men
kan med fordel anvindas dven i oblekt
form i férpackningspapper och i kar-
tonger. F6r nirvarande dr kraftmassame-
toden den viktigaste kemiska fibrerings-
metoden tillimpad pa tri.

Neutral eller alkalisk sulfitkokning

Det negativa med den sura kalciumbisul-
fitmetoden ér dess kinslighet for vedens
sammansittning och dess extraktivim-
nen. Si linge kemikaliedtervinningen
inte var en avgérande faktor, fungerade
processen vil och gav en ljus massa med
ett utbyte 6ver 50 %, men med en pap-
persstyrka klart ligre dn hos kraftmas-
san. I sjilva verket dr natrium-NSSC
(neutral-sulphite semichemical) massa-
processen tillimpad pa 16vved (bjork) en
av fi, om inte den enda sulfitprocessen
pa loslig bas. Den producerar hogutby-
tesmassor efter raffinering av den kokta
triflisen. Alkalisk natriumsulfit kunde
eventuellt vara en anvindbar kemisk
massaprocess, férutsatt att nigon katalyt
som t. ex. antrakinon tas i anvindning for
att effektivera delignifieringen.

Pappersframstillning

Papyrus

Andamalet med framstillning av fiber-
massa dr att slutligen dstadkomma olika
slag av papper eller kartong. Det ir si-
lunda motiverat att kort berora denna del
av produktionen. Papyrus framstilldes av
vass (Cyperus papyrus) hirstammande
frin Medelhavsomridet, men riknas
stringt taget inte till papperen i modern
mening, dven om det givit sitt namn 4t
produkten. Papyrusrullarna framstilldes
namligen inte av fibrer, utan av longitu-
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Carl Daniel Ekman (1843-1904). Foto: Tekniska muséet, Stockholm.

dinellt skurna remsor av papyrussting-
elns mirg. Remsorna ordnades korsvis, si
att de bildade ett sammanhingande ark,
som sedan hamrades for att ge arkstyrka
och -slithet. Arken soltorkades sedan,
och for att erhalla goda skrivegenskaper
polerades de slutligen med exempelvis en
slit sten (11).

Papyrusarken limmades sedan ihop,
exempelvis tjugo ark i rad, si att forva-
ringen kunde ske i form av rullar. De
dldsta kinda egyptiska papyrusdoku-
menten hittades i en grav frin Forsta
dynastin (omkring 3000 f. Kr.); de yngs-
ta igen hirstammar frin pévekansliet
(1000-talet e. Kr.). Papyrus Ebers — ef-
ter en tysk egyptolog — dr frin det andra
artusendet f. Kr. Rullen innehéller éver
hundra sidor medicinska anteckningar
om bl. a. hjirtat och blodkirlen (12).

Andra liknande skrivark var perga-
mentet och filten, vilka bida framstilldes
av animaliska material, sisom djurskinn
eller -hir, t.ex. ull.

Papper

Tapa ir ett tidigt pappersliknande mate-
rial, som framstilldes av bast frin mull-
birs-, fikon- eller brodfrukttrid. Det har
framstillts i tusentals r i de tempererade
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zonerna. Det anvindes emellertid inte
som skrivunderlag, utan huvudsakligen
tor klidespersedlar eller som viggbe-
klidnadsmaterial. ~Framstillningssittet
paminner om den forna pappersproduk-
tionen i fjirran dstern. — Filt har likas
producerats langt innan papperet kom
till. Ull och andra harfibrer fuktades och
bearbetades mekaniskt, si att en filtmat-
ta eller -papper uppkom (11).

Ts’ai Lun i Kina betraktas som pap-
persframstéllningskonstens upphovsman,
vilket skulle skett ar 105 e. Kr., ehuru
papper hade framstillts langt tidigare.
Vid riktig pappersframstillning behand-
las vixtfibrerna dtminstone mekaniskt for
att fibriller och dérmed vitebindningar
skall bildas. Dessa dr en forutsittning for
uppkomsten av fiber/fiber-bindningar,
och dirmed tillricklig pappersstyrka och
slita pappersytor (7, 11).

Pappersframstillningen spreds vés-
terut med kinesiska pappersmakare, till-
fingatagna av araberna i slaget vid Sam-
arkand 4r 751 e. Kr. Medelhavsomradet
influerades tidigast av muslimerna och
det forsta europeiska pappersbruket kom
salunda till ar 1144 i det spanska Xativa, i
nuvarande Valencia-regionen. De dldsta
pappersbruken i Sverige och Nyland i



Finland grundades i Stockholm ér 1565
respektive Tomasbéle ar 1667. Det dldsta
bevarade europeiska pappersdokumentet
ar fran ar 1288 i Portugal. De dldsta be-
varade nordiska pappersdokumenten ir
fran r 1345 i Sverige och 1350 i Fin-
land, och de ir alltsd inte nedtecknade pi
papper framstillt i Norden (11).

Pappersframstillningen  for hand
blev oférindrad i drhundraden inklu-
derande fibrernas stampning som gjorde
dem fibrillerade, arkningen, pressningen
for avligsnande av vattnet och slutligen
torkningen av fibermaterialet. Tekniska
framsteg av N.-L. Robert i Frankrike
gjorde slutligen pappersformationen
kontinuerlig. Han gjorde sina forsta
forsok 4r 1793 och kunde fem ér senare
inféra den dndlsa pappersbanan, 64 cm
bred. Med patentet beviljat ett dr senare
overgick rittigheterna till Didot, som
presenterade en nyare idé for broderna
Fourdrinier. Dessa tog del i utvecklings-
arbetet och financieringen och patente-
rade en anliggning i England &r 1801.
Senare kallades pappersmaskiner med
kontinuerligt arbetande vira f6r "fourd-
rinier” maskiner. Biltpappersmaskinen
blev en lukrativ affir f6r England, men
ingalunda for bréderna Fourdrinier, som
gick i konkurs ar 1810. Brian Donkin
hade byggt 42 pappersmaskiner fram till
ar 1822, da volymen maskinframstillt
papper Overskred det handgjorda pap-
perets volym (11). — Detta skedde langt
innan de stora uppfinningarna inom
vedslipning och kemisk massakokning.

Tomasbsle bruk i Pojo, Finland, i nu-
varande Raseborg, grundades av biskop
Johannes Gezelius d. 4.1 samarbete med
en tysk pappersmakare. Bruket tjinade
nirmast det forna Abo Akademi som
grundats ir 1640. Tomasbole lades ned
redan 1713 beroende pé krigen, och det
tog silunda dnda till 1760-talet, innan
nista bruk kom till, och nu i Abo-trak-
ten. Inom kort grundades flera bruk i
Finland, men i synnerhet bruket i Tam-
merfors startat 4r 1785 blev betydande,
emedan det under boktryckaren J. C.
Frenckells dgo erholl landets f6rsta pap-
persmaskin dr 1841 (13).

Sammanfattning

Massans och papperets historia spin-
ner Over #Atminstone tvd drtusenden,
men medierna ir innu ildre in si, om
man avser allt frin grottmalningar till
papyrusrullar. Ts’ai Lun presenterade
pappersframstillningen och dess teknik
for den kinesiska kejsaren 4r 105 e. Kr.,
som siledes betraktats som papperets

fodelsedr. Samma teknik har dock varit
i anvindning dtminstone ett par arhund-
raden tidigare. — Pappersframstillnings-
konsten vandrade sakta visterut och
nadde slutligen dven Norden. Det forsta
pappersbruket hir kom till i Stockholm
ar 1565.

De viktiga uppfinningarna inom
massa och papper i modern tid gjordes
i de stora industrilinderna Tyskland,
England, Frankrike och U.S.A., men
ocksd Norden utvecklades i rask takt.
Det har visat sig att C. . Jansson — verk-
sam inom mekanisk massa och kartong
under 1800- talets senare del i Sverige,
Norge och Finland — var framstiende
inom utvecklingen av den mekaniska
massan och blev dven refererad av tyska
experter dnnu pa 1920-talet. Detta gjor-
de att Jansson och hans viktiga insatser
teruppticktes.

Inom kemisk massa kan man nimna
de forsta sulfit- och sulfatmassabruken

i Norden. Den forsta bisulfitmassapro-
cessen nagonsin startades i full skala ar
1874 av Carl Ekman i Bergvik, Sverige
och den forsta kraftmassafabriken kom 1
ging i Jonkoping ar 1885.

De mekaniska och kemiska massa-
processerna i Norden hade sina genom-
brott under en relativt kort tidsperiod
(1852 — 1885). De viktiga hindelserna
inom massans och papperets historia
i Norden idr givetvis méinga fler, och de
omspinner dven det tjugonde arhund-
radet, sirskilt efterkrigstiden och den
moderna informationstekniken. Denna
historia som nigon ging skrivs kommer
att visa att de nordiska insatserna inom
massa och papper i méinga fall varit le-
dande pd omradet.

Bruno Lonnberg ar professor emeritus i ke-
misk traforadlingsteknik vid Abo Akademi,
Finland
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Om Sigurd Kéhlers och Gosta Halls

pionJ arinsatser

Handgjort papper tillverkat under medel-
tiden eller dnnu tidigare dr ofta i utmirkt
skick jimfort med maskingjort papper
tillverkat under de senaste 200 4ren. Bort-
sett fran s.k. arkivpapper och alkaliskt till-
verkat finpapper har ménga papper dilig
arkivbestindighet, speciellt de som tillver-
kades innan 1980-talet, di man Gvergick
till neutral papperstillverkning med kalci-
umkarbonat som fyllmedel.

Innan industrialismens genombrott
pa 1800-talet tillverkades papper pa
handgjord vig med frimst bomull och
lin som ravara. Dessa papper skrivlim-
mades oftast genom att doppas i gelatin,
en italiensk uppfinning frin 1300-talet.
Dessa papper var inte fyllmedelshaltiga,
men hade oftast en alkalireserv pi ett par
procent karbonat p.g.a. tvittforfaranden
anvinda vid fiberberedningen. Dirfér
har dessa papper i allminhet en god hy-
drolytisk stabilitet.

Problemen med pappers aldringssta-
bilitet kom di Moritz F. Illig 1807 upp-
fann den moderna “skrivlimningen” eller
rittare sagt ett hydrofoberingsférfarande
ddr man fillde ut hartssipa med alumi-
niumsulfat. Dessa papper tillverkades
under sura forhillanden och fick dirfor
en dalig dldringsstabilitet.

Insikten om att aciditeten hos pap-
per var en huvudorsak till aldringsstabi-
liteten hos papper kom 1903 da Winkler
(Fellers, Iversen et al. 1988) visade att
papper som doppats i utspidda syra-
16sningar vittrade sonder efter ett par ér.
Man kan notera att de férsta dokumen-
terade dldringsstabila papperen gjorda pa
vedbaserad cellulosafiber sannolikt gjor-
des redan 1901 av Edwin Sutermeister
vid S. D. Warren!

Tidigt kom Sigurd Kohler och Gésta
Hall att undersdka papperets nedbryt-
ning under sura betingelser i en rad pi-
onjirstudier (Kohler and Hall 1925, Hall
1926, Kohler and Hall 1926) vid Statens
Provningsanstalt. Gosta Hall initierade
ocksd forskningsaktiviteter pd pappers
ildring vid sitt besok pd National Bu-
reau of Standards 1925, vilket resulte-
rade i flera forskningsrapporter (Launer
1939) dir Kohlers och Halls tidiga arbe-
ten citerades. Den nutida standarden for
aciditet (Ballot/draft 2012) i pappersma-
terial bygger helt pi den metod (Kohler
and Hall 1926) som togs fram av dessa
herrar redan 1925.

for aldringsstabila papper

Aciditetbestimningen dr mycket en-
kel och bygger pa att extrahera en viss
mingd papper med avjoniserat vatten
och sedan titrera aciditeten med natrium
hydroxid under vil bestimda experimen-
tella betingelser. Termen “surhetstal” an-
vinds ocksd som matt pa aciditeten och
den definieras som den mingd av 0.1 M
NaOH, som atgar for att neutralisera de
tre forsta extraktionerna av papperet.

Kohler och Hall introducerade sile-
des mitmetoder for titrerbar aciditet och
foreslog dven mitmetoder for accelererad
4ldring av papper (72 tim/ 100 °C) vilket
fortfarande idag 4r en Tappi-standard.

Den nyfikne lisaren kan di stilla
den enkla frigan om den si bestimda
aciditeten i papperet enskilt bestimmer
ildersbestindighet hos papper?

Nej, si enkelt dr det inte!

Den vetenskapliga litteraturen (Fel-
lers, Iversen et al. 1988) visar dock att
ildringen av papper dr vida mer komplex
in denna enkla hypotes, dven om den ér
grundvalen for vir forstielse av pappers
ildringsbestindighet idag. En samman-
fattande bild av aldringsmekanismen for
papper kan sammanfattas i den nedan-
staiende figuren. Aldringsmekanismen
ir en kombination av hydrolys och oxi-
dation. Oxiderad cellulosa hydrolyse-
ras snabbare in icke oxiderad dito och
oxiderad cellulosa hydrolyseras snabbare
— det dr séledes friga om en kooperativ
nedbrytningsprocess. Dessutom kan kar-
bonylgrupper och karboxylgrupper ge
upphov till f6rndtning av cellulosastruk-
turen, vilket leder till sprodare papper —
ett typiskt dldringsfenomen hos papper.

Rollen av aluminiumsulfat for ald-
ring av papper hirleds till bade de sura
betingelserna vid papperstillverkningen,
samt till det faktum att dldring leder till

Aldring av papper ar en
kooperativ nedbrytnings-
process, dar en hydrolys av
cellulosan 6kar oxidations-
hastigheten och en 6kad
oxidation paskyndar 6kar
hydrolyshastigheten
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Tom Lindstrom

s.k. oxoleringsreaktioner av aluminium-
hydroxid, dir vitejoner frigors, vilket
leder till okad aciditet. Undertecknad
har dock en oplockad gis med alumini-
umsulfatens roll eftersom vi nu upptickt
att aluminiumsulfat i papper leder till
en grav fornitning av strukturen, vilket
ar anvindbart f6r andra industriella till-
limpningar av cellulosa, t.ex. som bulk-
givare i papper/kartongstrukturer, si
sista ordet dr inte sagt i frigan om ald-
ringsmekanismerna hos papper.

Slutligen ska ndimnas att det finns mer
dn ett dussin olika avsyrningsmetoder {6r
papper som undersokts av konservatorer
runt om i virlden, bide enkla samt mer
avancerade metoder, vilket piminner om
en anekdot, nir undertecknad reste runt
i virlden med Sveriges Riksarkivarie for
att inhdmta kunskap pé avsyrningsomra-
det. Vi besokte bl. a. Library of Congress
i Washington, dir man laborerade med
att anvinda dietylzink for avsyrning av
papper. Dietylzink, som dr en explosiv
gas, som bl. a. har anvints som drivmedel
tor rymdraketer, och gar att anvinda for
avsyrning av papper. Tillsammans med
overhuvudet f6r Library of Congress,
stod vi och tittade ut over Potomacflo-
den di den amerikanska Riksarkivarien
torklarade att Library of Congress min-
sann bara satsade pd "high-tech-16sning-
ar” vad gillde avsyrning av papper. Den
svenska kollegan drog mig i armen och
undrade om det ar detta man borde satsa
pa i Sverige. Mitt rad var att vi skulle nog
skynda lingsamt....

Ett ar senare exploderade deras for-
soksanliggning i Texas och den idén blev
tyvirr en saga all...

Tom Lindstrém &r professor, Innventia,
Box 5604, SE-114 86 Stockholm

Hydrolysis

Oxidation
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Skoghistoriska sillskapet

Ett sallskap 1 tiden

Skogshistoriska Séllskapet bildades for
25 ir sedan. Sedan dess har verksamhe-
ten vuxit. I ar har tio exkursioner genom-
forts, plus ett seminarium om Sodras
grundare Gosta Edstréom samt en skogs-
och kulturhistorisk rundresa i Lettland.

Antalet medlemmar har samtidigt pas-
serat 1 200.

Det var pa Kungliga Skogs- och Lant-
bruksakademiens initiativ som Skogs-
historiska Sillskapet bildades i februari
2009. Skogsbranschen och foretridare
for forskningen uttalade sitt stod. Med
syfte att “frimja skogshistorisk forskning
ivid bemirkelse och underlitta att forsk-
ningsresultat nir ut till en bred allmin-
het samt verka for att skogshistoriska
virden tas tillvara” drogs verksamheten
igang.

Sedan dess har fler 4n 200 skogshis-
toriska artiklar publicerats i Sillskapets
drsskrift. Tillsammans utgér de nagot av
en skogshistorisk guldgruva och spin-
ner Gver ett brett spektrum av dmnen —
fran vetenskapliga artiklar till personliga
minnen. Dessutom har mer dn 150 ex-
kursioner pd skogshistoriskt intressanta
platser genomférts runt om i landet samt
nirmare 50 Ortugar delats ut till ama-
torforskare och unga, lovande studenter
som gjort skogshistoriska insatser.

Under senare ar har flera av de artik-
lar som publicerats i Séllskapets drsskrift
gett historiska perspektiv pi dagsaktuella
fragor. Bland annat berittade de bada
ortugsmottagarna Bo Backstrom (2014)
och Hanna Lundmark (2013) utifrin
olika geografiska perspektiv om trakt-
hyggesbrukets historia. De punkterade
effektivt forestillningen om att kalhyg-
gen var nigot som foddes kring ar 1950
di de forsta maskinerna gjorde sitt intig
i skogen.

Lars Klingstrom

Ostgoten Bo Backstrom beskriver i sin
imponerande bok om Finspings stycke-
bruks historia hur man under 1800-talets
forsta halft befarade att det snart kunde
bli brist pa kolved i bolagets skogar. Ar-
hundraden av intensivt kolande hade
tillsammans med obefintliga atgirder for
iterbeskogning tirt hirt pi skogskapita-
let. Losningen kom frin Tyskland, dir
man hade utvecklat ett skogsbruk som
byggde pi att sammanhingande omré-
den kalhdggs och direfter planterades.
Redan pi 1840-talet gjordes de forsta
proven i Finspangsskogarna.

Det dréjde dock en bit in pd 1860-ta-
let innan trakthyggesbruk i stor skala
inférdes vid Finspingsbruket. Bakom
nyordningen stod den dynamiske jig-
mistaren Carl Magnus Sjégreen, som
da hade tilltritt som skogsforvaltare. Av
hans bevarade skotselinstruktioner fram-
gar att kalhyggena "ej skulle dverstiga 50
tunnland”. Det motsvarar cirka 25 hektar
och skulle idag betecknas som ett valdigt
stort hygge i de hir trakterna.

Hanna Lundmarks artikel tar avstamp i
en vetenskaplig studie som hon gjort till-
sammans med skogshistorieprofessorn
Lars Ostlund vid SLU.

Dir visar hon att trakthyggesbruk
vid slutet av 1800-talet vixte fram som
ett allt tydligare alternativ till den géngse

dimensionsavverkningen. Dess negativa
effekter i skogen framstod vid den hir
tiden allt tydligare. Glesa restskogar och
ofta obefintlig dtervixt 6kade intresset
tor en mer uthillig skogsskotsel. Man
bérjade nu diskutera i termer av ddde
hég avkastning och sikrad dtervixt. I den
nybildade Féreningen for Skogskultur i
Norriand fordes en intensiv diskussion
om dimensionsavverkning och trakthyg-
gesbruk.

Niégra ar in pad 1900-talet ledde den
till att trakthyggesbruk i allt hogre grad
kom att tillimpas ocksa i norra Sverige.

Att pendeln en bit in pa 1920-talet ater
slog tillbaka till dimensionsavverkning dr
egentligen en annan historia, men dndi
vird att nimna. Det var ligkonjunktur
och for att spara pengar dtergick man till
dimensionsavverkning och forlitade sig
pa att naturen skulle skota atervixten.
Vilket den bara i begrinsad utstrickning
gjorde.

Pi 1940-talet blev det fullt klart
ocksi for regering och riksdag hur eldn-
digt det stod till i de svenska skogarna.
Landets massa- och pappersindustrier
som da blivit en av landets viktigaste ni-
ringsgrenar, stod infor risken att drabbas
av rivarubrist. Det resulterade i en ny
skogsvardslag 1948 som ensidigt priori-
terade virkesproduktion. Den nya lagen
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innebar ocksi startskottet for den res-
taurering av det svenska skogskapitalet
som inleddes runt 1950. Gamla ovixt-
liga restskogar avverkades och ersattes av
ungskogar.

Det dr den restaureringen som Sve-
rige nu kan skorda frukterna av i form av
ett stadigt allt storre forrdd av vixande
skog. Men som ocksd har en baksida i
form av simre forutsittningar for sko-
garnas biologiska méngfald.

Inte forrin 1994 kompletterades
skogsvardslagen med ett tydligt miljo-
méil di virkesproduktion och bevarad
artméngfald blev jaimstillda mal.

Om hur det naturanpassade skogs-
bruk som direfter vuxit fram i Sverige
infordes, finns en initierad artikel i drets
upplaga av Skogshistoriska Sillskapets
arsskrift, skriven av SCA-ekologen Per
Simonsson. Underlaget till artikeln 4r
den vetenskapliga studie som han ge-
nomfort tillsammans med forskare vid

SLU.

De hir dr bara nagra exempel pi att en
organisation som Skogshistoriska Sill-

skapet har en uppgift att fylla. Samhillet

har i visst motto blivit allt mer historie-
16st. Istillet 4r det nuet som i bokstavli-
gen varje sekund rusar in i ménniskornas
liv. Perspektiven till dagens skeenden fir
inte plats nér den viktiga tiden f6r reflek-
tion och eftertanke har reducerats till ett
minimum.

Samtidigt och till synes paradoxalt —
eller kanske just pd grund av detta — finns
idag ocksi ett storre intresse for histo-
ria dn nigonsin. Aldrig tidigare har det
funnits sa manga tidskrifter som handlar
om historia som nu. Och i teve dyker det
stindigt upp nya tillbakablickande pro-
gram och serier om allt frin forntid till
alldeles nyligen.

Skogen och den bioenergi och de
biologiska produkter den ger ir en viktig
ingrediens i arbetet med att bemistra det
allt varmare klimatet. Att di kunna ge,
som Skogshistoriska Sillskapet gor, per-
spektiv pa dagens sitt att skota skogen ir
naturligtvis virdefullt. Det kan bidra till
att minska de motsittningar som i mer
in ett halvt sekel priglat relationerna
mellan brukande- och bevarandeintres-
sen i skogen. Det dr skogen utan tvekan
vird!

Trakthyggesbruk var vanligt redan i tidigt 1900-tal. Den hér bilden togs den 19 september
1917 av jdgmastaren Edvard Wibeck i Fiskavattnets kronopark inom Frostvikens revir i Jamt-
land. Hans noteringar till bilden lyder: "Utsikt dver 1911-1912-ars kulturfalt. Saval sadder
som planteringar har genomgaende lyckats bra.” Foto: Skogsbiblioteket, SLU

” Skogens afverkning sker alltid
medelst kalhygge, da forst savil storre
som mindre trad, hvilka kan erhalla
annan fordelaktigare anvindning
an till kolning, uttagas och derefter de
daterstiende upphuggas till kolved och

kolas.”

Inledningen av Carl Magnus Sjogreens in-
struktion av ar 1868 for skotseln av Finspangs-
skogarna. Det &dr en av de forsta skogsskot-
selinstruktioner som beskriver ett renodlat
trakthyggesbruk.

Lars Klingstrom, tidigare informationschef
vid Holmen Skog, driver idag egen verksam-
het inom omradet skoglig kommunikation,
med uppdrag bl.a. for forskningsprogram-
met Future Forests vid SLU samt for Skogs-
industrierna. | Skogshistoriska Sallskapet
(www.skogshistoria.se) ansvarar han for
medlemstidningen Tidender och dess ars-
skrift.
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Om graden af lumps skadlighet

sisom smittforande amne

Det har i allminhet och pa god tro anta-
gits att lump, afsedd for papperstillverk-
ning, utgdr ett af de kraftigaste medlen
for kolerasmittas 6fverforande fran stille
till stille. Detta antagande har sméning-
om pi flera hill intringt sa djupt, att det
numera Ofvergatt rent af till full visshet;
och beklagligtvis hafva just personerna i
det ligret makten i sina héinder.

Silunda medgafs genom Kongl.
Kungoérelsen den 15 Augusti 1884 dy-
lik inférsel endast frain Norge, Danmark
dfvensom frin Tyskland, Ryssland och
Finlands Ostersjéhamnar, hvilket om-
ride Kongl. Maj:t i kungérelsen den 29
Mars 1889 utvidgade med Tysklands
Nordsjohamnar dfvensom med Belgien
och Holland samt Frankrikes hamnar
vid engelska kanalen; och inbegrepos
den 5 Juni 1891 jimvil hamnarna i Stor-
britannien och Irland i detta tillstind.
Allt under forutsittning af vissa forsik-
tighetsmatts iakttagande.

Sistnimnde kungérelse foreskrifver
att lumpen skall desinficeras pa tva siltt,
dels genom fullstindig yttre bestrykning
med desinfektionsmedel, dels medelst
lumpens upphettning till temperatur af
minst 70° C. Bestrykningen af balarna
afser att hindra lumpens formodade
skadliga inverkan & personer, som hand-
hafva dessa packor innan de anlinda till
pappersbruket, och upphettningen, vare
sig den dstadkommes med luft eller anga,
skall vara till gagn for de 4 pappersbruket
arbetande.

Hvarken till denna eller férutvarande
kungérelser torde emellertid nagon sta-
tistisk utredning forefinnas i afseende &
verkliga behofvet af bestimmelser, grun-
dande sig pa forhallandet i afseende &
lumps smittférande egenskap vid pap-
persbruken, utan antagandet att lump
sisom smittosam speciellt dr skadlig for
dirmed sysselsatta arbetare har under

drens lopp s ingrott, att nigra bevis ej
hafva behofts hirfor.

I en utférlig rapport i frigan har ada-
galagts, att vid 683 europeiska fabriker
med tillsammans 59,115 arbetare under
senaste 25 dren 170 kolerafall forekom-
mit; af dessa hafva 8 kolerafall kommit
pa tillsammans 23,170 lumpsortererskor
eller andra med lump i rétt skick syssel-
satta personer, hvaremot aterstiende 162
kolerafall triffat de ofriga 35,945 perso-
nerna, som icke haft med lump direkt att
skaffa.

I medeltal har silunda under detta
kvartsekel i (ett) kolerafall intriffat pé
hvar 347 arbetare i pappersbruk, men
dessa fall fordela sig s, att af arbetare
och andra vid de 683 pappersbruken icke
med lump direkt sysselsatta har af 222
en varit utsatt for kolera, under det att
lumpsortererskor och likartade redt sig
sd vil for kolerasmitta, att allenast en af
2,896 blitvit af sjukdomen attackerad, d.
v.s. dessa for ifrigavarande fara mest ut-
satta hafva dock blifvit minst angripna,
som torde utgdra bevis nog for det obe-
rittigade i dtgirden att speciellt, skydda
pappersbruksarbetare mot den kolera-
smitta lump méjligen medfor. Det stora
antalet fabriker och arbetare, som utgéra
grunden for kalkylen, mer én tio ginger
hvad vart land kan prestera, dr en borgen
f6r denna saks allmingiltighet och alltsd
fulla tillimplighet dfven for Sverige.

De unders6kningar som hir i landet
foretagits hafva gifvit vid handen, att ve-
terligen intet kolerafall intriffat vid né-
got af vira manga pappersbruk, och frin
flera af dem, sisom Lessebo, Munksjo,
Gransholm, Grycksbo och Klippan, hat-
va vederborande likare till den skrifvelse,
som fabrikanterna i drendet, utan att ni
dirmed afsedt syfte, till Kongl. Maj:t
aflatit, limnat f6r ifrdgavarande sak syn-
nerligen gynnsamma intyg, giende dir-

pa ut, att arbetare, som handligga lump
vid dessa fabriker, ej varit i hogre grad ut-
satta for smitta dn Ofriga fabriksarbetare
ddrstides, och att vid flera fabriker inga
smittosamma sjukdomar alls forekom-
mit under tiotal af 4r.

I Osterrike, det land som fér taga for-
sta torn mot den massa lump, som frin
Turkiet inféres, har antagits en mycket
praktisk yttre desinfektionsmetod, besti-
ende diri, att balarne inforas i ett rum
ddr svafvelsyrlighet utvecklas, och efter
nigra minuters kvarvaro blifva de utvin-
digt alldeles desinficerade samt ofver-
limnas i detta tillstind till fabrikantens
fria disposition, dock att uppackning mé
ega rum forst vid fabriken.

En f6rindring i denna riktning skulle
sikerligen, utan att 6ka risken fér kolera-
smitta, i stéllet blifva till mera gagn, si-
som utgérande en fullt bestimd metod,
och minska arbetet vid pappersbruken,
dir de enligt nuvarande bestimmelser
ofta nog genomingade och rda lumpor-
na foranleda mycket extra arbete utan
motsvarande nytta. Ifrigavarande for
flera svenska pappersbruk ganska viktiga
sporsmil har, som ofvan blifvit antydt,
denna ging fallit pd grund af utlitan-
den afgifna af samma myndigheter, som
deltagit i foreskrifternas skapande. Det
tyckes dock att en dylik sak, som éfven
ar af industriel betydelse, hade behoft
behandlas infor industriens malsmin.
Sadan korporation af tillricklig effek-
tiv verksamhet saknas emellertid dnnu i
vért land, och tills dylik blir frambragt
fa nogsamt medicinalmyndigheterna
med hjilp af skuggridt folk fortfarande
behilla sin sjilftagna makt, att allt for
mycket besluta i vért lands industriella
fragor.

(Notis i Svensk Papperstidning
Nr2 1898)

Program for papperstillvirkningens upphjilpande

Peter Momma var en mycket betydel-
sefull person i Sverige under 1700-talet.
Endast 27 ar gammal fick han Gverta
Kungl. boktryckeriet och fullmakt att
som kunglig boktryckare ge ut allt offici-
ellt tryck och dessutom att trycka Riks-
bankens “transportsedlar”, som de for-

sta sedlarna kallades. Nédgra 4r dérefter
startade han papperstillverkning pé sin
fodelseort Harg vid Nykoépingsin och
blev ocksé forestindare for Tumba pap-
persbruk och bankokommissarie. Han
startade ocksd Sveriges forsta stilgjuteri
och gav ut Stockholms Weckoblad.
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Nir dirfor allmogens klagomal pa “dyr-
heten pd papper” togs upp i riksdagen
ansigs Momma vara en limplig person
att forklara sammanhangen. Kanske kan

man séga att han talar i egen sak!
Pj
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Odmiukt Memorial

Som Hégvilborne Herr Presidenten och
Commendeuren samt héglofl: Kongl:
Commerce Collegium, hoggunstigt he-
hagat infordra mit yttrande 6fver de, i
anledning af 108 §: uti almogens almin-
na underdiniga Besvir vid innevarande
riksdag, upkomne tvenne frigor: 1l:0
hvad som mé4 vara orsaken til den almint
otverklagade dyrheten pd papper och 2:0
hvad utvigar deremot for framtiden sik-
rast méige kunna vidtagas, si aflemnar jag
hirmedelst min 6dmiuka oférgripeliga
tanka hirom.

At hvad forsta frigan angdr, orsaken
til papperets dyrhet kan eij vara nigon
annan 4n tidens alminna svérigheter,
hvarigenom prisen stigit pa alla andra
vahror, och de behof, som til pappers-
bruken erfordras, ty til fértigande lum-
porne, som med si mycken svarighet och
kostsamma resor miste anskaffas, si dr
almint bekant, til hvad stor dyrhet alla
dtande och notande vahror gatt i de se-
nare aren, si at den tiden di ett ris tryck-
papper sildes for 9 4 12 D:r kopparmynt
kioptes en tunna sid til 18 a 20 D:r, 1
lispund kott til 5 D:r och si i propor-
tion alla andra victualier. En fora med
ett par histar fordes dd 11 4 12 mil efter
betingande f6r 10 4 12 Daler koppar-
mynt. Men da i senare dren sidens pris
varit 60 2 70 D:r tunnan, kott til 15 2 20
D:r lisspundet, de andra victualier lika-
ledes tredubbelt dyrare dn forr, och 11 a
12 mils forléner med lumpor och andra
persedlar nu maste betalas med 45 4 48
Daler lasset, metall, jirn, filt, kldde, alun,
lijm samt arbetsloner likaledes stigit til
150 4 200 procent och deréfver, sa lirer
férmodeligen hirutaf nogsamt igen fin-
nas orsaken, at pappersprisen dfven mést
hojas, hvilcket dock icke skedt i samma
mohn som med ofvannimde okade pri-
ser; ty svenskt tryckpapper siljes nu ef-
ter godheten ifrin 15 til 20 Daler riset,
och svenskt skrifpapper kan, efter tidens
beskaffenhet, si mycket mindre sigas
vara dyrt, som banquen tvenne génger i
ménaden later igenom offentelig auction
forsdlja af sitt pappersbruks tilverkning,
di priset ankommer pa képarne sielfva,
och har altid varit efter sorteme 9,12 2 18
Drr riset lindrigare, dn utrikes papperet
af lika godhet i bodarne silts til, hafvan-
de pa banco-auctionen dnnu aldrig varit
brist pi qvantiteten af vahran for alla k6-
pare, som sig velat infinna.

Betriffande o6fver den andra frigan
om utvigar at for framtiden férekomma
dyrhet pa papper? Si hiller jag oforgri-
peligen fore sikraste medlet dertil vara,
at inrikes pappersmakeriet uphielpas,
medelst at det efter dess natur och egen-
skap befordras; Hvarvid det i synner-
het ankommer pé limpelige.anstalter til
lumpors anskaffande for pappersbruken
til lindrigaste pris, som gi6rligit dr, hilst
utrikes sidan vahra ur forsta handen
mistandeles som almosa bortgifves, och
af andra blott med sma persedlar af nalar
och band 1oses.

Och som Riksens Hoglofl: Stinders
Cam:r, Oeconomie och Commerce De-
putation vid innevarande riksdag redan
uti lumpesamlingsimnet ett gynnande
betinkande til plena afgifvit, si dr deraf
férmodeligen en god virkan at vinta.

Men hvad som dnnu mycket kan
bidraga at fi godt papper, tilrickelig
qvantitet deraf och drigeligit pris, dr, at
den hoégtvirdande upmirksamhet, som
Hogvilborne Herr Presidenten och
Commendeuren samt Hoglofl: Kongl:
Commerce-Collegium f6r detta betygat
for pappersmakeriet, kunde dn vidare sig
i tillimpningen stricka til denna slogd
efter dess tvenne sirskilte ganska skilg-
aktige classer, neml

1. Den hollindska, som genom ban-
kens pappersbruk i riket ankommit, och
2. den tyska eller vanliga, af hvilken ej an-
nat 4r at vinta 4dn det hittils hos oss mist
bruket: svampaktiga olijmade tryckpap-
peret. D4 ar 1756 den forfattningen ut-
kom at befordra pappersmakeriet genom
flere bruks byggnad, och at vissa distric-
ter for hvart bruk skulle uphifvas, voro
hollindske pappersbruk bide til inritt-
ning och virckan hir i riket obekante.
Desse senare, som man sedermera haft
den lyckan vinna, kunna eij annars vara
in store virck, om de skola gi6ra skil
for sig; altsa fordrar ock ett sidant virck
mera rudimateria til sin drift in flere smi
tyska inrdttningar tilsammans; men gior
och méngdubbelt mera nytta och heder i
det allminna dn desse; folgakteligen och
i fall det battre skal befordras framfor det
simre, tyckes och den principen nu mera
icke vara applicable, at flere pappersbruk
mige tilbyggas, innan man forst far ut-
rona, huru vida de bruk, som sedan ex-
istera, kunna med nédig rudimateria
blifva forsedde, hvilket senare, at det
kanske synes si mycket mindre vara at

forvinta, som i Sverige redan i denna tid
virkeligen dro 36 pappersbruk, hvaremot
hela Republiquen Holland, som himtar
sin rudimateria af sin stora folkmingd
inom sig samt ifrin Braband och flere
linder vid Rehn och Mosel-strommarne,
och formerar hela Europa sa vil som de
ofrige verldenes delar med papper, icke
dger mer dn 15 fina pappersbruk och 18
grofre, och som det numera ir utront, at
fem 4 sex pappersbruk efter Hollindska
sittet inrittade kunna tilvirka mera pap-
per, dn hela rikets behof tarfvar, deremot
det stora antal tyska virck, som foga ni-
gonting hvarken til godhet eller qvanti-
tet prestera kunna, ingalunda befordra
utan snarare hindra pappersmakeriets
upkomst, medelst den angeligna rudi-
materiens mindre nyttiga anvindande,
s& hemstilles 6dmiukeligen, om icke for
det alménna nyttigt och at utji pappers-
makeriets upkomst for nodigt mé anses,
at nu mera den fordelning af lumpe-
samlingen kunde ske, at de Hollindske
pappersbruken kunde blifva forbehallit,
at allena samla lumpor i de provintzer,
ddr de varit de forsta sidan samling be-
gynna och inritta, och dir inga pappers-
bruk dre byggde samt aldrig forut nigot
pappersbruk samling giordt, hilst ingen
genom slik anstalt skiligen kan siga sig
vara lidande, men utan sidan precau-
tion i de hollindska virkens faveur til
fraktande ir, at de, som alt sedan 1671
hir i riket forgifves varit eftertracktade,
och andre linder eij heller kunnat vinna,
men nu inteligen med mycken kostnad,
moda och svirighet i Sverige inbragts,
ter snart, i brist af rudimateria, kunna
g forlorade.

Stockholm d: 27 Maij 1766.
P.Momma.”

(Texten ir himtad ur Sune Ambrosianis
Dokument rorande de dldre pappersbruken
i Sverige, Stockholm 1923)
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