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Ordforandens spalt

Vid sitt senaste moéte inledde styrelsen en diskussion om den framtida
inriktningen och maélsittningen f6r NPH:s verksamhet. En av orsakerna

till detta dr att en sadan diskussion inte pé linge forts inom f6reningen, en
annan ir de stora férindringar som pappersindustrin genomgitt under de
senaste artiondena. Diskussionen fortsitter dnnu framéver. En sammanfatt-
ning av styrelsens diskussioner kommer att publiceras i vir tidskrift, varefter
vi hoppas pi ett livligt stillningstagande frin medlemmarnas sida.

Som tidigare nimnts har Danmark atagit sig att arrangera NPH:s nésta
arsmote. Tidpunkten f6r moétet blir den 11-13.6.2014 och orten nigonstans
pa Jylland. Mera information om métet kommer i nista nummer av vir
tidskrift samt givetvis pa vir www-sida.

For att littare kunna uppehalla kontakt med vira medlemmar hoppas vi
att alla som har tillgang till e-post vinligen skulle rapportera sin adress till
webmaster@nph.nu sa att den kan inféras i medlemsregistret.

Sedan senast har vi fitt tre nya medlemmar, alla frin Norge. De ir

- Vibeke Borg

- Rolf Hauge

- Anne Steen
Jag ber att fa hilsa de nya medlemmarna varmt vilkomna i vér krets och
hoppas att ni kommer att trivas och finna medlemskapet i NPH givande.

Pi viar www-sida finns sedan en tid tillbaka en link "NPHT” under
vilken man hittar inskannade édldre argingar av tidskriften. Dessa innehaller
manga intressanta artiklar frin gingna tider och utgér en bide virdefull och
rolig informationskilla. Om du dnnu inte bekantat dig med den lénar det
sig att gora det nu genast.

Det kan nimnas att den internationella pappershistoriska féreningen
IPH ordnar sin nista kongress den 21-27.9.2014 i Fabriano och Amalfi
i Italien. Dessa dr ju mycket vackra och intressanta ocksd som turistorter.
Information om kongressen finns pi adressen www.paperhistory.org.

Som vanligt mottar var chefredakt6r Esko Hikli framf6r allt kortare
bidrag till vir tidskrift. Skriv gdrna en snutt om négot som du tror att kunde
intressera foreningens medlemmar, det kommer vil till pass.

Vill du veta vem som édr medlem eller sdker du ndgon annan medlems
adress? Ga da in pa var hemsida och registrera dig f6r inloggning pa Med-
lemssidan. Dir hittar du forteckningar 6ver vér férenings medlemmar i de
olika linderna.

Jan-Erik
Material till NPHT
Du kan skicka texten antingen till de lokala re-

daktorerna for respektive land, eller till Huvudre-
daktoren Esko Hakli. Formatera texten sparsamt,

Nationella redaktorer

Finland
Esko Hakli, EH (huvudredaktor)
esko.hakli@helsinki.fi

Sverige och skriv i enspalt med tydlig styckeindelning.
Per Jerkeman, PJ Ange alla underrubriker konsekvent genom hela
per.jerkeman@telia.com texten. Leverera texten i wordformat eller ren

Helene Sjunnesson, HS
helene.sjunnesson@gmail.com
Norge

Kari Greve, KG
kari.greve@nasjonalmuseet.no

textfil. Om noter dr nédvandiga ska de skrivas
som slutnoter. Endast digitalt material mottages.
Bilder ska levereras i hogupplost format, dvs
minst 300 dpi i naturlig storlek. For en bild som
ska tryckas i storleken 12x12 cm motsvarar detta

Danmark ca 1500x1500 pixlar.
Ingelise Nielsen, IN . " e
inekadk.dk Sista dag for materialinlamning till kommande

nummer av NPHT 2014:Nr 1 31/1,Nr27/3,

Layout: Kjell Samuelsson Nr 3 22/8, Nr 4 24/10.
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Pappersindustrin i Vuoksendalen forr och nu  juakipetsinen

1. Den geografiska och
sociala bakgrunden

Saimen dr Europas vidstricktaste insjo-
omrade med dimensionerna c. 200 x 400
km. Forhillanden dr goda for virkesflott-
ning inom omridet. Det enda hindret
utgdrs av Imatra forsen i Vuoksen dlven.
Denna har alltid hindrat flottning och
all segling mellan Saimen och Ladoga i
ilven, som sammanbinder dessa tvd stora
sjoar.

Fore  skogsindustrins  uppkomst
hérde Karelen till de minst utvecklade
delarna av Finland. Svedjebruk, svilt,
och tyvirr dven méinga krig var nyckel-
ord i detta sammanhang. Handelshus i
Viborg och i Sankt Peterburg lyckades
dock 6ppna sigvaruhandel med England
och Frankrike redan i slutet av 1700-ta-
let. Efter det Finska kriget 1808-1809,
da Finland férenades med Ryssland, fick
den finska skogsindustrin vissa fordelar
betriffande exporten till Ryssland. Detta
ledde till intensiva investeringar i sigverk
och senare dven i trisliperier och cellu-
losafabriker i omridena vid Saimen och
Kymmene élv.

Fran 1856 framit 6ppnade Saima ka-
nal helt nya méjligheter. Den férenade nu
Saimen med Finska viken vid staden Vi-
borg. Fére det hade histfrakter fran Vill-
manstrand eller Lauritsala varit den enda
transportmojligheten; de var dock bade
dyra och opilitliga. Man hade drémt om
och till och med planerat kanalen dnda
frin 1500-talet, men byggnaden av den
under aren 1845 - 1856 betydde mycket
f6r omradet och dess utveckling.

2. Viktiga hindelser inom pappers-
industrin i Vuoksendalen fram till
andra virldskrigets slut

Fran 1830-talet framat blev England en

Tornators gamla fabriker

viktig exportmarknad for norska, svens-
ka och senare dven finska sigindustrier.
Aven vid Saimen byggde man sigverk,
men forst efter det att Saima kanal blev
firdig fick man mojligheter till en 16n-
sam export via hamnen i Viborg och se-
nare dven i Kotka.

Ar 1887 byggde man ENSOs tri-
sliperi vid forsen i Riikkold. Enso eller
ENSI betyder “det forsta” — detta var
alltsd det forsta trisliperiet vid Vuoksen.
Det ligger c. fem km frin nuvarande
Imatra. Friherre Adi Standertskjold var
den person som insig trisliperiets moj-
ligheter, och han blev ocksa den forsta
dgaren av fabriken. Ar 1903 startade
man ett nytt sliperi i Enso och 1907 en
pappersmaskin. Ar 1910 kom W. Gut-
zeit & Co in som ny dgare i bolaget. Ar
1913 startades en ny kartongmaskin och
ar 1919 var tiden mogen for en sulfitcel-
lulosafabrik.

Ar 1892 blev jirnvigen fran Viborg

En karta 6ver Vuoksen-omradet

till Vuoksenniska i Imatra firdig. Till-
sammans med Saima kanal betydde
detta stora forbittringar av omréidets
konkurrenskraft i avseende bide pa kost-
nader och produkternas kvalitet. Jarnvi-
gen betydde transportsikerhet aret runt,
och naturligtvis sikrare tidtabeller osv.

Ar 1895 startade man Tornators fa-
briker i Tainionkoski, som ligger endast
tre km frin Vuoksenniska. Den nya an-
liggningen omfattade tradrullefabrik,
trisliperi, sulfitcellulosa- och pappersfa-
brik. Eugen Wolff och Gustav Térnudd
var de forsta foretagarna i Tainionkoski.
Tornator hade tidigare byggt tridrulle-
kapacitet dven i Lahtis.

Ar 1917 intriffade den ryska revo-
lutionen, som ledde till Finlands sjilv-
stindighet, men dven till en forlust av
industrins huvudmarknad Ryssland och
dirmed till foretagskonkurser. For att
undvika vidare skador bildades 1919
det statsidgda bolaget Enso-Gutzeit Oy.
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Genom att utveckla gemensamma for-
siljningsforeningar lyckades man smi-
ningom ocksi utveckla England till ny
huvudmarknad i stillet av Ryssland.

Ar 1925 kérdes Imatra vattenkraft-
verk igang. I tidningspressen kunde man
lisa kritiska rubriker: "Finland kommer
aldrig att behéva si mycket elektrici-
tet.” Imatra vattenkraftverk 6ppnade nya
mojligheter f6r den metallurgiska indu-
strin och den lutbaserade viskosproduk-
tionen.

Vuoksendalen ligger endast 130-190
km frin Sankt Peterburg (senare Lenin-
grad). Finlands politiska och militira
ledning insig under 1930-talet, att Le-
ningrads trygghet var av hogsta prioritet
f6r Sovjetunion. Under Mannerheims
ledning motsatte sig Finlands forsvars-
rad dirfor en vidare industrialisering av
Vuoksendalen med motiveringen: “Om-
radet ligger for nira Leningrad.” Tyvirr
lyssnade man inte pd Mannerheim; man
dromde om att hir utveckla "Finlands
Ruhr”.

Ar 1935 startades Kaukopii nya sul-
fatcellulosafabrik i Vuoksenniska med en

Sve
(CoeToropex)

Pl.24 km
[{Nn 24 o)

kM

Bilden visar hur den nya grénsen kroktes for att

mojliggora att Enso blev pa den ryska sidan
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kapacitet pa 80.000 t/a, den da storsta
fabriken i Europa. Projektet genomfor-
des pi bara tretton manader. Foljande ar,
1936, hjilpte Kaukopdis ledning till att
bygga och starta en likadan sulfatfabrik i
Kehra, Estland.

Man hade ocksi en kemisk fabrik
(tallolja, terpentin osv.) i Imatra dnda
fram till 1980-talet, numera ligger pro-
duktionen i Uledborg.

Sa kom andra virldskriget. Under
1939-40 pégick det finska vinterkriget,
1941-44 fortsittningskriget och 1944-
45 Lapplandskriget. Nistan 500 mén ur
Vuoksendalen fabrikernas personal stu-
pade under dessa krig.

Vid fredssluten 1940 och 1944 for-
lorade Finland huvuddelen av Vuoksen-
dalen till Sovjetunion. Den nya grinsen
mellan Finland och Sovjetunionen drogs
sd att Enso blev pd den ryska sidan. For
att mojliggora detta maste man hir gora
en extra krok pé grinslinjen och denna
kallas ofta “Stalins tumme”. Ar 1948 fick
den gamla Enso-fabriken namnet Sveto-
gorsk. Den ligger alldeles i nirheten av
den nya grinslinjen.

Map data ©2013 Google
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3. Utvecklingen i den finska delen
av Vuoksendalen med nirliggande
omraden efter andra virldskriget

Den viktigaste industriorten i Vuoksen-
dalen, dvs. Imatra, bestir av tre lokala
centra, Imatrankoski, Vuoksenniska,
som ocksd innefattar Kaukopdi samt
Tainionkoski. I dag finns hir tvd stora
produktionsenheter pd nigra kilome-
ters avstdnd frin varandra. Dessa ligger
i Kaukopii och Tainionkoski.

Efter kriget maste Enso-Gutzeit
bygga ny ersittande cellulosa- och kar-
tongkapacitet och det gjorde man i
Kaukopii pi endast 12 km avstind frin
gamla Enso. Detta blev bakgrunden till
flera investeringsvagor i Imatra fran slu-
tet av 1940-talet.

Fabriken i Kaukopidd har eller har
haft foljande kartong- eller papperma-
skiner: KM1 (kraftliner, senare food
packaging) 1950, KM2 1956, KM3
1960-1979, KM4 1961, PMé6 1970,
PMS8 1982-2009. Av dessa ir alla utom
KM3 och PMS8 fortfarande i ging.

Produktion vid den gamla Tornator-
fabriken flyttades under 1960-talet till
nya lokaliteter pa andra sidan av Taini-
onkoskiforsen. Den nya fabriken, som
producerar sulfatcellulosa, kallas i dag
Tainionkoski. Ar 1965 startade man
hir KMS5 for tillverkning av vitskefor-
packningskartong och andra férpack-
ningskvaliteter. PM7 (1967) tillverkar
specialpappersprodukter. I den gamla
Tornatorfabriken finns numera Stora
Enso forskningscentral med pilotmaski-
ner osv. Forskningscentralen i Imatra ir
mycket viktig for hela Stora Enso kon-
cernen. Utveckling av vitskeforpack-
ningar, nya mikromaterialprodukter och
nya biomaterial dr forskningsaktiviteter-
nas huvudomriden.

Sammanlagt har Imatrafabrikerna
(Kaukopdd och Tainionkoski) i dag en
kapacitet pd 1,4 MT/a, i huvudsak for-
packningsprodukter.

I Simpele, i norra delen av nuvarande
Rautjérvi socken och c. 50 km norr om
Imatra, har det funnits tva pappersbruk.
Det idldre, som ligger i nirheten av den
nuvarande ryska grinsen stingdes re-
dan under 1920-talet. Aven i det nyare
bruket (tidigare dgt av UPM, numera av
Metsi) har man under 2000-talet stingt
en specialpappersmaskin. Dirmed kvar-
stir endast en moderniserad maskin for
tillverkning av falskartong. Den har bl.a.
virldens forsta bandkalander.

I Joutseno mellan Imatra och Vill-
manstrand har Hackmann / Haarla /
Joutseno Pulp haft en cellulosafabrik



dnda frin borjan av 1900-talet. Nufor-
tiden ingér fabriken i Metsd Fiber och
producerar c. 670.000 ton/ar ECF-blekt
polysulfid(sulfat)cellulosa samt blekt
CTMP av asp och bjork.

Saima kanal fornyades 1963 da pre-
sident Kekkonen lyckades fi Ryssland
att arrendera kanalomridet till Finland.
Forutom ekonomiska motiv lir Kekko-
nen dven ha haft politiska forvintningar;
han hoppades att pi detta sitt kunna
dterférena Viborg med Finland. I dag
har kanalens ekonomiska betydelse dock

starkt minskat.

4. Utvecklingen i den del av om-
riadet, som blev pa den ryska sidan
efter andra virldskrige.

I Vuoksendalen med nirliggande om-
riden fanns ett flertal massa- och pap-
persbruk, som vid fredsslutet blev pi den
ryska sidan av grinsen. Minga av dessa
finns kvar dnnu i dag, de flesta dock
starkt forildrade.

Svetogorsk (gamla Enso)

Efter Sovjetunions fall sildes Sveto-
gorskkombinatet till Tetra Pak. Efter
miénga olika svirigheter silde Tetra Pak
fabriken vidare till International Paper

(IP). SCA blev dock kvar och byggde
senare en tissuefabrik dir. Bolaget har i
dag en stark marknadsposition i Ryss-
land i tissue.

Numera dr Svetogorskfabriken 16n-
sam. Ledningen dr amerikansk men
avsikten dr att den smaningom skall bli
rysk (dven om den ryska ledningen med
familjer bor i Imatra i Finland). Produk-
terna dr cellulosa, finpapper, kartong, tis-
sue, el och virme.

Lesogorsk (Jadski)

I Lesogorsk (Jadski) byggde Ab Kuitu
Oy strax fore vinterkriget en viskosfabrik.
Efter kriget fortsattes produktionen som
ett sovjetkombinat men lades senare ned.

Kamennogorsk (S:t Andrea)

Under sommaren 1938 startades ett
sockerbruk i S:t Andrea. Produktionen
fortsatte dven i Sovjetunions regi inda
fram till 1980-talet. Numera har SCA
en fabrik pd omridet, som foridlar tis-
suepapper till konsumentprodukter bade
fran Svetogorsk och frin utlandet.

Wialdhof (PWA) Kexholm (Kikisal-
mi) cellulosafabrik 1931-1987.

Efter det finska frihetskriget 1918 hade

11
%ﬁl Den gamla Ensofabriken

R fran 1920-talet i kvalls-
belysning

tyska firmor starka intressen och nistan
fria hinder att utnyttja finska skogsre-
surser. Detta ledde bl. a. till att Waldhof
byggde en sulfitcellulosafabrik i Kex-
holm, som startades 1931. Cellulosa-
produktionen stingdes 1987 pi grund
av miljoproblem. Fabriken dr i dag ett
kraftverk men producerar ocksd mobler
for IKEA.

1 Sovetsk (S:t Johannes) i nirheten av
Viborg byggde Hackmann en cellulosa-
fabrik under 1920-talet. Fabriken finns
kvar och heter nufértiden Vyborgskaja
tselluloza. Dir finns dven en pappers-
maskin dnnu i produktion. Det svenska
toretaget Ekman har dir en pelletfabrik
med kapacitet pd 1 M'T/a.

I Liskeli i Sordavala (Harlu & Lis-
keld) har det funnits en specialcellu-
losafabrik, som fortfarande ir iging.
Produktionen av tapetpapper har haft
svirigheter.

I Suojirvi finns dnnu en gammal kar-
tongfabrik och flera sigar i produktion.

1 Pitkiranta vid sjon Ladoga finns en
cellulosatabrik som byggdes av Diesen &
Company under 1920-talet. Produktio-
nen fortsitter med nya dgare och uppgar
i dag till 70000 ton/a sulfatmassa.

1 Impilahti mellan finska grinsen och
sjon Ladoga fanns tidigare ett gammalt
trisliperi. Numera ligger dir en sig som
dgs av Stora Enso (Ladenso).

I Sver (Syviri) har Metsi Fibre (ti-
digare Metsi-Botnia) en sig och man
har dven planer for en cellulosafabrik.

Jukka Kilpeldinen, f. 1954, har gjort en
lang karrigr inom Stora Enso. Under dren
2003-2007 fungerade han som VD for
KCL. Sedan dr 2007 har Jukka fungerat
som forskning- och teknologidirektor pa
koncernnivd inom Stora Enso.

Bilden nedan visar den nuvarande Sveto-
gorskfabriken, som dgs av International Paper.
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C.J. Janssons metod for tillverkning av tripapper

Inledning
Carl Johan Jansson , fodd 1846 i Turinge
socken, Stockholms lin, blev trots sin
knappa skolbildning en betydande in-
dustriman i Sverige, Norge och Finland.
Att vi kinner honom si vil som vi gor i
dag, har vi nog att tacka direktor Ingwald
Sourander for — ocksi han industriman
i pappersbranchen pa 1920-talet. Sou-
rander férundrade sig ver att professor
E. Kirchner i Das Papier citerade Werk-
meister C. J. Jansson, Tammerfors, Finn-
land p tre olika stéllen i en uppsats om
Holzschliff (slipmassa). Janssons skrift
som nu citerades hade utgivits 1878. —
Men vem var denne Jansson som verkat
langa tider bl.a. i Tammerfors och Nokia,
som var Souranders stationeringsort.
Det visade sig att ganska fi av de fin-
ska pappersingenjorerna pa Souranders
tid 6verhuvudtaget kinde till C. J. Jans-
son och hans skrift, som inte ens namn-
gavs 1 Kirchners uppsats. Men Sourander
lyckades klarldgga att ritningarna till de
da i Nokia existerande tvenne sliperierna
hade gjorts av ingen mindre dn C.J. Jans-
son dren 1878-79. Sourander borjade
alltsd spana efter skriften och hittade tva
exemplar, ett vid Helsingfors universitets
bibliotek och ett hos en privatperson i

Nokia.

Skriften

Det visade sig att skriften var ett 39 si-
dors hifte Praktisk Handbok i Tripappers
Fabrikation jemte Kartonpapps Tillverk-
ning af Slipad hvit-trimassa. Ingen av
Janssons kolleger i Nokia hade skriften
lingre i behill. Orsaken till att si fi
exemplar av Janssons skrift fanns kvar,
forklarar Sourander med att Janssons ar-
betsgivare troligen kopte upp den tryckta
upplagan, da det blivit klart att Jansson
i skriften delgett alla sina erfarenheter
fran trislipningen. Och enligt Sourander
skulle arbetsgivaren sannolikt ha forstort
upplagan.

Att Jansson Overhuvudtaget kom
pa idén att publicera sina erfarenheter
forefaller mirkligt, di han egentligen
saknade skolbildning. Alltsedan barn-
domen hade Carl Johan dock bekantat
sig med Nykvarns pappersbruk, dir hans
far, stataren Gustaf Magnus Jansson blev
betjint at disponent Deutgen och andra
bruksherrar. Det blev ingen skola for
Carl Johans del, utan i stillet sattes han
enligt tidens sed att arbeta vid bruket, s&

Bruno Lénnberg

C.F. Jansson. Pappersingenjorernas arkiv.

fort han var kapabel dirtill. Han tyckte
ockséd om att rita och ritade girna av ma-
skiner, maskindelar och ritningar enligt
sitt intresse. Han kom som femtonaring
in vid den tredriga Wincklerska sl6jd-
skolan i Turinge, dir han lirde sig snick-
aryrket och fungerade foljaktligen en tid
som modellsnickare vid pappersbruket.

Praktisk Handbok

| Trianyens Fabtiation

Hartonpapps Tillverkning

af

Slipad hvit-trmassa.

TS R T A R R R R R

Utgifven

ol

C. J. Jansson,

A o
. @ft}tﬁy&e— |

e PR PR

Titelsidan av C.F. Janssons skrift,
2. uppl. 1925.
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Ingwald Sourander.
Pappersingenjorernas arkiv.

Vandringsiren

C. J. Jansson limnade Nykvarns pap-
persbruk och eventuellt stillde han ko-
san till Finland, men Sourander ir inte
siker pa saken. Han étervinde dock ritt
snart till Sverige. I borjan av 1870- talet
flyttade han till Funnefos bruk i Norge,
dir han vistades (frdn c. 1873) till 1877,
dd han efter brukets brand atervinde till
Nykvarn. Funnefos blev dock av allt att
déma en god skola for Jansson; bruket
skulle ndmligen med sina pappersfabri-
kat vinna forsta pris pa virldsutstillning-
en i Philadelphia 4r 1876. Motivering-
arna enligt utstdllningskommittén var
att “pappersfabrikaten voro de starkaste
och bista af alla utstillda, pd mekanisk
vig tillverkade tripapper”. Jansson fram-
haller likasé i sin skrift att papperen var
bist just dirfor att de framstillts enligt
de metoder han beskrivit. I Funnefos an-
vinde man nimligen avancerade meto-
der, sdsom att trakubbarna behandlades
med vatteninga eller kokades i vatten
fore slipningen. Aven ett annat koncept
utarbetades i Funnefos, kollergangen och
dess anvindning, som innebar dven det
modernt tinkande. Man inférde nimli-
gen mojligheten att reglera spaltavstin-
det mellan stenarna och skéilbottnen i
kollergingen.
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Jansson atervinde till Nykvarn och
arbetade en kort tid i Teodor Molls verk-
stad, dir han var med om att utveckla
den s.k. kolibriingmaskinen. Ar 1878
tog han sig till Finland f6r andra gangen.
Jansson kom till Nokia, dir det fanns tvé
sliperier som byggts i decennieskiftet
1860-70. Det ena sliperiet hade brunnit
ner, men byggdes upp pa nytt och stod
fardigt aret innan Jansson anlinde. Man
framstillde papp synbarligen av simre
kvalitet, eftersom lagren stod fulla. Jans-
son dkade slipstenarnas omloppshastig-
het, men minskade presstrycket. Han
inforde skaksall och dndrade rifflorna

i raffinérstenarna. Skérptrissan inférde

han likasa. Det nerbrunna sliperiet bygg-
des ut med ytterligare tvd slipstolar ar
1879. Med dessa dndringar i processen
kunde produktkvaliteten forbittras i av-
gorande grad, och silunda gick forsilj-
ningen litt undan. — Det var ocksd hir
i Nokia som Jansson gav ut sin skrift,
Praktisk Handbok. Magister Erland Jern-
berg vid Realskolan i Tammerfors skotte
redigeringsarbetet.

Ar 1880 flyttade Jansson till Al-
stermo i Sverige. Sourander gjorde ut-
redningar om hans verksamhet dir och
fann att “Mistar Jansson arbetade hir
under titel ingeni6r Jansson”. Under sina
fyra ér i Alstermo dndrade han fabrikens
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processer de tva forsta aren, varefter han
verkade som teknisk ledare for fabriken.
Avgorande for processen var att basat trd
nu passerade en hack, varefter det koll-
rades och maldes i hollindare i tvid steg.
Ar 1884 var det igen dags for Jansson
att flytta, denna ging till Tammerfors i
Finland, dir han anstilldes som ingen-
jor av Tammerfors Takfiltfabriks Aktie-
bolag. Ocksa hir gjorde han avgorande
torandringar i processen, bl.a. vid bas-
ningen av trikubbarna och likasé i papp-
maskinen. Pa si sitt kunde Jansson ge
patronpappet sirskilt goda egenskaper.
Detta var dafortiden en stor artikel. Han
blev dirfor mycket uppskattad av arbets-
givaren i Tammerfors och sirskilt for de
torbittringar han inférde pa pappmaski-
nen. — Jansson dog endast 49 ar gammal
4r 1896 och ir begraven i Tammerfors.

Andra skrifter

Aven andra samtida skrifter forekom
inom massa och papper. Samma ar som
Jansson gav ut sin skrift, d.v.s. 1878, ut-
kom i Sverige Elis Bedoire’s verk (70
sidor) Pappersfabrikationens grunddrag
som dock frimst behandlade lumppap-
perstillverkningen. Trimassaframstill-
ning behandlades pa bara tre sidor och
kemisk massaframstillning (sodacellu-
losa) likasd pé tre sidor. Man kan dirmed
siga att C. J. Jansson gjorde ett pionjir-
sarbete inom mekanisk massaframstall-
ning, som i dag skulle kallas slipning och
raffinering.

C.J.Janssons Tripappers Fabrikation

D4 Janssons Praktiska Handbok ir en
ingdende beskrivning av trimassafram-
stillningen, kan man forsté att hela upp-
lagan troligen koptes in och forstérdes.
Konkurrens gjorde sig gillande redan
pa 1870-talet. Jansson var dock inte den
enda experten som kom till Finland.
Sourander bedémer i sin inledning till
nytrycket att ménga verkmistare och
tekniker kallades in frimst frin Sverige
tor att stéda den industriella verksam-
heten och utvecklingen hir. Sourander
fortsitter med att “Carl Johan Jansson
torsvarar nog en hedersplats”bland dessa.

Sa lingt ing. Ingwald Souranders ut-
forskningar och bedémningar sisom de
framgir i hans inledning till nytrycket! —
Nu blir Janssons egna ord avgorande for
texten. Han siger i sitt forord att “strdvan
varit att framstélla trimassapapper som i
fraga om styrka och fasthet likasom i alla
andra avseenden skulle nirma sig lump-
papper”. Genom att forbehandla veden
hade han redan uppnitt malet for grévre
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papperssorter, och hir stéder han sig pd
Funnefos framgingarna i Philadelphia
1876, vilka ju var ett resultat av de for-
bittringar i processen han sjilv inforde.
Jansson hyser ocksé en klar vision om att
man “i en snar framtid ser tidningspap-
per samt andra grofre, hvita pappers-sor-
ter fabricerade uteslutande av trd”.

Pappersframstillningen

Fabriksanliggningen. Jansson beskriver
pappersframstillningen i “Forsta avdel-
ningen” av sin skrift, vilken 4r ganska
omfattande, medan den kortare “Andra
avdelningen” behandlar papptillverkning
uttryckligen av trdmassa, som framstéllts
av forbehandlade trikubbar eller hack.

Jansson bérjar med att forklara att
for en dygnsproduktion av 40 ctr pap-
per, d.v.s. 1700 kg, behover man ett vat-
tenfall pa 300 hk, d.v.s. dryga 200 kW.
Man behover séledes tvd turbiner 4 100
hk f6r slipmaskinerna och ytterligare tvd
4 40 hk, av vilka den ena hiller i ging
raffinérer, sorterare och pumpar, medan
den andra dr f6r hollindarna. Pappers-
maskinen kriver en 8 hk turbin eller
dngmaskin. Listan fortsitter och blir till
sist en fullstindig lista 6ver vad en pap-
persfabrik behover for de olika proces-
serna, inkluderande bl.a. trikapning och
kvistutdragning.

Fabriken behovde belysning sa klart,
och Jansson rekommenderar sirskilt
Herr Heinrich Hirzel i Leipzig, vars
gasverk dr billiga, ldtta att skota, tar liten
plats och ger en utomordentlig ljusstyrka.

Vedens signing och barkning. Veden
barkas sirskilt vil, eftersom barkens
syror annars skulle inverka skadligt pa
kokapparaturen. Forvinande dr ocksi
att kubbarna uttryckligen bor klyvas,
normalt i tvi delar, innan de sindes till
sliperiet. En annan finess vid vedhante-
ringen dr minst lika férvanande, ndmli-
gen att kubbdndarna efter avsigningen
putsas frin sigspin med yxa eller mera
avancerat med en rotermaskin gjord av
en kasserad slipsten.

Slipvedens preparering. Ett viktigt sitt
att forbehandla veden for slipningen var
ju att koka den. Forpackningspapperen
var pd den tiden for det mesta spréda och
dirmed ganska olimpliga, da forpack-
ningarna sprack upp i hérn och kanter.
Jansson (refererar till sig sjilv som "utgi-
varen” av skriften) gjorde en del experi-
ment med att koka vedkubbarna i vatten,
di dngbasning resulterade normalt i har-
da och stela fibrer vid slipningen. Men
Jansson fann att vattenkokning av kub-
barna vid lagt dngtryck kunde ge slipad
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massa, som till sina egenskaper nirmade
sig kemiska massor. Orsaken var att kok-
ningen “afldgsnar en stor del syror och
inkrusterade bestindsdelar, hvilka sam-
manhilla fibrerna, géra dem stela och
obdjliga samt motarbeta lim och firger”.

Slipningen. Slipstenarna pa Janssons
tid var 1,5 m i diameter och halv meter
breda, och de hade axeln antingen hori-
sontellt eller vertikalt. Jansson ansig att
horisontell axel var att foredra. 100 ef-
fektiva histkrafter, d.v.s. 75 kW, skulle
anvindas pé varje sten for bista resultat.
Jansson rekommenderade ritt l6sa och
grovkorniga slipstenar, som behovde
skirpas bara 1 — 2 ginger i veckan. Si-
dana kunde man fi bl.a. frin Gebriider
Israel i Dresden. Han gav dven goda
rdd om hur slipstenarna skulle skirpas
med hacka eller skirprulle. Den senare
bibehsll slipstenens rundhet. Med en
rotationshastighet om 140-160 r/min
erholl man den bista massan. Den hir
rotationshastigheten motsvarar 4,5 m/r
x 150 r/min = 11 m/s i ythastighet hos
stenen. — Jansson beskrev utforligt dven
stenskdrpningen, men presstrycket vid
slipningen férblev en hemlighet.

Sortering och raffinering. Massan var
ritt grov trots att Jansson virmde upp
veden, och silunda maste de grova fiber-
fraktionerna separeras med schiittelap-
parat och malas med stenraffinor.

Malning pi hollindare. Vid malning-
en skedde normalt massans limning och
firgsittning beroende av vad man fram-
stillde vid bruket. Likas3 tillsattes kaolin,
chinaclay eller bléilera, si framt papperet
inte firgades brunt, rott eller gult, varvid
man anvinde gul- och brunockra, kassel-
brunt och engelskt rott.

Massans blekning. Blekningen gjordes
med enbart klorvatten i en vaskhollidn-
dare. Syra skulle inte tillsittas, for da blev
massan rod. Tvistegsblekning anvindes
ibland dven pa den tiden. Hilften av
klorvattnet slogs i si fall pa den angba-
sade, ganska varma massan och hollin-
daren fick ga ett par timmar. Mingden
klorvatten i andra steget var maximalt
hilften, men kunde vara ligre beroende
pad massaljusheten efter forsta steget.
Massan fick ga i hollidndaren tills 6nskad
ljushet uppnitts, varefter normal tvitt-
ning genomfordes och massan fick ga till
en finholldndare.

Limkokning och limning. Firgning.
Papprets firdigberedning. Dessa till pap-
persforadlingen hérande avsnitten finner
jag for sin tid vara minst lika avancerade
som massaframstillningen.

Papptillverkning af trimassa, slipad
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av preparerad ved. Kartonpapp af slipad
hvit-trimassa. Fabrikation af slipad hvit-
trimassa. Dessa kapitel avhandlas i en
torhillandevis anspriklos ”Andra afdel-
ning”. Veden férbehandlades och massan
framstilldes nistan som for papper. Hir
behévde man inte putsa kubbindarna
och inte heller borra ut kvistarna, ifall de
inte var riktigt stora. Vedkubbarna koka-
des i kulformiga kokare med 4nga i 10
— 16 h. Slipstenarna hade en omlopps-
hastighet pi 180 r/min. Sorteringen
skottes helst med hogfrekventa (500 1/
min) schiittelapparater, dir halstorleken
var 6 mm i diameter och vid firdigsorte-
ringen c. 4 mm.

Efter diverse steg gick massan till
pappmaskinen, vars formatvals om c.
0,5 m i diameter var av jirn eller rod-
bok. Det formade papparket gick sedan
till pressen bestiende av tvd jirnvalsar
med indlosa filtar emellan. Filtarna bil-
dade ett ndstan en meter lingt bord pi
vardera sidan om valsparet. Massa-arket
sattes pa bordet och pressades till 40-50
% fukthalt. Torkningen av arket skedde
sedan med vatteninga i rorsystem eller i
cylindrar med arket liggande mellan cy-
lindern och metallduken tills det torkat.
For speciella dndamal fuktades och glit-
tades arket mellan fram- och étergiende
valsar, varvid man erhdll papp av sirskild
styrka och fasthet, som efterfrigades av
bokbindare, portfolj- och sadelmakare
m.fl. Impregnering med glycerin eller
linolja resulterade i papp som kunde er-
sitta ldder eller vil anvindas i flinspack-
ningar for vatten- eller dngror.

Kartonpapp och trimassa framstall-
des i princip pad samma sitt, men sor-
teringen skedde hir med 4 mm haldia-
meter i férsta och nigot mindre i andra
sallningssteget. Massan blev alltsd finare
in tidigare. Om slipmassan skulle sil-
jas som massa, si pressades den bara till
60-65 % fukthalt och torkades direfter
i torkhus, ddr arken hingande fick torka
lingsamt vid 40° C. Fordelen var att ar-
ken kunde litt 16sas upp i vatten for t.ex.
pappersframstillning.

Sammanfattning
Ing. Carl Johan Jansson var en sjilvlird,
praktiskt lagd ingenjor/verkmaistare och
en innovator av stora métt. For att han ir
sd kind fir man tacka ing. Ingwald Sou-
rander. Denne gjorde en stor insats for
att klarligga vem C. J. Jansson var.
Jansson behirskade processhelheter-
na och forstod vilka atgirder som borde
vidtas for att forbdttra pappers- eller
pappkvaliteten. Funnefos och Jansson



vann forsta pris for bista papperskvalitet
pa virldsutstillningen i Philadelphia ar
1876. Att koka vedkubbarna i vatten el-
ler inga blev f6r Jansson ett sitt att ome-
delbart forbittra pappers- eller pappkva-
liteten dit han kom. Nokia som i tiderna
hade lagren fulla av undermalig produkt
fick likasd erfara, att vedférbehandling
och god sortering av slipmassan kunde
forbittra kvaliteten.

D4 Jansson kallades till en fabrik for
att losa de foreliggande problemen, s
inférde han férbehandling av trikubbar-
na, t6rhojd slipstenshastighet och sinkt
presstryck vid slipningen. Salunda héjde
han vedens “seghet” och kompenserade
vedens simre nedslipning med hogre
stenhastighet. Det sidnkta presstrycket
skulle minska avslitningen av fibrerna,
men i alla fall ge dem tillricklig fibrille-
ring. Jansson forklarade inte vetenskap-
ligt varfor atgirderna vidtogs, men up-
penbarligen férstod han vad som borde
goras for att ge veden limplig viskoelas-
ticitet och fi stenen att skapa ett riktigt
friktionstérlopp. Carl Johan Jansson dr
sikert vird en eloge av nutida ingenjorer,
teoretiker och pappershistoriker!

Ett stort tack till alla som pé olika
sitt bidragit till denna uppsats som ir en
presentation pa Nordiska Pappershisto-
rikers 4rsmote i Villmanstrand, 6.6.2013.
— Jan-Erik Levlin och Nordiska Pap-
pershistoriker har berett méjligheten till
fordjupning i ett mycket intressant pap-
pershistoriskt omride. Pappersingen-
jorerna har bidragit med fotografierna
forestillande C.J. Jansson och I. Souran-
der. Rolf Hauge har klarlagt "mysteriet”
med Funnefos bruk i Norge.

Janssons skrift kan lisas pa NHP:s
hemsida: http://nph.nu/C.J.%20]ans-
son-Trapappers%20Fabrikation.pdf

Bruno Linnberg dr pensionerad professor i

kemisk triforidlingsteknik vid Abo Akademi.

Ingenjorer som

blivit varumarken 7

Christian Valeur

George Tomlinson = Tomlinsonpannan

Personen

George Herbert Tomlinson (1872-
1946), kanadensisk ingenjor, verksam
inom den nordamerikanska sulfatmas-
saindustrin. Hans stora insats var att
initiera och driva fram den sodapanna,
recovery boiler” f6r sulfatavlut som i
Sverige och 6vriga Norden kom att kny-
tas till hans namn.

Hans fullstindiga namn var George
Herbert I Tomlinson — med en romersk
etta, for att skilja honom fran sonen Ge-
orge Herbert II Tomlinson (1912-2010).
Medan det var fi svenskar som gjorde
den dldre Tomlinsons personliga bekant-
skap — bortsett frin de Husum-ingenjo-
rer som vi skall dterkomma till — s var
det ménga massa- och pappersingenjorer
som pi sina resor till Nordamerika trif-
fade sonen, och fér dem blev det han
som var George Tomlinson, en intressant
och virdefull bekantskap. Bortsett frin
att han inte alls dgnade sig &t Tomlin-
sonpannan si gick han i sin fars fotspar,
och di med stor framging. Bland annat

var han en av pionjdrerna i utvecklingen
av virvelrenare. Han innehade ledande
befattningar inom industrin och fick
ménga utmirkelser.

Produkten

En populir historia vid sulfatcellulosafa-
briker under 1900-talets forsta drtionden
var den om pristen som efter ett fabriks-
besok gav uttryck for sina intryck: "Ja nog
visste jag att ni var ett stort och miktigt
foretag, men att ni hade ett eget helvete,
det var nytt f6r mig!” Han hade varit i so-
dahuset, som for en besdkande — och for
dem som arbetade dir! — frimst utmirkte
sig genom en rik produktion av hetta,
buller och en stickande ok ("stickgas”).
Sodahusets egentliga uppgift var an-
nars att ur avluten frin sulfatkoket, svart-
luten, dtervinna kokkemikalierna, som
var sd dyrbara att man inte hade rad att
bara slippa ut dem i avloppet. Pa kopet
slapp man di att fororena vattendraget
pa det sitt som sulfitfabrikerna gjorde, pa
den tiden. Det tillgick si att svartluten

lggesunds sulfatfabrik, 1930-tal: Interiér fran sodahuset. Iggesunds bildarkiv.

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 4/2013




Blandningstank
for svartiut och
natriumsulfai

SvartEu!pun{pa? Sekundiriuh
Gppningar |
18288 f==rg
Primarluft-§
153 oppningar o
1 s i :T_:r“uw
Il Tryckluftflakt Cirkulationd- #7108/ ;
T e N pampar | Liluft.
Y. i\ pump
% 21000 1
Sodaltsare .~ Cirkulations/

pumpar

Varldens férsta kommersiella Tomlinsonpanna: Husums TP1 1936. Bild ur Markaryd Y 212: Lutférbréinning

indunstades till en s hég koncentration
som den aktuella tekniken tillit, varefter
den i sodahuset slutindunstades till ett
torrt pulver med hjilp av forbrinnings-
gaserna frin systemet. En metod som
frain 1910-talet och framit blev alltmer
dominerande var det s.k. S-S-systemet
(utvecklat av Gunnar Sundblad och Six-
ten Sandberg), dir luten slutindunstades
ien”roterugn”och forbrindes i en ’smalt-
ugn”. Aterstaende energi i forbrinnings-
gaserna togs tillvara i en dngpanna.

Pi ett tidigt stadium uppkom tan-
ken att tillimpa samma princip som i
en oljeeldad panna: att spruta in luten i
eldstaden. Svartluten var ju, liksom oljan,
en briannbar vitska. Skillnaden var "bara”
den att svartluten inneholl en hel del vat-
ten, och dessutom kemikalier som skulle
dtervinnas. Framfor allt vattnet gjorde
linge denna tanke omdjlig att genom-
fora. Men, efter hand som tekniken for
indunstning av luten forbittrades, och
man kommit upp i 50 % torrhalt och
mera, si borjade ocksa idén framstd som
allt mer realistisk.

Och den som forst lyckades omsit-
ta idén till en tekniskt och ekonomiskt
realiserbar dngpanna, en sodapanna, a
recovery boiler, var George Tomlinson.
I bérjan av 1930-talet lyckades han 6ver-
tyga den framstiende amerikanska ma-
skinfirman Babcock & Wilcox (B&W)
att konstruera och uppféra en Tomlin-
sonugn i en skala som motsvarade en
liten fabrik vid den tiden, siledes i vad
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man kan kalla en experimentanldggning
i industriell skala. Den kom iging 1934
vid en sulfatmassafabrik tillhorig Ca-
nada Paper Co. Kapaciteten motsvarade
en massatillverkning av 60 ton/dygn, och
den uppgavs ha en produktion av 270
ton dnga per dygn.

Just vid den hir tidpunkten planera-
des en storre produktionsutvidgning vid
Mo och Domsjos sulfatfabrik i Husum.
Infér den gjorde platschefen Olle Ols-
son och hans assistent (och blivande ef-
tertridare) Eric Diedrichs en resa i USA
och Kanada, dir de kom i kontakt med
George Tomlinson. Vad han kunde be-
ritta och visa upp — i kombination med
MoDos 6ppenhet for tekniska nyheter
— ledde till att Husum fick virldens for-
sta Tomlinson-anliggning i kommersiell
skala.

1936 kom den forsta pannan, TP1,
i drift. Som man kunde vinta sig var
metoden lingtifran fullgingen, och Hu-
sums ingenjérer kom, vare sig de ville det
eller inte, att bli delaktiga i den fortsatta
utvecklingen av Tomlinsons idé. TP1
kom aldrig upp i férutsedda prestanda
(den saldes senare till Vija), men efter
8-9 manaders intensivt arbete visste Hu-
sums ingenjorer hur en Tomlinsonpanna
skulle konstrueras. Redan fére 1937 érs
utging var TP2 och TP3 i drift, och
1939 tillkom TP4. Dessa var alla bygg-
da av Jonképings Mekaniska Werkstad,
JMW, som forvirvat tillverknings- och
forsaljningsrittigheterna for Sverige.
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Mellan Husums TP1 och TP2 kom en
Tomlinsonpanna, byggd av B&W, iging
hos International Paper i USA. Dessa
pionjérinstallationer blev inledningen till
Tomlinsonpannans segertig over virl-
den. Sa var det ocksé ett oerhért fram-
steg. Fran att 1935 ha gett ett timligen
blygsamt nettobidrag till energibalansen
producerar en sulfatfabrik idag ett myck-
et betydelsefullt energidverskott, som kan
tillgodogoras i anslutande pappersbruk
och/eller i omgivande samhilles virme-
system. Den nya metoden gav ocksi en
betydande personalbesparing, men in vik-
tigare var den radikala forbittringen av
arbetsmiljon. Sulfatfabrikernas privata lil-
la helvete har forpassats till mytens vérld.

En konkurrent

Samtidigt som Tomlinsonpannan i
Nordamerika och Sverige inledde sitt
kommande segertig utvecklades ett kon-
kurrerande, helsvenskt system, som gjor-
de ansprak pa att vara 6verlagset: Civilin-
genjorerna Hilding Bergstrom och Karl
Gustaf Trobeck — bida vilrenommerade
uppfinnare — hade utvecklat en metod
att slutindunsta svartlut med G6verhet-
tad vatteninga (400-450 °C). Metoden
fungerade i princip pa samma sitt som
S-S-systemets roterugn, men med over-
hettad 4nga i stillet for forbrinningsga-
ser som torkmedel. Forbrinningsgaserna
kunde nu ga direkt till &ngpannan. For-
delen med "BT-systemet” var dess hoga
energieffektivitet, overligsen inte bara



Det hoga sodahuset ger ofta sulfat-
fabriken dess profil. Den har vyn har
varit en vdlkdnd syn for trafikanter
pa E4:an och resenarer med ostkust-
banan, fran 1982, da den byggdes.
(2006 fick Ostrand en ny sodapanna.
Den gamla star dock kvar tills vidare).
SCA:s bildarkiv.

S-S-systemet utan dven Tomlinsonpan-
nan. En nackdel jimfért med den sist-
nimnda var ett storre personalbehov.
(Sikerligen var arbetsmiljon ocksd simre
an {6r Tomlinson, men det motargumen-
tet har jag inte sett framfort. Kanske inte
sirskilt forvanande; pa denna tid ridde
en timligen littvindig — man frestas siga
littsinnig — syn pa arbetsmiljé och -si-
kerhet.)

Metoden utvecklades vid Koppar-
forskoncernens sulfatfabrik Norrsundet,
dir ett BT-aggregat insattes pd en av
pannorna 1942. (D4 fanns Tomlinson-
pannor i drift endast i Husum och Ig-
gesund.) Nir det kommit i reguljir drift,
och den virmeekonomiska vinsten be-
funnits uppfylla forvintningarna, insat-
tes efter hand sddana aggregat dven pa de
ovriga fyra pannorna.

Men lingre dn si kom inte BT-sys-
temet. Nér Sandarne pd viren 1945 pla-
nerade att bygga om sitt sodahus var BT
ett av de alternativ man 6vervigde. Hu-
vudargumentet fér var fortfarande vir-
meekonomin. Men argumenten mot be-
démdes vara starkare: "De riskmoment
som finnas betriffande den maskinella
utrustningen, driftsikerheten samt svi-
righeten att erhalla ett brinnbart stoft.”
En JMW-panna typ Tomlinson togs i
drift i Sandarne 1952.

Pi varen 1963 konstaterade Koppar-
fors styrelse att sodahuset i deras fabrik i
Norrsundet var utslitet och miste ersit-

tas. D4 hade alla andra svenska sulfatfa-
briker Tomlinsonpannor sedan atskilliga
ir tillbaka, bortsett frin ett BT-aggregat
i den lilla fabriken i Fengersfors (som
lades ned 1965). For Norrsundet ut-
gjorde BT-systemets 6verligsna virme-
ekonomi alltjimt en stor lockelse, men
detta motverkades av andra faktorer ddr
dess nackdelar forstirkts: hogre loner
och hégre elkraftpriser. Och framfor allt:
Leverantérerna av de nu konventionella
sodapannorna enligt Tomlinson kunde
erbjuda mycket hogre garantier for sin
anliggnings driftsikerhet. Ar 1965 kom
en sodapanna av typ Tomlinson fran
Svenska Maskinverken i drift i Norr-
sundet.

Fortsatt utveckling

Nr 2 i Sverige att installera en Tomlin-
sonpanna var Iggesund, i deras fall en
enda panna for hela produktionen Den
togs 1 drift 1939, och leverant6r var Go-
taverken, pi licens frin B&W. De nir-
mast fljande drtiondenas leveranser till
svenska sulfatfabriker var timligen jamnt
fordelade mellan JMW och Gotaverken,
men under 1960-talet fick de sistnimn-
da 6verhanden.

Under forsta hilften av 1960-talet
blev begreppet Tomlinsonpanna som
varumirke allt ovanligare, for att efter
hand férsvinna helt. I bestéllningar och
leveranser definieras produkten med ma-
skintillverkarens namn (plus dennes typ-

beteckningar). I Amerika har Tomlinson
aldrig varit nigon produktbeteckning;
man talar ritt och slitt om ’recovery
boiler”. Detta giller ocksd 6vriga virlden
utanfér Norden.

Efter hand tillkom nya tillverkare. De
senaste drtiondenas “omstruktureringar”
— i klartext sammanslagningar och ned-
liggningar — har emellertid inneburit att
valet av leverantor for den som vill skaffa
sig en ny sodapanna ir ytterst begrinsat:
Metso, Finland; Andritz, Tyskland; Mit-
subishu, Japan.

Sodapannan betecknas ofta som sul-
fatfabrikens “hjirta”. I varje fall dr den
fabrikens dyraste pjis, och i flera fall den
som begrinsar produktionskapaciteten.
Vid utgingen av 2012 finns det nu i Sve-
rige 24 sodapannor vid 21 sulfatfabriker.
Av dessa har hela sex stycken installe-
rats sedan sekelskiftet. Den senaste, frin
Andritz, togs i drift i sommaren 2012, i
Iggesund. Den ér dimensionerad for 72 —
80 % torrhalt pa luten frin indunstning-
en. Dess kapacitet uppges till 2 400 ton
torrsubstans per dygn. Den ger di en
produktion av 360 ton dnga per timme,
med ett tryck av 110 bar och tempera-
tur 515 °C. Den nya pannan moéjliggor
en framtida massaproduktion av upp till
420 000 ton/ir.

Det r6r sig om "en satsning pid 2,3
miljarder kr, som dr grunden f6r brukets
utveckling ett antal decennier framit”.
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Linnés arv pa papper. Skonhet, kvalitet, bestindighet

Lit oss borja med en mycket enkel fra-
ga: Hur skulle virlden se ut om papper
inte hade uppfunnits?® Det édr onekli-
gen littare att friga dn svara. Histo-
rikerna har, i sin tur, inte varit sirdeles
fortjusta i fragestillningar som brukar
kallas kontrafaktuella, men i detta fall
tycks det emellertid rida en uppenbar
enighet, nimligen att virt moderna sam-
hille knappast kunde ha nitt sitt nuva-
rande utvecklingsstadium utan tillging
till papper. Virldens mest berdmda bok,
Bibeln som Johannes Gutenberg tryckte
i mitten av 1400-talet, trycktes bade pa
papper och pergament. Av en upplaga
pa ca 180 exemplar trycktes 30-35 pi
pergament, vilket krivde omkring 5000
kalvar. Hade hela upplagan tryckts pi
pergament, alltsd pa speciellt forbe-
rett lider, hade inte mindre 4n nirmare
30 000 kalvar mist livet! Dessutom lim-
pade sig pergament egentligen inte alls
till att anvindas som tryckmedium. Det
var forst papper som 6ppnade vigen for
boktryckarkonstens framfart.

Under Linnés tid hade papper tillver-
kats i Sverige redan i tvihundra 4r. Men
trots att papperstillverkningen siledes
kan sigas ha varit en vil etablerad verk-
samhet led landet av en kronisk pappers-
brist, dnda tills papper borjade tillverkas
avved. Vid mitten av 1700-talet fanns det
visserligen ett stort antal handpappers-
bruk, allt som allt omkring 30 pappers-
kvarnar, men den totala produktionen
rickte dndi inte till. I det glesbebyggda
Sverige ridde det bl.a. en stor brist pa
rivaran lump som férutsatte ett mycket
storre befolkningsunderlag. Dessutom
behévdes papper redan i forskningssam-
manhang till otaliga vitt skilda dndamal.
Nir Pehr Kalm redogjorde for sina ut-
gifter under sin Amerikavistelse riknade
han i sitt brev till Linne (den 28.9.1754)
bla. foljande olika pappersslag: grétt
papper, grovt skrivpapper, karduspapper,
fint papper och forgyllt papper. Tryck-
papperet saknades i forteckningen.

For forskningen spelade papperet en
avgérande roll redan innan de firdiga
vetenskapliga arbetena trycktes. Man
miste t.ex. gora anteckningar och inte
ett enda herbarium kunde heller ha varit

1 Foredrag vid Idéseminariet Linnés apost-
lars aterkomst — vetenskap och dventyr om att
forstd vdrlden den 22.11.2012 i Andrakammar-
salen, Riksdagshuset i Stockholm.
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tinkbart utan papper. Minst lika viktigt
var korrespondensen som tillfredsstillde
tvd huvudsakliga behov. For det forsta
var den ett sitt att skaffa information —
och personliga kontakter — , alltsd en del
av sjilva forskningsprocessen. Vi behéver
endast titta pi Linnés brevvixling med
sina s.k. apostlar. F6r det andra var kor-
respondensen en viktig kanal for sprid-
ning av information. De vetenskapliga
tidskrifternas utveckling befann sig ju
annu i sin linda.

En stor del av det Linneanska ar-
vet bestdr siledes av korrespondens. Av
Linnés personliga brevvixling har 3800
inkomna och drygt 2000 avsinda brev
bevarats. Sjilv klagade han alltemellanét
att han varken orkade eller hann svara
pa alla brev. Nir Carl Christofter Gjor-
well (1731-1811) kom pé idén att i tryck
utge de brev som Linné fatt frin utlan-
det fann Linné tanken helt orealistisk.
I sitt svar till Gjorwell den 17.10.1769
berittade han att han nog hade bevarat
alla brev "som iro en storre bunt 4n man
kan lyfta, ifrin hela werlden” och att de i
tryck skulle utgdra ” atminstone 50 volu-
mer”. Till dags dato har endast en brik-
del av Linnés korrespondens publicerats,
senast som faksimiler pa Internet.

Linné och ménga av hans ldrjungar
var verkliga storkonsumenter av papper
ocksd i det hinseendet att de skrev och
gav ut massor med bocker. Det dr med
ett stort intresse vi vintar pd Torbjorn
Lindells bibliografi som ska komma ut
pa Internet. Bibliografin kommer att
vara mycket viktig eftersom det danska
forsoket (Sandermann Olsen 1997) dr pé
miénga sitt bristfilligt och kdnner t.ex.
inte alls till bibliografin av den gamla
Abo Akademiens dissertationer, i vilken
t.ex. Pehr Kalms produktion ingér. Inte
enbart Linné utan dven miénga av hans
lirjungar var synnerligen produktiva. Av
dem kan nimnas bl.a. Carl Peter Thun-
berg (1743-1828) med sina mer dn 300
skrifter av vilka 302 var akademiska dis-
sertationer, Pehr Kalm (1716-1779) med
bl.a. 146 akademiska dissertationer samt
Torbern Olof Bergman (1735-1784)
med mer 4n 300 nummer i sin biblio-
grafl.

De tryckta publikationerna lade gi-
vetvis grunden for Linnés och hans lir-
jungars virldsrykte. Det stora antalet pu-
blikationernas kan litt vicka ett intryck
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Esko Hikli

av att det var en enkel sak att ge ut en
bok. Sa var det givetvis inte. Forutsitt-
ningarna for bokutgivningen var helt an-
norlunda 4n idag.

Den forsta stora fragan gillde natur-
ligtvis papper. Inom den inhemska pap-
persproduktionen hade tryckpapperet
inte forsta prioritet. Den tillhorde skriv-
papper, eller postpapper, som utgjorde
den mest omfattande och dyraste kate-
gorin i handpappersbrukens produktion.
Skrivpapper anvindes ju inte enbart till
att skriva brev pi. Hela den offentliga
torvaltningen, kyrkan, affirslivet osv. be-
hévde skrivpapper for sina dokument,
kyrkobocker, jordbocker, dombdécker,
skatteldngder, kontobdcker osv.

Papperets kvalitet utgjorde ett an-
nat problem. Kraven pé skrivpapper och
tryckpapper var helt olika. Kvaliteten av
det inhemska tryckpapperet fyllde inte
sirdeles hoga krav men det kunde dndi
anvindas t.ex. for att trycka akademiska
dissertationer. Det bittre tryckpapperet
miste importeras, nirmast frin Hol-
land, men for att skydda den inhemska
produktionen och gora den konkurrens-
kraftig maste alla, forutom Vetenskapsa-
kademien, betala en hog tull f6r det im-
porterade papperet, inte mindre dn 30 %.
Beroendet av importen gjorde tillgingen
till tryckpapper osiker.

Sa skrev Linné t.ex. den 27 juni 1758
till Akademiens sekreterare: "Directeuren
Salvius har ej papper, Gud vet ndr han fr.
Andra tomen af Systemet, 4:de af Amoe-
nitas med wara acter ligga wintande, at
om han fir papper, blifwer mer, 4n han
hinner skidta & fugit irreparabile tempus.”

Killorna berittar inte direkt vad
Linné sjilv tinkte om papper och dess
kvalitet, annat dn att klaga Gver att hans
boktryckare Salvius inte hade papper.
Linné hade kraftigt paverkat valet av
Lars Salvius till Vetenskapsakademiens
torliggare och det verkar som om han
helt litade pa att denne fungerade som
garant for hog kvalitet. Forst nir bade
Linné och Salvius hade blivit gamla kun-
de man hora Linné sucka att Salvius har
“elakt papper, utslitet tryck och slarfwar
med correcturen”. Linnés livsverk skulle
inte heller ha varit méjligt utan vilvilliga
sponsorer av vilka Carl Gustaf Tessin var
en. I litteraturen talar man om ett trium-
virat: Linné skrev, Salvius tryckte och
Tessin kopte!



Linnés fodelsehem i Rashult

Salvius hade drivit aktivt pad bok-
tryckarvisendets fornyelse i Stockholm,
moderniserat sitt eget tryckeri och dven
skapat bittre férutsittningar for en verk-
lig forlagsverksamhet. Samtidigt som
importen av papper belastades av en
hog tullavgift fick fardigt tryckta bocker
importeras tullfritt vilket gjorde dem
billigare 4n bockerna som var tryckta i
Sverige. Dirfor hade bokhandelsrorelsen
i Stockholm till en stor del varit i hin-
derna av tva tyska bokhandlare, Lochner
som var en filial av den Weidmannska
bokhandeln i Leipzig och Gottfried Kie-
sewetter. Salvius hade ocksa kimpat f6r
anvindningen av latinska typer i stillet
for de s.k. svenska, dvs. frakturan, vilket
resulterade i vackrare bocker. Men tyvirr
stimde det inte alltid med kvaliteten.
I mars 1754 skrev t.ex. Pehr Kalm till
Linné som da holl pa med en ny upp-
laga av Flora Suecica sd hir: "For alt det
heligt dr, s beder jag, at boken matte
tryckas pd godt papper; med Herr arhiat.
och R[iddaren]s Species plant. har Herr

Secret Salvius just skidmt ut sig; det ex-

emplaret af forsta Tomen jag fitt, dr pd sa
uselt papper, at jag ej kan nog harmas des
otver; trycket lyser alle stides igenom;
och fir man ej en ging ritta et tryckfel,
si slar det igenom. Ar andra Tomen inte
pa bittre sd siger jag - - -7 [Kalm avslo-
jar inte vad han i s3 fall skulle ha sagt!]

Men papper var inte det enda proble-
met. F6r Linné och ménga av hans lir-
jungar utgjorde ocksa bilderna ett seridst
problem. T.ex. nir Linné forberedde sina
stora illustrerade verk behovde han allra
forst en skicklig ritare som kunde skapa
en si trogen originalbild som mojligt,
dvs. avbilda naturen. Till detta dndamal
hade t.ex. Uppsala universitet en aka-
demisk ritmistare. Linné var emellertid
allt annat dn n6jd med dennes formagor.
T.ex. i september 1764 skrev han till Ve-
tenskapsakademiens sekreterare:

"Nog menar jag mig hafwa materia
till ron, fast wore det flere, men jag har
ingen ritare, och aldrig haft, sedan jag
kom till Upsala. Nog dro hir projectma-
kare i ritning, men inga weri pictores, som
kunna imitera naturen.”

Linné var missnojd dven med ritmis-
tarens produktivitet. For det forsta tyckte
han att denne var f6r dyr och ”fordrar for
sin konst 3 dlr och en plat for sin igno-
rance”. Dessutom var ritmdstaren i Lin-
nés ogon ineffektiv: "Han sitter pa en fi-
gur 1 minads tid, den en annor kan giora
pa en timma.” (Linné till Vetenskapsaka-
demiens sekreterare i augusti 1755.)

Efter att ritmistaren hade lyckats
avbilda det ursprungliga naturobjektet
iterstod ytterligare dnnu tvd tidskréd-
vande arbetsmoment. Den av ritaren
producerade bilden maste ges vidare till
en gravor som tillverkade det for tryck-
ningen nddvindiga kopparsticket. Nir
det gillde illustrerade planschverk miste
de firdigt tryckta bilderna pa 1700-talet
koloreras fér hand och att kolorera en
plansch tog en hel dag av en fackman.

Syvende og sidst kvarstod dnnu ett
stort problem, marknadsféringen och
spridningen. Sina forsta grundliggande
verk hade Linné kunnat utge i Holland
som hade utmirkta kontakter pa den eu-

ropeiska bokmarknaden. Linnés huvud-
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sakliga forldggare i Sverige Lars Salvius
hade satsat mycket pd att hitta forsilj-
ningskanaler for sin produktion i Europa
men trots det nidde bockerna inte alla
intressenter. S4 skrev Kalm frin London
ijuni 1748:

"Hr Archiaterns nya Systema Na-
turee [6. uppl. 1748] lingta de hir odn-
del. efter; en almin klagan af de lirda
hir, 4r, at de kunna ei fi képa hir de utaf
Hr Archiaterns bocker, som édro tryckta
i Swerige; hwilket de bedt mig piminna
Hr Archiatern om. Hortus Cliffortianus
kan ei blifwa hafd hir, och di de Rika
fa nagot enda exemplar deraf, betalas det
med négra Guineer, si at exemplaret ef-
ter wirt mynt ibland stiger hir till mot
300 dr koppmt.”

Trots att Linné publicerade flitigt
i hemlandet baserar sig hans interna-
tionella renommé pa de verk han utgav
pa latin. Detta gjorde han méilmedvetet.
Den 25 juni 1764 skrev han till Torbern
Olof Bergman och hinvisade till en kri-
tiker som “bannas f6r mig, for det jag ut-
gifwit mine miste wirk pa latin, ty han
har icke 6fwerwigat mine omstindighe-
ter”. Linné fortsitter:

"Man skrifwer att gagna, om man
kan, det allméinna; ju flere, ju bittre; hade
jag skrifwit pa swinska, hade fa lésit
mine skrifter, som nu tiena hela werlden.

Jag har aldrig sielf warit i stind att
uppligga och forligga mine egne wirk,
om jag skrifwit pA Modersmalit uti His-
toria naturali, hade hogst 100 exemplar
kiopts, och de andre blefwit wrak, med
forliggarens skada, som nu fir straxt de-
bitera alla exemplaren 6fwer werlden.”
Jimfort med dagens upplagor miste
dven Salvius’upplagor anses ha varit smi.
Detta forklarar dtminstone till en del
varfér Linnés originalpublikationer fér
ndrvarande dr verkliga dyrgripar pa den
internationella antikvariska marknaden.

Det starkaste intryck man fir nir
man liser litteratur om Linné ir att det
viktigaste for honom var effektiviteten.
Sjilv ville han koncentrera sig pa inne-
hallet och i mojligaste mén utnyttja den
hjilp som stod honom tillbuds. Redan
som ung man i Holland motsatte han sig
inte att beromda hollindska naturvetare
stod honom bi vid utgivningen av hans
forsta stora verk, genom att granska de-
taljer, finslipa hans latin och ldsa korrek-
tur. I sin biografi beskriver Fries detta si
hir: "Det forefaller nistan, som om den
unge frimlingen satt ’in museo Cliffor-
tiano’ som en kung, hvilken till sitt for-
fogande hade en hel stab af nitiska och
erfarna adjutanter, som ombesorjde upp-
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fyllandet af hans 6nskningar och pabud.”
(Fries I's. 243.)

Effektivt gick det ocksd undan nir
de 186 akademiska dissertationer utar-
betades som i Uppsala granskades un-
der Linnés praesidio. For innehillet i
den Gvervigande delen av dessa svarade
Linné sjily, vilket i och f6r sig foljde den
ridande kutymen. Innehillet dikterades
av Linné medan respondenten, dvs. stu-
deranden, skrev ner det, ordnade texten
och finslipade spriket. Av Linné tog
detta ungefir tre timmar per dissertation,
alltsd lika linge som en vanlig lektion.

Det kulturarv som Linné och hans
lirjungar limnat efter sig har tryckts och
lagrats pd papper. Vi kan med egna 6gon
se hur den tryckta boken har utvecklat
de typografiska ideal som dven den digi-
tala utgivningen bygger p4, bide nir det
giller att organisera texten och utforma
den pa ett stiligt och vackert sitt. De di-
gitala medierna dr utan tvekan oslagbara
nir det giller spridning av information
och dven nir man vill gora sdkningar i
texterna. Men den digitala tekniken har
ocksd sina begrinsningar. Tiex. det vil-
diga index som ingir i det nu aktuella
bokverkets avslutande band kunde aldrig
har sammanstillts enbart med hjilp av
en dator. Datorn saknar helt enkelt om-
dome.

Utgivningen av den stora editionen
av Linneeus’ apostlars skrifter aktualise-
rar frigan om den tryckta bokens vara
eller icke-vara. Ar det mojligtvis si att vi
stir infor ett paradigmskifte som inne-
bir att den tryckta boken si sméiningom
kommer att bli obsolet? I forsoket att
hitta svar pé frigan kan vi givetvis kasta
en blick bakit i historien for att se hur
utvecklingen gestaltat sig tidigare.

Under nistan 4000 ér av de ca 5000
ir di minniskan pi ett eller annat sitt
har kunnat skriva spelade papyrus som
skrivmedium en ledande roll. Tyvirr var
papyrusen inte aldringsbestindig varfor
man si tidigt som pa 200-talet borjade
overféra texter pa pergament, som pi
400-talet tog helt 6ver. Papperet kom till
Europa i borjan pa 1100-talet men dnnu
pa 1300-talet var pergament det vikti-
gaste skrivmediet. Forst pa 1400-talet,
tack vare boktryckarkonstens uppfin-
ning, ersattes pergament av papperet.
Frigan giller idag om papper i sin tur
ska undantringas av de nya digitala me-
dierna.

Om papperets héllbarhet ifragasat-
tes pa 1400-talet finns det dnnu storre
skil att stilla frigan om de elektroniska
arkivens bestindighet. Trots att det mo-
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derna samhillsmaskineriet baserar sin
verksamhet ndstan uteslutande pa elek-
tronisk information finns det n si linge
ingen som helst garanti for att de lagrade
data f6rblir tillgingliga s.a.s. i all evighet.
Enbart sikerhetskopiorna ricker inte
lingt.

Aven om biblioteken, och i viss min
ocksi arkiven, kimpar med problem som
fororsakats av att det sura vedbaserade
papperet frin 1900-talet hotar att vittra
bort har papperet en enorm bestindig-
het. Publikationer frin Linnés tid har
redan 250 4r pa nacken men oftast dr de
som helt nya. Inga som helst tekniska
hjdlpmedel behovs for att ta del av deras
innehill och den tryckta bokens s.k. an-
vindargrinssnitt dr helt 6verldgset. Allt
som behovs dr ljus och fungerande 6gon,
och kanske négra graa celler bakom 6go-
nen. Men vad végar vi siga om fram-
tidsperspektivet av dagens elektroniska
publikationer? Inte si virst mycket, hur
stark tillit till det tekniska kunnandet i
framtiden vi dn hyser.

Ett talande vittnesb6rd om papperets
bestindighet hittar vi hir i Stockholm.
I Sven Hedins samling pa Etnografiska
museet forvaras virldens s.a.s. nist aldsta
daterade papper som hirstammar frin
arhundradet 250 — 350 e.Kr. Trots att
papperet hade legat pi en sophdg, nir
Hedin 1901 grivde det fram, ir det fort-
farande i fint skick och texten vackert
lisbar. Skulle det hogkvalitativa svenska
papperet frin Lessebo, pa vilket serien
Linnaeus’ Apostles har tryckts, visa sig lika
hallbart hade kunskapen om Linnés lir-
jungars vetenskapliga bragder riddats for
all framtid, helt oberoende av teknikens
senare utveckling.
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Pappersindustrin och politiken i Tyskland

Papperstillverkningen i Tyskland har
under historiens ging drabbats av minga
dramatiska hindelseférlopp. Under det
30-driga kriget forstordes en stor del av
handpapperskvarnarna, i méinga fall av
svenskar (finnar). Under det napoleonska
kriget var Preussen ockuperat 1806-1815
och under nazitiden hamnade pappersfa-
brikerna under regimens strikta kontroll
som t.ex. 1941 {6rbjod grundandet av nya
fabriker, effektiviserandet av existerande
anldggningar och t.o.m. tillverkningen av
nya pappersslag — uppenbarligen f6r att
hindra att papper kunde anvindas mot
regimen. Andra virldskriget forstorde
mycket. Efter kriget demonterades i den
sovjetiska ockupationszonen en stor del
av de dterstiende fabrikerna och fordes
som krigsskadestind till Sovjetunionen.
Maskinerna forstordes oftast si att de
inte mera kunde uppmonteras pii nytt!
Med stora uppofiringar dteruppbyggdes
flera andra fabriker, endast for att bli
socialiserade. Staten forvintade sig att i
stillet for bara viggar kunna dverta en
funktionsduglig fabrik!

Den hir utvecklingen beskrivs i en
nyligen utkommen tysk bok som hand-
lar om pappersindustrins historia i Ber-
lin och Brandenburg. Forfattaren lyfter
fram de svarigheter som moter forsk-
ningen i 6stra Tyskland. Otaliga arkivled
skador i kriget men av nigon oférklarlig
anledning forstordes industriarkiv syste-
matiskt dnnu sd sent som di nir Tysk-
land dterforenades.

Den tyngsta delen av boken bestar
av detaljerad lokalhistoria, ofta i form
av linga citat frin originalkéllor. Fabri-
kerna presenteras i alfabetisk ordning. I
blickpunkten dr i synnerhet det statsdgda
foretaget Patent-Papier-Fabrik zu Ber-
lin (1819-1876) som var Tysklands for-
sta pappersfabrik utan ett forflutet som
handpappersbruk. Fabriken stod pa det
stille 1 Berlin dir en bit av muren, det
s.k. East Side Gallery, star idag. Ar 1855
képte foretaget en annan pappersfabrik i
Hohenofen (grundad 1833), en ort kind
idag for sitt pappersmuseum.

I sitt mangforgrenade imperium
hade familjen Siemens t.o.m. en pap-
persfabrik. Dess maskiner demonterades
i maj 1945 och fabriken socialiserades
i augusti samma ar. Skickliga arbetare
lyckades ridda en si stor del av maski-
nerna att den forsta satsen massa kunde
framstillas i september 1946. Den forsta
pappersmaskinen startade ocksd snart

direfter, den andra maskinen fick man
frin en annan fabrik som hade tillhort
en general som hade avrittats efter det
misslyckade attentatet mot Hitler 1944.
Fabriken privatiserades 1992, men sisom
nistan alla pappersfabriker i det forna
DDR, var den oférmégen att konkur-
rera pi virldsmarknaden och gick 1994
i konkurs.

Nir forfattaren behandlar pappers-
tillverkningens allménna historia lyckas
han komma med flera intressanta detal-
jer. Tiex. Moritz Friedrich Illig och ve-
getabilisk limning fir ett stort utrymme.
Illig tillhérde en pappersdynasti men
blev mera beromd som urmakare! Hans
namn som papperskemiker lyftes fram
egentligen forst 1904 di hans grav upp-
ticktes i Darmstadt.

Alltemellanat figurerar dven Norden
i texten. T.ex. berittas det att en tysk
bank ar 1820 beviljade en lin till den
norska staten och diarmed riddade Nor-
ges sjalvstindighet gentemot Sverige [!].
Ocksi familjen Drewsen, verksam bade i
Tyskland och Danmark, fir sin beskirda
del av intresset och pa det sittet kom-
mer inte endast Silkeborg utan ocksé
Stora Enso in i bilden. Hos Strandmael-
len bekantade sig representanterna for
den tyska familjen Drewsen ar 1837 for
forsta gingen med pappersmaskinen.
Aven medlemmar av familjen Illig hade
varit verksamma i Danmark, visserligen
sd tidigt som 1 slutet av 1600-talet, och
familjens spar stricker sig dnda till Ter-
vakoski i Finland, visserligen mycket se-
nare, via Osterrike.

Forfattaren hirstammar sjilv frin
Osttyskland dir han var verksam som
pappersgrossist men ocksd dgde ett
konsttorlag. P4 grund av det politiska
trycket blev forhillandena emellertid
olidliga och 1960, nigra méanader innan
muren restes, forde tunnelbanan i Berlin
(U-Bahn) honom med hustrun, enligt
hans egna ord, till friheten.

*

Aven en annan bok ville jag girna lyfta
fram, Werner Briunigs roman Rummel-
platz som handlar om aren 1949-1953 i
det unga DDR. Som roman handlar bo-
ken om minniskodden i en ny politisk
situation i vilken bide det forflutna, dvs.
nazitiden, och den nya socialistiska verk-
ligheten inverkar pa minniskornas liv
och stiller dem under en hard psykolo-
gisk press. Boken kunde inte publiceras
i DDR.

Det intressanta i boken ir att den
delvis utspelar sig i en pappersfabrik i
Erzgebirge. Den fingerade fabriken hade
ursprungligen tillhort ett foretag med
huvudkontoret i Diisseldorf i vist och de
viktigaste chefsposterna var besatta med
partilésa som redan hade arbetat f6r den
ursprungliga dgaren.

Forfattaren ir overraskande vil insatt
i en pappersfabriks verksamhet. Han be-
skriver hindelseforloppen och de olika
aktorernas agerande, inklusive partiets,
fackforeningens, hemliga polisens osv.,
mycket initierat.

Ur pappershistorisk synvinkel dr den
centrala personen fabrikens produk-
tionschef dr Louis Jungandres, en inter-
nationellt erkind expert, som beviljats
flera patent och som har en ling prak-
tisk erfarenhet frin stora pappers- och
cellulosatabriker i Sverige och Finland.
Dessutom anlitas han som expert av den
osterrikiska pappersmaskinstillverkaren
(Voith). Hans stillning dr si stark att
partipamparna inte kan komma it ho-
nom, tvirtom ir det han som kan driva
med dem.

En stor del av partipamparnas pro-
blem 18ses pi ett ovintat sitt. En vacker
méindagmorgon uppticks det att hela fa-
briksledningen och flera nyckelpersoner
— alla forutom dr Jungandres! — under
veckoslutet hade flytt till vist och t.o.m.
tagit alla viktiga papper med sig. Pap-
pershistoria med dramatik!

Klaus B. Bartels, Papierberstellung in
Deutschland. Von der Griindung der ersten
Papierfabriken in Berlin und Brandenburg
bis heute. Berlin: bebra wissenschaft ver-
lag 2011.508 s.

Werner Briunig, Rummelplatz. Berlin:
Autbau-Verlag 2007, 768 s.
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Pappershistoria pa hog niva

For en ledamot av '’Académie frangaise
tycks alla dorrar 6ppna sig, dtminstone
nistan alla! Intresset f6r papper har fatt
den franske forfattaren och akademile-
damoten Erik Orsenna att resa virlden
runt och beskriva sina resor och méten i
en liten bok, som utkom i fjol. En ovan-
ligt arbetsdryg insats for att skriva en dy-
lik bok, men s dr ocksd boken ovanlig,
en stilistiskt hogtstiende blandning av
historiska strovtig och moderna funde-
ringar.

For att bekanta sig med papperets
tidiga historia dkte forfattaren till Kina
och besokte flera orter vid den gamla sil-
kesvigen, t.ex. Dunhuang. Ocksé pappe-
rets viig over Samarkand till arabvirlden
och vidare till Europa diskuteras i boken.
I fallet Fabriano forsoker forfattaren for-
vinad hitta ett svar pd frigan, varfor det
var just Fabriano som blev centrum fér
papperstillverkningen. Enligt Orsenna
ir Fabriano ocksi kint for sin oovertriff-
liga salamikorv, Garibaldis stora favorit!

Handpapperskvarnens principer
miste givetvis forklaras; si ocksa kriget
om lump pé grinsen mellan Frankrike
och Schweiz. I Canson-Montgolfier-
museet bekantar sig forfattaren givetvis
ocksd med broderna Montgolfiers luft-
ballong. Limpligt nog var pappersma-
skinen en fransk uppfinning, vilket far
forfattaren att utforligt citera Balzacs
text om David Séchard. Bland de manga
kuriositeterna i boken ir berittelsen om
penningforfalskaren Bojarski nistan fas-
cinerande. Denne skulle knappast ha av-
slojats om inte hans tvd kumpaner hade
angivit honom.

Forutom Kina besoker forfattaren
dven Japan och Indien samt skriver ut-
forligt om Kanada. I Portugal besoker
han en fabrik med anor frin 1700-talet.
Fabrikens chef hade i Las Vegas, for-
falskningens (fake) paradis mitt i ing-
enting, fatt en snilleblixt: varfor kan inte
toalettpapper vara svart? Idéen resultera-
de i papper i de mest olika granna firger
och nu ér chefen s.a.s. kung av toapap-
per och tillverkar tva tusen olika sorter
av hygienpapper! Orsennas intresse for
toapapper dr uppenbart. Bl.a. citerar han

Gargantuas forehavanden pi det om-
radet och beskriver en empirisk test av
toapapperskvaliteter med resultatet att
den i friga varande émma kroppsdelen
toredrar att bli smekt av mjukt papper!

Enligt Orsenna anklagas pappersin-
dustrin for tvd huvudsakliga brott: den
forstor skogar och smutsar ner miljon
mer dn ndgon annan industri. Skogens
forstorelse har han med egna Ggon sett
i Indonesien, ett enda stille dir han for-
vigrades intride till den massafabrik han
hade valt att besoka. Litet fundersam ir
han dven under sin vistelse i Brasilien.
Han ir emellertid 6vertygad om att pap-
persindustrin inte dr den bov som som-
liga har pastatt. Inte heller kan forfat-
tarna stimplas som skogarnas mordare
(assassins) och eukalyptusplantagerna
som monokulturer.

I samband med Brasilien beskriver
Orsenna normannen Erling Sven Lo-
rentzens verksamhet i Aracruz. Denne
inledde 1967 plantering av eukalyptus-
triad i stor skala och 1978 startade den
forsta massafabriken sin verksamhet.
Lorentzen hade tre stora idéer: en jittelik
plantering av eukalyptus, virldens storsta
fabrik med eukalyptus som rivara och
en hamn f6r att utan storningar kunna
exportera fabrikens produktion till hela
virlden. Ar 2008 saldes Aracruz och niir
Orsenna besokte foretaget befann det sig
redan i brasilianernas dgo.

Nir Orsenna besoker pappersfabri-
ker dr han i synnerhet fascinerad av den
process som frin fibersuspensionen leder
till papper eller kartong. Det ar vil dir-
f6r han ocksd besoker forskningscentra.
I Kanada bekantade han sig med ett
centrum som har specialiserat sig pa det
framtida papperet; ordet nanocellulosa
far beskriva riktningen av dess strdvan-
den. Visserligen méste kanadensarna
medge att man i Finland hade ett visst
forspring. I Frankrike besoker han Gre-
noble och kallar omréidet — pi god fran-
ska — Cellulose Valley. Han ir stolt Gver
att Frankrike klarar sig bra i jimforelse
med Kanada: Varje ging ni dr nedstimda
och har forlorat tilliten till ert gamla land
Frankrike, res till Grenoble!

Men varfor besokte forfattaren Nor-
den? I Finland 6vernattade han i Vill-
manstrand, och frés i 28 graders februa-
rikyla, for att av en fransk "agent” koras
—efter grundliga grinsformaliteter — 6ver
till Ensos gamla fabriker i det nuvarande
Svetogorsk. Vi fir en beskrivning av kri-
gen, Stalins intresse for pappersfabriken
och fabrikens, d.v.s. kombinatets, 6den
under och efter sovjettiden. I Petersburg
fick han hora hur ryssarna i Svetogorsk,
efter sovjettiden, hade fatt lira sig olika
visterlindska managementstilar. Dessa
summerades si hir: Svenskarna diskute-
rar mycket och slutligen vet ingen vilka
beslut som fattats. Finnarna diskuterar
men fattar beslut. De dr Nordens tys-
kar. Amerikanarna ir diktatoriska sisom
sovjetpamparna. De vet besked dven di
nir de inte gor det.

Fran Petersburg for Orsenna till Sve-
rige ddr han besokte Ostavall och Givle.
Efter att ha fatt en lektion i kooperativt
dgande medger han att han hade fére-
stillt sig livet i skogarna mycket enklare.
Dir kinns t.o.m. den s.k. arabviren ef-
tersom Egypten var den viktigaste ko-
paren av produkterna — samtidigt som
den svenska ikonen IKEA inte képer
ett enda bride fran Sverige. Korsnis och
dess dgare Kinnevik — enligt Orsenna en
’fond”, inte ett investmentbolag — fir en
verklig eloge. Vid det laget var affiren
med Billerud dnnu inte aktuell. Agarfa-
miljerna kan sova i lugn och ro eftersom
de har valt den ritta ledningen for sin
vinstmaskin. TetraPak, den huvudsakliga
képaren av Korsnds produktion fir di-
remot kritik for att den inte vill erkinna
Korsnids betydelse for kvaliteten av sina
produkter. Korsnds omnidmns ingen-
stans.

De som liser franska ir sikert roade
av boken. Den ir visserligen ingen forsk-
ningspublikation utan nirmast ett skon-
litterdrt reportage. Pappershistoria pa
ho6g nival

Erik Orsenna, Sur la route du papier.
Petit précis de mondialisation I11.
Paris: Stock 2012. 315 s.
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