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Ordforandens spalt

I senaste nummer av vir tidskrift nimnde jag att vi har gjort en genom-
ging av medlemsregistret och rensat ut medlemmar som pi sitt eller annat
indikerat att de inte lingre vill vara med i var forening. Detta innebir att
nya medlemmar, nu liksom alltid, dr mycket vilkomna. Jag hoppas darfor
att du ser dig omkring i din bekantskapskrets for att se om dér finns nigon
som kunde vara intresserad av pappershistoria och didrmed av vér férenings
verksamhet. Om var och en av oss lyckas skaffa en ny medlem skulle med-
lemsantalet férdubblas!

Vi har nu under ett antal ar lyckats med att fyra ggr per r sammanstilla
ett fylligt nummer av NPHT med intressanta artiklar och fina bilder i firg.
Detta har lyckats frimst tack vare en mycket stor arbetsinsats av var huvud-
redaktor Esko Hikli. Han skulle dock girna ta emot hjilp av en vidare krets.
Dirfor hoppas jag att du som eventuellt har t.ex. industriminnen eller annan
information av pappers- eller pappersindustrihistoriskt intresse tar dig samman
och skriver ned dessa och sinder in dem till Esko. Han tackar pa férhand!

Vi mottar ocksa girna dina synpunkter pé tidskriften, dess innehéll och
lay-out. Ar du n6jd med tidskriften som den 4r eller skulle du girna se for-
andringar av nigot slag?

Avrets stora hiindelse ir givetvis medlemsmétet i Karlstad den 1-3 juni.
Du hittar information om detta pa annat hall i detta nummer. Arets mote
kommer alltsa att gi av stapeln inom ett av de mest centrala papperstill-
verkningsomradena i Norden. Lennart Stolpe har sammanstillt ett mycket
intressant program dir vi fir bekanta oss med bade den rikliga historiska
och den moderna pappersindustrin i Varmland. Vi i styrelsen hoppas att sa

ménga som mojligt nu stiller upp pa denna traff.

Jan-Erik

Material till NPHT

Du kan skicka texten antingen till de lokala re-
daktorerna for respektive land, eller till Huvudre-
daktoren Esko Hakli. Formatera texten sparsamt,
och skriv i enspalt med tydlig styckeindelning.
Ange alla underrubriker konsekvent genom hela
texten. Leverera texten i wordformat eller ren
textfil. Om noter &r nodvandiga ska de skrivas
som slutnoter. Endast digitalt material mottages.
Bilder ska levereras i hogupplost format, dvs
minst 300 dpi i naturlig storlek. For en bild som
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Om betydelsen av Hillringsbergs trisliperier

for utvecklingen av Billerud AB

Hillringsbergs herrgard med anor fran
1600-talet, dgdes i slutet av 1800-talet av
ett norskt konsortium med site i Dram-
men. Sverige och Norge var forenade i
en union och affirsverksamhet bedrevs
over grinsen utan problem. Herrgirden
lag vid Glasilvens utlopp i Glafsfjorden.
Denna ilv hade en total fallhéjd pa 100
m fran killan, som var sjén Stora Gla,
och hade ett flertal forsar pd sin vig
mot Glafsfjorden. Hillringsbergs AB
hade bildats 1870 och fick kontroll 6ver
hela Glasilven. Atminstone tre jarnbruk
fanns i dlven, varav det ena, Fors, var be-
liget nagon kilometer frin herrgirden.
Jarnbruksverksamheten upphérde i bor-
jan av 1880-talet och istillet byggdes ett
trisliperi vid Fors dr 1887. 1890 byggdes
Haga trisliperi ytterligare nagon kilo-
meter uppstroms. Det fanns alltsd tva
trisliperier som tillh6érde Hillringsbergs
AB ar 1892 da den 24-irige Christian
Storjohann anstilldes som inspektor vid
jordbruket pa Hillringsberg och det ir
hir som trisliperiernas betydelse for Bil-
lerud kommer in.

”Christian Storjohann, mannen

som skapade Billerud”

Ovanstiende citat dr titeln pa en bio-
grafi skriven av Ivan Schyman. Titeln
dr pd ett sitt sann och pa ett annat sitt
helt felaktig. Billeruds AB grundades
av 1883 av kollegorna Victor Folin och
Teodor Gustav Lindstedt. Foretaget blev

En tavla | storlek ca 1x2
med reklam for Kjellberg
& Soner som beskriver
Billeruds produktionsen-
heter ca 1910. Nagra ar
senare avpolletterades
firman som agent for
Billerud och man byggde
upp en egen forsaljnings-
organisation.

Foto forfattaren.

en framging, men Folin limnade redan
1886 och Lindstedt silde sin andel 1904.
Nya dgare tilltridde med, 4 ena sidan,
James Calvert som en stor deligare och
tillika disponent f6r Billeruds AB och, &
andra sidan, handelshuset Kjellberg &
Séner som den andra stora deldgaren.
Kjellberg & Séner var ocksa agenter f6r
forsiljning av Billeruds produkter. Det
tycks ha uppkommit en schism mellan
deldgarna 1907 och Calvert avgick som
disponent. I hans stille anstilldes Chris-
tian Storjohann, VD f6r Hillringsbergs
AB. Sjilva omstindigheterna runt bytet
av disponent dr virt en egen berittelse,
men uteldmnas hir. Den nye disponen-
ten och Vd:n bérjade snart en stark ex-
pansion och omdaning av Billeruds AB.
Storjohann var 39 dr gammal nér han till-
tridde och satt kvar som VD i Billeruds
AB 140 4r. Genom sin begivning, ambi-
tion och emellanit hinsynsloshet, ledde
han foretaget till att bli en av de storre
och framgangsrikare skogsindustrikon-
cernerna i Sverige under 1900-talet. Han
kallades ibland "kungen av Varmland”.

Betydelsen av Hillringsbergs trisliperier
Christian Storjohann féddes 1868 i Ber-

gen, Norge, men kom som sextondrig
yngling till en gird utanfér Siffle i Virm-
land som jordbrukspraktikant. Gérden
dgdes av en patron Mon, ocksa hirstam-
mande frin Bergen och vin med Chris-
tians far. Hir fick Christian erfarenhet
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Lennart Stolpe

Christian Storjohann ca 1905
Ur Billeruds arkiv.

av jordbruksarbete och tycks ha visat en
stor ambition, dels i det rena jordbruks-
arbetet, men dven i ekonomiska frigor.
Han utbildade sig till lantbruksinspek-
tor pi Ultuna och Alnarp. Efter anstill-
ning som inspektor pa flera olika girdar
i Varmland och Vistergétland beslot han
sig 1891 for att arrendera en storre lant-
egendom i Langserud, nira Siffle. Den-
na verksamhet skotte han utomordent-
ligt val och fick ett rykte som en duglig
jordbruksledare. Efter bara ett r anstill-
des han som inspektor pi Hillringsbergs

Mills and Factories belonging to
BILLERUD'S CcOMPANY
Sole Agents: Messrs J. A. Kjellberg & Soner. Gothenburg (Sweden,
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gird och avancerade snart till forvaltare.
Med sig fran Langserud hade han sin
forre uppdragsgivares dotter, Dagmar
Lindh, som han gifte sig med 1892.1894
blev han ocksa svensk medborgare. Nir
Wargéns AB, ett skogsindustriforetag,
képte Hillringsbergs AB 1901 utsags
Storjohann till VD.

Aven pa Hillringsberg fick Chris-
tian Storjohann snart ryktet som en
mycket duglig och drivande foretagsle-
dare. I Hillringsbergs AB ingick jord-
bruk, trisliperier, sagverk, gjuteri, me-
kanisk verkstad, kvarn och skifferbrott.
Foretaget dgde ocksi stora skogsarealer.
Det var alltsd hir som han kom i kon-
takt med skogsindustrin i form av tri-
sliperierna. Det var ocksa via affirerna
med slipmassan som han kom i kontakt
med Kjellberg & Soéner. Han gjorde ett
gott intryck pé ledarna i detta foretag.
Kjellberg & Soner hade en viktig roll da
Hillringsbergs AB képtes av Billerud.
Wargéns AB hade ekonomiska svirig-
heter 1907 och sig sig nodsakat att silja
Hillringsbergs AB. Storjohann, som satt
i Wargons styrelse, fick i uppdrag att silja
Hillringsberg. Kopare blev Kjellberg &
Soéner. Senare pd dret, nidr Storjohann
hade utsetts till disponent och VD for
Billerud sildes Hillringsbergs AB vidare
till Billeruds AB.

Samarbetet mellan Kjellberg & S6-
ner och Storjohann visade sig ocksi i att
han 1906 inbjods till att teckna aktier
och sitta i styrelsen for Rimen-Liljendal
AB, ett annat foretag i vilket Kjellberg &
Soner hade intressen. Han betecknades
hir som “specialist pa slipmassafram-
stillning” och blev snart en dominerande

En manad efter en ombyggnad 1912 av Haga trésliperi brann fabriken ned till grunden.
Den byggdes snabbt upp igen, denna gang i tegel, som fick ett omnamnande i Svenska
Dagbladet for det vackra utférandet. Det stora hjulet pa bilden &r den nyligen instal-
lerade och nu forstérda elmotorn. Den foranledde en omfattande skriftvaxling mellan
leverantoren och Storjohann innan denne accepterade att kdpa en ny istéllet for att
reparera den gamla. Ur Billeruds arkiv.

medlem i styrelsen. Vid de styrelsemo-
ten dir Storjohann inte deltog bordlades
miénga frigor i avvaktan pé hans asikter.
Anmirkningsvirt dr ju ocksd att han up-
penbarligen fungerade som konsult till
ett foretag som var en direkt konkur-
rent till hans eget foretag. Detta rittades
dock till med tiden, for 1916 inlemma-
des Rimen-Liljendal i Billerud som ett
heldgt dotterféretag, efter att Storjohann
under nagra ir hade kopt pé sig de flesta
aktierna i féretaget, som han sedan séilde
till Billerud, dir han sjilv var VD.
Trisliperierna 1 Hillringsberg var
alltsi Storjohanns inging i skogsindu-
strin och de lag honom tydligen varmt
om hjirtat. Nir den nyligen ombyggda

fabriken i Haga brann ned 1912 och
skulle dteruppbyggas var det Storjohann
som fattar i stort sett alla beslut, ned till
detaljutformningen av processutrust-
ningen. Han var da VD f6r den expande-
rande skogskoncernen Billerud och hade
sitt kontor i Siffle. Engagemanget hin-
drade dock inte att fabriken i Fors lades
ned 1920 och byggdes om till kraftverk
och att samma 6de drabbade fabriken 1
Haga ar 1934.

Killor:

Stolpe et al., Papper och massa i Vdrmland.
Stockholm 2009. (Skogsindustriernas
historiska utskotts skriftserie,)

Billeruds arkiv.

I Varmland dominerades 1900-talets

skogsindustri av tre storbolag

Den virmlindska skogsindustrin karak-
teriserades vid sekelskiftet 1800-1900 av
ett stor antal sma fabriker, varav manga
var trisliperier vars bakgrund var ned-
lagda jdrnbruk. Dessa hade tillgang till
vattenkraft, skog och arbetskraft, vilka
var de viktigaste forutsittningarna for
att bedriva slipmassatillverkning. For-
utsittningarna dndrades med tiden och
lI6nsamheten for smé trésliperier sjonk
under 1900-talets forsta decennier. En
viss 6veretablering, men framfor allt elek-

20

tricitetens genombrott, med mdjlighet
att anldgga energikrivande industrier dir
transportmojligheterna var gynnsamma,
slog ut méinga trisliperier. Dessutom bor-
jade kemisk massa, med bittre produkt-
egenskaper, att konkurrera pa vissa av
slipmassans tidigare dominer. Ar 1900
fanns ett trettiotal trésliperier i Virm-
land, 50 4r senare fanns endast tre kvar.
Nigra av dessa tidiga virmlindska
foretag hade en framsynt ledning som
insag att tillgingen till skog var en for-
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Carl Hikansson,
Lennart Killén och
Lennart Stolpe

utsittning for framtida expansion av
verksamheten. Nir Billerud Bruk, en sul-
fitmassafabrik, anlades 1883, stod i pro-
spektet med inbjudan till aktieteckning:
.....Vacker granved, som erfordras, finns
till billigt pris.... Man riknade alltsd med
att vedravaran enkelt skulle kunna képas
fran privata skogsigare. Denna syn Gver-
gavs ganska snabbt och bolaget borjade
képa skog, ofta i form av andra mindre
skogsforetag med stora skogsegendomar.
En 6kning av den egna skogsarealen blev



sedan ett kinnetecknande drag for de tre
stora skogsbolag som kom att dominera
den virmlindska skogsindustrin under
1900-talet: Billeruds AB, Molnbacka
Trysil AB och AB Uddeholm.

I och med detta fick benimningen
“skogsindustri” sitt innehdll och sin me-
ning, nimligen att industriellt ta tillvara
skogens virke. Detta inkluderade, utover
massa- och papperstillverkning, dven sig-
verk och vidaref6ridling av sigade triva-
ror i form av snickerifabriker. De grova
triden i skogen gav bittre betalt i form av
plank och brider 4n i form av massa och
papper. Klenvirket och spillet fran sigver-
ken kunde man dock med fordel tillverka
massa av. Ett tredje ben for dessa skogsin-
dustrikoncerner blev tidigt ocksa elektriska
kraftverk, naturligt nog eftersom vattenfall
tor kraftverk hade blivit tillgingliga nir de
direktdrivna trisliperierna lades ned. Dess-
utom var de egna industrierna i stort behov
av elektrisk energi.

Ur “Billeruds AB 40 ar".

Billeruds AB

Den forsta fabriken startades 1884 och
ir idag virldens dldsta sulfitmassafabrik.
Ett frin borjan ansprikslost projekt vi-
sade sig vara mycket l6nsamt. Verksam-
heten med vinst redan forsta dret, en
svirslagbar prestation i skogsindustrin.
Produktionen okade dr frin 4r och den
begrinsade ambitionen som uttrycks i
citatet ovan, byttes snart mot en insikt
att man méste ha egna skogar for att
kunna f6rsérja massatillverkningen. Bil-
lerud borjade képa upp andra bolag som
hade stora skogstillgingar, men dven
kopa skogstastigheter av privatpersoner.

Nir den dynamiske Christian Storjo-
hann 4r 1907 blev VD for Billeruds AB
eskalerade denna verksamhet. Han hade
en uttrycklig vision av att samla alla de
smé fabrikerna och sigverken lings
Glavsfjordens/Byilvens vattensystem i
vistra Virmland under en hatt, nimligen
Billeruds. Ambitionerna okades sedan

Billeruds skogsinnehav 1923. Skogsinnehavet
uppgick da till ca 120000 hektar och Storjohanns
vision om sammanslagning av skogsindustrin
runt Glafsfjorden hade férverkligats.

MAP OF THE PROVINCE VARMLAND
SHOWING THE SITUATIONS OF THE
WOODS AND THE MILLS
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till att omfatta aven andra delar av Virm-
land, speciellt de fabriker som var be-
ligna vid Vinerns kust, men dven andra
som hade stora skogstillgingar. Resulta-
tet blev att Billerud kom att 4ga omfat-
tande skogsarealer i vistra Vairmland. De
sma fabrikerna som ursprungligen hade
dgt skogsarealerna lades ned en efter en.
Virket fran skogarna transporterades,
ofta genom flottning, till bittre beligna
och effektivare fabriker.

AB Mélnbacka Trysil

Detta bolag bildades redan 1873, fore
den egentliga skogsindustriepoken, ge-
nom sammanslagning av Molnbacka
Bruk, Kvarntorps Bruk och Trysils Bo-
lags skogar. Bade Molnbacka och Kvarn-
torps Bruk lig i ndrheten av Forshaga
vid Klarilven i sddra Virmland. Verk-
samheten var jirntillverkning, sigverk,
kvarn och trioljetillverkning. Mot slutet
av 1800-talet var jarntillverkningen ned-
lagd och ersatt av slipmassatillverkning.
Genom uppkdp av mindre foretag med
goda skogstillgingar och genom nyetab-

De bruk som tillhort eller vars skogar eller kraftverk forvarvats av
nagon av de tre stora skogskoncernerna i Varmland, & markerade
med farg. Ovriga bruk &r markerade med svart. (Férfattaren)

VARMLAND
ALLA MASSSA- OCH
PAPPERSBRUK GENOM

TIDERNA
(© BILLERUDS AB

@ ABMOLNBACKA-TRYSIL

@ UDDEHOLM AB
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leringar expanderade Molnbacka-Trysil
till en stor koncern med huvudkontor i
Forshaga.

En stor deligare i AB Molnbacka-
Trysil var det engelsk-6sterrikiska fore-
taget The Kellner-Partington Pulp Co.
Ltd., vilket 1917 gick upp i det norska
A/S Borregaard, si att Molnbacka-Trysil
blev en dotterkoncern till Borregaard.

Aven inom MBolnbacka-Trysil skedde
en strukturforindring. Trisliperierna la-
des ned och man satsade pi kemisk mas-
satillverkning och papperstillverkning.
Nir bolaget var som storst pd 1960-talet
dgde man 100 000 hektar skog, tvé sulfit-
massafabriker, en sulfatmassafabrik och
tvd pappersbruk.

Uddeholms AB

Uddeholms AB, aktiebolag frin 1870,
skiljer sig fran de tva 6vriga Virmlands-
koncernerna genom att det parallellt
med skogsindustrin hela tiden har va-
rit ett jirn- och stiltillverkande foretag.
Uddeholm var ett av de jarnbruksforetag
som overlevde jirnbruksdéden under se-
nare hilften av 1800-talet och kom att
utvecklas till ett virldsledande foretag
pa detta omride. Uddeholm dgde heller
aldrig nagra trasliperier. Istillet byggde
man 1889 en sulfatmassafabrik, Stjerns-
fors Bruk, och 1894 en sulfitmassafabrik
i Aris. Stjernsfors ersatte ett tidigare
jarnverk medan Aris blev en helt ny an-
liggning. Fabrikerna lig nira varandra,
lings Klarilven vid Uddeholm.

Biada dessa fabriker lades ned nagra
ar fore 1920 och verksamheten flyttades
till den nybyggda fabriken i Skoghall pi
Hammaro, utanfor Karlstad vid Vinerns
kust. Dir hade Uddeholm redan ett sig-
verk och ldget var nirmast idealiskt for
en skogsindustri. Den massaved som ti-
digare hade stannat vid de gamla fabri-
kerna flottades nu pd Klarilven ned till
dess mynning i Vinern nira Skoghall.

Uddeholms AB hade som gam-
malt jirnbruksféretag redan omfattande
skogsmarker ndr man gav sig in pd mas-
satillverkning. Allt eftersom metallin-
dustrins behov av trikol minskade och
skogsindustrins behov av virke o6kade,
deltog ocksd Uddeholm i tivlingen om
att forvirva skogsmark.
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Billeruds AB:s huvudkontor, byggt 1917, utrymt 1988. Ags idag av Askas,
ett It-féretag som hyr ut delar av kontoret till andra verksamheter. Bygg-
naden heter fortfarande Huvudkontoret. Ur Billeruds arkiv.

Slutet for de varmlindska
storkoncernerna

P3 1960-talet stod alla dessa tre koncer-
ner pi sin hdjdpunkt. Sedan tog struk-
turrationaliseringen ytterligare ett steg.

Redan pa 1960-talet fick Borre-
gaard ekonomiska problem och silde
MBolnbacka-Trysil till Uddeholms AB
1967. Snart borjade koncentrationen av
massa- och papperstillverkningen och de
inképta enheterna lades ned pd l6pande
band. Tillverkningen 6verflyttades till
Skoghall eller avyttrades till andra bolag.
I slutet av 1980-talet hade alla de forna
Industrierna i Molnbacka-Trysil lagts
ned.

1978 fusionerades Uddeholms skogs-
industridel med Billerud. En nybyggd
kartongmaskin i Skoghall kom inte iging
som férvintat, utan gav Uddeholm stora
forluster, som riskerade hela koncernens
existens. Detta var orsaken till fusionen
och bildandet av BillerudUddeholm AB,
som efter en tid dtertog namnet Billerud
AB. Nu fanns bara en storkoncern kvar

1983 firade Billerud AB sitt 100-4rs-
jubileum. Aret efter koptes foretaget av
Stora Kopparbergs Bergslags AB och
koncernen Stora Billerud bildades. Dir-
med var Billerudkoncernens saga all och
de olika delarna av Billerud inordnades
i olika delar av den nya koncernen. Ef-
ter ytterligare expansion genom uppkép
indrades namnet till Stora och Stora
blev i slutet av 1990-talet Stora Enso.
Namnet Billerud dterupptogs 2001, nir
ett nytt foretag bildades av det tidigare
Billerudsigda Gruvons Bruk med Skir-
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blacka Bruk och Karlsborgs Bruk som ti-
digare hade dgts av statliga AssiDomin.
Namnet Billerud var tillgingligt och fick
bli den nya koncernens namn. Genom en
fusion 2012 bildades BillerudKorsnis AB.

Idag éterstir tre fabriker av dessa
tre koncerner. Fabriken i Skoghall ingar
idag i Stora Enso. Fabriken i Siffle, den
ursprungliga  Billerudsfabriken, ingir
idag i Nordic Paper, en mindre koncern
med tyskt dgande. Gruvons bruk ingir i
BillerudKorsnis AB. Av dessa dr Skog-
hall och Gruvén giganterna med vardera
en tillverkning av nirmare 700 000 ton
produkter per ar medan Nordic Paper
Seffle ir en liten fabrik med en tillverk-
ning pé ca 50 000 ton/ar

Epilog

Man kan konstatera att det idag finns en
livskraftig skogsindustri i Varmland, som
till stor del har sitt ursprung i de tre stor-
koncernerna. Det produceras idag mera
massa och papper i Virmland dn négon-
sin tidigare. Verksamheten har renodlats
och de gamla koncernernas skogsidgande
har samlats i ett gemensamigt skogsbo-
lag, Bergvik Skog. Kraftverken dr sedan
linge salda till andra aktorer pa kraft-
marknaden. De betydelsefulla huvud-
kontor, som tidigare fanns i linet, har
flyttats och dr snart glomda. De pampiga
byggnaderna rymmer idag annan verk-
samhet och kan mgjligen genom sina
namn piminna om sin forna storhetstid.



[.ennart Akesson och hans fabrik
Ett stycke pappershistoria som fallit i glomska

Pappersindustrins historia kan fortfaran-
de erbjuda smé 6verraskningar. Man kan
hitta bade personer och féretag som lit-
teraturen inte vet beritta nigonting om.
Ett exempel pa detta dr ingenjor Len-
nart Akesson och hans fabrik som fun-
nits 1 utkanten av den nuvarande staden
Lahtis, ¢. 100 km norr om Helsingfors.
Av fabriken finns inga fysiska spar kvar
i dag, inte heller finns det nigon annan
massa- eller pappersindustri i trakten.

Lennart Akesson

Lennart Akesson foddes den 14.6.1862
i Villmanstrand och skrevs 1872 in i
Svenska normallyceum i Helsingfors.
Redan efter den fjirde klassen, viren
1877,limnade han emellertid skolan och
fortsatte som praktikant vid G.A. Ser-
lachius fabrik i Mintti.! Atminstone en-
ligt tidningen Helsingfors Dagblad visade
han sig vara bade begivad och omtyckt:
"Den 7 mars sammantridde fabrikens
arbetare for att bestimma hvem som
Jfor innevarande dr borde komma i dt-
njutande af stipendiet. Hirtill utsigs
enhdlligt ynglingen Lennart Akesson,
som efter sin afging fran Normallyceet
i Hxfors under 3 drs tid varit anstilld
vid hirvarande tri- och lumppappfa-
brik och som ernar sig och for praktiska
studier i Cellulosa~fabrikation syssel-
sdtta sig vid en af Forenta Staternas

storre pappersfabriker.”

1 Enligt matriklarna hette han Otto Leonard Akesson.
Se t.ex. Boke Reuter, Svenska normallyceum i Helsingfors.
Matrikel 1864-1974. 1. Helsingfors 1974, 5. 66. Se dven:
Alfr. Kihlman, Normallyceum i Helsingfors 1864—1889.
Helsingfors 1890. Bilaga II. Forteckning 6fver elever, hvilka
afgitt fore fullindad kurs. A. Svenska afdelningen. S. VIII
2 Helsingfors Dagblad 12.3.1880, nr 6.

For att fortsitta sina studier i USA lir
Akesson ha beviljats ett statsstipendium.
Enligt familjesignen praktiserade han
i Holyoke i Massachusetts.’ Egentliga
studier har han dock knappast kunnat
bedriva dir, eftersom orten inte hade ni-
got tekniskt liroverk. Aven om Holyoke
senare blev ett viktigt centrum for den
amerikanska papperstillverkningen,var
orten dnnu ar 1880 pa inget sitt mirk-
virdig. Dir fanns dock ett trisliperi, som
hade inlett sin verksamhet 4r 1867 och
som var det forsta i sitt slag i USA. En-
ligt Normallyceets elevf6rteckning hade
Akesson studerat sliperiteknik i USA,
och enligt familjesignen dven i Kanada.*
Men det ir osikert om han faktiskt av-
lagt en ingenjorsexamen.

Efter att 1883 ha itervint till Finland
arbetade Akesson dnda till 1889 pa pap-
persfabriken i Nokia. Som arbetskam-
rat hade han dir bl.a. schweizaren Josef
Renggli-Barritt, som uppmuntrade ho-
nom att flytta till Schweiz. S4 gjorde han
ocksd och anstilldes som teknisk chef
vid pappersfabriken Perlen i nirheten av
Luzern. Den posten innehade han sex ar
fram till 1895.5 I Luzern hittade Akes-
son ocksi sin hustru och den 11.8.1892
ingick han dktenskap med Anna Amrein
frin Luzern.

Efter Perlen satte han upp ett eget

3 Fritz Blaser, Lennart Akesson und sein Papier-
Lexikon. Papiergeschichte (4) 1954, nr 3,s. 33. Blaser hade
fatt tilliggsinformation av Lennart Akessons son Kurt
Akesson (s. 35).

4 Svenska normallyceum, Avgingna clever 1864 — jan
1932, den 27 mars 1877. Svenska normallyceets arkiv

Bb 6. Riksarkivet, Helsingfors. Se dven: V.T. Rosengvist,
Swenska normallyceum i Helsingfors 1864—1914. Helsing-
fors 1915. Bilagor s. 112.

5 Aura 19.10.1895, nr 243.
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Esko Hikli

Jalkaranta Pappersindustri. Byggnaden i sin
utvidgade skepnad fran Aktiebolaget Pallas
tid, med en ny skorsten och tillbyggnader.
Foto: Lahti stadsmuseum, bildarkivet.

konsultforetag "Technisches Bureau fiir
Papier-Industrie” i Luzern och stan-
nade i staden dtminstone dnda till 1895
eftersom hans konsultbyrd di utgav bo-
ken Lexikon der Papier-Industrie. Men
senast i juni 1897 var han tillbaka i Fin-
land. Tillsammans med kommunalriddet
Karl Fieandt fick han uppgiften att sitta
igng den nya pappersfabriken i Voikka
som inledde sin verksamhet f6ljande ér.
Fabriken hade grundats av Rudolf El-
ving (Elfving), dgaren till Tammerfors
takfiltsfabrik (senare TAKO). Denna
hade grundats av Fredrik Idestam, dga-
ren till pappersbruket i Nokia.

Aven vistelsen i Voikka blev kortva-
rig eftersom Akesson snart dyker upp
som fabriksdisponent vid Jimsinkoski
bruk dir man var i berdd att installera sin
torsta pappersmaskin pé fabriken i Pata-
lankoski. Som konsulterande chef flyt-
tade Akesson siledes frin den ena fabri-
ken till den andra. Enligt familjesignen
glomde han inte heller den schweiziska
maskinindustrins intressen utan lir ha
térmedlat betydande bestillningar till
schweiziska foretag, bl.a. till Bell & Cie,
Escher samt Wyss & Cie.

Jalkaranta Pappersindustri grundas

T.o.m. anstillningen i Jimsinkoski vi-
sade sig att bli ett typiskt “snuttjobb”.
Denna gang ville Akesson bli sin egen
chef sasom Tidningen Nya Pressen i ok-
tober 1899 visste beritta:
"Ny fabrik. Ingenior Lennart Akesson
har afgitt fran sin tjanst i egenskap
af fabriksdisponent vid Jamsankoski
bruk med afsikt att for egen rikning
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anligga ett nytt cellulosablekeri i for-
ening med pappersbruk under namn
af Jalkaranta Pappersbruk’ invid Ve-

sijiarvi sj6 nira Lahtis koping.™

Akessons egen fabrik erbjod honom en
chans att i praktiken tillimpa de erfa-
renheter och kunskaper han som konsult
hade samlat. Férutom att sjilv planera
hela fabriken lit han ocksa bygga en helt
ny fabriksbyggnad. Byggarbetena inled-
des ar 1899 och produktionen bérjade
i oktober 1900. Foretaget vickte upp-
mirksamhet dven annanstans i landet
och t.ex. helsingforstidningen Hufvud-
stadsbladet skrev utforligt om det:
"Ny fabrik. Frin Vesijarvi skrifves
till oss: Vid stranden af Vesijirvi lig-
ger en stdtlig nybyggnad med torn och
tinnar pd c:a 600 meters afstand frin
Vesijarvi jarnvigslinje dat vdster. An-
laggningen gdr under namnet af”Jal-
karanta Pappersindustri” och har till
andamdil att bearbeta pappersmate-
rial, kartong och papper. Det centrala
liaget med goda kommunikationer, Ve-
sijarvi rena vatten och tillgingen pd
ved fran Piijinnevattendragen voro
bestammande vid fabrikens placering
omedelbart vid stranden, dir Salpaus-
selkd randmorin med en udde stortar
brant i boljan. Af den sluttande ter-
riangen har fabriken dragit den forde-
len att de afdelningar, som betinga ett
lige fver hvarann, placerats trappuis
liangs sluttningen.

Genom den nya strandvdg, som under
sommaren bygts till fabriken och pd
histen fortsatts dnda till Jalkaranta
by med sina nio titt intill hvarandra
bygda hemman, har den nérbeligna
kipingen Lahtis fitt en vilkommen
och vacker promenadvdg lings foten
af den skogbevuxna sanddisen, som pa
tal om sanatorier, i tidningarna foror-
dats for sitt hilsosamma lige, och nu
oppnats for dem, som onska sig vackra
villaparceller invid stranden. Vi fasta
oss vid, att den vid fabriksbyggnader
alltid i 6gonen fallande skorstenen hir
saknas och finna att densamma dr in-
murad i ett horn af en fyra vaningar
hig afdelning och dess ofvan taket med
par meters hijd skjutande del bildar
en af de tinnar, som, pd samma ging
ventilations- och rokskorstenar, for-
lina det hela ett prydligt utseende.
Alla kugghjul har man sokt undvika,
hvarigenom fabrikens ging dr nds-
tan ljudlos. Uppvdrmningen af loka-
6 Nya Pressen 21.10.1899, nr 227.
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lerna och all torkning ske med dnga.
Till drifkraften har Broderna Hults
rotationssystem’ kommit i anvind-
ning och torde detta numera ¢ vara
ensamstiende inom landet, sedan df-
ven i Abo en sédan angmaskin blifvit
uppsatt och for finska statens jarnva-
gar dylika snart torde komma i ging
Jfor elektrisk belysning.

Ifall beskrivningen &terger Akessons
milsittning korrekt, skulle foretaget "Jal-
karanta Pappersindustri” varken tillverka
cellulosa eller papper utan endast bleka
cellulosa och forddla pappersprodukter.
Enligt tidningsuppgifterna levererades
de forsta jarnvigsvagnslasterna blekt cel-
lulosa redan vid slutet av ar 1900, dvs. ett
par ménader efter starten. Saledes hade
allt gitt mycket raskt till. Inom pappers-
foradlingen hade t.o.m. en viss egen pro-
duktutveckling bedrivits. Den ovan cite-
rade tidningsnotisen fortsitter nimligen:
"Fabriken, som i borjan af oktober
kommit i gang, har i dessa dagar ut-
sandt sina forsta vagnlaster blekt cel-
lulosa och kommer med nigra ny b e
ter forden finska julmar
knaden, hvaribland vi hir nimna
"Kombinationsbrefpapper” enligt fru
Anna Akesson-Amrein’s patent. Detta
brefpapper afser att vid korrespon-
dens undvika losa kuvert, genom att
pappret ar formadt silunda att, efter
den vanliga sammanvikningen af det
skrifna brefvet, tvinne gummerade
klaffar maéjliggora forseglingen. For-
seglingen af brefvet sker silunda, att
det hopuvikes sisom ett vanligt bref.
De harvid framskjutande gummerade
tvinne klaffarna fuktas sisom a van-
liga kuvert. Fistes frimdrket i hogra
hornet, tickande bagge klaffarna, ha
vi ett sikerhetskuvert. I annat fall
kan frimdrket och adressen anbring-
as pd den odelade sidan af kuvertet.
Kombinationspappret  forekommer
i handeln upplagdt i kartonger, som
skydda pappret mot dam och fukt och
tillhandahdlla innehdllet ordnadt och
bekvimt till dagligt begagnande. De
perforerade klaffarna tillita brefvets
lofliga éppnande snabt och bekvimt
utan trid, sax eller knif. Dock till-
vdrkas och  tillhandahdllas  dfven
kombinationskuvert med icke perfore-
rade klaffar. Det kan ha sitt virde, att

7 Aktiebolaget Broderna Hults Rotationsingmaskin,
Stockholm, tillverkade ocksa annat, sisom. separatorer,
konservéppnare osv. Angmaskinen hade tilldelats forsta
priset guldmedalj vid utstillningen i Stockholm 1897 och
den lir ha vickt "ett ofantligt uppseende” vid vérldsut-
stillningen i Paris &r 1900. Om bréderna Hult se t.ex.
http://www.tekniskamuseet.se/1/1925.html
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poststampeln  alltid sammanhinger
med brefuvet och ej hamnar i pappers-
korgen, sdsom oftast ar fallet med losa
kuvert. Da kuvertet och brefuvet dro
ett, kan adressen ej forvdxlas.”

Detta ir egentligen allt vad vi vet om
fabrikens produktion. Dess livstid blev
kort eftersom Akesson redan den 14
januari 1902 d.v.s. endast ett dr och tre
mdnader efter starten blev tvungen att
hos hiradsritten anhilla om konkursfor-
farande. Enligt hans egna ord hade hans
“affirsstillning numera blifvit sidan, att
jag ej ser mig i tillfille att gora alla mina
kreditorer full ritt”.

En skapelse pa lerfotter

Fér Akesson var det forsta verksamhets-
dret ekonomiskt svirt och ekonomin
miste ha sysselsatt honom mer in sjilva
fabriken. Han hade inga férutsittningar
att bedriva verksamheten ensam. Dirfor
torsokte han i april 1901 bilda ett aktie-
bolag och pi det sittet forma sina lingi-
vare att bli deldgare i foretaget. Eftersom
kallelsen uttryckligen riktades till "aktie-
tecknarena” méiste itminstone en del av
borgendrerna redan ha godkint tanken.
Tyvirr blev det inget bolag.’

Handlingarna i samband med kon-
kursprocessen ger oss en detaljerad bild
av Akessons dystra finansiella situation. I
det stora hela sig den ekonomiska situa-
tionen ut si hir: Aktiva 110 627,08 mk —
enligt Akessons egen uppskattning — och
Passiva 191 568, 14 mk. Rittsprocessen
avslutades vid hosttinget den 13.10.1902
och Akesson sattes i konkurs den 16 de-
cember 1902.1°

Delvis hade Akesson pa ett normalt
sitt lanat pengar frin banker och pen-
ninginrittningar. Det storsta enskilda
linet kom dock frin hans svirmor i
Schweiz. Men en stor del av skuldbordan
berodde pa anskaffningar som han inte
hade kunnat betala. Detta giller t.o.m.
alla de tomter och parceller han hade
kopt. Sjilva fabriksbyggnaden hade han
kanske finansierat med de linade peng-
arna.

Mer in hilften av Akessons tillgangar
utgjordes av tomter, fastigheter och byggna-
der till ett sammanlagt virde av 62 085 mk.
Virdet av maskiner och apparater var en-

8  Hufvudstadsbladet 10.12.1900, nr 304.

9  Enligt kallelsen till bolagets konstituerande méte
skulle méotet hillas den 20.4.1901. Finlands allméinna
tidning 30.3.1901, nr 75.

10 Hollola domsaga. Héstting 1902. Ca3: 219.
Landsarkivet i Tavastehus. Fol. 397-404. Bland bilagorna
till Akessons skrivelse till hiradsritten finns bl.a. en
forteckning Sver hans tillgingar och en lista dver hans
skulder samt kopior av avtal och képebrev.
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Akessons fastigheter. Inventarieforteckningen
over Lennart Akessons tillgangar pa Jalkaranta.
Foto: Landsarkivet i Tavastehus.

dast 10 918,08 mk samtidigt som 48 pap-
persbalar taxerades till 3 840 mk och lagret
av diverse brevpapper, totalt 103 415 ark,
till 2 068,30 mk. Det sammanlagda pap-
perslagret hade siledes virderats till 5 908
mark, medan prislappen pi den dyraste
maskinen, en dngmaskin pd 30 histkraf-
ter, var 2 000 mark.

I den inventarieférteckning som
Akesson i samband med sin konkursbe-
giran limnade till hdradsritten ingick
helt uppenbart dven hans privata egen-
dom inda till en barngunga, fickplunta,
skoborste och "gamla gingklider”, for att
inte tala om 169 mark kontanta pengar.
Eftersom han ar 1902 flyttade tillbaka
till Schweiz ville han kanske bli av med
hela "rasket” i Finland och bérja s.a.s. pd
ny kula i Schweiz. I Finland hade han
knappast ndgon framtid, varken som
foretagare eller konsult, eftersom t.o.m.
hans sista arbetsgivare Jimsinkoski re-
dan sommaren 1901 ansig sig tvungen
att stimma honom péd grund av en obe-
tald rikning.

Jalkaranta Pappersindustri méste ha
varit ett litet foretag. Svensk Papperstid-
ning publicerade i april 1902 en detalje-
rad uppskattning av vad det skulle kosta
att i Finland sitta upp ett trésliperi.”!
Verksamhetens skala var di dock flera
ginger storre dn pd Jalkaranta. Redan
byggnaderna skulle ha kostat 600 000

11 Kostnadsférslag 4 sliperi i Finland — Svensk Pap-
perstidning nr 4,20.4.1902, 5. 25.
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Akessons maskiner. Inventarieforteckningen
éver Lennart Akessons tillgangar pé Jalkaranta.
Foto: Landsarkivet i Tavastehus.

mk, angpannorna 100 000 mk och ma-
skinerna och transmissionerna 930 000
mk. Alltsd nigonting helt annat dn pa
Jalkaranta. Men att Akessons skulder
indi utgjorde ett rejilt problem visar
dock en jimférelse med t.ex. siffrorna i
Storfurstendémet Finlands budget for
1902. For 100 000 mk hade man kun-
nat betala inte mindre dn 20 professorers
grundlon for ett ar!

Akesson var uppenbarligen en fram-
stiende fackman men ekonomiskt hade
han byggt upp ett luftslott. Han méste ha
varit Gveroptimistisk trots att han sikert
var medveten om vad utrustandet av en
fabrik kriver. Att sitta upp en stor fa-
brik helt utan eget kapital var minst sagt
dumdristigt. Under inga omstindighe-
ter kunde rorelsevinsten ha mojliggjort
skotseln av det inlanade kapitalet och
de obetalade rikningar vilkas antal hela
tiden okade och bl.a. ledde till rittspro-

Cesser.

Hur sag fabriken ut?

Forteckningen Gver Akessons tillgdngar
ger en detaljerad bild av allt som hade
med fabriken att géra, alltsi over fast-
igheter och byggnader, maskiner, verk-
tyg dnda till den minsta skruvmejseln,
ravaror och firdiga eller halvfirdiga fa-
brikat.”? Forteckningen &ver Akessons
skuldférbindelser i sin tur ger hinvis-

12 Akessons inventarieforteckning dr ett unikt doku-
ment och skall liggas ut pi NPHs hemsida.
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ningar till firmor varifrin han hade skaf-
fat sin utrustning. T.ex. den vilkinde
jarnhandlaren K.H. Renlund i Helsing-
fors tycks ha levererat alla mindre verk-
tyg, eftersom Akessons skuld till honom
hade stigit sd hogt som till 8 242 mk.

De forsta jirnvigslasterna av blekt
cellulosa hade Akesson, som sagt, kun-
nat leverera redan vid slutet av ir 1900,
vilket visar att blekeriet var tillrickligt
vil utrustat. Detta framgér ocksd ur in-
ventarieférteckningen. Daremot kan vi
i forteckningen inte hitta maskiner for
tillverkning av triflis eller f6r kokning av
cellulosa, trots att dngmaskiner och dng-
pannor finns. Detta styrker tolkningen
att Akesson inte sjalv dmnade framstilla
cellulosa utan néjde sig med att bleka
cellulosa som framstillts annanstans,
t.ex. hos hans gamla arbetsgivare Jim-
sinkoski. Atminstone hade han en stor
obetald skuld just till detta foretag som
knappast kunde ha levererat honom an-
nat dn cellulosa.

Allt tyder ocksi pi att Akesson en-
bart hade for avsikt att syssla med pap-
persforidling och inte med pappers-
tillverkning. Papper, som behévdes for
att producera Anna Amrein-Akessons
patenterade “kombinationsbrefpapper”,
koptes i alla fall utifran. Enligt en beva-
rad rikning hade Akesson av Kymmene
Aktiebolag képt 16 balar, eller 98 000 ark,
brevpapper f6r 1 568 mark, allt pa kredit.
Utover detta fanns i lagret inte mindre
dn 48 balar papper av ospecificerat slag
till ett virde pd 3 840 mark. Papperet
kan ha kopts antingen av ].C. Frenckell
i Tammerfors eller av Bolaget Kangas i
Jyviskyld, till vilka Akesson var skyldig
stérre summor pengar, till Frenckell ca
2 200 mk och Kangas ca 11 500 mark.

Kotakoski trisliperi

I forteckningen ver Akessons tillgdngar
stoter vi helt ovintat pa ett nistan okdnt
trasliperi: Kotakoski trisliperi i socknen
Kuhmois, ¢. 80 km norr om Lahtis pa
sjon Piijannes vistra strand.

Sliperiet i Kotakoski hade byggts av
en affirsman Juho Hannula. Forsen, som
har en fallh6jd av drygt 19 meter, hor till
natursevirdheterna i sodra Finland. Den
har t.o.m. férevigats i flera vilkinda tav-
lor, bl.a. av konstniren Pekka Halonen.
Byggarbetena inleddes kring ar 1890 och
anldggningen togs i drift 1893. Sliperiet
anvinde begagnade maskiner frin Jim-
sinkoski bruk. Aven om verksamheten
inte blev si framgingsrik som Han-
nula hade planerat sysselsatte sliperiet
under de bista tiderna 13-15 arbetare
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och i dess ndrhet uppstod ett litet sam-
hille. Verksamheten visade sig emellertid
olénsam och upphérde senast i borjan av
ar 1900 di fabrikéren Hannula i smyg
avligsnade sig fran orten och limnade
stora skulder efter sig. Det visade sig
svirt att i sliperiet med sina byggnader
salt. Enligt tidningarna ordnades flera
exekutivauktioner och endast en del av
maskinerna tycks ha kunnat siljas.

Av nigon anledning blev Akesson
intresserad av sliperiet och kopte det till-
sammans med ingenjor Birger Rosenius
frin Tammerfors. Kopebrevet under-
tecknades den 3.3.1901. Detta ir desto
mirkvirdigare eftersom det inte fanns
nigra som helst moéjligheter att fortsitta
verksamheten utan dyra nyinvesteringar.
Forutom sliperiet ingick i kopet den viis-
tra halvan av forsen men Akesson och
Rosenius néjde sig inte med den utan
képte dven den 6stra halvan av en lokal
bonde. Varfér, frigar man sig? Inte hel-
ler den hir gangen kunde Akesson betala
sina inkop.

Om Akesson hade drdmt om moéj-
ligheten att kunna framstilla cellulosa,
varfor kopte han da ett trisliperi som
saknade alla maskiner? Det var tydligen
friga om en uppenbar felinvestering.
Enligt lokalbefolkningens minnesbilder
stod alla byggnader oanvinda och f6rfoll.
Folk blev ridda for dessa spokslott.

Vad blev kvar av Jalkarantafabriken?

Fastigheterna och byggnaderna pa Jal-
karanta sildes pd exekutiv auktion den
14 februari 1903. Byggnaden, dir moj-
ligtvis dtminstone de storsta maskinerna
hade forblivit kvar, inropades av ingenjor
C.C. Collin frin grannkommunen Kir-
kold for 30 000 mk. Det ar sannolikt att
han pa detta sitt kvitterade det lin pi
30 000 mk som han hade gett it Akes-
son. Sjilv hade Collin ingen anvind-
ning for byggnaden, varfér den fick st
tom flera ér tills ett nygrundat foretag,
Aktiebolaget Pallas, ar 1905 hyrde den
och dven kopte nagra av dess maskiner.
Senare kopte Pallas ocksd byggnaden,
som emellertid visade sig vara for liten
och maste utvidgas betydligt. Foretaget
tillverkade tridrullar och var verksamt
fram till 1945.

Idag finns ingenting annat dn foto-
grafier kvar av byggnadskomplexet Jalka-
ranta som 1968 jimnades med marken
for att ge plats at ett nytt bostadsomride.

Lennart Akesson i Schweiz

Efter konkursen flyttade Lennart Alkes-
son till Schweiz och blev senare schwei-
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zisk medborgare. Vi vet inte mycket om
hans verksamhet i det nya hemlandet,
men itminstone 4r 1905 hade han i Zii-
rich ett konsultféretag under namnet
"Lennart Akesson-Amrein technisches
Bureau” som han drev under ca tio irs tid
innan han flyttade till Luzern.

Redan 4r 1895 hade Akesson gett ut
ett verk som han sjilv redigerat:

Lexikon der Papier-Industrie mit Por-
trait-Gaitllerie und Bezugsquellen-Anga-
be: deutsch-englisch—franzésisch. Leipzig:
Hedeler, 1895. [414] s. Titeln finns dven
pa engelska och franska.’

LEXIKON

DER

PAPIER - INDUSTRIE

EIN FAGCHWORTERBUCH FUR DEN BAU, BETRIEB, HANDEL
UND ME KORRESPONDENZ DER PAFIER- PAPIERSTOFF- UND
PAPPENF ABRIKEN UNTER TEILWEISER BERUCKSICHTIGUNG DER

GRAPHISCHEN INDUSTRIE UND VERWAKDTER BRANCHEN

BEARBEITET VoK
L. AKESSON, H, EVERLING uso M. FLOCKIGER

HERAUSOEC EREN
LENNART AKESSON-AMREIN
TECHE, DUREAL
zlmicH

i

IWEITE YRRRESSERTE UND BEDEUTEND VERMERRTE ADFLAGE
BIBERACH:

JEOCHERTLATT FUR PAFIES
FABRIKATION,

FARIS:

WJLE FAFiER®
TERE,

ZURICH

1N SELESTYERLAG
LONDON 1606

DEAN & SON, LMTD.
441, FLEET ATIRES, £ ¢

Akessons Lexikon der Papier-Industrie: deutsch-
englisch-franzédsisch.
Foto: Finlands nationalbibliotek.
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Boken var inte enbart en ordbok utan
egentligen ett uppslagsverk, avsett att
utges som en drsbok. Utan att nirmare
gd in pd bokens innehill kan man nimna
de 32 portritt av viktiga personer inom
pappersbranschen som ingar i boken.
Ur nordisk synpunkt intressanta namn
ir C.W. Flodquist (Stockholm), Fredrik
Idestam (Nokia, Tammerfors), G.A. Ser-
lachius (Minttd) och Karl Gust. Achates
Thuneberg (Wiborg).

Eftersom Akesson snart hirefter
flyttade tillbaka till Finland kunde han
inte fortsitta med boken. Men han hade
inte glémt idén. En ny upplaga av boken
utkom 1905 och var betydligt mera om-
fattande 4n den forsta upplagan:

13 Bokens utgivning noterades i tidningarna dven i
Finland. t.ex.. Aftonposten 17.10.1895, nr 168, s. 3 och
Uusi Suometar 17.10.1895, nr 241,s. 2.
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Lexikon der Papier-Industrie: deutsch-
englisch-franzosisch.  Ein  Fachworter-
buch fiir den Bau, Betrieb, Handel und
die Korrespondenz der Papier-, Papier-
stoff~ und Pappenfabriken unter teilweiser
Beriicksichtigung der graphischen Industrie
und wverwandter Branchen. Bearbeitet
von L. Akesson, H. Everling und M.
Fluckiger. Herausgegeben von Lennart
Akesson-Amrein. Zweite verbesserte
und bedeutend vermehrte Aufl. Ziirich
1905.[6], 668, XLVIII s. ill.

Redan ordboksdelen omfattar ca 500
sidor. Bokens karaktir som ett uppslags-
verk har ocksa forstirkts. I boken ingér
bla. en omfattande forteckning Over
leverantérer samt en annonsdel. Nya
element dr ocksd. en fortekning Gver
papperets kronologi, en bibliografi 6ver
relevant litteratur, tabeller over de mest
olika pappersformaten osv.

For att fi en bittre spridning av
boken hade Akesson skaffat agenter i
fyra linder utanfér Schweiz, bland dem
Swensk Papperstidning i Stockholm. Tid-
ningen publicerade faktiskt en kort notis
om boken men verkar inte ha gjort ni-
gonting for att sprida den, annat dn att
meddela att boken kunde erhallas genom
tidningens expedition. Tvirtom bekla-
gar man att boken inte ger Gversittningar
till de valda orden pi svenska. Hade man
gjort det, "skulle nog arbetet ha blifvit dn
mera omtyckt i Skandinavien, dn nu kan
bli fallet”.

Enligt nekrologerna var Akesson en
driftig och uppskattad person. Efter att
ha limnat Ziirich tillbringade han resten
av sitt liv, ca 25 4r, 1 Luzern dir han till-
sammans med sin familj bodde i svirfor-
dldrarnas hus vid Gletschergarten och,
hor och hipna, bl. a. hjilpte sin svirmor
i skotseln av dennas formogenhet. Till
familjen hérde fem barn, tre séner och
tvi dottrar. Akesson dog den 21 januari
1941. Under elva érs tid fore sin bort-
ging fungerade han som Finlands vice-
konsul i Mellersta Schweiz.

14 Svensk Papperstidning nr 8,30.4.1905, s. 47.



Jacob Christian Schiffers papireksperimenter

Jacob Christian Schiffer (1718-90) var
en typisk representant for opplysningsti-
den. Utdannet prest og bosatt i Regens-
burg, brukte han det meste av sin tid til
studier av planter. Han utgav en rekke
beker, bl.a. et grunnleggende arbeid om
sopparter i Bayern. Fra 1765 til 1771
utga han seks beker som beskriver hans
eksperimenter med alternative rastoff
for papir: «Versuche und Muster ohne alle
Lumpen oder doch mit einem Zusatze der-
selben Papier zu machen». Henk Voorns
papirsamling i Koniglijke Bibliothek i
den Haag har den komplette serien av

Jawb Ehriitian EScbaﬁeré

LDatters unp 98
& Pred. n Wr.;n.lblnr; €. xmql E‘L it I‘ﬂnmm:l th
mrgem “h.hd wad Peof. bonor. ju Altsma ; der Ucademic der Ratore
fwsider, im Peterdbund, ?mm Berlia, Wpfal, Worereds, Teins
n?u ﬂ‘gmlﬁnm 1. rgn_mﬁ ber Mifjeidaiten ju Daite
ez, phediGhotas. ju Floreny, Gifior. ju Sdthagen, occozem. 8 Jeliey
Bars uad in der Dberlanis, wie cud pisler beut[d. Sefe wr%.
Ritglieves ; v !m'mle Parid Eorref

RNeue

Berfiiche wd Muet
DPianzenveid

Jum
Papiermachen und andern Sachent
wirthibaftsniglid ju gebraudien.
Dritter und legter Band.
Jebit funf Kupfectafeln
Regensburg, 1767,

8

Schaeffer Bind 3: Forsiden til utgaven fra
1767, 3. bind. Foto: Kari Greve.

disse bekene, som er meget sjeldne.
Bakgrunnen for Schiffers eksperi-
menter var naturligvis den store rastoft-
mangelen som preget papirproduksjonen
i alle land i annen halvdel av 1700-tal-
let. Schiffer skriver selv at papir mangler
overalt i samfunnet; ikke bare det fine
skrivepapiret, men ogsé kartong og grovt
innpakningspapir er mangelvare. «Pa-
pir ma ikke nedvendigvis bare lages av
tekstiler av lin og hamp», skriver Schiffer.
«Ettersom lin og hamp jo ogsd er plan-
ter, md man kunne lage papir fra disse
— og alle andre planter som bestir av
myke, elastiske fibre som kan separeres
og formes til ark i en vandig losning.»

Schifter forklarer innledningsvis i sine
beker at han ikke primart er ute etter &
fremstille papir av hey kvalitet, men eks-
perimenterer med et stort antall planter
for 4 demonstrere at det lar seg gjore &
fremstille papir av mange forskjellige
plantefibre. Hans to forste forsek var
med myrull og den hvite «fiber-ullen»
som omgir poppelfreet. Myrullen ga et
skjort og darlig papir, mens poppel-fro-
ullen ga et forbleffende holdbart papir,
dog skjemmet av de mange sma brune
freene som fulgte med i det ferdige arket.
Schifter samarbeidet til 4 begynne med
med en lokal papirmaker, men fordi det
dermed oppstod si mange usikkerhets-
momenter i eksperimentene, gikk han
over til 4 produsere arkene selv. P4 denne
miten hadde han full kontroll over alle

Kari Greve

Kobberstikk som viser Dr. Schaffers hand-
drevne stampeverk. Foto: Kari Greve.

trinn i produksjonen. Han fikk laget
et lite stampeverk som ble drevet med
handkraft, og hans tjenere ble instruert i
diverse nye papirmaker-ferdigheter. Re-
sultatet av Schiffers meget systematiske
eksperimenter var 176 tekstsider og 95
prover pd papir laget av si forskjellige ra-
stoffer som vepsebol, kalstilker og potet
(bidde potetskall og skrellet potetknoll).
Bokene er illustrert med 15 kobberstikk,
hvorav noen er hindkolorert med goua-
che — visstnok av Schiffers datter.!

I den forste av Schiffers beker, fin-
ner vi to eksperimenter som er hoyst
interessante sett i lys av den utviklingen
som skulle skje i papirproduksjonen nes-
ten hundre ar senere: Papir fremstilt av
vepsebol og papir fremstilt av sagflis og
hevelspon.

Schaeffer malt papir: Dekorert papir som
forsats til boken med papirprover.
Foto: Kari Greve.

Schaeffer.papir av poteter:
To eksempler pa papir Schaeffer fremstilte av poteter, det ene dekorert av hans datter.
Foto: Kari Greve.
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Schifter utdyper valget av vepsebol som

ramateriale til den skeptiske leser:
«Jeg kan godt forestille meg at det kan
synes ganske ubegripelig for folk hvor-
Jor jeg skulle fremstille papir av vep-
sebol.[...] Men hadde det ikke vert for
vepsebolene, hadde jeg neppe kommet
pa tanken i gjennomfaore mine ovrige
eksperimenter. [... [Vepsebolet er bevi-
set pd at «treboldig papir», som vir-
ker som en selvmotsigelse, faktisk kan
vere en sannbhet.|...] Uten vepsebolet
ville hverken jeg eller noen annen do-
delig person kommet pa tanken, at det
kunne la seg gjore d fremstille papir av
tre.»”’

Schiffer henviser i teksten om vepsebol
til en tidligere publisert studie av René
Antoine Ferchault de Réaumur (1683—
757). Réaumur var en fransk naturfors-
ker og fysiker som var den ferste som
beskrev vepsen og hvordan den bygger
sitt bol ved 4 fintygge trefibre til grot og
bruke sluttproduktet — papir — som byg-
gemateriale. Réaumur la frem sine ober-
vasjoner i en publikasjon som ble presen-
tert for det franske kongelige akademi i
1719. Han var meget klar over de viktige
implikasjonene av sitt funn, og anbefalte
ytterligere undersokelser for 4 utrede
bruk av tre som rastoff for papir.
Schiffer bygger videre pa Réaumurs
observasjoner, og skriver:
«Hvis disse smd dyr i naturen uten
Jorstand [...] er gitt evnen og talen-
tet til a lage papir av tre, mitte det
da ikke vere mulig for det forstandige
mennesket, gjennom flid og ved etter-
ligning, d fremstille papir av enhver
tresort®?’

Han lager papir av vepsebolene selv, og
konkluderer med at dersom bolet skal
brukes som rimateriale, ma man kun be-
nytte seg av ytterveggene. De innvendige
cellene inneholder rester etter vepselar-
vene som forurenser papiret og gjor det
uegnet som rastoft.

Det logiske neste skritt er 4 etterligne
vepsen selv og forseke seg pa 4 lage papir
fra trefibre, og i sitt neste eksperiment
gjor Schiffer nettopp det. «Ndr det er slik
at vepsebolet er laget av trefibre,» skriver
han i innledningen til 7. kapitel, som
ombhandler sagflis som rastoff for papir,
«ma det ogsi forholde seg slik at alt tre,
med visse ulikheter, ma kunne egne seg
som réstoft for papir i stedet for de klute-
ne som er brukt inntil ni.»*

Schiffer resonnerer at tennene pa
en sag virker omtrent som vepsens ten-
ner ndr den biter over treets fibre, og at
hvis man ferst vasker sagflisen ren for
alle urenheter og siden stamper den med
vann, vil den bli brukbar som ristoff for
papir. Etter fire timers stamping begynte
treflisen 4 se brukbar ut. Ytterligere to
timers stamping ville veaert enda bedre,
men for & spare tid, tilsetter Schiffer
1/20 klutemateriale til papirstoftet, for
4 komme raskere i gang med papirfor-
mingen. Og — «#i/ min store overraskelse,
skriver han, «esulterte denne blandingen i
Jevne, fine ark, som la seg godt pd filten og
var lette d fjerne fra filten, henge til tork,
lime og glatte.»

Schifters papirforsek gikk ikke upa-
aktet hen i de internasjonale forsker-
miljeene; bade i Tyskland, Frankrike og
England ble det eksperimentert med
ulike rastoftkilder til papir. I Frankrike

og England ble det utgitt boker tryk-
ket pd papir laget av annet ristoft enn
kluter. Den forste publikasjon som helt
og holdent var trykket pi papir laget av
annet materiale, var en liten diktsamling
av Charles Michel de Villette (1736-93),
utgitt i London i 1786. Papiret i boken
var laget av bark fra lindetrer.® Senere, i
1800, utga briten Mathias Koops en bok
som var trykket pa papir laget med stra
som ristoff, og tok patent pd papirpro-
duksjon basert pa bruk av bark og tre.

1 Dard Hunter: Papermaking, New York 1967, opplys-
ning fra billedtekst s. 326

2 Fritt oversatt av undertegnede. Originaltekst: Fast
kann ich es mir im Geiste vorstellen, dass es einem Manchen
ganz unbegreiflich vorkommen werde, wie ich mir habe

die Miihe geben migen, auch aus Wespennestern Papier zu
machen 2[...] Allein ich muss bekennen, dass es gleichwohl
die Wespennester sind, denen ich die meisten meiner iibrigen
Versuche zu danken habe.]... ] Die Wespennester sind die
wahre Grund von der Warheit [sic] des, wie es scheinet, sich
widersprechendes Satzes: hilzernes Papier. Vielleicht [...]
wdre ich und kein sterblicher Mensch je auf die Gedanken
kommen [sic], dass sich aus Holze Papier machen lasse, wenn

es keine Wespennester gibe. Schiffer 1767,bd 1,5.30

3 Fritt oversatt av undertegnede. Originaltekst. /... /
Wenn diesen unverniinftigen Thiergen von der Natur, oder
wie man es nennen will, die Geschicklichkeit und die Kunst
gegeben ist, aus Holze Papier zu machen, dem verniinftigen
Menschen es nicht weniger miglich werden muss, durch Fleiss
und Nachahmung aus jedem Holze Papier zu machen! Schif-
fer 1767,bd 1,s.33

4 Fritt oversatt av undertegnede. Originaltekst: Wenn
die Wespennester aus Holze gebauet sind, und wenn [...]
daraus sich ein gutes Papier machen lisset, so ist es sehr natiir-
lich, daraus so viel zu folgern: es muss iiberhaupt alles Holz,
obwohl mit Unterscheide, zu einem Papierzeuge bearbeitet,
und folglich, statt der bisherigen Lumpen, zum Papiermachen
gebrauchet werden konnen. Schiffer 1767,bd 1,s 36

5 Fritt oversatt av undertegnede. Originaltekst: Und, im
Warbeit [sic], es entstund bey mir selbst die grésste Verwunde-
rung, da ich sahe, dass diese neue Papierzeug ordentliche Bogen
gab, die sich gut auf die Filse {sic] drucken und von ilhnen
sicher abnehmen, aufhingen, trocknen, auch nachher pressen,

leimen und glitten liessen. Schifter 1767,bd 1, .37
6  Dard Hunter: Papermaking, New York 1967, s. 327

Ingelise Nielsen

Papirfremstilling
pa en gammel
hollandsk

vindmaelle

1. De Schoolmeester
papirmgllen
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Omradet omkring floden Zaan nordvest
for Amsterdam rummer mange minder
om den tidlige industrihistorie i Holland.
Her opstod i begyndelsen af 1600-tal-
let et af de =ldste industrielle omrader
i Europa, hvor et bredt udvalg af ravarer
blev videreforarbejdet pi meller, som var
drevet af vindkraft. Denne energiform
var dog ikke gratis for melleejerne, for de
skulle betale en érlig afgift til myndighe-
derne for at fi lov til at anvende vinden! .

Alene i Zaan omradet har der gennem
tiden vaeret mere end 1000 vindmeller i
drift. Omkring 1920 var det tal reduceret
til ca. 20, bl.a. pa grund af udviklingen af
andre energiformer. Desuden var meller-
ne typisk bygget af tre, og ganske mange
er derfor blevet adelagt af brand.



2. 2 af mallens hollendere. | midten af billedet ses mgllens hovedaksel (Foto: Dorte Sommer)

Zaan omradet er imidlertid ogsé
kendt for sin papirproduktion og sine
papirmagere. Eksempelvis har bade
Flensborg papirmelle, Bentse Brug og
Tumba hentet papirmagere herfra, sel-
vom de papirmagere, som enskede at
emigrere, risikerede at blive straffet hirdt
i Holland?.

I sit store vaerk om hollandsk papir-
produktion har Henk Voorn givet en
grundig beskrivelse af 60 papirmeller fra
omradet, og blandt melleejerne finder
man kendte navne som Honig, Van der
Ley og Blauw?.1 dag er der kun en enkelt
af papirmellerne tilbage.

De Schoolmeester mollen

De Schoolmeester (Skolemesteren) blev
bygget i 1692 og er en sakaldt hollandsk
molle, dvs. med drejelig mellehat (Fig 1).
Mollen har uden tvivl fiet navn efter en
af sine oprindelige ejere, skolemesteren
Maarten Jansz Lunius, som ejede 2/16
del af mollen*. Mollen blev ogsi kaldt De
Gauwdief (Tyven), fordi den kunne dreje
hurtigt og havde let ved at udnytte selv
en svag brise’.

De Schoolmeester har gennem édrene
haft skiftende ejere, indtil den i 1977 blev
overtaget af foreningen De Zaansche Mo-
len. Denne forening blev stiftet i 1925, da
det stod klart, at man med det dalende
antal vindmeller var pa vej til at miste
en vigtig del af omradets kulturarv. Fo-
reningen ejer nu 11 gamle industrimeller,
som den vedligeholder og holder i gang.
1 2002 afsluttede man siledes et storre
projekt, hvor De Schoolmeesters funda-

ment og terrerummets treekonstruktion
blev renoveret. Som mellen star i dag,
giver den et meget godt situationsbillede
af, hvordan papirproduktionen er fore-
giet pa stedet gennem mere end 300 ar.

Ramaterialer

Pa De Schoolmeester anvender man bade
klude, tekstilaftald, her og hamp i papir-
produktionen. Desuden har der pi mel-
len veeret tradition for at fremstille papir
af tervemos og andre mosarter. Torv fra
moserne langs Zaans bredder har gen-
nem édrhundreder veret en vigtig res-
source for omradets beboere. Mospapir,
som bestar af 90 % tervemos og 10 %
hamp, har bl.a. veret anvendt som tat-
ningsmateriale pa traeskibe.

For i tiden blev kludene sejlet pi
pramme ad de tilstedende kanaler og hejst
op i kluderummet, hvor 5-10 kvinder og
bern arbejdede med at sortere og findele
kludene.

Den mekaniske bearbejdning af

rimaterialet

De Schoolmeester er udstyret med et stam-
pevark (ogsa kaldet et apperij), en koller-
gang og 3 hollendere, som alle drives med
vindkraft (Fig. 2 & 3). Nir stampevaerket er
sat i gang, roterer botten med rimaterialet
langsomt, samtidig med at stampeverkets
knive haves og senkes (Fig. 4).
Malningen af fibrene fortswtter i
hollznderen. Herfra ledes fibermassen
via et sindrigt system af ror og flytbare
kanaler til nogle opbevaringsrum (dryp-
kasser), hvor vandet langsomt drenes fra.

“HYLLLERR NN
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4. Stampeveerk (Foto: Dorte Sommer)

Arkfremstilling

I 1877 erstattede man mellens gamle
botter med en lille simpel fourdrinier-
maskine uden terresektion. Den blev
oprindelig drevet af en dampmaskine,
da vindmellen ikke kunne levere den
nedvendige konstante hastighed. Papir-
maskinen er stadig i funktion den dag i
dag, men er nu udstyret med en elektrisk
motor.

Nir fibermassen skal anvendes til
arkfremstilling, blandes den med vand til
en passende konsistens i et blandingskar
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og ledes videre til papirmaskinens ind-
lobskasse og ud pa viren (Fig. 5).

For enden af viren samles papiret op
af en treevalse og roterer et antal gange,
indtil den enskede papirtykkelse (fra 3
til 30 lag) er opnaet (Fig. 6). Trevalsen
er forsynet med nogle riller, som gor det
muligt at separere arkene fra hinanden,
nér de er klar til at blive trukket af valsen.

Torring og glitning

De faerdige ark leegges oven pid hinan-
den i en stak uden mellemliggende filt
og presses en times tid. Herefter henges
arkene til luftterring over snore, som er
spendt ud i flere etager i mollens 60 me-
ter lange torrerum. Efter torringen keres
arkene 3—4 gange gennem de to valser
pa mollens vinddrevne kalander. Arkene
limes ikke.

5. Papirmaskinens indlgbskasse
(Foto: Dorte Sommer)

6. Arkdannelse pa papirmaskinen (Foto: Dorte Sommer)

Papirets anvendelse

Oprindelig producerede man grit pa-
pir til emballage (Zaansch Bord) pa De
Schoolmeester. I dag anvendes Zaansch
Bord i varierende tykkelse til bogbin-
ding og andre kunstneriske formal. Det
fremstilles bade i en hvid udgave besti-
ende af 65 % hvid bomuld og 35 % her
eller hamp og en farvet version med 65
% klude sorteret efter farve samt 35 %
her eller hamp. Desuden fremstilles der
stadig mospapir pa mellen.

Afsluttende bemaerkninger

At trede indenfor pi De Schoolmees-
ter mollen er lidt som at treede ind i en
svunden verden. Pi trods af en omfat-
tende renovering har mellen ikke mistet
sin autenticitet, og med undtagelse af
papirmaskinen bliver alt maskineri sta-
dig drevet af vindkraft.

Mellen er dben for publikum pa hverdage
og kan nis med en ca. 15 minutters tog-
tur fra Amsterdam og en kort spadseretur
fra stationen Koog-Zandijk ©. I byen fin-
des desuden et interessant lille mollemu-
seum, som ogsi er et besog veerd.

1. H. Voorn, De papiermolens in de provincie Noord-
Holland. De geschiedenis der Nederlandse papierin
dustrie I, Harleem, De Papierwereld, 1960, s. 532.

2. E. Castegren, Riksbankens Pappersbruk Tumba.
Minnesskrift til dess twihundraarsjubileum ar 1955,
Stockholm 1984, s. 48-50.

. Voorn, s. 261-484 og 550-565.

. Voorn, s. 454.

. Voorn, s. 453.

. http://www.dezaanseschans.nl/en/windmills/school
meester/
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Papperets

universalvalde

I den andra argingen av Svensk Pappers-
tidning, 1899, aterfinns foljande referat
frin en fantasifull artikel i 7he Illustrated
London News:

Pappershus att bo i, pappersbord att sitta
vid, pappersstolar att sitta pd, pappersk-
nifvar, pappersgafflar, papperskoppar och
pappersskedar, pappersbigare att dricka
ur, papperstallrikar och pappersskalar,
papperskirl i véira kok, pappersgrytor
pa vara spislar, pappersgardiner for vara
fonster, papperstapeter i vdra rum, pap-
pershandfat att tvitta oss i, pappershand-
dukar att torka oss pa, papperssingar och
singkldder att sofva i, pappersfiltar att
virma oss med, pappersskor pa fotterna,
pappersklider pa kroppen, pappershat-
tar pi hufvudet, pappersvagnar att ika
i, pappersbicyclar att »gumpa» pd, pap-
perstig att resa pa, papperslokomotiv att
draga dem, pappersrils for dessa att rulla
pa, pappersbatar att segla med, pappers-
dror och papperssegel, papperskanoner
i véra krig, papperskulor att skjuta vara
fiender med och papperslikkistor, sedan
vi dro doda.

Papper, papper, papper! Papper sisom
materialet for alla vira dagliga behofsar-
tiklar till lands som till sjoss! Ar denna
tanke for djirf > Ar den nigon mojlighet?
Det som i gir var nagot oerhordt, dr i dag
vanliga saker, det, som i dag dr omdjligt,
ar i morgon i allmint bruk. Visserligen
torde den dagen aldrig komma, di man
rifver London och ateruppbygger den af
papper, men hir och dir i utkanterna, i
forstiderna, i landsortsstider, pa landet,
skall man nog bygga hus af papper, lika
vil som man for narvarande gor i Alaska.
I denna trakts guldfilt kan man finna
ménga hus helt och hallet af pappersbri-
der. Dessa dro litta och lufttita och syn-
nerligt anvindbara for byggnadsindamal
pa platser med lag temperatur.

De iro tillverkade af hardt pessade
pappersark och i vissa fall bestrukna med
cement, men ind3d si ldtta, att en stark
man kan i en borda bira nistan tillrick-
ligt med briden for att uppfora it sig
en hydda, nog rymlig for alla praktiska
dndamal, och négra fi vagnslaster skulle
ricka till att bygga en fin villa. Om pap-
persbriden dro i stind till att motstd
vider och vind i ett si ogéstvinligt land
som Alaska, behéfves ingen stark fantasi



for att inse, att de utan svirighet kunna
anvindas for en stor méngd artiklar, som
eljest goras af vanligt tré.

Men hvad nu angr pappersknifvar,
pappersgaflar, pappersgrytor, papperspan-
nor, pappersskedar och de hundratals olika
foremil, som behofvas for hushillet och
till komfort, huru skall man erhilla dessa
pa samma enkla sitt som pappersbriden?

Papper kan numera pliteras med
nickel och hvarje f6remil, som kan goras
af denna metall, kan dfven goras af pap-
per dirmed pliteradt och med en glans,
som haller dratal. Och kan papper forst
pliteras med nickel, hvarfér di icke lika
vil med andra metaller? Siledes skola
framdeles vara silfvertekannor i verk-
ligheten besta endast af papper med ett
tunt ofverdrag af silfver, vira guldskedar
af papper, med en den tunnaste yta af
guld, vira f6rgyllda brickor och silfverfat
vara ingenting mer eller mindre dn lump
eller rittare trimassa. Vir tidningsmaku-
latur forvandlas dnnu en gang till pap-
persmassa, for att sedan forarbetas till
allehanda nyttiga f6remal.

Pappersbicyclar! Aro dessa ej re-
dan tillverkade, hafva de icke forsokts
och bestatt profvet? Pappersvagnar iro
ingenting annat dn pappersbrider, fyll-
ning och ytbetickning. Sedan linge har
man anvindt papper till hjul, dfven for
jarnvigsvagnar, som dro utsatta for stark
friktion, ty den yta, som kan dstadkom-
mas pé pappershjul, dr ovanligt hard och
slit. Dessa hjul dro ej blott mycket littare
an stilhjul, utan de kunna dfven uthirda
en mycket storre hastighet utan att for-
storas, emedan de kunna bringas i abso-
lut kontakt med skenorna. Afven sjilfva
skenorna ha pa somliga stillen med stor
tordel tillverkats af papper. Metallskenor
dro mycket omtiliga for alla tempera-
turvixlingar och vid deras nedliggande
maste utvidgningen i sommarvirmen
noga beriknas. Detta forklarar det lilla
afstind som alltid synes mellan tvd och
tvd rilsindar, medan de sjilfva alltjimt
madste goras tyngre for att motstd den af
trafikens utveckling betingade enorma
6kningen i lokomotivens och jirnvigsti-
gens tyngd. Men denna 6kning af ske-
nornas vikt nédvindiggor 4 andra sidan
en minskning i deras lingd, utan hvilken
de skulle blifva for tunga for att bekvimt
kunna handteras.

T ——
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PAPPERS -

“ TILLVERKNIN 1600TALE

Tumba skall leverera handgjort papper #ill dreta jubilewmafrimfrke. Det
antas bli sista gdngen bruket fdr gora detia, ty konsten dr i utddende.

Om en mansalder bara i1 hela vart avlinga land, bland alla de
darstides byggande och boende finns det ingen person som kan ull-
verka papper for hand, si av doda maskiner blir vi totalt beroende.
Ingen skall avguska skickligt ett ark ur en kyp, och formningens
skakande konster skall vara forsvunna, och gora eit papper av forst-
klassig oskuren typ skall enbart de fjdrran kineserna alltjimt kunna.
Dessa uppfann den utmirkta varan i urminnes ir, och frin dem var
det vi som si sminingom konsten lirde. Men vi forutser redan de
dagar da ingen formér i vart vastliga land st och guska ett papper
av varde. H.

© Alf Henrikson - licensierat genom ALIS

Denna dagsvers av Alf Henrikson var inférd i Dagens Nyheter
den 28 mars 1955. Som vil dr blev han inte sannspddd: visst kan
man fortfarande “guska ett papper av virde”i Sverige!

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 2/2016

31



Kallelse till
arsmote 2016

Medlemmarna i féreningen Nordiska Pap-
pershistoriker NPH kallas hirmed till stadge-
enligt drsmote, som hélls i Karlstad, Sverige,
fredagen den 3 juni 2016 under férmiddagen.

Vid métet behandlas de frigor som nidmns
i stadgarnas §6, se nedan.

Styrelsen

Pi arsmotet skall foljande drenden behandlas:
1. Motets 6ppnande.

2. Val av motets ordférande och sekreterare.
3. Friga om moétet behorigen utlysts.

4. Faststillande av rostlingd.

5. Val av tvé personer att jimte métesord for-
anden justera protokollet.

6. Foredragning av styrelsens forvaltnings-
berittelse och revisorernas berittelse for sist-
lidna rikenskapsperiod samt faststéillande av
balansrikningen.

7. Friga om beviljande av ansvarsfrihet it
styrelsen f6r samma period.

8. Beslut i anledning av foreningens vinst el-
ler forlust enligt balansrikningen.

9. Faststillande av budget f6r innevarande ar
och medlemsavgift for nistfoljande ér.

10. Beslut om arvode, rese- och traktaments-
ersittning till styrelsens ledamoter.

11. Val av féreningens styrelse.

a) Faststillande av antalet ledaméter och
suppleanter i foreningens styrelse enligt stad-
garnas § 7.

b) Val av foreningens ordférande.

c) Val av 6vriga ledamoter i féreningens sty-
relse.

12. Val av revisorer.

a) Val av tva ordinarie revisorer.

b) Val av en revisorssuppleant.
13. Beslut om valndmnd.

a) Beslut om antalet ledaméter och eventu-
ella suppleanter.

b) Val av ordférande.

¢) Val av ledaméter och eventuella supple-
anter.

14. Val av ledamoter, som foretrider foren-
ingen i andra organisationer.

15. Val av land f6r nistkommande drsmoéte.
16. Ovriga frigor.

* Av namnindringen foranledda dndringar i
féreningens stadgar.

Alla métesdokument, inklusive forslaget till
stadgedndringarna, kommer att fore motet
sittas in under Medlemsdelen pd vir hem-
sida.

NPH arsmote 2016 i Karlstad

NPH arsmote 2016 dger rum i Karlstad 1-3 juni. En guidad rundresa i delar av det en ging
s& brukstita landskapet stir pi programmet, dir vi far hora berittas om ett 25-tal bruk med
intressant historia och se pa resterna av nigra av dem. Tvi av bruken ér fortfarande i drift.
Vi avslutar med ett besok pé ett toppmodernt bruk. En del 6vrig virmlindsk kulturhistoria
kommer ocksi deltagarna till del.

Anmiilan till deltagande i drsmétet gors senast 15 maj till lennartstolpe@telia.com, tel
0706322710. Meddela om du har speciella kostkrav med tanke pa gemensamma maltider

Program

Onsdag1juni Ankomst Karlstad och inkvartering
15.00 samling utanfor Lerinmuseet och besck pa museet som innehaller ett
stort antal av Lars Lerins akvareller. Entréavgift 80 kr.
(http://sandgrund.org/besok-oss/)
18.00 liten rundvandring i Karlstads centrum och gemensam maltid
Torsdag 2 juni guidad rundresa till industriminnen i Vistra Virmland.
Guide Carl Hakansson, Lennart Killén och Lennart Stolpe
08.00 samling vid Elite Stadshotellet for ombordstigning pa buss.
Vi passerar fem bruk pa vigen till vért forsta stopp
09.00 studiebesok pi Nordic Paper Siffle, det historiska Billeruds Bruk,
virldens dldsta sulfitmassabruk.
Vi passerar tre bruk pé vigen till virt andra stopp
10.30 Besok Hillringsbergs herrgird, startpunkten for Christian Storjohanns
("Mannen som byggde Billerud”) karriir inom skogsindustrin
Vi passerar 10 bruk pé vigen till vart tredje stopp
12.00 lunch pi Gate gistgiveri i Arvika
14.00 studiebesok pa ”Gammelvala” med handpappersbruk och beskrivning
av Gullsby handpappersbruk.
Vi passerar 8 bruk pd vig mot nista stopp
16.00 studiebesok pa Edsvalla bruk
17.30 aterkomst Karlstad
19.00 gemensam middag pé Elite Stadshotellet Karlstad
Fredag 3 juni
08.30 Samling vi Elite stadshotellet Karlstad for avfird till Stora Enso Skog
hall. Vi forsoker ordna gemensam transport i tillgingliga bilar.
09.00 Visning av KIM8, Sveriges modernaste kartongmaskin.
10.00 Féredrag Skoghallsverkens historia
11.00 Arsmétesforhandlingar, avslutning av arsmétet.
12.00-13.00 Lunch

Transport till Karlstad
Karlstad har goda forbindelser med flyg, tig buss och bil. http://visitkarlstad.se/Resa/

Overnattning

Vi har ett avtal med Elite Stadshotellet i Karlstad: enkelrum 1 pers. 900 kr/natt, dubbelrum
2 pers.1100 kr/natt. Hotellets villkor:

"Giisterna bokar sjilva sina rum genom att ringa oss pa tel. 054-29 30 02 och uppge bok-
ningskod GNORO010616. Bokningarna ska garanteras med ett betalkortsnummer.

Om giisterna 6nskar betalning mot faktura ska ett skriftligt fakturaunderlag skickas till oss
senast 1 vecka innan ankomst till info karlstad@elite.se.. Fakturaunderlaget ska innehélla
fakturaadress, ev. mirkning samt organisationsnummer. Rummen finns bokningsbara fram till
010516. Dir efter kan rum bokas i man av plats. Incheckning frin kl. 15.00 ankomstdagen”
Det finns ocksi ett stort antal andra hotell i Karlstad, se http://visitkarlstad.se/Bo/

Ovrigt

Overnattning. alla maltider och entréavgiften pi Lerinmuseet betalas individuellt av delta-
garna. Bussresan betalas av NPH. Resan till Skoghallsverken forsker vi organisera pé plats
med dem som édker bil. Gemensam meny for middagen torsdag kvill, eventuella allergier eller
annan specialkost anmils i samband med anmilningen.

NPH:s medlemmar som har tillgang till e-post ombeds vanligen meddela adressen till webmaster@nph.nu.
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