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Ordforandens spalt

Under det senaste dret har styrelsen fort en diskussion om den framtida
inriktningen och malsittningen for NPH:s verksamhet. En av orsakerna
till detta dr att en sddan diskussion inte pa linge f6rts inom féreningen, en
annan dr de stora férindringar som pappersindustrin genomgitt under de
senaste artiondena. En sammanfattning av styrelsens tankar kommer senare
att presenteras pa vira hemsidor for diskussion vid ndsta arsméte. Redan nu
har vi dock uppdaterat presentationen av foreningen pa véira hemsidor.

Norge har atagit att arrangera NPH:s ndsta arsmote. Tidpunkten f6r mo-
tet blir den 03-05.06.2015 och orten blir Bergen. Mera information om mé-
tet kommer i nésta nummer av vér tidskrift samt givetvis pa véira hemsidor.

For att littare kunna uppehilla kontakt med vara medlemmar hoppas vi
att om du har tillgang till e-post vinligen rapporterar adressen till webmas-
ter@nph.nu si att den kan inf6ras i medlemsregistret. Om du registrerat dig
tor inloggning pa Medlemssidan har du dirmed redan gett din adress.

Sedan senast har vi fatt fyra nya medlemmar. De dr

- Vibeke Borg, Norge

- Rolf Hauge, Norge

- Anne Steen, Norge

- Borje Magnusson, Sverige

Jag ber att fa hilsa de nya medlemmarna varmt vilkomna i vér krets och
hoppas att ni kommer att trivas och finna medlemskapet i NPH givande.

Som vanligt mottar vir chefredakt6r Esko Hikli framf6r allt kortare
bidrag till vir tidskrift. Skriv girna en snutt om nigot som du tror att kunde
intressera féreningens medlemmar, det kommer vil till pass.

Vill du veta vem som dr medlem eller soker du nigon annan medlems
adress? Ga da in pa var hemsida och registrera dig f6r inloggning pa Med-
lemssidan. Dir hittar du forteckningar 6ver vir férenings medlemmar i de

olika landerna.

Jan-Erik
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Layout: Kjell Samuelsson

Material till NPHT

Du kan skicka texten antingen till de lokala re-
daktorerna for respektive land, eller till Huvudre-
daktoren Esko Hakli. Formatera texten sparsamt,
och skriv i enspalt med tydlig styckeindelning.
Ange alla underrubriker konsekvent genom hela
texten. Leverera texten i wordformat eller ren
textfil. Om noter & nodvandiga ska de skrivas
som slutnoter. Endast digitalt material mottages.
Bilder ska levereras i hogupplost format, dvs
minst 300 dpi i naturlig storlek. For en bild som
ska tryckas i storleken 12x12 cm motsvarar detta
ca 1500x1500 pixlar.

Sista dag for materialinlamning till kommande
nummer av NPHT 2015:Nr12.2,Nr27.3,
Nr 3 24.8, Nr 4 26.10.

Omslaget: Ett renoverat PM 3 fran fabriken i Myllykoski i UPM:s centralarkiv i Valkeakoski.

Foto: UPM:s arkiv.
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Nir de virmlindska jarnbruken

blev massabruk

Virmland dr brukens landskap, brukar
det heta, dtminstone bland historiein-
tresserade i Virmland. Nir man sedan
ber att i konkretiserat vad som avses blir
det nistan alltid jirnbruk som ndmns,
trots att det stora antalet jirnbruk, som
onekligen har funnits i Virmland, ndstan
alla forsvann f6r 150 ar sedan. Massa och
pappersbruken, som har varit de domi-
nerande bruken sedan dess, nimns sil-
lan. Detta gir ocksa igen i litteraturen
pa omridet. Virmlindska jirnbruk ir
beskrivna i méinga bocker, dven pi senare
tid, medan beskrivningen av massa- och
pappersbruken i stort sett inskrinker sig
till boken "Papper och massa i Vairmland”
och négra monografier 6ver enstaka pap-
persbruk i samband med négot jubileum.
Soker man t.ex. pa Internet pi namnet
"Noreborgs bruk” fir man en traff pa
Tekniska Museet till en sida med bilder
som uppges visa Noreborgs jirnbruk,
men egentligen visar Noreborgs trésli-
peri.

Man kan spekulera i vad denna
“jarnbruksromantik” beror pa. Tankbara
orsaker dr det mycket bittre underlag
som finns nir det giller jirnbrukens
produktionsférhallanden, tack vare den
harda statliga styrningen och atféljande
rapportering fram till mitten av 1800-ta-
let. For en forskare finns mycket data att
tillgd. Kanske beror det ocksa pa fascina-
tionen i de stora sociala klyftorna under
jarnbrukstiden, med bruksigarnas lyxliv
pa stora herrgirdar och smedernas slit for
brodfédan i stingjérns- och spiksmedjor.
Dessa skillnader minskade mot slutet av
1800-talet och sammanfoll med over-
gingen till massabruk, delvis till £5ljd av
att bruken fick nya édgare, troligen med
en modernare syn pé férhillandet mellan
ett foretag och dess anstillda

Virmland virldsledande
ijarnbranschen

Jarntillverkningen i Virmland bérjade ta
fart ndr metoden att goéra jirn av jirn-
malm frin berg utvecklades. Tidigare
hade sjomalm uppskrapad fran sjébotten
varit den viktigaste révarukillan. Stora
jirnmalmsfyndigheter av god kvalitet
hade upptickts i det som kallas Filipstads
bergslag i 6stra Virmland och redan i
slutet av 1500-talet fanns det ett tjugo-
tal hyttor i Filipstadstrakten. Hér finns
anledning att férklara nagot om jirntill-

Lennart Stolpe

Denna bild fran Tekniska muséets samlingar uppges forestalla Noreborgs jarnbruk, nedlagt
1885. Med all sannolikhet forestaller den istallet Noreborgs trasliperi som byggdes efter jarn-
brukets nedldaggning. Sliperiet &r en av de lagre liggande stenbyggnaderna, trdbyggnaden till
vanster kan vara ett sagverk eller barkningsanldaggningen till sliperiet.

Denna bild tagen 2013 av
Jan Kruse visar Motjarnshyt-
tans byggnad som den ser
ut idag, ett industriminnes-
marke ca 25 km nordvast
om Filipstad. Den forsta
Motjarnshyttan grundades
pa 1640-talet och byggdes
sedan om i flera omgangar,
den nuvarande byggnaden
ar till storsta delen fran
1883. Den var en tid en av
de storsta hyttorna i Varm-
land och levde ocksa kvar
ovanligt lange, till 1916,

da driften upphorde. (Med
tillstand av fotografen)

verkningen vid denna tid. Malmen som
brodts i gruvorna renades i masugnar (hyt-
tor), genom att malmen blandades med
kol, kolet antindes och med en blasbilg
driven av ett vattenhjul blistes luft in i
masugnen. Temperaturen steg, malmen
smilte, jarnoxiden i malmen reducerades
av kolet till rent jirn som samlades i bot-
ten av hyttan och kunde tappas ut och
svalna till tackjirn. Stenen i malmen, till-
sammans med andra tillsatta mineraler,
blev slagg som ocksd hade sin anvind-
ning som byggnadsmaterial. Tackjirnet
kunde dock inte anvindas direkt for att
smidas till spadar, plogar och andra nyt-
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tigheter. Jdrnet var for sprott eftersom
kolhalten var f6r hog och for att reducera
denna genomgick jirnet en andra pro-
cess. Genom att aterigen hetta upp tack-
jirnet och bearbeta det glédande jirnet
mekaniskt med vattenhjulsdrivna stora
hammare kunde kolhalten reduceras
genom att kolet reagerade med luftens
syre. Produkten blev stingjirn, (stdl med
dagens vokabulir, definitionen pa stal ir
en kolhalt under 2 %) som blev en viktig
exportprodukt for Sverige och inte minst
Virmland. Under vissa delar av 1600-
och 1700-talen kom 10% av virldspro-
duktionen av jirn frin Filipstads berg-
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Denna teckning av Kjell Sundberg &r en tankt rekonstruktion av stangjarnsham-
maren vid Alvbron i Kristinehamn. Jarnet upphettades i en ugn och bearbetades
sedan av den tunga hammaren som lyftes av knaggarna pa den roterande axeln.
Hammaren foll sedan av sin egen vikt mot jarnet och stadet. Axeln drevs av ett
vattenhjul. (Med tillstand av konstnaren)
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Denna karta visar jarnbruken i Varmland under perioden 1800-1869. Teckenforklaring:
Triangel = hytta, cirkel = jarnbruk, fyrkant = Martin eller Bessemerverk, svart farg
=anlagd fore 1800, rod farg = anlagd 1800 - 1869, fylld figur = igang 1870, 6ppen
figur = nedlagd fére 1870. | slutet av perioden har "jarnbruksdéden” borjat gora

sig pamind i form av nedlagda hyttor och jarnbruk, speciellt i 6stra Varmland. Den
stora nedgangen skulle dock komma under de féljande 30 dren med nedldggning
av i stort sett alla bruk vaster om Klaralven. (Ur "De varmlandska jarnbruken”)
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slag. Kristinehamn, beldget vid Vinerns
kust, blev en viktig utskeppningshamn
tor jirn, och dir mottes representanter
tor de exporterande handelshusen i G6-
teborg och Virmlands brukspatroner pé
Fastingsmarknaden for att gora upp af-
farer. Man kan med visst fog hivda att
virldsmarknadspriset pd jirn sattes hir.

Med tiden och med den dkade pro-
duktionen i Filipstads bergslag uppstod
dock problem. Bide for tackjirnsfram-
stillningen och stingjirnstillverkningen
behdvdes stora mingder trikol, den enda
typ av kol som pa den tiden dég till jarn-
framstillning. I skogarna runt hyttorna
och jirnbruken tillverkades mingder av
trikol och det uppstod en lokal skogs-
brist. Trikol for jarnframstéllning til inte
alltfor mycket mekanisk péverkan efter-
som det di faller sonder till mindre bitar
och inte kan anvindas . Ditidens trans-
porter med vagn eller slide var skakiga
och detta begrinsade fingstomradet for
trikol.

Visterut i Virmland fanns dock
gott om oanvind skogsmark och dess-
utom gott om vattenfall som kunde
driva stingjirnshammare. Foljden blev
att hyttorna for tackjirnsframstillning
blev kvar nira gruvorna i ostra Virm-
land medan tackjirnet dérifrin fraktades
visterut till de med tiden allt talrikare
jarnbruken. Staten var starkt padrivande
i denna process.

Jarnbruksdoden drabbar Virmland

i mitten av 1800-talet. "Vi sjunker
med jirnet men flyter med triet”.

I mitten av 1800-talet var antalet jirn-
bruk i Virmland 74 st. och de produce-
rade érligen ca 25000 ton stingjirn, 25
% av hela landets produktion, och dven
fardiga produkter som spik, plat, spadar
och plogar. Sedan kom den s.k. “jarn-
bruksdéden” som fororsakade nedligg-
ning av nistan alla dessa jirnbruk . Ar
1900 fanns endast ett tiotal jarnbruk
kvar. Vister om Klarilven fanns inom
nigra ar endast ett jirnbruk kvar. En av
orsakerna till denna brutala strukturom-
vandling var avskaffande av den mer-
kantilistiskt priglade, mycket detaljerade
statliga regleringen av verksamheten.
Avregleringen ledde till en strukturra-
tionalisering, dvs. de mera framgangs-
rika och 16nsamma bruken vixte pa de
mindre brukens bekostnad. Den frimsta
orsaken var dock ny teknik for jarnfram-
stillning, s.k. smiltstalsteknik, t.ex. Bes-
semer- och Martinmetoderna. Nu kunde
man reducera kolhalten i smilt tackjirn
direkt ned till stilniva och de gamla me-



kaniska arbetskrivande metoderna blev
snabbt utkonkurrerade. Dessutom hade
man utvecklat metoder for att kunna
anvinda stenkol till jdrnframstillning.
Jirnmalmsfyndigheter i andra linder,
utan tillgang till stora mingder trikol,
kunde nu bérja utnyttjas.

For bruksigarna och de anstillda vid
jarnbruken var denna forindring kata-
strofal, och bidrog till den forsta stora
utvandringsvigen av svenskar till USA.
Vid denna tid bérjade dock en ny ni-
ringsverksamhet vixa fram, ndmligen
tillverkning av pappersmassa. Slipmas-
sametoden hade uppfunnits i Tyskland
omkring 1850 och revolutionerade pap-
perstillverkningen, som dittills hade varit
baserad pa textilavfall, lump. Nagot sena-
re uppfanns de bade kemiska sulfit- och

soda- (senare sulfat-) massametoderna.

Papperstorbrukningen hade 6kat kraf-
tigt under 1800-talet och handpappers-
tillverkningen borjade konkurreras ut av
pappersmaskiner. Behovet av pappers-
massa 6kade och priserna pa massa var
goda. Den forsta massafabriken i Sverige
som hade tri som révara var Onans tri-
massefabrik som byggdes 1858 vid Troll-
hittans stora vattenfall. Sedan hinde
inte sd mycket forrin omkring 1870 di
det plotsligt borjade byggas minga tri-
sliperier, speciellt i Virmland. I borjan av
1870-talet byggdes 4 virmlindska trisli-
perier och speciellt pd 1880-talet 6kade
antalet snabbt. Orsaken var helt klart
nedliggningen av jirnbruken i vistra
Virmland, dir trisliperier kom att ersitta
de forna stingjirnshamrarna. Forutsitt-
ningarna var perfekta: det fanns tillging
till stora méngder rivara i form av skog,
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En sammanstallning av livslangden for de totalt 52 massa- och pappersbruk
som har funnits i Varmland. Fargkoder: gront = enbart pappersbruk, rott = soda/
sulfatmassabruk, gult = sulfitmassabruk, blatt = trasliperi. For de bruk som hade
integrerad massa- och papperstillverkning avser fargkodningen massaslaget.
Stjarnorna betecknar bruk som grundats dar tidigare jarnbruk fanns, undantag
Borgviks bruk dar jarnbruket dverlevde trasliperiet. (Lennart Stolpe)

det fanns vattenkraft att driva slipverken
med, det fanns arbetskraft och det fanns
en stor efterfrigan pa produkten slip-
massa. Nagon av de mera foretagsamma
brukspatronerna myntade da uttrycket i
rubriken ovan.

Virmland det trisliperititaste
landskapet ar 1900

Under aren 1870 till 1900 byggdes 32
trisliperier i Vairmland och ar 1900 fanns
1/3 av Sveriges slipmassafabriker dir.

De blev aldrig si ménga som jirn-
bruken, men av alla de 52 massafabriker,
inkluderande kemisk massa, och pap-
persfabriker som funnits i Virmland
byggdes 25 st. pa platser dir det tidigare
hade funnits jarnbruk, och nistan alla av
dessa var trisliperier.

Lokaliseringen av fabriker med till-
ging till vattenkraft for direktdrift av
slipstolar blev dock med tiden orsaken
till nedliggningen av manga av slipmas-
safabrikerna. Forsarna som gav vatten-
kraften var sillan beldgna pa stillen med
goda kommunikationer och transporter-
na av de firdiga produkterna var besvir-
lig. Detta blev en allt storre nackdel och
nir elektricitet kunde borja distribueras
i storre skala frin vattenkraftverk, i bor-
jan av 1900-talet, blev manga av de smi
trisliperierna utkonkurrerade av storre
massafabriker med tillging till bade
vattentransportleder och jirnvdg. Den
kemiska massan med dess, i minga av-
seenden, bittre egenskaper, gjorde ocksi
sitt till £or att konkurrera ut de smé tré-
sliperierna.

Denna karta visar Sveriges trdsliperier ar
1900. | Varmland, inringat med rétt, fanns da
ca 1/3 av dessa.
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Turbinresterna fran 1895, till hdger pa bilden, finns i en kulvert i Rottnerosfabrikens
kallare. Ritningen till vanster visar hur turbinen genom direktdrift drev den ovanfor
liggande slipstolen. (Ur "Papper och massa i Varmland”)

Tranportkostnaderna gor skillnad

Tvé exempel kan ndmnas som illustrerar
betydelsen av bra transportlige. Béida
dessa fabriker tillverkade kemisk massa.
Den ena var Kymsbergs sodamassafabrik
i Grismark i vistra Virmland. Den eta-
blerades som ersittning for ett nedlagt
jarnbruk och dgarna képte utrustning
och kunskap frain England i form av Sin-
clairs metod f6r sodamassaframstillning.

Man fick allehanda tekniska pro-
blem, men kom iging med tillverk-
ningen och kunde leverera den férsta
massan till England i februari 1872, f6r
ovrigt den forsta kemiska massan for
avsalu som tillverkades i Sverige. Fa-
briken gick dock med forlust och lades
ned redan efter 4 ir, delvis beroende pa
de komplicerade frakterna. Landvigen
skulle massan transporteras 6 mil med
hist pa déliga vigar till jirnvigsstatio-
nen i Arvika eller Edane. Om sjovigen
anvindes behévdes méinga omlastningar
innan man nadde jirnvigsstationen i Kil.
Med tanke pi massans liga torrhalt och
det gedigna emballaget (4 ton torrtinkt
massa hade en bruttovikt pa 22 ton) blev
det en dyrbar frakt per ton massa. Alla
kemikalier till kokning och atervinning
skulle transporteras pi samma komplice-
rade sitt fast i motsatt riktning.

Ett exempel pd en fabrik som eta-
blerats pa ett framsynt sitt dr Billeruds
Bruk i Siffle. Konstruktoren Victor Fo-
lin framhivde i sitt prospekt, infor aktie-
tecknandet 1883, fabrikens goda beld-
genhet ur transportsynpunkt, dir jirnvig
och ett sjosystem med kanalforbindelser
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till Géteborg och visterhavet, kombine-
rades med 5 korsande landsvigar. Till-
verkningen baserades dessutom pa sulfit-
massametoden, som inte behovde mera
mekanisk energi dr att den kunde for-
sorjas med en dngmaskin. Denna fabrik
lever dnnu idag, under namnet Nordic
Paper Seffle och dr virldens dldsta sul-
fitmassafabrik som fortfarande ér i drift.

Turbintekniken limnade spér
ilandskapet

En teknikfaktor som var forutsittning-
en for slipmassautvecklingen var ocksi
utvecklingen av vattenturbiner. For att
forstd vikten av denna utveckling bor
man ha klart f6r sig forutsittningarna
f6r mekanisk utnyttjande av vattenkraft.
Det som man utnyttjar dr den energi
som uppstir nir vattnet faller frin ho-
gre niva till en ligre, fallhdjden. Ju hogre
fallhéjd desto mera energi for varje liter
vatten som passerar och ju mera vatten
som passerar desto hogre effekt, som
vid denna tid oftast mittes i hastkraf-
ter. Stangjarnshamrarna och tillhérande
utrustning hade drivits med vattenhjul.
Fallh6jden i ett vattenhjul dr, som mest,
lika med dess diameter. Ett mycket stort
vattenhjul med t.ex. diametern 10 meter
har alltsd en fallh6jd pd 10 meter. For att
kunna utnyttja denna fallh6jd krivdes di
ett vattenfall med minst tio meters hojd
och en rinna, en s.k. sump, som ledde
vattnet fram till vattenhjulets Gvre del.
Pi grund av den stora diametern var ro-
tationshastigheten i varv per minut lag,
vilket sdllan var ett problem for en sting-

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 4/2014

jirnshammare. For en slipstol med en ro-
terande slipsten var dock férhéillandena
annorlunda. For att fi en ndgorlunda
hég produktion behévde slipstenen ro-
tera med en hog periferihastighet. Ett
sitt att 16sa detta skulle di ha varit att
gora en stor slipsten, men detta var av
bade praktiska skil och kostnadsskil inte
mojligt. En vixellaida mellan vattenhjul
och slipsten hade kunnat 16sa problemet,
men denna teknik var inte tillrickligt
utvecklad vi denna tid. Istillet drevs de
nybyggda slipverken av vattenturbiner.
Vattenturbiner hade borjat utvecklas i
mitten av 1800-talet, och fick sitt ge-
nombrott med den s.k. Francisturbinen,
uppkallad efter sin amerikanske uppfin-
nare. Hir leds vattnet i ett slutet system
fram till det snabbt roterande turbinhju-
let som drivs av det snabbt strémmande
vattnet. Turbinen placerades rakt under
slipstolen som drevs direkt med en ver-
tikal axel. Nu kunde man fi en snabbt
roterande slipsten utan anvindning av
vixelldda.

Ytterligare en fordel var att man inte
behévde begrinsa fallhdjden av maskin-
tekniska skil, utan kunde utnyttja hela
fallhéjden i en fors. Virmlands topografi
ger sillan forutsittningar f6r nagra dra-
matiska vattenfall, utan de forsar som
finns dr ofta lingsluttande. De forsta
trisliperierna hade dérfor alla en sump,
ibland av imponerande dimensioner,
som ledde fram vattnet till rakt ovanfor
turbinen, dar det leddes ned i ett ror. S&
sméningom ersattes sumpen av ett ror, en
tub, som kunde bli mycket ling for att



utnyttja en ligt sluttande, men ling fors.
Tuben byggdes i tri, senare stil, och den
lingsta tratuben i Sverige, 1300 m, fanns
vid Oforsens trisliperi i 6stra Virmland.
Med denna kunde den flacka Oforsil-
vens fallhéjd pa 20 m utnyttjas. Dessa
tuber, som en ging i tiden var ett i6go-
nenfallande inslag i landskapet runt ett
trisliperi d4r nu forsvunna i den man de
inte fortfarande matar vattenkraftverk pd
det gamla trisliperiets plats. Ibland kan
man hitta fundament och limningar av
imponerande tubrester i den skog som
nu har invaderat de forna industriomra-
dena.

Istillet for att bygga langa tuber var
det inte ovanligt att griva kanaler for
att leda fram vattnet till nirheten av
trisliperiet, om terringen sa tillit. Vid
Liljendals trisliperi byggdes en kanal pa
2,2 km fran sjon Fjallrimmen for att ut-
nyttja fallh6jden 20 m och fran kanalens
dnde ledde en 250 m lang tritub ned till
sliperiet. Vid Bosjons trisliperi byggdes
ocksa kanaler som finns vackert avritade
av turbinkonstruktoren, och tillika dga-
ren av Bosjons trisliperi, Albert Berg-
strom. Vid Haga trisliperi valde man att
hugga en 360 m ling kanal i bergssidan
lings forsen, vilket forkortade lingden
av stiltuben med 300 m, med bibehillen
falthéjd. Uppenbarligen var forhallandet
mellan kostnaderna for arbetskraft och
material vid denna tid helt annorlunda
mot idag. Kanalerna finns i de flesta fall
fortfarande kvar.

Virmland dn idag
ett brukens landskap?

Av de 52 massa- och pappersbruk som
har funnits i Virmland finns idag 7 st
kvar. Den sammanlagda produktionen
hos dessa, ca 1, 8 miljoner ton ar 2013,
overstiger naturligtvis vida motsvarande
tal nir de var som flest, omkring ar 1910.
Skogen dr den dominerande landskaps-
typen och skogsbruk och skogsindustri
har en stor betydelse f6r Virmland och
dess invinare. Lings Vinerkusten kan
man med viss ritt hivda att Virmland
fortfarande 4r brukens landskap, nir man
pa en vigstricka av 15 mil kan se eller
skymta 4 massa/pappersbruk som visar
sina angplymer mot himlen. Idag sker
knappast nagra nyetableringar i denna
bransch, men man bor erinra sig vilken
entreprenéranda som riddde for 130 ar
sedan. P4 30 ar etablerades 41 st nya fa-
briker, vilket radikalt dndrade néringsli-
vets inriktning, frin att sjunka med jér-
net till att flyta med triet.

En staltub ersétter den tidigare sumpen2 vid Haga trésliperi 1911. Tuben gav en fallhéjd av
ca 20 m och kostade totalt 35 000 kr. Genom att leda vattnet i en 360 m lang sprangd kanal i
bergssidan langs forsen i Glasalven, kunde man férkorta tubens langd fran 600 m till 300 m.
(Lennart Stolpe, privat)

Denna vackra teckning av ett
avsnitt av en kanal for transport
av vatten till Bosjons trésliperi har
gjorts av Albert Bergstrom, dgare
till Bosjons trasliperi, ingenjor,
konstruktor av trasliperier och
turbiner, riksdagsman mm. Flera
kanaler med en sammanlagd
langd av 14 km grévdes fran olika
sjoar. (Ur Tekniska muséets arkiv,
Stockholm)

Kaillor:
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Fremstilling av bettepapir

Christian (Christiansen) Larsen Rege-
berg var fodt i 1854, og var senn av papir-
mester Christian Larsen Rogeberg ved
Eker Papirmelle ved Drammenselven.
Eker papirmelle var grunnlagt av predi-
kanten Hans Nielsen Hauge 1 1802 (se
artikkel om Hauge i NPHT nr. 3 2011),
og Christian L. Regebergs bestefar Lars
Clausen var den forste papirmester der.
Christian L. Regeberg begynte som lim-
koker ved Eker Papirmelle i 1867, bare
13 4r gammel. Han arbeidet ved mel-
len i 12 ér, frem til driften ble nedlagt
da mellen brente i 1879, og hans minner
om klutepapirproduksjonen, nedtegnet i
1936, er en verdifull kilde til kunnskap.
Det folgende er en gjengivelse av Chris-
tian L. Rogebergs artikkel fra 1936 i tids-
skriftet Papir-Journalen.
Kari Greve

Fremstilling av bettepapir

For tremasse og cellulose var opfunnet,
bestod réstoffet til fremstilling av papir
hovedsakelig av hvite bomull- og linfil-
ler, gammel seilduk og gammelt tauverk,
(som det var meget av i seilskibenes da-
ger) fiskegarn, hvite og kulerte bomulls-
filler, kulerte ullfiller, matter, strie, papir-
avfall og halm.

Der blev laget flere forskjellige kvali-
teter papir som: Stempelpapir, kronpapir
for departementene, skrivpapir no. 1, 2
og 3, trykkpapir, filtrerpapir samt papp,
kartong, ullpapp, bokbinderpapp og
press- papp som farverne brukte.

Fillene blev forst omhyggelig sortert,
bomull og lin hver for sig og derpa op-
skaret i sma deler, alle faller og semmer

for sig. Derefter blev fillene fylt i en ét-
tekantet, roterende trommel, som pa yt-
tersiden var betrukket med grov duk, for
4 fa fjernet all sand og lose partikler. De
beste filler bruktes til det fineste papir, 2
deler lin og 2 deler bomull blev et godt
papir. Seilduk av lin bruktes til 4 blande
med i bomullen, og gammelt tauverk, fis-
kegarn, matter og strie bruktes til papp
og kartong. Alt blev hugget i sma deler,
maltes pd hollender og bruktes til bin-
destoff sammen med papiravfall. 1 del
filler av tauverk og denslags og 3 deler
papiravfall blev bra kartong og bokbin-
derpapp. Av hvit strikk og hvite ullfil-
ler lagdes trekkpapir. Filtrerpapir matte
helst lages om vinteren s& det fras under
torringen; det fikk da en bedre sugeevne.
Ullfiller bruktes til ullpapp og bygnings-
papp.

Til huggingen av fillene bruktes en
almindelig huggestabbe og en hindeks.
De hvite filler til skrivepapir blev forst
harpet i den for nevnte dttekantede
trommel for at de skulde bli rene; der-
efter blev de kokt i kalkmelk og caustic
soda. Den gang hadde man ikke kjeler
til 4 koke i, men brukte et trekar som
var slik innrettet at lokket blev kilt fast
s& det blev noenlunde tett. Derefter blev
de kokte filler lagt i en vaske- og bleke-
hollender eller bakk som den kaltes. Her
blev de malt og vasket rene for kalk og
soda. Si fyltes klorsatsen op i malingen,
og blekningen tok ca. 6 timer. Fra bakken
eller hollenderen blev massen sluppet i
en silekum hvor klorvannet blev pum-
pet over massen flere ganger og derpi
silt av. Denne masse kaltes halvstoff og
lignet den blekete cellulose som brukes
nu. Massen blev derpi fylt i hollenderen,
vasket ren for klor og farver tilsatt. Den
gang fantes ikke anilinfarver, men man
brukte ultramarine og sinober. Si blev
massen malt i ca. 4 timer til den fikk en
passende malingsgrad.

Fra (bakken) hollenderen blev mas-
sen sluppet ned i en beholder hvor fabri-
kasjonen foregikk. Bide hollenderen og
hollendervalsen var bygget av tre. Kni-
vene var av tykt smijern og i disse var
der meislet egger, som risset viser. Nar
eggene blev

diky

slitt blev de meislet op igjen. Under-
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skjeeret var et helt stykke stopt av bronse
hvori der var meislet egger. Hollenderen
blev drevet med tannhjul og regulerte
valsen i den ene side. Dens innhold var
100 1bs. papir.

Skjeppen eller betten var bygget av
stav med jernband, 1 meter dypt, 1,60
meter langt og 1,10 meter bredt med ro-
reinnretning i bunnen. Betjeningen

S

Karet med basen sett ovenfra

til en bette var 4 mann. Forst skjepperen
som med formen tok papiret op av bet-
ten, si golskeren som stir i en stol, eller
bis, tar formen sammen med hindkar-
len og trykker den med papiret fast til
kleedet pd blokken eller posten som den
kaltes. Der er to former i bruk. Nér gols-
keren arbeider med sin, har skjepperen
sin ferdig.

Pi formen var 2 ark skrivpapir 36 X
44 cm., 261/2 kg. 480 ark. 85 gram. En
post bestod av 250 kleder med 2 ark pa
hvert, som blev lagt neiaktig pi hveran-
dre. Posten var beregnet til 1 ris papir,
480 ark med 20 ark som utskudd. Posten
kom nu under en skruepresse drevet med
handkraft, meget primitivt. Der blev
sagt at skruer og muttere var laget ved
Beaerums Verk 4r 1800.

=1

Pi skruens nedre ende var festet et
palhjul. Inn i hjulet satte man en hénds-
pake og dreiet rundt si langt man orket.
Siden hadde man en storre hindspake
av bjerk ca. 115 mm, tykk. 5 meter lang,
med en jernring i den smale ende av
stokken. Der bruktes et gangspill med
6 armer, som var festet i gulv og tak og
til gangspillet var festet en grov jern-
kjetting med en krok i enden. Den store
handspake blev satt inn i pressehjulet og



jernkjettingen blev hektet i ringen pa
handspaken. 6 mann tok fatt pi armene
i gangspillet som blev drevet rundt inntil
handspaken stoppet mot pressens soile,
si flyttedes hindspaken med Kkjetting
tilbake og slik fortsatte man inntil papi-
ret var si tert at det kunde tas i si man
kunde f3 det helt ut av klzdene.

Hefvren tok nu papiret ut av kledet
og det blev lagt neiaktig pd hinannen pa
et brett med kleede under. Det blev lagt
papir av 2 poster pd et brett og hertil
krevdes stor ovelse.

Nu begynnes pi en ny Post og het-
vren ma skynde sig 4 skaffe kleder si
hurtig som de andre trenger disse og
vere forsiktig og ikke rive papiret i styk-
ker. For dette var det en akkord: 16 poster
lik 16 ris papir. Betjeningen til en bette
var som nevnt 4 mann og betalingen som

folger:

Skjepper ...ccoceeeeeenunen. 2 Mk.= kr. 1.60
Golsker ..oouvvvrveereeeneens 1.16sk.=” 1.33
Hefver .oooovveveeeenenee. 1127 = 7 1.20
Hiandkarlen .................. 1 7 ="0.80

pr. dag 2 10 —11 timer.

Dette var betalingen i 1870, men den var
nok lavere i Hauges tid.

Klzdene eller filten som bruktes var
av fin, merkefri ull med fin yte og den
blev barket i ekebark. Kledene blev vas-
ket hver uke i varmt spevann.

Nir ti bretter var ferdige blev disse
satt pa hverandre i en skruepresse og en
del vann presset ut. Sa blev det omskif-
tet, som det kaltes, hvert ark blev skilt fra
hinannen og lagt pa nytt brett. Nar disse
ti brett var ferdige blev de atter presset
ennu hérdere og det blev omskiftet igjen
for sa og presses for tredje gang. Papiret
inneholdt nu 55 pct. vann og var lett &
skille fra hinannen og var nu ferdig til
torring.

Torreloftene var i to etasjer, opdelt i
fag med pent hevlede stenger 1% X 2¥3,
avrundet pa over-ste kant. Disse 14 i fire
heider over hverandre. Torreloftet hadde
regulerbare ventillemmer og rundt veg-
gene var de en 2 meter bred gang for at
dags-lyset ikke skulde falle direkte pa
papiret for farvens skyld. For & rekke op
og henge papiret pa de overste stenger
hadde man en krykke med langt skaft,
ganske spinkel. Over denne blev papiret,
6 ark pd hverandre, hengt pi stengene,
som var terret rene for stov.

Skrivepapir blev bare laget om vin-
teren ndr sne og is hadde lagt sig over
bekker og vann si det var rent, vanligvis
i tiden november medio mars. Om som-
meren lagdes papp som blev lagt pa bak-
ken og terret i solen. I almindelighet fros
papiret pa terkeloftet, men nir mildve-
ret kom torret det noksi fort. Til rense-
bassing hadde man en trekum fylt med
singel som vannet passerte igjennem og
pa rorene til hollenderen var pasatt sil-
eposer av flanell.

Nir papiret var tort blev det tatt inn
i sortersalen og den foliering det hadde
fatt av & henge over stengene blev ret-
tet ut. S blev det lagt pent i stabler og
presset meget hardt for & fi det slett.

Dette papir var ulimet, for limet blev
ikke tilsatt for efterpd. Der bruktes dy-
relim kokt av leeravfall fra garveriene og
nar den var utkokt blev den silt gjennem
en helt ren flanellsduk. Sa blev den op-
tynnet med vann for at den ikke skulde
klebe og tilsatt alun for at limet skulle
bite. Limet blev opvarmet til 40 °C i et
kar som rimmet ca. 2000 liter og be-
tjeningen var 2 kvinner og papirmeste-
ren. Papiret blev opdelt i bunter belagt
med et tykt, sterkt papir pd hver side av
bunten som var pi ca. 1 ris. Den som var
minst evet dyppet bunten ned i limet ca.
% time og leverte den til den annen og
denne igjen til papirmesteren. Det var nu
stadig tre bunter under arbeide. Papiret
blev vanskeligere & holde pa nar det var
gjennemtrengt av limen og papirmeste-
ren hadde tre tynne floier, en pa hver side
av bunten, til 4 holde pa. Nir bunten blev
loftet op av limet blev en del limvann
presset ut. Derefter blev det lagt med
bretter i mellem pa hverandre og press-
set hardt i en skruepresse og s blev det
hengt op pi terkeloftet igjen pd stenger
til torring.

Limingen foregikk bare om sommer-
en for papiret matte ikke fryse under tor-
ringen. Nar papiret var terret kom det ut
i sortersalen hvor alle bretter og foller blev
jevnet ut og si blev det presset og satt op
i stabler. Papiret kom si igjen efterhvert
til sortersalen, hvor alle knuter og flekker
blev skrapet av. Efter rensningen blev det
presset igjen og det var nu ganske glatt
og si blev det glittet mellem zinkplater. I
Hauges tid bruktes glanspapp og glitte-
maskinens betjening var 4 kvinner. 2 la
papiret mellem zinkplatene, 1 stakk glat-
tepakken inn mellem valsene og den an-
nen tok imot pakken. Der var 25 plater
med 24 ark i hver og 2 pakker i bruk ad
gangen. En blev lagt i mens den annen
gikk i glattemaskinen. Pakkene gikk 20
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ganger mellem valsene.

I sortersalen blev nu hvert ark gjen-
nemsett og blev klassifisert og benevnt:
Prima, beskjaering, redri, kast, kaskast.

Prima var helt feilfritt papir, be-
skjeering var ark med avrevne hjerner,
foller, revner pa %, d. v. s. feil som gik
vekk ved beskjering. Redri var mindre
teil, flekker, mindre hul og drypp, min-
dre foller. Kast var ark med storre feil,
lengere rift, hjernclesc, storre flekker og
huller. Kaskast var ubrukelig. Kast gikk
med i prima, idet der blev lagt en bok pi
hver side av riset.

Alt skrivepapir blev foliert, 20 boker
A 24 ark. Beskiret 80 boker 4 6 ark. Ri-
sene blev presset for de blev pakket. De
blev da satt pa bretter av eketre, 5 ris pa
hvert brett og 10 brett pa hverandre og
presset i en skruepresse med handkraft
og gangspill.

Sa kom beskjeringen av risene. Det
var ingen maskin til dette, men en inn-
retning som lignet en rullepresse. I denne
klemme blev riset klemt fast med kanten
av riset si langt utenfor som man vilde
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Klemmen T8 pd en kasse hyvori skjersnittet falt.

I klemmens ene vange var en sloife
og i hevlens ene vange var et spor som
passet til sloifen og holdt hevlen pa plass.
Man holdt i skruen med begge hender
og forte hovlen frem og tilbake, samti-
dig som man dreiet pé skruen som forte
kniven forover. Kniven skar begge veier.

Risene blev s pakket i blitt omslag,
som man selv lavet. Det var 100 gr. pr.
m?2 og for 4 fi det tykkere la man flere
tykkelser pd hverandre: Blatt omslag blev
farvet med blasur kalium og jernklorid.
Gult blev farvet med kromsur kali og
blysukker.

Bottepapir tilvirkes fremdeles i noen
utstrekning i de fleste land, men tilvirk-
ningen skjer nu pi en mere rasjonell mite.
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"Buntpapiertreffen” 1 Leipzig a1 og2. februas 2014

For et par ér siden fikk jeg here at en li-
ten gruppe liebhabere mottes i Leipzig
hvert ar i slutten av februar for sammen
i studere Buntpapier eller dekorert papir.
Stedet var Deutsche National-bibliothek
og primus motor Dr. Frieder Schmidt.
Gruppen pi ca. 20 personer var ikke
storre enn at den akkurat fikk plass rundt
bordet i bibliotekets vakre Sitzungzim-
mer, hvor det etter sigende oppstod en
erefryktig, men gemyttlig stemning nar
eksempler pa dekorert papir fra bibliote-
kets rikholdige Buch und Schriftmuseums
samling kunne nytes og granskes pd nert
hold. «Ah, det skulle jeg gjerne vaert med
pal», tenkte jeg. De kaller seg Arbeitskreis
Buntpapier og de var lite lystne pa 4 ut-
vide gruppen, fordi det ville innebaere at
de mitte oppgi sitt eksklusive matelo-
kale. Men heldigvis bestemte de seg for
4 dpne opp for flere, si deltagerantal-
let (hovedsakelig tyskere) var fordoblet
da vi mettes i februar. Tittelen pé arets
treff var: «Dekorert papir fra tidsrommet
1850 - 1914». Lokalet var skiftet ut med
en temmelig charmles, moderne fore-
lesningssal, men pd bord langs veggene
13 det mengder av dekorert papir, bade
fra bibliotekets egen samling og eksemp-
ler mange av deltagerne hadde bragt med
seg. [ tillegg hadde kunsthistorikeren
Julia Rinck funnet frem et bredt utvalg
av faglitteratur.

Programmet var rikholdig — Nedim
Sénmez holdt faktisk to innlegg om
ebru. Han viste en serie bilder fra opp-
bygningen av Tyrkias forste museum for
papir og bokkunst, som han sammen

Foto: Licensed under Public domain
via Wikimedia Commons

“ Bilderbuch6 - 1904" av Koloman Moser.
Foto: Licensed under Public domain
via Wikimedia Commons
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Floral ebru av ble Nechmeddin Okyay.

med noen fi kolleger har etablert i Is-
tanbul. Museet ligger under Ege univer-
sitet og ble dpnet i 2012. Man mener at
det var tyrkiske stammer i sentral Asia
som skapte ebru (teknikken med 4 mar-
morere papir) i forste halvdel av det 16.
drhundre. Etymologisk er ebru utledet av
ebr, som betyr sky. I ottomanske dom-
sakter, grunnbeker og regnskapsbeker
fra det 16. —18. arhundre er det bevart
mange marmorerte overtrekkspapirer
med fine sméablomstrede motiver. Disse
bekene har normalt et format pi ca. 40
x 15cm og er gjerne forsynt med hinds-
krevet informasjon. I andre halvdel av
det 19. drhundre blir marmorert pa-
pir brukt pd tyrkiske skinnbind. Det er
forst pi midten av det 19. arhundre at
de enkelte marmorerere trer frem og blir
kjent ved navn — det starter med Edhem
Efendi (1829 — 1904). Sarlig kjent ble
Nechmeddin Okyay, som videreutviklet
de tradisjonelle blomstermenstrene
med tulipaner. Fra begynnelsen av det
20. arhundre kombineres ofte marmo-
rert papir med kalligrafi. I folge tyrkisk
handverkstradisjon blir papirarkene ikke
impregnert med alun for marmorering.
Tidligere mangedrig bokkonserva-
tor ved Nasjonalbiblioteket i Wien, Ilse
Mihlbacher viste tallrike bilder av for-
sats- og overtrekkspapir til beker som
var formgitt og produsert av Wiener
Werkstitte. Hun forklarte hvordan Wie-
nerkunstnere rundt 1900 var svaert pavir-
ket av den menstrede mangfoldigheten
i japansk katagami (tekstilfargetrykk) og
Arts and Craft- bevegelsen i Storbri-
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tannia. Wiener Werkstitte ble etablert
i 1903 av unge kunstnere og bestod til
1932. De arbeidet mot industrialismens
ensidige masseproduksjon og deres mal
var fornyelse av kunstbegrepene, at al-
minnelige gjenstander, alt vi omgir oss
med gjennom kunstnerisk formgivning
og utsekt handverk skulle inngé i et uni-
verselt kunstverk og foredle mennesk-
enes hverdag. Koloman Moser stod for
formgivningen av WWs mest beremte
klistermarmorerte forsatspapirer.

Julia Rinck, NB, Leipzig presenterte
et stort utvalg av originale marmorerte
papirer fra begynnelsen av 1900-tal-
let. I Tyskland samarbeidet kunstnere,
kunsthindverkere og hindverkere og de
utnyttet den industrielle utviklingen. De
fremstilte dekorert papir, serlig i klis-
ter- og karmarmoreringsteknikk, men
ogsd ved hjelp av blokktrykk. Renom-
merte kunstnere utarbeidet menstre som
ble trykt litografisk. En egen gruppe
fremstilte moderne brokadepapir pa en
mite som knyttet tradisjon, nye tryk-
keteknikker og materialer sammen. For
i belyse dette tok Rinck oss med til et
annet kunstnerfellesskap - til Worpswe-
de utenfor Bremen. I likhet med Wie-
ner Werkstitte var de ogsd opptatt av &
omskape omgivelsene til et universelt
kunstverk. Et sentralt medlem av kunst-
nerkolonien var Heinrich Vogeler, en
mangfoldig herre som var bide maler,
forfatter og bokillustrater. Fra 1897 be-
skjeftiget han seg intensivt med form-
givning og illustrering av beker. Han
var sterkt opptatt av engelskmennenes




bokkunstneriske reformbestrebelser som
han videreutviklet og han ble en sentral
formgiver innen jugendstil. Han var bl.a.
med pi 4 starte Insel forlag i 1899.

Teresa Windyka pépekte at ogsi Po-
len pd begynnelsen av det 20. drhundre
ble influert av Arts & Crafts bevegelsen,
og at Krakow var sentrum for bade tra-
disjonelt og moderne kunsthindverk. Fra
1923 til 1953 drev bokbinderen Stefan
Szczerbinski en anstalt for papirforedling
med fremstilling av klister-, oljemarmo-
rert- og valsetrykkpapir som til dels var
bestovet med bronsepulver. Hans spesia-
litet var lakkerte og polerte overflater. I
1939 installerte han en «spritzmaskin»
for sjablong- og papirer med sprengt
menster. Szczerbinskis samling befinner
seg i dag i Dusniki-Zdréj papirmuseum.
Den bestar av dekorert papir til bokbind.
I utgangspunktet var ikke dette papiret
handlaget, men utelukkende maskinelt
fremstilt.

Frieder Schmidt ga oss et overblikk
over de fagtekniske sidene ved industri-
ell produksjon av marmorert papir i det
tyske keiserrike 1871-1918. Allerede i
1805 ble den forste fabrikken for deko-
rert papir etablert i Sachsen. Alois Dess-
auer kjopte fabrikken i 1811 og utvidet
virksomheten. I 1830-arene dekket sal-
get store deler av Europa og oversjoiske
kontinenter. I 1843 ble den forste damp-
maskinen satt i drift og man startet pro-
duksjon av papir pd rull. I 1914 hadde
bedriften ca. 750 ansatte. I 1895 syssel-
satte den samlede dekorert- og luksuspa-
pirindustrien i Tyskland ca. 11000. Disse
tallene omfatter kun de som arbeidet i
fabrikkindustrien og inkluderer ikke alle

dem som bedrev kunsthindverksmessig

Et hoydepunkt i H. Vogelers
produksjon var diktsamlingen
«DIR», der alt fra papiret,
innbindingen, forsats- og
overtrekkspapiret, tittelsiden,
skrift, illustrasjoner, vignetter og
border var ngye uttenkt og om-
sorgsfullt avstemt til et helhetlig
kunstverk. Foto: NHW

smiskalaproduksjon. I fabrikkene settes
det etter hvert inn mange spesialma-
skiner, som er utviklet av spesialiserte
maskinprodusenter. I dag eksisterer det
knapt noen industriell produksjon av de-
korert papir.

Andreas Hagebock og Thomas-Klaus
Jacob berettet fra arbeidet med 4 opp-
rette en database for brokade- og bron-
sefernisspapir. De befinner seg i startfa-
sen og har som mal & registrere ca. 1000
dekorerte papirer og trykkplater. De tar
utgangspunkt i 665 dekorer/plater be-
skrevet av Albert Hammerle og 174 de-
korer som er beskrevet av J.F.Heijbrook
og T.C.Greven. Innholdsmessig og tek-
nisk mi registreringsskjemaene utformes
pa en mate som sikrer grundig faglig in-
formasjon, men som samtidig skal kunne
benyttes av ikke-fagfolk. I tillegg ma den
kunne knyttes opp mot allerede eksiste-
rende databaser.

Fra Koninglicke Bibliothek i Den
Haag rapporterte kurator for papirsam-
lingen og konserveringsforsker Henk
Porck at katalogiseringen av historisk
dekorert papir er kommet opp i 7000 ark
og at han hadde laget en juleutstilling pa
KB med julepapir fra Dessina Buntpapi-
erfabrik i Brammenthal, Tyskland. Han
foreslo at tema for neste mete skulle
vaere: Buntpapier — eine herausfordering
fiir konservierung und Restaurierung. Og
slik lyder da den forelopige tittelen pé
neste mote, berammet til 27./28. Februar
2015 om mulig i det tyske Nasjonalbib-
liotek i Leipzig.

Forfatteren er bok og papirkonservator NKF-N,
Forskning og formidling, Nasjonalbiblioteket i
Oslo
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Tumba bruks-
museum och

bocker

Foérutom att museet har ett litet bib-
liotek med boécker om papper och
pappershistoria finns dven ett antal
titlar till forsdljning i museets butik.
Bland annat finns boken Inte en dag
utan papper (red. Hikli), liksom de
flesta av banden som ingar i Skogs-
industriernas  historiska  utskotts
skriftserie (t.ex. Papper och massa i
Skane, Halland, Blekinge och Got-
land, som ir den senaste i serien).
Utbudet av bocker i museibutiken dr
visserligen begrinsat, men tanken ir
att indd kunna erbjuda god litteratur
inom omrédet. Av praktiska skil har
museet ingen web-shop men om du
dr intresserad av att veta vilka titlar
som finns i lager gir det bra att vinda
sig till museet via telefon (+46 8 519
553 46) eller e-post (info@tumba-
bruksmuseum.se). Museet kan skicka
bocker mot faktura. Portokostnad
tillkommer.

Tumba bruksmuseums bibliotek dr
i princip tillgdngligt under ordinarie
oppettider om besokaren hor av sig i
forvig (se telefon och e-postadress
ovan).

59




Papier im Mittelalter.
Herstellung und Gebrauch.

Internasjonal kongress i Universititsbibliothek Heidelberg 14. og 15. november 2013

Universitetet i Heidelberg har siden
2011 drevet det tverrfaglige, internasjo-
nale forskningsprosjektet “Materialitit
und Prisenz in non-typographischen

Gesellschaften”.

(www.materiale-textkulturen.de)

Over 80 forskere fra 20 ulike fagomri-
der deltar i prosjektet, som er stottet av
det tyske forskningsradet og bestir av en
lang rekke delprosjekter som omhand-
ler skrift og skriftkultur fra antikken til
middelalderen.

Kongressen i november var arrangert
av prosjektets middelalderforskere, og
omhandlet papirfremstilling og bruk av
papir i middelalderen. 48 deltagere fra
syv land deltok, de fleste fra det tysk-
spriklige omradet. Fra Skandinavia var
jeg den eneste deltager.

Det er vanskelig 4 sammenfatte 14
gode og interessante foredrag. Noen av
foredragene omhandlet spesifikke pa-
pirmeller eller papirproduksjon innen
visse geografiske omrider, som Erwin
Frauenknechts foredrag "Papiermiihlen
in Wirttemberg” og Franco Marianos
foredrag om Fabriano — 750 years of
papermaking”. Andre omhandlet bruks-
omrader for papir i det middelalderske
samfunn. Inge van Wegens holdt et me-
get interessant foredrag om utviklingen
av papirproduksjon i Nederlandene, der
de to forste papirmellene ble startet i
Linkebeek i Brabant i 1439. For denne
tid ble papir importert hovedsakelig
fra Italia og Frankrike via Brigge, som
hadde handelsmonopol pa en rekke
varer og var et knutepunkt i handelen
mellom Nord- og Ser-Europa. Papiret
ble videresolgt hos “specyer’-kjepmenn,
dvs. krydderhandlere, og hos apotekerne,
som ogsa solgte krydder i tillegg til ur-
ter, medikamenter og fargepigmenter. P4
tross av at de forste trykkerier i Neder-
landene ikke dukker opp fer i 1473, er
det dokumentert en rekke papirmeller
i Brabant-omradet for denne tid. Van
Wegens diskuterte i foredraget hva pa-
piret kunne ha vert brukt til, og foreslo
som hypotese at de store veveriene i Bra-
bant kan ha hatt et stort forbruk av papir
til kartonger for tekstilproduksjonen.

Dr. Evamarie Bange brukte arkivma-
teriale fra byforvaltningen i Luxembourg
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1388-1480 som kilder for sitt forsk-
ningsprosjekt. De forste papirmeller i
Luxembourg stammer fra sent 1600-tall,
og frem til da ble alt papir importert, fra
Italia og Frankrike. Ut fra det eksisteren-
de dokumentasjonsmaterialet har Bange
undersgkt hvordan papir ble innfert og
distribuert, og diskuterte problemene
med 4 bruke vannmerker i dateringen av
dokumenter.

Blant de mange interessante fore-
dragene som ble presentert, har jeg lyst
til & trekke frem ett til, nemlig profes-
sor Franz-Josef Arlinghaus: "Kommu-
nikative Kontexte von Pergament- und
Papiergebrauch”. Foredraget diskuterte
overgangen fra pergament til papir som
skriftmateriale i middelalderen, og de
komplekse samfunnsmessige konsekven-
ser dette hadde. Bruken av papir fremfor
pergament kan ha hatt andre drsaker enn
gkonomi og tilgjengelighet; valget av
papir kunne ogsi ha veert styrt av hvilke
assosiasjoner man ensket 4 vekke i en be-
stemt sammenheng. Eksempelvis finnes
et brev fra Milano fra 1480 der fyrsten
ber om at byradet skal skrive sine do-
kumenter pa pergament, mens byridet
avslir dette og begrunner avslaget med
at det bare er paven, keiseren og dogen
som kan skrive pd pergament — alle andre
mi skrive pd papir. Et annet eksempel fra
Duisburg omkring samme tid viser at alle
utkast til byregnskapene er skrevet med
arabiske tall pa papir, mens det endelige
regnskapet er skrevet med romerske tall
pa pergament. Slik dokumentasjon av
bruksomréidene for pergament og papir
i middelalderen er meget interessant og
kan hjelpe oss til 4 fi en bedre forstielse
av hvordan papir etter hvert ble det fo-
retrukne skriftmaterialet — og hvorfor
det enkelte steder tok sa lang tid for pa-
piret & vinne frem. Dr. Carla Meyer holdt
et interessant foredrag sammen med pa-
pirkonservator Thomas Klinke om hvor-
dan papir berer spor av sin fremstilling
og bruk i form av bretter, dripemerker,
fingermerker osv. Hun holder pa med
et forskningsprosjekt om overgangen
mellom pergament og papir i den mid-
delalderske by-administrasjonen i syd-
Tyskland og Italia — et meget interessant
prosjekt, som jeg gleder meg til & hore
mer om ved en senere anledning.
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Kari Greve

Det var ogsa foredrag om vannme-
rtker og vannmerkeforskning, om Al-
brecht Diireres papirer, og et inspireren-
de foredrag av professor Paul Needham
om trykking av beker pi papir og perga-
ment, illustrert med vakre bilder av Gu-
tenbergbibler fra Scheide-samlingen ved
Princeton University Library, der han er
s& heldig 4 ha sin arbeidsplass.

LOTHAR
MULLER

DIE EPOCHE
DES PAPIERS

Kveldsforedraget torsdag ble holdt av
professor Lothar Miiller, som er forfat-
ter av boken "Weisse Magie. Die Epoche
des Papiers” (Hanser Verlag 2012).
[Boken har presenterats i NPHT 2/2013
s.27.Red.)



Pappersvirldens erovrare

Jan-Erik Levlin

Finska Pappersingeniorsforeningen 1914-2014

I bérjan av 1900-talet hade pappersindu-
strin utvecklats si lingt att det i flera oli-
ka linder fanns en etablerad ingenjorskar,
som borjade soka ett forum for kollegial
samvaro och samarbete. Detta ledde till
grundandet av ingenjorsforeningar. I
Tyskland grundades Zellcheming 1905
och i Norden var Sverige forst med att
grunda SPCI 4r 1908. Norge och Fin-
land kom négra ar senare med sina resp.
foreningar dr 1914 och i Nord-Amerika
grundades TAPPI i USA och PAPTAC
i Canada ar 1915.

Med anledning av den finska f6ren-
ingens 100 4rs jubileum har historiefors-
karen Anitra Komulainen vid Helsing-
fors Universitet ssmmanstillt en historik
med rubriken Paperimaailman valloit-
tajat — Paperi-insin6orit ry 1914 — 2014
(Pappersvirldens erovrare — Pappersin-
geniorerna rf 1914-2014).

Suomen Paperi-insind6rien Yhdistys
— Finska Pappersingeniérsféreningen
(PI) grundades 12.4.1914 i Borshuset
i Helsingfors, dvs endast ett par veckor
fére grundandet av den norska Papirin-
dustriens Teknikerforening. I detta ske-
de var Finland 4nnu en autonom del av
Ryssland. Det tilltagande ryska fortryck-
et, teknologins snabba utveckling, ingen-
jorernas engagerade instéllning till sin
bransch samt strivan till forbittrade ut-
bildnings- och arbetsférhillanden inom
branchen aktualiserade grundandet av
féreningen. Grundarna Ilmari Stenbicks
och Alexander Lampéns avsikt var att
bilda en frimst pa kamratanda baserad
facklubb, till vilken alla i branschen kunde
ansluta sig. Under det forsta verksamhets-
aret ansl6t sig 51 ingenjorer till foreningen.

Forsta virldskriget och det didrmed
sammankopplade inbérdeskriget i Fin-
land 4r 1918 orsakade manga svarigheter
for den unga foreningen. Verksamheten
kom iging pa allvar forst efter virlds-
krigets slut. Néstan 10 procent av féren-
ingens medlemmar hade forlorat livet
i kriget. Delvis pd grund av de tragiska
hindelserna under 4r 1918 avstod PI
fran planerna pi att striva till en forbitt-
ring av arbetarnas stillning och bérjade
knyta titare férbindelser med fabriker-
nas ledning och dgare.

Grundandet av en egen tidskrift,
sammanstillningen av den forsta lirobo-
ken, organiseringen av patentbevakning
och stédjandet av Centrallaboratoriets

(KCL) begynnande forskningsarbete var
de viktigaste verksamhetsformerna un-
der de fosta decennierna.

Ar 1917 grundade PI sin egen tid-
skrift Finsk Papperstidning — Suomen
Paperilehti, under en lang tid kind som
Paperi ja Puu — Papper och Tri. Efter fle-
ra namnbyten fick tidningens namn slut-
ligen 4r 2011 sin nuvarande form Paperi
ja Puu — Creating Bioeconomy. Inom ra-
men f6r det aktiebolag som grundats for
tidskriften startade foreningen patentbe-
vakning i slutet pd 1930-talet. Dirmed
fick de finska skogsindustriféretagen
snabbare kinnedom om branschens se-
naste uppfinningar.

Den forsta av PI sammanstillda li-
roboken Paperimassan valmistuksen ké-
sikija  (Handbok for framstillning av
pappersmassa) utkom ar 1933 och var
frimst avsedd for arbetsledare och mis-
tare. D4 den blev klar hade arbetet med
boken pagatt i tio ar. Under senare decen-
nier utarbetades flera olika lirobocker och
ar 2000 utkom den stora engelsksprakiga
liroboksserien Papermaking Science and
Technology omfattande 19 band. En
uppdaterad upplaga utkom ar 2011.

Redan pi 1920-talet borjade foren-
ingen knyta kontakter med utlindska
broderforeningar. PI:s forsta internatio-
nella partner blev den tyska foreningen
Zellcheming. Fore vinterkrigets utbrott
knét foreningen kontakter dven med
Estlands, Storbritanniens och Forenta
Staternas motsvarande foreningar. Un-
der mellankrigstiden var det dock de
nordiska foreningarna som blev de klart
viktigaste samarbetspartnerna. Tillsam-
mans med dem grundade PI den Per-
manenta Kommittén (PK) som borjade
arrangera nordiska pappersingenjors-
kongresser, av vilka den forsta arrangera-
des i Stockholm 1936.

Vinter- och det dirpi f6ljande fort-
sittningskriget 1939 — 1944 blev inte
lika 6desdigra for PI som kriget 1918.
Endast ett fital medlemmar stupade i
kriget. Orsaken var att medlemmarna
tjdnade sitt land frimst inom olika for-
valtnings- och specialomriden. Krigs-
tiden avspeglades dock pd méinga sitt i
industrins och foéreningens verksamhet.
Trivirket blev en viktig rivara for ett
antal nya produkter som t.ex. mérkligg-
ningsgardiner, liksickar, fodercellulosa,
smorjmedel osv.

Efter kriget utvecklades teknologin
allt snabbare och ingenjorernas arbets-
uppgifter differentierades. Foreningens
stadgar méste dndras upprepade ginger
forrin alla inom branschen arbetande
ingenjorer kunde godkinnas som dess
medlemmar.

I slutet av 1950-talet borjade foren-
ingen allt starkare stodja pappersingenjo-
rernas utbildning. Orsaken var att nivin
pa de studenter, som sokte sig till hog-
skolornas traféridlingsavdelningar hade
sjunkit och ingenjoérsbrist radde i landet.
Redan tidigare hade PI bl.a. uppgjort
“bestimmelser angiende tekniska stu-
derandes verksamhet sisom praktikanter
inom pappersindustrin’, utgivit en bok i
dmnet samt beviljat stipendier for studier
utomlands. P4 1960-talet publicerade
toreningen det forsta till abiturienterna
riktade informationsmaterialet om bran-
schen. Andra étgirder som vidtogs var
ordnande av fortjanstmojligheter under
studietiden, beviljande av stipendier och
linegarantier samt forbattrande av bran-
schens image. Delvis tack vare dessa ét-
girder steg de s6kandes niva och ingen-
jorsbristen kunde avhjilpas.

Ar 1955 grundade de europeiska
pappersingenjorerna E-TAPPI (Europe-
an Technical Association of the Pulp and
Paper Industry) som underavdelning till
amerikanska TAPPI. Varken de finska
eller de Gvriga nordiska pappersingen-
jorerna var dock intresserade av den nya
organisationen di de ansag att den i allt-
tor hog grad tjinade amerikanska kom-
mersiella intressen. De nordiska papper-
singenjorerna ansig ocksd att TAPPI:s
inflytande i E-TAPPI kunde bli for stort.

De nordiska féreningarna var inte
ensamma om sina misstankar mot E-
TAPPI. P4 initiativ av de tyska pappers-
ingenjorerna grundades ar 1956 en kon-
kurrerande organisation, EUCEPA, till
vilken dven de nordiska pappersingen;jo-
rerna anslot sig. Ar 1966 sammansmilte
slutligen E-TAPPI med EUCEPA och
detta blev f6r drtionden det viktigaste
forumet for det europeiska samarbetet.
PI arrangerade ett antal EUCEPA-kon-
terenser och symposier i Finland.

Trots sin negativa instillning till
E-TAPPI knot PI dock pid 1950- och
1960-talen tita kontakter bide med den
amerikanska och den kanadensiska bro-
derféreningen.
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P4 1960-talet grundade foreningen
ett postgraduate stipendium som méjlig-
gjorde en ettirig studievistelse vid The
Institute of Paper Chemistry i Appleton,
Wisconsin. Denna méjlighet har under
dren 1963-2001 utnyttjats av ett fyrtiotal
finska pappersingenjorer.

Foéreningens strivan att stédja ingen-
jorernas fortutbildning fick mera orga-
niserade former pa 1960-talet. Ar 1963
grundades  ingenjorsorganisationernas
skolningscentral (INSKO) och inom
ramen for den bérjade dven PI arrang-
erade fortbildningsdagar for den egna
branschens ingenjérer. Under slutet av
1960-talet intensifierade PI detta sam-
arbete och hundratals ingenjorer deltog
i kurserna som PI organiserade i samar-
bete med INSKO.

En penninginsamlingsaktivitet av
annat slag utgjordes av en skjortinsam-
ling bland féreningens medlemmar. Av
dessas gamla bomullsskjortor tillverka-
des handgjort lumppapper som saldes
och de insamlade medlen donerades till
KCL for delfinansiering av en forsoks-
pappersmaskin som anskaffades 1968.

Hela det finska skogsklustret bérjade
internationaliseras pé allvar pa 1980-ta-
let. Detta inverkade dven pi PI som in-
ternationaliserades i samma takt. Det
nordiska och europeiska samarbetets
relativa betydelse borjade sméningom
minska och pappersingenjorstéreningar
i linder med vixande industrier blev allt
viktigare. P4 senare tid har framfor allt
foreningarna i Brasilien, Kina och Ryss-
land fatt en allt storre betydelse f6r PI.

Dirtill ikladde sig foreningen ansva-
ret for allt flera cirkulerande konferenser
och fungerade dr 1977 {or forsta gingen
som vird for International Mechanical
Pulping Conference. Sin forsta interna-
tionella leverantorsutstillning arrangera-
de PI redan ar 1969. Under det foljande
artiondet borjade PI anordna missor vart
tredje dr, turvis med sin svenska broder-
forening SPCI. Med bérjan i slutet av
1980-talet inledde foreningen en serie
PulPaper-missor som snabbt utveck-
lades och redan pa 1990-talet framstod
som branschens mest betydande interna-
tionella missa.

I bérjan av 1980-talet borjade delta-
garantalet i PI:s moten sjunka och med-
lemskiren éldras orovickande snabbt.
Medlemskrisen attackerades med olika
dtgirder av vilka den viktigaste var att
branschens studerande med bérjan 1988
upptogs som medlemmar i féreningen.
Samtidigt uppmirksammades de i for-
eningens verksamhet pa ett allt mera

synligt sitt. Bakom behovet av satsning-
arna pi de unga lag den pégiende struk-
turomvandlingen av det finska samhillet.
D3 Nokia vixte och blev Finlands storsta
foretag sokte sig allt flera unga till stu-
dier i elektronik eller informationstek-
nik, inte trif6éridlingsteknik.

Ar 2000 genomfordes en reform av
foreningens stipendiefonder som ledde
till att antalet stipendier till unga stude-
rande kunde okas. Under de bista dren
kunde PI dela ut stipendier pa upp till
100 000 euro per ar. Tack vare utokade
tillgdngar kunde foreningen ocksd an-
stilla flera unga ingenjorer pa sitt kontor.
Tidigare hade kontorspersonalen bestétt
endast av verkstillande direktoren och
hans sekreterare.

P3 2000-talet borjade Finlands skogsin-
dustris produktion minska och i allt hogre
grad flytta utomlands. Vid decenniets
slut hade dock bioteknik och foretagsam-
het stigit fram som nya ljusglimtar. PI
medverkade till att Tekniska Hogskolans
triforadlingslinje ombildades till en linje
for bioprodukternas teknik och antalet
sokande till Tekniska Hogskolan steg da
omedelbart. Féreningen grundade dess-
utom ett Framtidsforum med uppgift att
dryfta branschens framtidsvyer. Ett av
dess viktigaste uppdrag blev att entusi-
asmera unga att bli foretagare. Ar 2011
kunde PI dela ut de forsta stipendierna
till unga lovande foretagare.

Satsningen pa de unga och pé bran-
schens framtid gav resultat. P4 2010-ta-
let bestod tvd tredjedelar av forening-
ens cirka 2700 medlemmar av personer
verksamma i arbetslivet och en tredjedel
av pensiondrer. PI lyckades 4ven med
sin andra uppgift, dvs att bevara pap-
persingenjorernas samarbetskultur. Pa
2000-talet rasade gamla samarbetsfora,
det ena efter det andra, men Pappersin-
geniérerna r.f. bestod.

Boken ir detaljerad och vilskriven.
Den omfattar c. 250 sidor text samt nis-
tan 1000 referenser, personférteckningar
osv, totalt 306 sidor. En av dess stora for-
tjdnster dr att den inte enbart beskriver
foreningens utveckling utan dven pla-
cerar in denna i det finska samhillets
samtida utveckling. Boken ér skriven pa
finska men innehaller sammandrag pé
svenska och engelska, c. 5 sidor pa vart-
dera spriket.

Anitra Komulainen: Paperimaailman val-
loittajat — Paperi-insindorit ry 1914-2014.
(Pappersvirldens erovrare — Papersinge-
nidrerna rf 1914-2014). Helsinki: Siltala
2014.306 s., ill.
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Hur dokumentera

industriminnen?
Esko Hakli

For en pappershistoriker kan det lita
litet langsokt att leta efter hjilp hos en
organisation som heter Jernkontoret.
Men det duger att forsoka. I alla fall har
Jernkontoret nyligen gett ut en mycket
informativ och praktiskt inriktad hand-
ledning i att ridda information om det
industriella kulturarvet. (Industridoku-
mentation. Hur och wvarfor? Red. Peter
Du Rietz & Anna Lindgren. Stockholm
[2014]. 63 s., ill. Jernkontorets bergshis-
toriska skriftserie 47.) Aven om publi-
kationen i mingt och mycket baserar sig
pa praktiska erfarenheter frin ett stor-
projekt, visserligen ansprikslost karakte-
riserat som en pilotstudie, vid det stora
metallforetaget Ovako i Hofors kan man
pa goda grunder formoda att frigestill-
ningarna ir likadana ocksa inom massa-
och pappersindustrin.

Den nu utgivna handledningen byg-
ger pa ett grundligt forarbete, och i styr-
gruppen har dven industri- och pappers-
historikern Helene Sjunnesson ingitt.
Skriften dr en praktisk ridgivare som
knappast har f6rbigatt en enda visent-
liga aspekt. Milsittningen dr alltsi att
dokumentera en verksamhet si noggrant
och mingsidigt som méjligt. Det kréver
ett omsorgsfullt férarbete, samarbete
med manga organisationer, inte enbart
med sjilva verksamheten utan dven med
myndigheter, minnesorganisationer, re-
levanta féreningar osv.

Metoderna och praktiska verktyg
tor ett konkret dokumentationsprojekt
diskuteras utforligt och vigledningen ir
pedagogiskt vil upplagd. I denna korta
anmilan dr det omajligt att ens drdja vid
konkreta exempel, men en sak dr klar:
Alla som ir intresserade av att medverka
till att dven pappersindustrins vardag do-
kumenteras vinner mycket pi att bekan-
ta sig med denna praktiska publikation.

Det ir alltsd ldtt att med hjélp av lov-
ord rekommendera denna publikation,
samtidigt som man kanske ocksi far
stilla nigra frigor. Av allt att déma har
utgivarna varit fullt medvetna om att den
forordade dokumentationsverksamheten
miste siljas till industriledarna. Detta
framgir atminstone tydligt av texten.
Det dr med andra ord inte sjalvklart att
portarna stir vidoppna for en dokumen-
tationsgrupp.



En annan tanke som oundvikligen
stiller sig géller den valda ambitionsni-
vin. Milsittningen som beskrivs dr si
ambitios att man enbart vid genomlds-
ningen av alla de goda riden hotar att
bli andfidd. Man brukar ju dock siga
att det visst dr mojligt att dta en elefant
men att det helst ska ske bitvis. En annan
synpunkt giller anvindningen av den in-
samlade dokumentationen. Det dr nim-
ligen uppenbart att historiker utnyttjar
personliga minnen och berittelser pa ett
annat sitt dn t.ex. etnologerna. T.ex.: i
hur hég grad kan man lita pi enskilda
personers minnen, i synnerhet om det
ar friga om dldre och inte helt aktuella
hindelseforlopp.

Siasom NPH:s ordforande Jan-Erik
Levlin berittar i sin spalt har styrelsen
fort diskussioner om mélsittningen for

foreningens verksamhet. Den aktuella
vilskrivna skriften lyfter osokt fram fra-
gan, pa vilket sitt NPH kunde bidra till
att ridda och dokumentera industrimin-
nen. I och for sig har vi flera instrument
till vart forfogande. Vi har ordnat semi-
narier, vi har en aktivt redigerad webb-
plats och vi ger ut en tidskrift. Men hur
aktivera medlemmarna? Frigan tal att
begrundas.

Jernkontorets praktiska skrift dr
givetvis inte den forsta svalan. Si har
Skogsindustriernas historiska utskott re-
dan 1989 gett ut en verkligen intressant
bok Teknisk uppkiftighet. Om wveteraner
och tekniksprang i massa- och pappersin-
dustrin. Mats Carlberg Jr och Axel Sc-
holander. Stockholm: 1989: Skogsindu-
strierna. 159 s., ill. (Historiska utskottets
skriftserie nr 8.) I Finland har en bok

Min bruksmiljo: hiagkomster frin finlind-
ska bruk. utgivits genom John Hackman
... [et al.]. Abo: Abo Akademi, 2004.
(Rapport / Etnologi vid Abo Akademi,
10). Den aboensiska samlingen beskri-
ver nirmast livet i brukssamhillen och
inte si mycket den industriella utveck-
lingen. Teknikutvecklingen, férst och
frimst innovationerna inom den finska
pappersindustrin sedan 1950-talet, stir
ddremot i fokus pa webbplatsen
http://www.papermakerswiki.com/
book/export.html/42

Den stora nackdelen med dessa in-
ternetsidor dr visserligen spriket; tex-
terna dr skrivna enbart pé finska.

Hur som helst: idéer finns det, en yp-
perlig ridgivare med konkret handled-
ning har vi nu fitt, men hur omsitta all

denna klokskap i praktiken?

Projektchet i den finska skogsindustrin

under brytningstiden 1954-2008

Som vi alla vet har pappersindustrin ge-
nomlevt en mycket genomgripande och
turbulent utveckling under 1900-talets
senare hilft. Detta innebir att minga
av vira kolleger som nu lever ett tryggt
pensiondrsliv har en firgrik och miéng-
fasetterad yrkeskarridr bakom sig. Det idr
alltid virdefullt dd nigon av dessa gor sig
modan att skriva ned sina erfarenheter i
bokform.

Nu har en av NPH:s nyaste med-
lemmar, Ossi Kokkonen, sammanstillt
en bok Projektchef i skogsindustrin under
brytningstiden 1954-2008. 1 den beskri-
ver han sin firgrika karridr inom den
finska massa- och pappersindustrin,
vilken till en stor del bestatt av att leda
en mingd olika projekt. Samtidigt ger
boken en inblick i intriger, maktkamper
etc. som ofta forekom bakom kulisserna
i industrin.

Ossi toddes i Viborg 1936 och hér
alltsd till dem vilkas hemtrakter 6vertogs
av Sovijetunionen som en f6ljd av kriget
mot Finland. Familjen levde direfter pa
olika hill i Finland. Ossi blev student
fran Lyceet i Tammerfors 1957 och in-
ledde samma r sina studier vid Tekniska
Hogskolans traféridlingsavdelning och
dess linje for cellulosateknik. Valet av
studielinje underldttades av att han redan
under skoltiden hade sommarjobbat vid

TAKOs kartongfabrik i hemstaden. Han
blev klar med sin examen 1962 och ef-
ter att ha avtjdnat virnplikten kunde han
inleda sin yrkesbana i bérjan av 1964.
Hans forsta anstillning blev vid Kemi
Oy sulfatmassafabrik i staden Kemi i
norra Finland, dir han smaningom blev
direktdr f6r massaproduktionen.

Under 1970-talet bérjade industrin
pa allvar striva till att héja sina produk-
ters forddlingsgrad. Vid Kemi Oy gjor-
des flera stora investeringar med denna
milsittning, t.ex. en ny sulfatmassa-,
hogutbytesmassa- och kraftlinerfabrik
1970 och ett blekeri 1975. Dessa investe-
ringar, forutom sjilva kraftlinerfabriken,
lag givetvis inom Ossis ansvarsomrade.

I norra Finland pagick under sam-
ma period en intensiv maktkamp mel-
lan den privat- och statsigda industrin.
Kemi-bolaget dgdes till en stor del av
enskilda privata dgare samt Kajaani Oy
och skogsigarnas Metsiliitto, men det
statsdgda  Veitsiluoto-bolaget ville fi
overtaget inom bolaget. Detta lyckades
dock inte; dess andel stannade pd 49 %.
Senare, ar 1991, fusionerades Kemi Oy
med dévarande Oy Metsi-Botnia Ab.
Som vi vet fusionerades Veitsiluoto 1996
med Enso-Gutzeit Oy till Enso Oy, som
sedan 1998 blev den finska delen av Sto-
ra Enso.

Jan-Erik Levlin

Ossi ger en firgrik beskrivning av
den tidens arbetssitt i foretagen, som
utover allt vanligt kunde inkludera t.ex.
tekniskt-vetenskapligt samarbete med
Sovjet, fiskefirder med dldre uppskattade
kolleger i Tenofloden osv.

1980 limnade Ossi Kemi Oy och
flyttade till metallindustrins exportor-
ganisation Metex. Han placerades som
teknisk-vetenskaplig sekreterare vid fin-
ska ambassaden i Peking med uppgift att
frimja metallindustrins export till Kina.
Detta erbjod honom en god utsiktspost
betriffande den kinesiska pappersindu-
strins situation i borjan av 1980-talet
torrdn den stora utvecklingen i landet
startade.

Ar 1983 gick resan vidare till Ahl-
strom-bolagets fabriker i Varkaus dir
han blev chef for basindustrin, d.v.s.
massa- och kartongfabriken samt forsk-
ningen. Denna sejour blev dock inte
lingvarig; redan 1985 flyttade han till
konsultforetaget Projekti-insin6orit (se-
nare PI Consulting).

Under senare delen av 1980-talet ville
bankkoncernen KOP sanera sitt dgande i
norra Finlands skogsindustri och sam-
tidigt sidkra sina intressen i revirstriden.
Man planerade ett stort foretag Pohjo-
lan Paperi Oy (Nordens Papper Ab) som
skulle ha uppstitt genom sammanslag-
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ning av tre bolag Kemi Oy, Oulu Oy och
Kajaani Oy. Dirav blev dock intet, men
det ledde till ett konstaterat behov att
bygga en ny sulfatmassafabrik i omradet
med placering i Kajana. For att planera
och bygga en sidan bildades 1988 ett
nytt foretag, Pohjan Sellu Oy och Ossi
kallades till VD for detta.

Som en 6ljd av bl.a. kapitalmarkna-
dernas frigorelse i slutet av 1980-talet
kom dock den stora omstruktureringen
av den finska skogsindustrin i ging pa
allvar och plotsligt fann Ossi att hans
foretag ingick 1 skogsdgarnas Metsi-
liitto-koncern. Detta ledde till att den
planerade massafabriken i Kajana i stil-
let borjade byggas i Raumo pa Finlands
vistkust!

Vid Metsi-Serla fick han uppleva
nagra mycket turbulenta ar da den finska
skogsindustrin och dirmed ocksi skogs-
dgarnas foretag omstrukturerades helt.
Utéver sedvanliga omorganiseringsupp-
gifter blev uppdraget att fungera som
projektchef for byggandet av koncernens
tredje pappersmaskin i Gerknis (Kirk-
niemi), det kanske viktigaste uppdraget
under hans period i skogsigarnas tjinst.
Maskinen byggdes pa rekordtid 1995-
1996 f6r produktion av en helt ny tryck-
papperskvalitet Galerie Fine, ett dub-
belbestruket finpapper som innehéller
avsevirda mingder tryckslipmassa av asp.

Den nya pappersmaskinen besiktiga-
des forresten av Kung Carl Gustaf den
28.6.1996 omedelbart efter starten.

Gerknis-projektet fick ett litet in-
tressant efterspel. Man hade gjort en

video som beskrev projektets ging. Dir
syntes givetvis Metsid-Serlas VD vid tid-
punkten for projektets start, bergsridet
Juhani Ahava. Under resans ging hade
denne dock forsatts i pension och fore-
tagets nya ledning ville inte att han 6ver-
huvudtaget skulle synas pa videon. Ossi
fick i uppdrag att lita retuschera bort
honom fran bandet. Man hade tydligen
tagit lirdom av forfaringssitten i gamla
Sovjetunionen...

Vid sidan av allt annat hann Ossi
ocksd med att aren 1993-1996 fungera
som ordférande for den finska Papper-
singenjorsféreningen. Dir organiserade
och genomdrev han ett stort projekt for
att dstadkomma en heltickandet serie
lirobocker i massa- och papperstillverk-
ning. Bokserien Papermaking Science
and Technology omfattar 19 band och
den involverade sammanlagt 326 forfat-
tare. Den har nyligen uppdaterats.

Ossi pensionerades frin Metsi-Serla
1997 vid 61 irs alder men ville dnnu inte
dra sig tillbaka. Efter sin pensionering
fungerade han som fristiende konsult
for Jaakko Péyry-gruppen bl.a. i Brasi-
lien och USA. T slutet av 1999 utsags han
till generalsekreterare vid Akademin for
Tekniska Vetenskaper. I denna position
deltog han aktivt i att utveckla det stora
finska s.k. Millenium teknologipriset pd
1 miljon euro som delas ut vartannat ar.

Ar 2005 blev han styrelsemedlem i
det lilla kartongforetaget Stromsdal (Ju-
ankoski) som led av stora ekonomiska
svirigheter och slutligen gick i konkurs
2008.

Det sista (?) uppdraget inom Os-
sis konsultverksamhet utgjordes av ett
uppdrag pi Balkan. Uppdraget bestod av
att sanera och utveckla en gammal liten
cellulosafabrik i Bulgarien. Efter manga
om och men kunde fabriken kéras i ging
med foérdubblad kapacitet pd ¢. 110000
arston. Den var dock redan vid starten
praktisk taget mogen for konkurs, men
till allas f6rvining fortsatte EBRD (Eu-
ropean Bank for Reconstruction and
Development) trots allt finansieringen
av det korruptionsbesmittade moderbo-
laget. Beskrivningen av uppdraget visar
att affirskulturen i denna del av virlden
kan vara mycket annorlunda 4n vad vi i
Norden ir vana vid. S4 dr Ossis konsult-
rikning fortfarande obetald, men han
har fitt en "donation” som motsvarar c.
2/3 av rikningen!!

Boken ger en bra bild av en ytterst
aktiv cellulosaingenjors icke helt nor-
mala yrkesbana inom den finska pap-
persindustrin under en tid, dd industrin
upplevde stora och genomgripande for-
dndringar betriffande savil teknologi,
produkter som foretagsstrukturer och af-
tarsverksamhet. Det dr ytterst virdefullt
att erfarenheter frin denna period sam-
manfattas och skrivs ned och dirmed
gors tillgingliga for en vidare krets.

Ossi Kokkonen: Projektipddillikké met-
sdteollisuuden  murroksessa  1954-2008.
(Projektchef i skogsindustrin under
brytningstiden 1954-2008)

Metsikustannus: Helsingfors 2014, 320 s.

Byen mellom de syv fjell
NPH-arsmeotet 2015 i Bergen

Neste drsmote i NPH kommer til 4 bli
avholdt i Bergen 3.-5. juni 2015. Bergen
er etter manges mening Norges vakreste
by, der den ligger ved fjorden, omkran-
set av de syv fjell. Bergen var Norges
storste og viktigste handelsby helt til et
stykke inn i det 19.arhundre, og landets
forste “manufacturer” ble grunnlagt her
pa 1600-tallet av Jorgen Thor Mehlen.
Her var bla. trankokeri, reperbane, si-
pekokeri, oljemelle og valkeri. I 1797 ble
Alveen Papirfabrik grunnlagt av Hend-

rik Jansen Fasmer. Papirproduksjon av
finpapir fortsatte helt til 1981. Fint brev-
papir, kort og konvolutter med Alveens
vannmerke kan man fortsatt kjope, men
i dag er produksjonen satt bort til en hol-
landsk papirfabrikk.

4. juni besoker vi Alveen papirmelle,
der vi fir en omvisning pi omradet av
Hendrik Fasmer Sr., som er etterkom-
mer etter papirmellens grunnlegger med
samme navn. Vi beseker ogsi den prakt-
fulle hovedbygningen fra 1790-irene,

som var direktorboligen. Den ble fredet
i 1923, og er i dag drevet av Bymuseet
i Bergen.

Det er ogsa foreslatt at vi besoker
Seevareid tresliperi, som ble grunnlagt i
1868 av en annen Hendrik Jansen Fas-
mer for 4 fi tremasse til papirproduksjo-
nen. Et detaljert program for arsmetet i
Bergen kommer i neste utgave av NPHT.

Velkommen til Bergen!

NPH:s medlemmar som har tillgdng till e-post ombeds vanligen meddela adressen till webmaster@nph.nu.
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