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NPH:S MEDLEMSMOTE I 0OSLO 1975

Som framgétt av utsédnda kallelser avhdller Féreningen Nordiska
Pappershistoriker under tiden 16 -~ 18 juni 1975 sitt 4:e med-
lemsmdte i Oslo. En organisationskommitté, bestlende av hrr
Fiskaa och Wasberg, har med stor beredvillighet och brinnande
intresse 4tagit sig alla arrangemang infor motet och utarbetat
ett program, som blir bdde varierande och innehdllsrikt.

Hdar foljer ndgra axplock:

Rapporter om aktiviteter i resp. lénder sedan mbtet i Markaryd 1973.
Bland anmélda talare kan namnas:

Dr & Wendelbo: Om frigjgring av vannskadet papir med hjelp av enzymer.

Ing. H Ericson: Vattenmérket i fysikalisk och teknisk belysning. (For-
fattaren ldmnade en forsta presentation av émnet 1 NPH-
Nytt nr 4/1974 och kommer att djupare analysera detta,
delvis med anknytning till E G Loebers uppsats i
detta nummer.)

Stadgeenliga motesforhandlingar,

Studiebestk vid Papirindustrins Forskningsinstitutt, (PFI).
Heldagsutflykt till Sundvollen och Krok-kleven.

7i1l motet har hittills anmdlt sig 20 personer, men det torde &nnu,
£6r den som av nigon anledning drojt med sin anmédlan, finnas mo8jlig-

het att reservera hotellrum, om denna anmélan omgdende inséndes till
Universitetsbibl. H M Fiskaa, Gabelsgaten 47, 0SLO 2.

VAL MOTT, ALIA NPH:ARE, I OSLO I FAGER MIDSOMMARTID!

Red.



2.

NORDISK PAPPERSHISTORISK BIBLIOGRAFI
Ett upprop

En aggelagenﬁet, som borde ligga Foreningen Nordiska Pappershistorik
om hgartgt, ar att med forenade anstréangningar &tadkomma en nordisk o
papper§h1storisk bibliografi. Glddjande nog har ju under de senaste
decennierna allt flera framstdllningar som rér detta &mne publicerats
bdde i form av enskilda arbeten och i form av uppsatser och artiklar ;

tidskrifter eller (hand)bScker. Samtidigt bériar 1 '
k . X . itterat
att Overblicka fOr andra &dn de initieradg. ! returen bii evér

Det Svergripande mdlet miste sédttas hogt: en fullsténdig bibliografi som
tédcker allt som skrivits av nordiska pappersforskare och/eller om nordisk
pappershistoria, ocavsett pd vilket sprdk och var arbetet publicerats.

Det mer ndrliggande milet dr att forteckna vad som publicerats under de

tvd 4r som gitt sedan medlemsmStet i WMarkaryd. Vid det senaste styrelse-—
motet i Stockholm &tog sig representanter frin de olika medlemslénderna

att upprdtta bibliografier dver litteraturen 1973-1975. Dessa forteckning-
ar kan ldggas till grund for en Onskvdrd utbyggnad bakdt i tiden., Vid med-
lemsmotet i Oslo bSr en kommitté utses att pd nationell basgis upprdtta en
retrospektiv bibliografi, Atminstone till en bbrjan dr det rédligt att
publicera den i stencilerad form for att sedan &ndringar och tilldgg skett
gblta anslag for publicering i tryckt form.

Jag vill hidr nedan fdresld en systematik, vilken mdhédnda &r illa genom-
tdnkt. Om den liggs till grund for bibliografin 1973-75 kan det konkreta
arbetet med demma ge uppslag och synpunkter till forbdttringar - eller
motférslag. Det &r min forhoppning att vi i Oslo kan enas om ett forslag
att arbeta vidare med.

Eftersom det finns ett flertal sdtt att ange titlar, vill jag é&ven foresléd
modeller for detia, vilka naturligtvis &ven gtdr Oppna for diskussion.

JAN OLOF RUDEN

Forslag till systematik for NORDISK PAPPERSHISTORISK BIBLIOGRAFI

Systematisk del.

Bibliografi och arkivkéannedom

Bibliografi. Allm&nt.
Danmark

Finland

Norge

Sverige

Arkivkéannedom. Allméant.
Danmark

Finland

Norge

Sverige
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Periodica. Allméant.

1 Danmark
2 Pinland
3 Norge

4 Sverige




5 Utomnordisk pappershistoria,

4. Nordisk pappershistoria, Allmé&nt.
4,1 Dansk pappershistoria. Allmént.
4.11 Enskilda pappersbruk, -fabriker
4.2 Pinsk pappershistoria

4.3 Norsk pappershistoria

4.4 Svensk pappershistoria

5 Biographica., Allmint.

5wl Danmark

5.2 TFinland

5.3 Norge

564 Sverige

6. Systematisk pappersforskning.

6.1 Teknologi (papperstillverkning)
6.2 Terminologi

6.3 Datering med hjédlp av vattenmérken
6.4 Metoder for avbildning av vattenmérken
6.5 Papper och samhidlle

6.6 Papper som handelsvara

, Ikonografi (Utgdvor av vattenmirkesavbildningar).

Utomnordiska vattenmérken Allmént,

Nordiska vattenmiarken
1 Danmark
2 Tinland
3 Norge
4 Sverige

8. Heraldik 77

9. Ovrigt

Anm, Som synes har nationell underdelning foreslagits for eti flertal av-
delningar. M&hinda visar det sig vid det konkreta arbetet att det &r mer
praktiskt att h&lla varje lands litteratur samlad istdllet for denna under-
delning, Vid utarbetandet av de nationella bibliografierna &dr det ju na-
turligt att endast taga hénsyn till det egna landet. Miérk dven att et?
arbete pd grund av gitt innehdll kan behdva anféras under flera avdelnlngaﬁ.
Detta géller naturligtvis inte minst antologier av typen "En bok om papper
som innehiller uppsatser i skilda Zmnen (sérkatalogiseras alltsd).

N&r bibliografin fatt ett visst omfdng bér den kompletteras med en alfabe-
tisk del (forfattare + forkortad titel) med hdnvisning till den systematiska
delen genom ett nummer (den systematiska delen genomnumreras alltsd). Men

detta blir en senare fréga.
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Forsok till utnyttjande av systematiken och samtidigt modeller f6r titel-

koplor,

1.1 Bibliografi. Allmint.

11LJEgéggirggiT%ésa?ygég*%;ggfrazgitforande vattennédrken. (Historisk

1.23 Arkivkédnnedon. Norge.

FISKAA, HAAKON M., Papir og vammmerker i norske diplomer 1371-1524,
(NPH-Nytt 2, 1974, h.1, 1-10; h.2, 3-16; h.3, 1-13; h.4, 1-17.). Vno.

2. Periodica. Allmént.

NPH-NYTT. Medlemsblad for Féreningeg Nordiska Pappershistoriker.
Red. Erik Witting, Mariestad. Arg.1 (1973). H.1/2-4, &rg.2 (1974).

H.1-4. (Duplic.)

2.4 Periodica. Sverige.

Silverbladet. AB Brusafo§s—Héllefors personaltidning. Ansv.utg. Gunnar
Olsson. Viomerby. Arg. 11 (1974). H. 1-24.

5q Utonnordisk pappershistoria,

FISKAA, HAAKON M., Papir og vannmerker i norske diplomer 1371-1524,
(NPH-Nytt 2, 1974, h.1, 1-10; h.2, 3-16; h.,3, 1-13; h.4, 1-17.). Vmo.

4. Nordisk pappershistoria. Allmint.

ERICSON, HARRY, Tillvidgagéngssdttet vid lokalhistorisk forskning.
(NPH-Nytt 1, 1973, h.3, 3-8.)

4.41 Svensk pappershistoria. Enskilda institutioner.

Katrineforsbolagen genon tiderna. En minnesskrift utg., av Katrinefors
Aktiebolag, I1ll. Katrinefors 1949,

Silverdalens pappersbruk 100 &r. 67 s., ill, (Silverbladet extranr
drg. 11, 1974, h.24.)

Osisfors. 18 s., ill., Vimmerby 1965.

5.2 Biographica., PFinland.
Hellsten, Ephraimn.

KARISSON, KURT K., Om Pinlands forsta och enda handpappersmakare
Ephrain Hellsten vid Jirvenoja. (NPH-Nytt 2, 1974, h.4 24-30.)

5.3 Biographica. Norge.

Piskaa, Haakon M.

L(ILJEDAHL) , G(OSTA), H.M. Fiskaa 80 &r. (NPH-Nytt 2, 1974, h.2, 1.)
Bibliogr,

6. Systematisk pappersforskning.

LILJEDAHL, GUSTA, Om vattenmérken i1 papper och vattenmirkesforskning.
(filigranologi). (Biblis 1970, 91-129,) I1l. Vm, Sumoary.

6.2 Terminologi.

PISEAA, HAAKON M., Har papir en reti- og vrangside? (Bibliotek og
forskning 19, 1973, 96-101.) Summary.

6+4 Reproduktionsmetoder f£or vattenmérken.

GRONVIK, ANNA, PM ang. Beta-radiografering (C-14). (NPH-Nytt 1, 1975,
h., 1/2, Bilage 2.) Litt.



5.
Mark gtt inordningen sker efter innchdllet i arbetet och ej efter titeln
(som ibland kan vara intetsiéigande). Hir har dven indikerats sm& "nyttiga"

apmé?kninga? av_typen I1l(ustrationer), Vm (vattenmérkesavbildningar)
Bibliogr(afi), Litt(eraturlista), Summary. Det finns sdkert fler. ’

000000000000

KRITERIER OVER LIKHETER MELLAN VATTENMARKEN

av E G Loeber

(Overséttning frin Papicrgeschichte, hdafte 1-3, 1971 s.,15 ff)
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Vi utgdr frdn tillverkningen av det handgjorda papperet, ddr ark for ark
formas, guskas, pressas, torkas och eventucllt ocksd limmas och gldttas.

Harvid gdller principen att inget héndelsefdrlopp upprepar sig négonsin
under exakt lika forhd&llanden, Underforstdtt betyder detta, att ett upp-
ndtt resultat i prinecip alltid skiljer sig frén det foregdende och det
ndstkommande. Skillnaderna kan synas vara obetydliga men kan trots detta
inte fornekas.,

Om man frdgar sig hur dessa skillnader mellan handgjorda ark uppkommer,
s& framkommer foljande grundorsaker:

A, MASSAN.

1. Efter varje avslutad formning minskar inte bara fiberhalten
i kypen, utan

2. forhdllandet mellan 18nga och korta fibrer &ndrar sig till
nackdel for de forstnidmnda.

3. Vid pafyllning av kypen &ndras fiberhalten &nyo, men.denna
gang med fordelar £or de lédngre fibrerma och hogre fiberhalt.

4. Det fran kypen formade arket dndrar sig foljaktligen oupphorligt
betréffande koncentration och sammansittning av ldnga och korta
fibrer.

5. Dessa fibrer légger sig ocksf olika pd viraduken och kring_trad‘
figuren genom de rdrelser som 8stadkommes vid arkets formming.

6. Varje ark uppvisar skillnader 1 f5rhdllandet mellan fibrer i
ldngd- och tviarriktningen.

7. Andrar man massasammansdttningen (linne, hampa resp. bomull)
s& mAste man rikna med ganska stora skillnader 1 papperetsk ingen)
genomsiktlighet (och senare dven vid krympningen under TOTKIingeh/.

8. Graden av rdtning och malning #dr emellanit av betydelse ﬁcg
framkallar skillnader som péverkar vattenmérkenas tydlighe
olika mycket.



B. FORMEN.

1. Som utglngspunkt viljes héir den ema ov ett formpars bida Tormar,
d& aldrig tv4 formar &r identiskt lika betréffande bottentrédar
eller tradfigur.

2. Under arbetets gang utsidttes formen fér Endringar och sérskilt
Just under guskningen, da arket p& formen avsittes pd filten.

3. genom stdndigt upprepande av detta moment utmattas metalltriden
1 viraduken och tradfiguren.

4. Detta blir forst mérkbart i sy- och bindtréddar men i léngden
dven pd kedjetraddar och tréddfigur.

5. Om de f8rstnimnda slipper eller lossnar, kan tradfiguren for- .
skjuta sig &t vénster eller hoger (i andra hand uppét eller neddt).

6. DBottentridarna utsdtts £or dndringar.

7. Hdrvid kroker sig traddfiguren och

8. delar av denna lossnar for att slutligen brytas av,
9. Erforderliga reparationer gorcs.

10. lagningsstédllena pabittras.

11. Hela tradfiguren sys fast pad nytt eller

12. e¢n helt ny traddfigur av liknande utseendc fastsédttes antingen
pé& ursprunglig plats eller ndgra bottentrddar hdgre upp eller
langre ned.

1. Om man beddmer att botten- och bindtrddar har utsatts for allt-
for starkt slitage, kan det &dven fdrekomma att man flyttar Gver
den édnnu anvéndbara tradfiguren till en ny form. De skillnader
som d& uppkommer &r till och med jEmfdrbara med dem som finns
péd tvillingformen, ocm dessa inte avsiktligt tillverkats pd annat
gdtt,

C. GUSKNINGEN.

1. Om guskaren guskar av formen pd filten hdrdare &n vanligt, sa
"krogsas'" det vAdta arket och viramarkeringen péverkas,

2, Om formen rékar forskjutas vid avguskningen si blir inte bhara
vattenmirket oklart utan det uppkommer storleksavvikelser.,

3. Slarvig guskning utsdtter bottentrddar och tradfigur fér dver-
driven pdverkan och astadkommer sddana &ndringar pd formen,
som tidigare n#mnts under B 3-8.

4, Tiltens sugfdrmdga har dven inflytande pd arkets genomskinlighet,

5., Lagningar av filtar igenkénnes for det mesta i pappersarken genom
att formduksmarkering eller vattemmidrken blir skadade.,

D. PRESSNINGEN.

1. Genom hirdare eller ldttare press piverkas konsistensen och
#dven pappercts struktur och

2. kanske arkets storlek.

3, Genom f8r snabbt och fdr hirt presstryck kan man helt krossa
papperet, s& att ribbningen och vattenmérket knappast gdr

att urskilja.



L. TORENINGEN.

T. Pappersarkens krympning vid torkningen &r procentuel}t olika 1
tVAr ~ och lingdriktningarna. Vid handformade ark réknar man .
idag vanligen med 4 - 4,5% i lingdriktningen och 2 - 2,5% i tvér-

riktningen,

2. Torhillandet mellan dessa bada tal paverkas dock ganska starkt
av fiberléngd och variationer i fiberorienteringen.

3. Genom snabbarc torkming fAr men en starkare krympning, vilke?
gor att alla ark inte har samma mitt,

4. De ark som hings nirmast takluckorna eller de som &r ytterst
omn man torkar arken genom upphéngning torkar snabbast och
krymper dér{dr mest.

5. Onslag i v3derleksforhdllandena frén en dag till en annan
inverkar dven p& torlkning och krympning.

6., XKrympningen paverkas ocksd tydligt av sAdana faktorer som annan
maseasammensitining (A-7) eller annan malning och rétning (A-8).

F._ TIMSIHGEN,

1. DLiaty fuktning med lim~ och alunvatten och fdrnyad torkning torde
ha samma inverkan p& papperet som redan ndmnts under torkning
(B 1-6).

2, I vad man det limskikt som pappersarken blir Sverdragna med
har ett liknande inflytande &r mig inte bekant.

G, GIATTNINGEY,

1, Pastién det kan finnas ganska betydande skillnader p& ytan vid
gléttningen, &8r jag inte av den asikten att detta arbetsmoment
kan framkalla andra dndringar pd pappersprovet dn mycket snd
storleksskillnader.

1. Under vissa omsténdigheter kan byte av arbetarc vid formning,
guskning, pressning o.s.v, leda fram ti1ll skillnader, vilka av-
speglar sig 1 papperet. Verje arbetare har dock sin egenart.

2. Insdttandet av en lidrling torde i detta avseende lamna tydliga
spér.

Utan tvivel #r ménga av de hir anfdrda grunderna inte orsaken till skill-
nader som kan observeras frén ark till ark, men trots detta torde de vara
svnbara om man framfdr sig har papper frdn borjan och slutet av en och
sémma tillverkning eller frdn flera tillverkningar dér samma form har
anviants. I alla fall kan man inte komma ifrdn att

inget handformat pappersark ar ide n-
t1 skt 1ika me & e t t anna t.

Om vi trots detta onskar tala om lika eller identiska vattenmirken, sé
midste vi bestdmma oss f8r vilka skillnader vi skall forbigd och vilka
som skall anses gidlla son utslagsgivande inom filigranclogien.
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