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Fra ~J. vcere en h je l pevi t enskap har 

Tla:rirhistol'ien nyli c; f å tt hel t o.ncl re og 

vil·\t i C':,e '2 ilC'(3nsjoner . Det dreier s e g 

simpe lthen om s runnla t:;e t f or vå r f3 i vili 

sasjon gjennorn to tusen år , ~kriftkulturen. 

H0sten 1986 ble det holdt en spesialist 

konferanse i lJorge om disse ernner. I 

NFH-Nytt nr. l, 1987, 5 jenga vi foredraget 

til f ors t ebibliotekar ved Hiksbibliotek

tj enesten, Rolf Do.h10. 

Vi ; jengir i oet f 015ende de innlegg som 

s~rliG gr ad er av papirhistorisk interesse. 



Einar Bc;zjhmer: 


"KAN PAPIRPRODUKTER SKAFFES EVIG LIV, OG ER DET {ZlNSKELIG?" 


F~r jeg begynner for alvor med dagens tekst,tror jeg at det 

er fornuftig å definere noen termer som vi viI få bruk for 

uto ver dagen.Alle spesiaiister har sin egen lingo og folk i 

denne brans jen er intet unntak. 

I figur l har jeg derfor skrevet hva som e r 

hovedkomponentene i papir. F~rst og fremst inngår det e n 

bestemt type fi b e r eller blanding av flere 

f ibe rtyper,dernest bruker man i dekvalitetene man ta ler om 

her,fyllstoff av grunner s om jeg skal komme t i l b ake til . 

Vanligs t er clay eller kaolin,kalsiumkarbonat og 

t itandioksyd ,altså uorganiske pigmenter . El lers bruke s det 

en rekke hjelp ek j eroika l ier som 

f arges tof f ,harpiksprodukter,stivelse, latexer samt mange 

andre produkt er . I denne diskusjonen kommer vi videre til å 

snakke om tre fritt og treholdig papir. Begrepet er 

villede n de fordi alle de fibertyper som vi bruk er i 

papir,kommer fra trevirke. Trefritt betyr imidlertid kort og 

godt at man bruker kjemiske masser også kalt cellulose, mens 

t reholdig papir kan inneholde mer eller mindre mekanisk 

masse eller tremasse. Men s mekanisk masse er f r emstilt ved å 

finfordele vedbiter mek a nisk, blir k jemi sk masse fremstilt 

ved å l a kjemikal ier innvirke på flis.Dette inneb~rer at vi 

fj e r ner omtrent 50% av stokken i form aven avlut som kan 

forbrenn e s eller b rukes til f r emsti l ling av d iverse 

p rod ukter.Dette f~rer rimeligvis til at man får flere tonn 

mekanis k masse av l kubikk meter ved enn k jemisk masse.Dette 

er et point man er ganske opptatt av i mange land,bl . a. 

heter det i Sverige at man "sparer tr~r ved å bruke 

treholdig p a p ir". 
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En vurdering av lagringstabiliteten, skjer subjektivt ved at 

v i noterer oss at papiret gulner og at det blir spr~t. I et 

laboratorium må man ha målemetoder som er reproduserbare for 

å holde orden på sine data,og for enkelhets skyld har man 

valgt de målingene som er angitt i Figur 2. Falsetall bety r 

simpelthen at papiret brettes frem og tilbake til det 

b rister og at man angir antall brettinger som papiret får. 

Dessuten måles lyshetsforandringen,og det krever ingen 

forklaring.Polymerisasjonsgraden er et mer vitenskapelig må l 

på polymerers kjedelengde som vi har hoppet over her,men ti l 

s l utt måler vi papirets surhetsgrad eller pH. N~ytralt papir 

betyr pH omkring 7, er verdien lavere snakker vi om surt 

papi r, e r den h~yere ,reagerer papiret alkalisk. 

Når man nå skal til å vurdere den type papirkvaliteter som 

v i diskuterer idag,kan man snart konstatere at vi må v~re 

t å lmod ige. Bevislig har vi papir i våre hyller som er mer 

enn 100 år uten at det er spesielt bra,og uten at vi har 

v~rt s pes ielt flinke til å lagre det.Nå viI mange si at 100 

år ikk e er noen spesielt lang tid i kulturelt perspektiv,men 

det er lang tid å vente på resultater.Derfor bruker man i 

laboratorier av vår type noen tricks som er basert på 

f~lgende resonnement:Nedbrytningen av papir skjer på grunn 

av forskjellige kjemiske prosesser.Generelt viI alle slike 

kjemis ke reaksjoner ~e sin hastighet hvis man ~ker 

t emperaturen,og det er hva man gj~r i praksis.Det finnes en 

rekke kompliserende momenter,men la dette v~re klart:Vi 

oppnår effekter på papiret meget raskere når man ~ker 

temperaturen ,og man arbeider gjerne ved 100 gr.C.eller 

h~yere .For å demonstrere hva som da skjer, har jeg hentet 

data f ra en australsk unders~kelse,og i figur 3 er falsetal l 

avsatt mot lagringstiden ved 110gr.C. på x-aksen er 

o pph o l d stiden avsatt som kvadratrot for å få et st~rre 

tids-s penn , og på y-aksen har vi avsatt falsetall som' av 

opp r innelig verdi.Det er vist hvordan utviklingen blir ved 

for s kje l lig fuktighet i luften,og allerede her kan vi 

k ons t ate re at dette spiller en stor rolle.For ordens skyld 



b~r nevnes at dette papiret var basert på kjemisk ma sse, men 

pH var 5,7 ,altså på den sure siden. I Figur 4 er lyshets

reduksjonen vist,og konklusjonen blir den samme:Papiret 

gulner mindre hvis luften inneholder mindre vanndamp.Uten å 

bli alt for kjemisk,kan det sies at dette i kke er uventet 

fordi vann inngår i de reaksjonene som man forventer kan 

nedbryte papir. 

Nå viI mange innvende at man ikke lagrer papir ved 100 eller 

110 gr.C.så hva er egentlig pointet med det te.Bakgrunnen er 

helt enkel t et ~nske om å spare tid,og derfor går man frem 

på f~lgende måte:Man lagrer papiret ved forskjellig e h~ye 

temperaturer og så ekstrapolerer man frem hva som vi I v~~re 

rimelig å forvente ved normal temperatur dvs. 20 - 35 gr .C. 

For at en slik ekstrapolasjon skal bli sikrest mulig , b~r man 

fors~ke å finne grafiske fremstillinger som gir rette 

lin jer. Her kommer kjemisk teori oss til h jel p,og derfor 

benytter man den type diagram som man ser på Fig .5 og som 

krever en liten forklaring:På x-aksen avsetter man i n vers 

absolutt temperatur, l/T og dette inne~rer at 20 gr.C 

tilsvarer T = 293 gr.C. I diagrammet er det vist hvor 35 og 

20 gra der ligger mens eksperimentene er utf~rt mellom 130 og 

90 gra der C. Hvis man har mer tålmodighet kan man redusere 

lagringstemperaturen til f.eks. 60-70 grader,men da må man 

holde på atskillig lenger.på y-aksen har man avsatt en 

konstant s om gir et mål på hastighetene av de kjemiske 

prosessene som nedbryter papir. Den er beregnet ut fra 

halvtids-styrken dvs. halvparten av opprinnelig falset a l l og 

tiden for åredusere styrken til dette nivå.Dette blir 

sikkert for komplisert for mange,men pointet er 

enkelt:Metoden tillater oss å beregne levetider for papir 

uten at vi fysisk lagrer papir så forferdelig lenge,og 

metoden tillater oss også å sarnmenligne forskjellige 

papirkvaliteter,og forskjellige lagringsbetingelser . Gj~r 

man dette for den papirkvaliteten som er vist samt en annen 

av kjemisk masse med pH = 8,7,får man det bildet som fremgår 

av Figur 6. 
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De tidene som er oppf~rt gjelder det tidspunkt hvor 

fals e-tai let er redusert til halvparten av opprinnelig 

verdi. Innh o ldet av fuktighet var 6,5% dvs. ~r SO % relativ 

fuk t ighet. Resu l tatet viser at man ved 20 gr.C. for den ene 

k vali teten har en levetid på ca 80-90 år mens den andre viI 

ha e n levetid i området 1800 - 2000 år. Nå har som kjent 

meget av oppmerksomheten blitt rettet mot 

papi rfabrikantene,men la meg for ordens skyld vise hva som 

sk jer h v is vi forandrer 1agringsbetingelsene.I Figur 7 har 

vi sål edes satt 1evetiden ved 20 grader og 50% relativ 

fuktighet lik l,og så har man vurdert hva som skjer om man 

senker fuktighet og temperatur. For pr~ve l villevetiden 

~ke 6,5 ga nger om man reduserer til 30% rel.fukt.og 15 gr.C, 

e t milj~ som ikke på noen mäte kan kalles ureaiistisk. For 

den andre kvaliteten er ikke forbedringen så stor,men hva 

g j~ r det når den ved 20 grader var nesten 2000 år . Dette 

betyr ikke at papirprodusentene kan glemme sitt ansvar men 

a t s aken ogs å b~r angripes fra andre synsvinkler. Det ville 

s å ledes ikke v~re for meget forlangt at et norsk 

nas j onalbibliotek hadde ett rum som var 

tilfredsstillende klirnatisert. 

Nå har den observante tilh~rer notert seg at levetiden ~ker 

meget bet yde1ig hvis man ~er pH fra 5,7 til 8,7,og det er 

nok generelt en fordel å ligge på den alkaliske siden,også 

fordi de fleste forurensninger i luften er sure og fordi det 

k an utvikles sure grupper under lagringen.Av disse grunnene 

kan man vise at kalsiumkarbonat trolig er et bedre pigment 

enn c lay for papir som skal ha lang levetid. 

Men s urhet i papir er mer komplisert enn som så,og grunnen 

er at p a p irets egenskaper idag modifiseres ved 

overf l a t ebehandling.Skulle man således ligge på den sure 

siden i råpapiret,kan man ved en hensiktsmessig overflate

behand ling skyve pH over på den alkaliske siden. Dette kan 

bero både på pigmentet som er brukt og på bindemidlet. 

Hvorvidt dette er tilfredsstillende med hensyn til 

lagring s tid , e r det neppe noen som kan si noe sikkert om, 
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men de t er i kke urimel ig å tro at en intern n~ytralisering i 

papiret viI v~re effektivt med sikte på å forlenge 

lagringstiden. 

Erfaringsmessig vet vi at det gamle k lutepapi r et hadde meget 

lang levetid, og det er også grunnen til at vi h a r reddet 

sl i ke p rodukte r s om Gutenbergs bibel etc .Etter hvert som 

b~ker har blit t allemannseie,vil le imidlert id ikke 

ressursene st r e kk e til om vi b are brukte gamle k l ute r ,og det 

var grunnen t i l at produkte r fra skogen kom til.En rimel ig 

hypotese vil le nå v~re at den cellulose som man brukte, 

skulle v~re så lik k lute-råstoffe t dvs.bomul l som mulig , og 

dette indikerer e n ren ,nedkokt, blekt masse med sv~rt li t e 

for urensninger .Det er ingen ting i veie n for å bruke en slik 

masse, men det er nå n~vendig å se l itt n~rrnere på papirets 

egenskaper,og hvordan de henger sarnme n.Det henvises her til 

Fig .8 og vårt utgangsp unkt er et papir med en vekt på 

8 0g/kv.rn. 80% ilyshet og en opasitet på 89% .Med opasitet 

mener vi papirets t ett het mot lys,dvs . den e genskap som 

til lat er oss å trykke på begge s ider av arket.Hvis vi nå 

antar at vi i kke er forn~yd med l ysheten,men ~nsker å ~ke 

denne t i l 85 % og samtid i g beholde opasiteten ,må vi ~ke 

vekten av papiret til 96 g/kv.m. 

Evnen t il å gi opasitet kaller vi gjerne fibermaterialets 

l ysspredningskoe ff isient,og her varierer forskjellige typer 

sv~rt meget. En god trernasse kan f.ek s . ligge på 70 kv .rn/g 

mens en sulfittmasse av gran kan ligge på 20.Velger vi nå et 

fibermater i ale med 10% lavere lysspredning, rne n krever samme 

lyshet og opasitet,bety r dette at f latevekten må ~ke til 

89g/kv.m. Mitt point er at papirkva l itet ofte er en balanse 

mellom kryssende hensyn . Nå er det i rnange t ilfeller ikke så 

farlig om p a p irets vekt ~er.Tvert imot, kan h~y vekt v~re 

et positivt salgsargument hvis bare ikke boken inneholder 

for mange side r.Det fremgår av de 25 b~kene som inngår i vår 

unders~kelse at det s kjer et bevisst va l g av papir i så 

måte. Noen eksempler p å det motsatte kan agså v~re på s in 

plass. 

http:80g/kv.rn
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I et konversasjonsleks ikon er de t neppe grunnlag for tykke 

sider,ei heller er dette ~nskelig i Bibelen,salmeb~ker e tc .• 

Med andr e vi I vi gjerne understreke at papiret må ha de 

fuksjonelle egenskaper som gj~r at det er attraktivt for e n 

kunde i dag.Det hjelper ikke om produktet holder i 1000 år 

hvis i ngen er kj~pere av det. Og nå er det også på tide å 

snakke pris. Det er vel en kjennsgjerning at papirets pris 

regnet i kv .meter-og de t er det som er interessant- ikke er 

avgj~rende .Dette gjel der hvis ikke opplaget er for stort, 

dvs. at de faste .kostnadene dominerer i forhold til de 

variable. Da v iI det ~re viktigere å ~ke opplaget marginalt 

enn å presse papirkostnadene ned pr.bok. I denne situasjonen 

er de t ikke urimelig å påpeke at man har råd til et papir av 

beste kvalitet selvom det skulle ~ke prisen med en og annen 

krone. Men begrepet"beste kvalitet"er ikke på noen rnåte 

entydig . Hvis man ligger med opplag på ca 100 000.- og 

sender ut b~ker gjennom Postverket, viI beste kvalitet v~re 

en papirkvalitet som tilfredsstiller trykkbarhet,lesbarhet, 

visuelt inntrykk etc . og samtidig visse ~onomiske 

kriterier. Det er her tremasse eller mekaniske masser kommer 

inn i bi ldet. Det er en almen oppfatning at 

p apirpr odusentene bruker mekanisk masse for å gj~re 

p rod uktet bi lligere,og dette er korrekt,og det betyr meget 

f or aviser, magasiner og andre pUblikasjoner av lignende 

type. For ~ker er det imidlertid tremassens funksjonelie 

egenskaper som er så avgj~rende,og det gjelder her 

opa s iteten eller tetthet mot lys. Hvis vi utgår fra en 

normal fiberblanding med f.eks. 60\ kortfibret masse og 40% 

langfibret sulfitt eller sulfat, viI man kunne bruke 10-15% 

fyllstoff uten st~rre problemer. En innblanding av 20% blekt 

tremasse viI bety en betydelig ~kning av opasiteten selvom 

man må redusere fyllstoffmengden til e n viss grad fordi 

tremassen er svakere . !gjen kan det te bety at man holder 

vekten av papiret nede slik at man holder portogrensene med 

flere antal l sider i boken.Hvor farlig er det så å b1ande 

inn tremasse når boke n skal lagres lenge? Det er et sp~rsmål 

som de l~rde tvistes om,men noe er i alle fall bevist. 

~ 
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Meka niske mass e r e r mer f~lsomme f or lys e nn c e llu l o se,det 

kan ma n se når en avis l igger i solen.Nå er det jo et sp~rs

mål hvor viktig de tte pointet er for l angtids lag ring.De 

f le s t e b~ker oppbevares jo på en sl ik måte at sv~rt l i te lys 

kommer til. vi har dess uten eksempler på at papir med s tore 

mengder tremasse har greidd na turlig l agring i mer e n n 10 0 

år uten noen alvorlig nedbrytni ng og uten at man h a r 

for e tatt seg noe for å skape et godt l agringsmi lj~ .I 

utga ngspunkte t tror vi således at papir med 20% trernasse viI 

t åle en lagr i ng i l angt mer enn 100 år forutsatt at p H 

l igger på den alkaliske sid en og man lagrer ved rnaks i mal t 20 

g rader og 30-40% relativ fuktighet. Dette er vi imid l ertid 

s åpass interessert i at vi vi I unders~ke saken ~rmere i 

l~pet av 198? 

De tte SKulle v~re bakgrunnen for en diskusjon,og jeg finner 

det ikke riktig å trekke noen konklusjon. Isteden skal vi 

...:;. 	 s lippe t il biblioteksiden og de forskjellige 

p apirprodusentene,og så kan vi rnuligens summere d agens 

i nntrykk på slutten av dagen. 

http:lagring.De
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Innlegg på PFI's seminar 15.10.86 

Vi i Borregaard ser det som viktig oppgave for papirprodusentene å 

informere om hvilke papirkvaliteter som står til disposisjon for 

forskjellige formål, og til hvilke kostnader. Hele vår produksjon 

er av tre fritt papir med pH over 7 og med kalsiumkarbonat som 

fyllstoff. Etter det som i dag er tilgjengelig av litteratur på 

området, og etter innleggene fra B0hmer og Dah10, mener vi å ha 

godt belegg for å kunne si at denne type papir er det beste valg 

når kravet er holdbarhet over lengre tid. 

Da vi gikk over fra sur t i l alkalisk, eller såk alt n0ytral liming 

i februar 1984, var det hovedsake lig av 3 årsaker. 

0KONOMI (billigere fyllstoff, lavere energiforbruk) 

MARKEDSMULIGHETER (kvalitetsforbedring, bedre lagringsegen
skaper) 

MILJ0HENSYN (alkaliske utslipp) 

Når det gjaldt 0konomi, viste erfar i n gene fra andre papirfabrikker, 

samt våre egne beregninger, at det kunne ligge en del besparelser i 

produksjonskostnadene ved overgang fra sur til alkalisk liming. 

Dette har vist seg å slå til. 

Milj0vernaspektet bestod f0rst og fremst i at pH i utslippet ble 

hevet fra ca. 5,0 til ca. 8,0 og at utslippet av sulfat ble vesentli< 

redusert. Når en sogner til en såvidt sterkt belastet resipient som 

Glomma, er enhver milj0forbedring av betydning. 

Noe av det mest interessante for oss var de nye muligheter som b0d 

seg i markedet. Det ble da også lagt sterk vekt på dette i våre 

vurderinger. Et aspekt var de rene kvalitetsforbedringer som h0yere 

lyshet, og dermed mindre behov for kunstige hvitemidler, og at 

papiret fikk en overflate-pH som gjorde det bedre egnet til offset

trykking. Jeg tenker spesielt på hurtige re t0rking av trykkfarger 

og mindre fare for korrosjon på offsetplatene. 

En annen meget interessant mulighet Som åpnet seg var det stadig 

0kende behov for papir og kartong med h0Y lagringsstabilitet. 

I tillegg til det som er dagens tema kan nevnes bruksområder som 

innramming av fotografier og tegninger samt oppbevaring av film. 
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Her stilles det en del tilleggskrav til maksimalt innhold av sulfat

og kloridioner. 

Når det gjelder dagens emne, papir til b0ker, fantes det en god del 

litteratur på området i form av publiserte forskningsresultater av 

samme kategori som B0hmer viste til i sitt foredrag. S~rlig var 

unders0kelser foretatt av Barrow Institute i USA en bekreftelse på 

at kravet om h0Y pH hadde sin berettigelse. Andre forsknings

resultater st0tter opp om dette, og siden har American National 

Standard Institute kommet med egne normer for papir til trykksaker 

som b0r oppbevares. I tillegg til krav til pH og kalsiumkarbonat

innhold er det også satt minimumsgrenser for styrke i form av false

tall og rivindeks. Tilsvarende ISO standard er under utarbeidelse. 

Det interessante for oss som papirprodusent var at vi ved overgangen 

til alkalisk liming automatisk oppfylte de fleste av disse kravene. 

Når vi i tillegg vet at det i USA investeres i kostbare anlegg for 

å "avsyre" b0ker og at tilsvarende anlegg er på trappen e i England, 

burde det v~re liten tvilom at de krav som den amerikanske standard 

setter til papiret har relevans til dets holdbarhet. 

Overgang til alkalisk liming er ikke noe man gj0r over natten. Det 

er en betydelig prosessomlegging som krever grundige forberedelser. 

Men nå etter 3 års erfaring er vi forn0yd med resultatet. Vi har 

oppnådd hva vi 0nsket, en bedre 0konomi og et papir med bedre hold

barhet. 

I denne sammenheng er det også interessant å nevne at i USA kan 

b0ker trykket på slikt papir merkes med uendelighetssymbolet, som 

et garantirnerke på holdbarhet. 

Borregaard, 15. oktober 1986 

Jan Erik Nilsen 
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l ~~ ln s Ele ischer: 

J(3i.= to~~""e:~' fra E. 'J.IlSf o:38 Flbrikke r C;Olfl leverar en b c; t~lclG li G 
snJ.e l :JV :i(~t bokpapi:r:' :'lom bruke s i Norge. Vi e r cLorf or s v::;:ert 
oppt J tt :lv~l'3 DS tema, vi e r ogsu sv,>:;rt i~.lad for G. t ii.olf Ddh lru 
har lykke s i f~ satt offentlighetens lys på den nedbrytning 
::J. V v år o G~':l'iftli~f lmlturarv SOP1 fo reC/lr 03 hu. r Jorosått i 
;\lCl11ge [il') . 

De t 	 synes he l d i gvis å v~re on viss mulichet for Ht noe kan 
gjeres me~ d e boker hvar nedbryt n ing s prosessen har sta rte t. 
Del s v ed å beh~nrtl e b0kene med cassfornige monome r e r som 
polyn1(:~riseI'e r v ed hjelp av e;a mmastrAler, og dels ved å bed re 
lagrin3sf~rholdene a v våre b0ker ved ä s a nke temperatur og 
fukti ghe t i boklagrene, som B0hmer fareslår i sitt fo re rl rag. 
De tte v il ko s te I'lange penger , og j o f0r v i kan konune fre m t il 
me t oder ~ lage papir på som forener alle de krav leserne, 
f orl egsc rne, trykkerne og bokbind erne setter til värt papir, 
me d 	 e t hollbart papir, jo bedre. 

Da t e r hYGgelis å kunne si at ':let bokpapir som i dag brukes 
til b ruke r, e r vesentlig 8er holdbart enn for bare få år siden, 
o g svcert nwe bodre enn det papir som f. eks. Henrik Ibsen's 
f0rst e -utgaver ble trykket på. 

I denne fo rbinde lse viI jeG konsentrere r::!eg om 4 p unk ter: 

l. 	 De t e r s ure 1:jenik3lier som c, jor papi r et s pr0tt og s va k t. 

~) 	 Farir l aget i 1886 og 1986 er ikk e d et samme - spesielt 
i kke når Jet 3 jelder la gring sbestand i ghet. 

3. 	 De t e r muli e å lage et trehold i g papir som har lang 
l e v e tid. 

4. 	 Det må SBYEarbeide og forskning til for u finne frem til 
meto der som kan fortelIe oss hva permanent papir er, og 
hvordan man skal lage permanent papir. 

Jeg 	viI be cynne med punkt nr. l og ~ , Q omtale disse samtidig. 

For å f ~ e t bi11 e av det som har skjedd, kan vi tenke oss at 
det mate riale som befinner seg mellorn permene i en bok, er et 
byggve rk, og vi kan se på boksiden som en v egg. 

De~~e v eggen bestå r av cellulose som bindingsverk, i tillegg 
er de t kalk eller leire som veggfyll, og i noen tilfeller 
inne h aLler v eggen norsk gran i form av tremasse • 

30m vi ha r hort, ble cellulasen fra l 380-å rene fremstillet 
etter en n;y prosess. I denne prosessen ble flisen kokt med 
sterk syre. Den frilagte fiberen ble silt o g til slutt bleke t 
I'led f. e ks . k lor-ka lk frur den gikk vi dere til papirproduksj Olll. 
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Den holt sto r e forbedl' ingen kom da vi begynte 0- bYGge inn en 
kal k - reserv e i papiret. DGn tok h~nd b ~rt e om de sure r es t er 
SOI!1 e r i .rapi re t, oG de SO!!] sene re viI bli tilf0rt gj8f1..flOm 
fuktev ;:;mIl i trykkrl'es sen o ~ f r a rien sure :;:. tmosLBren vi syne s 
å vmre d0mt t il o le ve med . 

I dag er de t a lt vesentlige av norsk bokpapir k31ket og 
n0ytralisert fo r a ll fremtid , o ~ vi oppfyller i så mä te den 
anerikanske s t andarden for e t pe rmanent papir med en pH på 
7 , 5 - 8 , 0 . 

Når det gje l der n0ytral-lime t papir har J an Nilsen fra Borre 
gaard for t a lt om den me t oden . 

1\:i tt n es t e punkt var en påstand: 

De t e r muli g å lage treho l di g papir som har lang l eve tid. 

Etter at vi har fo retatt de nevnt e endringer og kj0re r et 
n0ytralt, ka l ket papi r , så ha r styrkefallet ved en enkel 
kunst i g a l dring blitt krafti g reduse rto 

Vi tror at :-1e unders0ke lser som er gjennomf0rt for u fastslå 
hol dbarheten på tre ho l d i g papir , nok har vffirt utf0r t på surt 
lime t papir. F0I' ~-;:rigen ant age lig, ögså med sure kj emikdlie 
rester innebygge t i celluloEen. 

Vi vet at trernasse e r mi ndre bestandig mot sure kjemikalier 
enn cellulase. 

De a ller f l este a v de unders0 ke lser som er foret a tt, er kanskje 
derfor ikke re presentative for dagens n0ytra le, ka l ke te tre
holdige bokpapir som i tillegg har et vesentlig l avere innhold 
av tre I'1asse enn f . eks . aviser og tidsskrifter. 

Hunsfoss kan sikk~rt gj0re sitt bokpapir enda mer permanent 
og det viI vi. Nen dagens produkt b0r ha god holdbarhet. 

Kan vi mentalt ta fr em denne veggen igjen - med bindingsverk 
av cellul ose - og I'1ed veggfyll av kalk eller leire? 

I dag lages de t n0ytral-limet b okpapir i Europa hvor 1/3 er 
kalk. De tt e gir naturligvis e n svake re "vegg", for ka lken 
har ingen e gen styrke . Dessuten gir så mye kalk ikke lenger 
et n0ytralt papir, men et lett a lkalisk papir. 

Det valg fremti dens bokpro dusenter bl.a. kan s t å overfor, er 
mellom e t slikt sterkt kalk-holdig papir og e t n0ytralt tre
ho l dig papir med cellulose s om bindingsverk, men s om i tille gg 
inneholder treI!1asse som ogs& er med på å Bi veggen en viss 
styrke . Jeg tror begge cli sse pa pir-typene viI kunne Bi en l eve
tid på f .eks . 500 elr under riktige l dgl' ing sbe tinge lser o 

For å få ti fJSmess i ge vyer, tok j e g me8 i da g en tur på ol d saks
samlingen bl.a. for å s e på hv or god t gaml e hus ge r åd holder se g 
innend0rs. 
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Konkl ilS j on : 

Fre servere s tre hol d i 8 p~ipir ski kke lig , O f~) Gi es b0ke r !7 oJe
•• J 

lagrin3sbetinge l ser , v arer rte l en ge nok. 

I':Ti tt 4. og s iste p unkt var: 

Sarrl'Jrbe ide o g forskn ing .:::ku l hj e l pe o ss i ka:rJ.]'en mo t ti dens 
tann og r e dde fre mtidi ge beke r f or rask nedb rytnin~ . 

De t er be t ydel i g intere sse for a isse nroblemene, 2pes ielt 
blant biblioteksfo lk, verden over . Hel c1 i gvi s e r je t eken:ie 
forstuelse også blant andre grupper - oss papirpro ri usenter 
inkludert . De t er dette me t e t e t bevis for. 

Nors k trefored ling har tradisjonelt e t ~e 8et god t s8marbeide 
med s ine kolleger i "le ':ln 'lre nordiske land, s pes i el t .Sverige 
og Finland . 

Je g v iI fore slå at vi 13ge r et s kand i navi sk samarbeid s 
pros j ekt med stette fra Nordisk Industrifond som skal 
b ear be i de a i sse ~roblemene . Da tt e er et områ de hvor man kan 
gi det nord i ske kulturs a~arb e id e e t prakti sk og ma t nytti g 
innhold o 

J eg vet at fremtredende svenske f ors ](ore tc:nker i (l e sarmne 
b ciller. Og j eg e r sileker po. a t F . F .I. viI ta opp denne t Ul1ken 
og sette de n ut i praks is. 

De tte var mitt s iste pUIL.1d , 0 :3 je g h :3-.per jeg har kas t e t li tt 
lys over hvorfor bokpapir i dag er noe he lt Qrme t e~~ papir 
anno 1886 . 

Hvorfor trehol J. ig bokpapir o(';s8. kan Vf:'2re perDGll1en t papir 
ve d hjelp av riktig liming og kalking, 

og a t vi i hiorsk tref oredlint, går inn for , b j ennom 

samarbe io De; forskning 3. g jere v o.r e produkter enda 

bedre oS e nda :-n.er permanente . 
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INNLEGG P~ PFI'S SEMINAR : "TÄLER B0KER Ä LAGRES". 

A/S Buskerud Papirfabrikk ble grunnlagt i 1918 og er en av 

landets minste papirfabrikker. Produksjonen er konsentrert 

omkring spesiaikvaliteter innen trefritt skrive- og trykkpapir, 

med og uten vannmerke, farget og uten farge. Buskerud Papir

fabrikk er her hjemme kanskje mest kjent for Buskerud Bank, 

Norges mest brukte vannmerkede skrivepapir. Ikke dess mindre 

ekporterer bedriften idag mer enn halvparten av sin produksjon. 

Det har faktisk vist seg at fabrikken på grunn av sin relativt 

beskjedne storrelse har kunnet tilby sine mange kunder en langt 

st0rre grad av fleksibilitet med hensyn til spesifikasjoner og 

kvanta enn de storre papirfabrikkene. Fabrikken leverer derfor 

alt fra vannmerket skrivepapir for offentlige institusjoner i 

mange land, til sjekk- og skrivepapir som biErer den enkelte bank 

eller bedrifts eget vannmerke. 

La oss begynne med å slå fast at når vi i denne sammenheng 

snakker om et papirs varighet, så diskuterer vi ikke hvorvidt et 

papir holder i SO eller 100 år, men hvorvidt papiret skal kunne 

vare bortimot "evig", dvs. forbli en verdifull historisk kilde på 

like l inj e med de verker IClan til nå har Jdart å bevare i flere 

hundrede år. 

Eva er det så som sliter på et papir? For den videre diskusjon av 

dette , kan det ViEre hensiktsmessig å dele slitasjekildene i tre, 

nemlig 

- mekanisk slitasje 

- "kjemisk slita:,je" 
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- "optisk slitasje" 

Hed "optisk slitasj e" mener vi at papir under påvirkning av lys 

gulner, noe som igjen reduserer 1esbarheten for det som er trykt 

eller skrevet på papiret. 

"Kjemisk slitasje" dekker ve1 hovedgrunnen ti1 at vi er sam1et 

her, nem1ig at kjemika1ier i se1ve papiret eller i atmosf2ren 

bidrar ti1 å bryte ned papiret. 

Selvom vi kanskje f0rst og fremst er her for å diskutere 

problemet med "surt papir" må vi ikke glemme den mekaniske 

slitasje, som også er viktig i denne sammenheng. Verker som 

bib1ioteker og andre oppbevarer for ettertiden, blir jo også 

brukt, b 1add i og ikke n0dvendigvis behand1et på peneste måte. 

Begreper som falsestyrke og slitestyrke, skal dermed ikke glemmes 

i denne diskusjonen. 

Om vi for et ayeb1ikk tenker pt de verker vi har bevart siden 14

1500 tallet, hva er det så som skiller papiret i disse f::::-a det 

papiret vi bruker idag. Og svaret på det er rneget enkelt, nemJ.ig 

alt. Det gamle papiret var jo håndlaget, ikke var det laget av 

trefiber og ikke var det 1imt eller bleket med dagens metoder. 

Kort sagt, papiret i de gamle, godt bevarte verker er fo:;.-s}:j e11 ig 

fra dagens papir og er dermed også blitt påvir]:et av alle de 

ovennevnte slitasjeJ:i1der på en annen måte enn dagens papir blir. 

Av disse sli t2Sj eårsaJ:ene b0r i denne sammenheng d2n ren t 

mekanis}:e sli tasj E' Vi'~ re den man lettest kan gj 0re nop. mGd. F0r 
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Keller i 1844 laget papir av trefibre var papir laget av kluter, 

dvs. tekstilfibre. Det er et vel etablert faktum at tekstilflbre 

gir et papir hedre false- og slitestyrke enn papir av trefibre. 

Likevp-I er det sv~rt få fabrikker som idng bruker f.eks. bomulls

fiber i sitt papir. Hovedårsaken til dette ligger selvf01gelig i 

det faktum at dette er et dyrere r&stoff. Samtidig er det idng 

s~rt på fabrikker som har utstyr til å håndtere bomull. En av de 

som kan gj0re dette er Buskerud Papirfabrikk, og bomull bruker vi 

jevnlig i vår produksjon når en kunde setter spesielt strenge 

krav til et papirs egenskaper, og da isrerdeleshet falsestyrke. 

Det b0r også bemerkes at selvom råstoffet er dyrere, så kan selv 

en 0kt papirkostnad på 30 til 70% ~re en riktig investering for 

et bokverk som er ment å vare lenge, i det minste om man snakker 

om et begrenset f0rsteopplag. 

ogsA når det gjelder problemet med gulning, er det grunn til å 

tro at bomullsbasert papir gulner saktere enn trefiberbasert 

papir. Dette skyldes som kjent at både cellulose og, i enda 

st0rre grad trernasse inneholder lignin, som er det stoffet i 

papiret som gulner f0rst. 

Om vi så til slutt går inn på problemet med "kjemisk slitasje", 

l •
skyldes denne som nevnt hovedsakl1g to faktorer, nemlig selve 

atmosf~rens surhet og surheten i selve papiret. Med hensyn til 

den 0kte surheten i atmostf~ren, må det v~re rimelig ~ anta at 

denne angriper alt papir om enn i st0rrp. eller mindre grad. 

H.a.o. kan det VCEre grunn til å tro z.t også papir som har holdt 

seg i mange hundrede år, etterhvert hnr begynt å ta skade av den 

0kendde luftforurensning. 
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P rob lemet med surhet i selve papiret er også av relativt ny dato, 

og angår egentlig kun papir som er laget etter 1807, som er det 

f0rste å rs t a ll der teknikken med sur harpikslirning er beskrevet. 

Hovedproblemet er her s t offet alun, eller om man viI, aluminiums

sulfat. De t t e brukes for å få harpil~sen til å feste seg til 

papiret. Et alternativ til harpikslirning er den såkalte "n0ytral

liming e n", e n teknikk som er av relativt ny dato. Dette i n ne

b~rer at a l le de lagringstester som er gjort med n0ytralliming er 

såk a l te forserte lagringstester, dvs. tester der selve ald r ings

prosesse n er forsert ad kunstig vei. Selvom disse testene viser 

oppl0 f tende resultater, er det kun historien som viI v i se hvor 

effe ktiv metoden e r. 

Om v i f ra vår side likeveI skulle komme med en konklusjon, er det 

vårt inntrykk at det mest lagringsbestandige papir viI man få ved 

å produsere dette av bomullslinters for siden å n0ytrallime det. 

Uansett er det viktig for den som skal kj0pe papir for bruk i 

dokumenter og bokverker a 
o 

vurdere hvilken av disse slitasjekilder 

man f0rst og fremst viI gardere seg IT.ot, dvs. vurdere konkret om 

"evig" lagring egentlig spiller noen rolle, eller om det man 

egentlig er på jakt etter er et papir ~ed stor mekanisk bruks
\ 

styrke gjennom en årrekke. 
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Konst ~r en k o nsumtionsvara som vi ofta st~ller orimligt 

h6ga hållfasthetskrav pä. En utbredd uppfattning är att RIas 

och ram utgor ett fullgott skydd fcir våra ~lskade grafiska 

blad, men så ~r inte alltid fallet. Under glase t och ramen 

kan dblja sig fiender lika farliga som eld och vatten, låt 

vara med lite långsammare verkan. Tejp. trahaltip; kartong, 

gammaldags klisterremsor och ok~nsliRt inramnings3.rbete 

fcirst6r konst fbr oerhbrda belopp ärligen. 

Fram till mitten av ISOD - talet anv~ndes papper tillverkat 

antingen av lump ( i Europa) eller av råfiber ( i Orienten ) . 

Efter ca 1850 bbrjade man anv~nda tr~ som råvara vid 

pappersframstallningen och i våra dagar tillverkas nastan 

allt papper av massa från gr-an, tall, asp och bjcirk. 

Skillnaden mellan den gammaldags ]ump- eller råfibermasan 

och dagens pappersmassa ~~ att den fcirra inte innehåller 

lignin, ett amne som gcir att papper gulnar och blir skcirt . 

Ju stcirre mangd tramassa ett papper har desto snabbare 

gulnar det f6r att så småningom falla scinder. Vem har inte 

g l o mt. en dagstidning i solen nå g ra timmar och lagt marke 

till fcirandringen i farg och kansla ? Nu ar det val inte så 

att man anvander tidningspapper att tryc ka sin grafik på, 

men mindre nograknade rammakare kan fbI:' att hålla nere 
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kos t nade r na f Ö r r 8. maroetE' t. använd a :3 i 8 ar" kartong s om inte 

är 1 0 0 % li g ninfri. 

Hu r s kall man då skydda o c h f o rvara sina g rafiska 

b lad? Helen Skinner, papperskonservator i S tockholm berättar. 

-Fö rst och främst måste man ho. klart f ö r sig vad man vi 11 

med s itt nyköpta blad. Har man k ö pt det för att gora e n 

investering, eller har man ti:mkt sig att hänga upp det på 

väggen? I det första fallet är det bästa att f ö rvara bladet 

i en mapp eller en kartong som museer o c h samlare gö r . Det 

ut sätts då bara för lj us när man tar fram det for at.t ti tta 

på det . Det är dessutom skyddat f o r damm och smuts. Förvaras 

bladen tillsammans i en kartong b ö r man lägga ett ark tunt 

papper, s klens tissue, mellan varje blad. 

ALDRIG PAPPERSKONST I TIDNINGSPAPPER 

- Låt. aldrig papperskonst komma i kontakt med 

tidningspapper och låt den inte ligga i direkt solljus! 

Har man bestämt si g för att rama sitt blad och hänga u p p det 

s å måste man tänka på två saker: solljus är skadligt äve n 

f ör inglasad papperskonst och syrahaltig, dvs icke helt 

ligninfri kartong kan efter några år gulfärga ditt 

konstverk. Begär därfö r alltid träfri kartong när du lämnar 

ditt blad till rammakaren . 

Det kanske verkar trist att f o rvara sin konst i lådo r o c h 

kartonger och bara ta upp den någon g ång ibland, men har man 

s ett vad felaktig montering, ligninha ltig kartong och s olljus 



kan st.Edla till med är det inte utan att man borjar L'inka på 

morkläggningsgardjner eller något passande mörkt utrymme. 

Solljus bleker och missfärgar som sagt, men något som ~r 

minst lika foradande for papperskonst är tejp i alla dess 

former. Helen får ofta jn l~onstverk dar någ:on okunnig 

rammakare monterat det grafiska bladet med tejp mot den 

bakomliggande kartongen - som i sådana fall ofta är av den 

trähaltiga sorten. 

ANVÄND INTE TEJP 

-Tejp duger inte om man vill ha en fcrstklassig montering. 

Mjukgöraren i limmet som gar att tejpen faster på underlaget 

tränger in papperet och missfärgar det. Sådana spår går 

aldrig att få bort. Ett grafiskt blad skall monteras f i tt 

hängande i pappersremsor på en bakgrund av ligninfri 

kartong. Det får inte limmas mot underlaget, då kan 

varierande luftfuktighet t ex åstadkomma spänningar i 

papperet som gor att det kan spricka. Montering på t ex 

masonite, spånplatta eller dylikt är också farkastligt då 

syran i dessa material tränger in i papperet och missfargar 

det. 

Men om man nu blivit lurad eller av andra ors aker fått 

sitt grafiska blad missfärgat. sprucket eller på nägot annat 

satt demolerat finns det alltså hjälp att få aven 

papperskonservator. Märken efter tejp går dock inte att ta 

bort. det enda Helen gor dä hon restaurerar et.t b.l ad med 



tejpmarken ar att avlagsna tejpen, göra rent papperet, samt 

montera om bladet enligt konstens alla regler. 

KONSERVATORNS ETIK 

-Min utgångspunkt, eller om man skall kalla det etik, är 

att allt jag gor skall vara reversibelt. De material jag 

använder ska vara jämförbara med konstverkets och mitt 

framsta intresse är att med minsta möjliga ingrepp bevara 

konstverk för framtiden. Solljuset kan jag förstås inte 

gardera bladen emot, det är bara att rekommendera kunden att 

inte hanga konsten direkt framför perspektivfönstret. Jag 

gör alltså minsta möjliga insats. Inte så att jag är 

arbetsskygg, men för att jag anser att papperet i sig också 

är bärare av information, att det har en karaktär som jag 

inte vill förändra. 

- Om tejpen är så p;ammal att den har kulturhistoriskt 

intresse låter jag den t o m sitta kvar. Klisterremsor 

användes ju också på 1700-talet och är det så att ett blad 

lagats med en sådan remsa låter jag den sitta kvar. Min 

insats är att alltid välja bästa möjliga material, 

japanpapper, syrafri kartong, klister som jag kokar själv 

osv. 

Det har förekommit att Helen fått in avdrag av Rembrandts 

grafiska blad som tejpats på underlaget med påföljd att 

spåren efter tejpen aldrig går att få bort. I stället för 

att som kunden föreslog, helt sonika klippa bort tejpmarkena 
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och på s aIOma gång redu c::era Rembrand t med några centimeter, 

valde Hel e n att låta passepartouten tä c ka de fula, bruna 

li1issf ä rgningarna . Eftersom passepart o uten monterats med 

"gångjärn" i form aven klisterremsa längs ena sidan, går 

det bra att ö ppna den om man vill beundra även tejpu0rkena. 

-Aldrig att jag skulle skära i en Rembrandt, hellre får 

det vara som det är. Jag skulle inte åta mig ett sådant 

jobb. 

OM BILDEN MöRKNAT 

Genom inverkan från solljus, enbart eller i samarbete med 

ligninhaltig omgi v ning, händer det o f ta att bilder mörknar, 

ibland så pass att man knappt kan urskilia detaljer. I 

sådana fall måste man tillgripa blekning, men aldrig för 

försö ka få papperet vitt. 

-Om jag bleker, så är det för att få ur missfärgning och 

för att återge papperet dess ursprungliga ton .. Dels är det 

sällsynt att äldre grafiska blad tryckts på snövitt papper, 

det finns för det mesta en färgton med, dels skulle en 

kraftig blekning kanske skada bilden. 

-Vad jag än gör så avs l utar j ag alltid med att avsyra det 

papper jag arbetat med. Det innebär attiag låter det flyta 

i, eller doppar ned det i en lo:=:ning med ka.lciumhydroxid 

som verkar som buffert ~enom att hoja Ph-värdet i papperet. 

På så vis blir pappe ret mer motståndskraftigt mot framtida 

angrepp . 
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GöR INGA EGNA INGREP P 

För att undvika a tt dina grafiska b l ad och även annan 

papperskonst blir värdelösa vid en eventuell försäljnin~ bö r 

amatörmässiga ing repp undvikas. Ge dig inte p~ konsten med 

a ceton. klorin eller annat flä c kurt a gningsmedel. Du 

fbr s vårar bara tillfrisknandet fbr det stackars bladet . Ar 

du tveksam inf 6 r vilka åtgärder som bör vidtagas, rådfråga 

närmaste museum. De kart visserligen inte p;öra jobbet ät dig, 

men de kan tala om vad som bör g ö ras och i förekommand e fall 

kan de o c kså lämna a dress t ill närmaste konservator. 

- Det är inte min avsikt att krångla till folks umganp;e med 

papperskonst. s lutar Helen. Men genom att f ö lja ovanstående 

råd om hängning, monterinp; etc kan mång a blad räddas till 

ett friskare och längre l iv. 
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PAPPER FÖR HAND 

en bok gjord av Elisabet Berg som examensarbete på KonsljiJckskolarl. 

Redan första terminen jag gick på Konstfacks linje för grafisk 
design och illustration vaknade mitt intresse för handgjort 
papper. 

Vår klass tillbringade en vecka på Lessebos gamla han d
pappersbruk där vi dels fick se de gamla mästarna forma papper, 
dels fick fö rsöka själva. 

Entusiastisk kom jag hem från Småland med en bunt egen
händigt gjorda papper. Men hur skulle jag n ågonsin kunna få 
göra papper igen ? Lessebo ligger långt bort och utrustningen 
som behövs är lite speciell. Jag hade ju inga formar, pappers
massamaskiner, pressar eller torkmaskiner. 

Så småningom lyckades jag i alla fall intressera min pappa 
för handgjort papper och tillsammans stod vi sedan hemma i 
källaren, tillverkade lite enkel utrustning och provade oss fram 
till några vettiga metoder. 

Vi malde gamla datalistor till pappersmassa i köksmixern, 
formade arken i en hemsnickrad form, guskade av dem mot 
filtar från överskottslagret, pressade dem med hjälp aven dom
kraft och torkade dem i en fototork. 

När vi hade lyckats att göra vanliga vita släta papper ville jag 
också experimentera lite. Jag provade att göra olika vatten
märken, hälla ner blommor, garn m.m. i pappersmassan och att 
göra pappersmassan av olika sorters gamla papper. Jag hade 
väldigt kul och kunde knappt sluta - ju mer jag höll på, desto 
fler ideer fick jag ju. 

När det i fjärde och sista årskursen var dags att välja examens
arbete, var det ganska självklart vad jag ville göra: En bok om 
hur man tillverkar papper själv. Jag satte igång att fotografera, 
skriva, rita, formge och ta kontakt med tryckerier, reproanstalter, 
sätterier etc. som skulle kunna hjälpa mig att göra det som nu 
alltså har blivit min bok «Papper för hand». 

I boken beskriver jag både utrustning och metoder. Dessutom 
visar jag ett par sätt att göra vattenmärken och några exempel 
på mina pappersexperiment som jag vill ska inspirera läsaren 
till egna försök. 

Boken kan köpas på Konstfackskolans vårutställning på linjen 
för grafisk design och illustration, 2 trappor upp, under tiden 
21 maj - 3 juni 1986. Där visar jag även mina papper och min 
utrustning och på vissa tider (se separat papper) demonstrerar 
jag papperstillverkningen. 

Boken kan också beställas från mig, Elisabet Berg, Körsbärs
vägen 9/035, 11423 Stockholm, telefon 08115 45 18. 

«Papper för hand» kostar 30 kronor exkl. moms (+ ev. porto 
och postförskottsavgift), den omfattar 48 sidor och innehåller 
ett 50-tal bilder i svartvi tt. 
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n vor ?::'J;1':lolt er Du.piret? 

rl vi \ t i " 'L<~,-lsjJn ser :lt t::" l ,\ h ,'l !/; tt !)!.::; s ';er i Jlor ': en 
Jelv i 3 _~~H'b i. ---', ~t h9 "'er "'c1 -:-:11. v'\ ~, f:; ,!,1 1 ::::,(; :> l2....,yl<~l,-;:r.,c1)m at 
nar i ret Glik vi ief inGr~r ~ et, bIe nr~funn3t i Ch i na. Det er 
e n !J,1)"licr::8 1i: ~ yprfjtniT::~ ;i t of-T,f~Lm1'.;ren V:1r 'r ' sa i J jW-:' i Dr
hUL-~:re t ,etter j~T'L3tuS. l~'y(,re un.r ]cr so :'.(;lse r tyJe r r;~ 8 t rl et 
er ~inst 200 ~r ~1~re. 

Un'!.e r ITH-T10t'.:ot 1986 belu:eftct :J.c: n ::vei tsis k e s ;~:?sialist 
I e t er T:~c h u.J in i hovedsa l=eD 'len n;ye O~T.ra. tn ing . I"on en rnu vxre 
forsikti5 , fre~h2ver han, k ineserna so lv er her langtfra enige. 

~·_fr. r::;. n Ji - iC ing . On the 8r i gin of } i.lner:TJ. 'cLng i n the 
Ii :<,1:. t of I'.eVle s t ;jTche fl 10C;ica.l d i s c OV(: r i e~, . IIH-Inf OT i'lCl t ion, 
15 , [1.!..' . ~ , 1 981, s. 38-4 '3 . 

V'lr t t:.a.n j ag vända mif) för Cl t t f Ö evar på fr~\gor om ,h ter in ri 

o cb Droven i ens? 

, ~n av 0e v anligas t e fr~snrna för rle~ ~o~ sysslar med sa~la 
papper och ~å i synnerhe t med vattenmärken3 ~r Var t illverkades 
rappre t, n är tillverlcade s p3.ppre t. I :::;ynnerhe t för 'len som f ör 
förs t :j. g/mgen ställe r de~isa fr: )Gor är Je t besvärligt a tt f i nna 
n UGon a tt C' iJ:::ta fr:~ ban t iII. Jag kan f öre ställa ~ig att va k t
havan~e i läsesalar p & arkiv och bibliotek inte s~llan i r abbas 
a v ~3 ana fr:\;or elle!.:' ::,erson9.1 pe. institutioner och a v ':.le l n ing 3r 
som har handskrifts3a t er i a l e ller gamle tryck/stic k . 

Hör den som hunnit 'o ekant a sig :r:le cl va ttenuär};en. (ich d era s 
rroblomatik finns kännedom or;} le folianter vari v Ci ttenmär;(e n 
3vbilclas, en 3riouet, on HeavJOod , IIonurnente,ba.nten oSVo 

~en de t ~r ju s~ sällan just det vattenmärke i det doku~ent 
j ap har i h.mden :'J terf in..ns i v o l "'IDOrna. ned :rubl ic eI':J.de a.vb ild 
ni~gdr eftersom dessa ~r e tt urv~l av ~otivoch typer . 

Hur g~ tillv~ga då? 

R~de i Sv er i ge och i andra l~n(ler f i mls större eller 2nindr8 
pappers _istor i ska s8 r'l lingar t ex svens k:J. riksar k ivets pappors
, . t . l' " ., " t" t '" l'1D1S or lS Ka safl lng som ar ~uro p3 s ~~nSKe s OEs-a o bon 19a a v 
dessa rapDorshistor i ska samlinga r ha!.:' pe rs ona l med ko~pe t e ns och 
intresse för ä"me t. Om '3u s lc: i ckar en aVI'itning e llo r be t ac;raf 
av aktue ll t vattenmärke och Gnger i vil}rcm a.rkhä l f t h uvudf.'lär};et 
finns och me llan vilka ke4je linj er samt om Man kan a vgöra om den 
sida av pappret som le ga t an mo t p~pre!.:'s f or~en vid tillverk
ninge~ är Z~ug?wandt ) , ivs yänt mot bet~ak~aren e ller A(b~eDand t ) , 
dvs vant fran oetraktaren sa kan s var forvantas. Nedan folj or 
n}gra nyttiga adresser . 

·;bb3.Jaaben, Hi gsarki v e t, E i gs-:;"'lC<;sgå rde n 9, D,l- l ?1 8 I\.C E.jl HL \fi\ Y 

.iolfgang ,Schlieder, Pa~)i erhistorische ;:.3i3 mIll1 ung , ~)eutsch8 :Jucherei, 
DDH-7010 Leip zi g 

Archivd irektion , Hauptstaats3rchiv, Konrad-A:len~ uerstrasse 4 , 
G-7000 ;3 tutt c;ar t l 

JEl.p i er- his t. a f clelinc , ;<:onink lijke Biblioth'aek , Tostbuc-J 3Y+-6 9 , 
NL- J'500 GI~ s ' Grav(~nh8.ge 

JClD Ol of 11.. urJen 

http:Grav(~nh8.ge
http:I\.CE.jl
http:iceI':J.de
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PROPOSED IPH CONFERENCE - DURHAM 1988 

Possible Skeleton Programme 

Sunday 4 September 
Arrive 9urham 
Cold evening meal 
Informal get-together and registration 

Monday 5 September 
a.m. 	Formal opening and papers 

Lunch at Castle 
p.m. Visit to Beamish open-air museum (2-5.30 p.m.) or papers 
eve Normal dinner, followed by Rec e ption and Display in Palace Green 
Library etc (including beta-radiography of watermarks) 

Tuesday 6 September 
a.m. 	Papers 

Lunch at Castle 
p.m. 	Afternoon free - or papers 

General Meeting 
eve Dinner 

Wednesday 7 September 
a.m. 	Visit to Fourstones Mill 

Lunch at Beaumont Hotel, Hexham 
p.m. Visit to Kimberly-Clark or Bewick Birthplace or both 
eve Con ference Dinner (with guests) 

Thursday 8 September 
0830 Leave by coach for Manchester 
1130 Arrive Manchester - lunch and visit to Paper Museum 
1400 Leave Manchester 
1700-1730 Arrive Hertford 

Cold 	evening meal 

Friday 9 September 
a.m. 	 Papers, mainly on English paper history 

Lunch at Balls Park 
p.m. Visit to He rtford Museum, Sele Mill etc 
eve Formal Dinner (with guests) 

Saturday 10 September 
Disperse af ter breakfast 

Accommodation 

at Durham - University College (Durham Castle) 

at Hertford - Hatfield Polytechnic (Balls Park) 




BUDGET COSTS 

E92Accommodati o n - Durham 
- HertEord 39 


2 . 50
Beamish Museum 

9
OEEprints 

Transport - coach Erom London to Du rham ElS 
- coach to Beamish 2 


- coach to Fourstones 5 

- coach to Manc hester/HertEord 15 

- coach Balls Park to HertEord 2 

- coach He rtEord to London 5 
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13 .50
Mi sce l laneous 

TOTAL E200 




