NORDISK PAPPERSHISTORISK 2/2010

TIDSKRIFT

UTGES AV FORENINGEN NORDISKA PAPPERSHISTORIKER

Du har val anmélt dig till NPH:s arsméte? Se sidan 16!



Foéreningen Nordiska Pappershistoriker

Foreningen Nordiska Pappershistoriker
(NPH) &r en ideell férening med uppgift
att framja intresset fér pappershistoria
och pappershistorisk forskning i Norden,
i synnerhet betraffande papperets ravaror
och tillverkning under olika tider, bruks-
miljéer och ménniskorna vid pappers-
bruken samt papperets anvandning och
distribution. Vattenmarken och datering
av historiska dokument med hjalp av
pappersegenskaper utgér, liksom pap-
perskonservering och konstnérligt bruk
av papper, andra exempel pa féreningens
intressen. Féreningens intresseomraden
bestar sdledes av papperets industri-,
kultur- och socialhistoria.

Ordférande: Jan-Erik Levlin,
Tel: +358-9-67 94 39

Sekreterare: Per Jerkeman,
Tel: +46-(0)8-642 51 53

Medlemsérenden och kassor:
Richard Kjellgren,
Tel: +46-(0)8-519 553 14

Medlemskap kan tecknas genom
inbetalning av medlemsavgiften till
NPH:s plusgirokonto 85 60 71-6

i svenska kronor. | Danmark kan
inbetalning ske till Posgironummer 0283
0004900561, Anna-Grethe Rischel,
mark talongen NPH-kontingent. OBS!
glom inte att ange avséndare. Vid fragor
kontakta Richard (se uppgifter ovan).
Avgifter: Enskild medlem: 250 SEK,
Institutioner: 400 SEK, Foretag: 900 SEK

NORDISK PAPPERSHISTORISK
TIDSKRIFT

ISSN 1101-2056

Argang 39,2010 nr. 2

Utgivare: Féreningen Nordiska
Pappershistoriker

Huvudredaktor och ansvarig utgivare:
Esko Hakli, Mechelingatan 13 B 24,

FI 00100 Helsingfors, Finland

E-post: esko.hakli@helsinki.fi

Tryckeri: Nyman & Jonsson Tryckeri AB

MATERIALINLAMNING - SE SID 9

(Dér finner du ocksé kontaktuppgifter till

de nationella redaktérerna)

Ordforandens spalt

18 februari 2010

Vi dr nu lingt inne pa viren efter en ovanligt lang, kall och snérik vinter. Det dr
nu endast att hoppas att viren och sommaren blir lika stabila, varma och vackra
som vintern har varit kall.

Aven inom NPH har verksamheten gitt in i ett stabilt skede. Detta giller
ocksé medlemsantalet som hallits pa en konstant niva de senaste aren. Vid senaste
arsskifte var antalet enskilda medlemmar ca 136, av vilka det stora flertalet, ca
100 finns i Sverige. Finland och Danmark representeras vardera av ca 10 med-
lemmar och Norge av 16 medlemmar. Med tanke pa pappersindustrins historiska
betydelse i framfor allt Finland ér dessa siftror liga jaimfért med Sverige. Vi
miste arbeta pd att forsoka fa en dndring till stind pa denna punkt.

Under de senaste aren har den nordiska pappersindustrin genomgitt stora for-
dndringar i form av en stark globalisering men samtidigt med kraftiga nedskar-
ningar och omstruktureringar pA hemmaplan. I Finland har detta bl. a. inneburit
omstillningar pé forskningsfronten i form av en sammanslagning av verkasamhe-
ten vid industrins forskningsinstitut KCL med det stora statliga forskningsinsti-
tutet VI'T. Mera ddrom pi annat héll i detta nummer av var tidskrift.

Jag vill annu pdminna om drsmétet 2010 som denna ging arrangeras i Finland
med Tammerfors som utgingspunkt. Se information pd annat hall i NPHT. Jag
tror faktiskt att ett besok i ett forsommarvackert Tammerfors med omnejd kom-
mer att vara modan virt!

Jan-Erik

Nordisk Pappershistorisk Tidskrift i digitalt format

Fran och med i dr finns féregiende drging av NPHT tillganglig kostnadsfritt som
pdf-filer via féreningens hemsida www.nph.nu. Om du har tappat bort ditt tryckta
exemplar kan du silunda ladda hem ett nytt, bade i lag- respektive hogupplost
format. Innevarande ars nummer liggs ut vid nista arsskifte.
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Storstrejken 1909 - en dramatisk strid som

fyller 100 &r

Av Christian Valeur

Uppmarsch — arbetare och ar-
betsgivare formerar sig till strid
De troligen forsta strejkerna i Indu-
stri-Sverige utbr6ét under depressions-
dret 1869, di gruvarbetarna i Persberg
i Virmland och murarna i Stockholm
strejkade mot sinkta loner och férsim-
rade arbetsvillkor. I detta sammanhang
uppkom ocksd Sveriges forsta fackfor-
ening i egentlig mening: Stockholms
Murareforening. Under den féljande
hogkonjunkturen i borjan av 1870-talet
utkimpades flera — for arbetarna i all-
minhet framgingsrika — strejker, och yt-
terligare négra fackféreningar bildades.
Ingen av dem 6verlevde dock lagkon-
junkturen 1878-79 och de stridigheter
som foljde i dess spar.

Men fackf6reningstanken var vid
det laget fast rotad. Den grundliggande
idén, sammanfattad i parollen “sam-
manhallning och lojalitet”, gick ut pa
att arbetarna endast genom ett enigt,
gemensamt handlande kunde hivda sig
gentemot arbetsgivaren. Samtidigt fanns
det en — nidrmast romantisk — forestall-
ning om en oundviklig kommande upp-
gorelse med arbetsgivarnas herravilde,
en avgorande strid, som skulle ta for-
men av en landsomfattande storstrejk.
De foljande artiondenas bittra strider
om foreningsritten skulle komma att
ge riklig niring 4t denna forestillning.
Alltnog, nir konjunkturerna repat sig
bildades under 1880-talet ett stort antal
fackforeningar. Omkring ar 1890 fanns
det i Sverige 250275 fackliga lokalav-
delningar, anslutna till sina respektive
yrkestorbund.

Naturligt nog kunde den rubbning av
den gingse maktbalansen pa de enskilda
arbetsplatserna, som denna utveckling
innebar, inte genomféras utan motstind
fran arbetsgivarnas sida. For de flesta var
det motbjudande att ge upp den gamla
metoden med personliga avtal” med
varje enskild anstilld — vanligen i form
av formannens handslag, kompletterat
med skriftliga ordningsregler.

Men motsittningarna hade ocksa
en politisk sida, i det att arbetsgivarna
sig fackforeningsrorelsens socialistiska
orientering som ett allvarligt hot mot
den bestdende ordningen i samhillet.
Och de fann sina farhagor stirkta i de

stadgar som 1898 antogs f6r den nybil-
dade fackliga Landsorganisationen, LO.
Dir foreskrevs att varje fackforening
som anslots till LO ocks4, senast inom
tre dr, skulle ansluta sig till Svenska So-
cialdemokratiska Arbetarpartiet, SAP.
(LO-kongressen 1900 mjukade dock
upp obligatoriet till ett "verka f6r” en an-
slutning.)

Ar 1902 bildades Svenska Arbets-
givareforeningen, SAF, uppenbarligen
som en motvikt till LO. Men samti-
digt var tillkomsten av SAF ocksa ett
de facto erkidnnande av fackféreningar-
nas och LO:s existens. Atminstone frin
1905 och framit var man internt inom
SAF instilld pé att erkdnna arbetarnas
toreningsritt och att sluta kollektivavtal
med dem. Detta innebar dock inte att
toreningsritten nu var allmént accepte-
rad bland arbetsgivarna ute i landet. Den
patriarkaliska ordningen lig dnnu sa
djupt férankrad i tiden att det f6r minga
brukspatroner kidndes helt frimmande
att verkligen uppfatta arbetarna som en
likaberittigad part.

Under aren omkring sekelskiftet ut-
kdmpades ett antal bittra strider om
toreningsritten, med varierande resultat.
Den allminna tendensen var dock att
LO-anslutna fackforeningar lyckades
bita sig fast vid allt flera fabriker. En
avgorande hindelse var den strid som
utspelade sig vid Mackmyra sulfitfabrik
1906. Den slutade med en 6vertygande
seger for arbetarparten, sedan bolagets
disponent och vd genom sina obalan-
serade uttalanden och brutala metoder
lyckats reta upp inte bara sina anstillda
utan dven den allmidnna opinionen i hela
landet — och till och med SAF. Samma
ir s16ts mellan LO och SAF den s.k. de-
cemberkompromissen, dir SAF erkinde
arbetarnas ritt att organisera sig och for-
handla om 16ne- och anstillningsvillkor
genom sina organisationer.

Gynnsamt for facket var ocksd att
det under en férhallandevis ling period
i borjan av 1900-talet ridde starka kon-
junkturer pavirldsmarknaden. Foretagen
gjorde goda vinster, och de var mana om
att inte fi négra stopp i produktionen.
Detta gynnade givetvis dven arbetarpar-
ten, som kunde férhandla sig till stadigt
torbittrade 16ner och arbetsvillkor. Och

fackforeningsrorelsen spred sig till allt
fler arbetsplatser. Omkring sekelskiftet
riknade LO storleksordningen 40 000
medlemmar, férdelade pd ca 800 lokal-
avdelningar. Vid slutet av 1907 fanns det
6ver 2 000 avdelningar, och medlemsan-
talet var pa god vig mot 200 000. (Eller
sag ut att vara pd vig, vi skall dterkomma
till det!)

Samtidigt hade ocksa arbetsgivarnas
organisationer, med SAF i spetsen, stirkt
sin slagkraft. Under 1906 och 1907 till-
vixte SAF kraftigt i styrka: Vid slutet av
1905 hade de till SAF anslutna foreta-
gen knappt 45 000 arbetare anstillda,
tvé 4r senare 127 000, vid slutet av 1908
nira 155 000. P4 viren 1907 tilltriadde
Hjalmar von Sydow som foreningens
direktor, och med honom fick SAF en
betydligt mera militant framtoning dn
under sin tidigare ledning.

SAF:s Hjalmar von Sydow och LO:s Herman
Lindqvist bollar vardslést med samhallsintres-
set. Men statsmakten (pa L. Kumliens teckning
féretradd av kungen) ténker inte ingripa.

Tidningen Arbetarbladet i Gavle utnyttjade
papassligt de hénsynsldsa vrakningar som
arbetsgivaren |4t genomdriva i samband med
Mackmyrakonflikten, i det att man framstallde
en serie vykort fran handelsen. Intékterna fran
foérséljningen gav ett visst bidrag till de strej-
kande, samtidigt som spridningen av bilderna
ytterligare bidrog till allménhetens avsky mot
bolagsledningens beteende.

En samling av vykorten fran vrékningarna i
Mackmyra finns pa Arkiv Gévleborg.



Paragraf 23
— ett stindigt stridsipple
Begreppet “kompromiss” innebir ju
omsesidiga eftergifter. LO:s eftergift i
decemberkompromissen handlade om
nigot som SAF kallade "arbetets frihet”,
och som man holl mycket hirt pa. En
klausul om den principen var inférd i
SAF:s stadga som § 23 (i en senare skriv-
ning § 32). Den innebar att ingingna
avtal skulle innehilla bestimmelsen att
arbetsgivaren har "ritt att leda och for-
dela arbetet, att fritt antaga eller afskeda
arbetare samt anvinda arbetare, oafsett
om dessa dro organiserade eller ¢j”. Men
LO:s accept av denna skrivning blev f6r
manga inom LO:s férbund och lokala
avdelningar en alltfor stor eftergift att
svilja, och “paragraf 23” (resp. 32) blev
for ling tid framéver ett hatobjekt inom
fackforeningsrorelsen. For varje lokal-
avdelning med sjilvaktning blev det en
f6rsta rangens uppgift att hindra arbets-
givaren frin att missbruka den. Atgéirder
som man sdg som missbruk kunde, pa
den tid vi hir talar om, bestd i att an-
vinda sig av strejkbrytare, att “trakassera’
arbetare, dvs. avskeda eller pd annat sitt
straffa sidana som ledningen tyckte var
besvirliga. (Om det "besvirliga” hingde
samman med fackligt arbete var ett dy-
likt trakasseri redan ett brott mot for-
eningsritten och siledes stridande mot
decemberkompromissen.)
att vid personalinskrinkningar avskeda
organiserade arbetare si linge det fanns
oorganiserade kvar i arbete.

Nir det ridde goda konjunktu-
rer kunde det ocksi hinda att fack-
et lyckades hidvda dessa principer.

»

”Alliansfrihet i fred, syftande till
neutralitet i krig”

De foretag som inte var anslutna till SAF
— och de var fortfarande ganska minga
— hade kunnat precisera sin stindpunkt
pa samma sdtt som Sverige senare skulle
komma att definiera sin neutralitetspo-
litik under det kalla kriget. En ledande
stillning — 1 sdvil rid som did — inom
denna grupp hade de s.k.”Kempeforeta-
gen’, med sigverk och cellulosafabriker
vid mellersta Norrlandskusten. De dgdes
och leddes sedan 1884 med fast hand av
den dynamiske Frans Kempe. Han var
fast 6vertygad om att de lokala parterna
visste bist vad som var bist for dem,
och att varken bolaget eller de anstillda
borde vara anslutna till nigon centralt
ledd kamporganisation. Med lock och
pock — och med betydligt storre finess
dn vad ledningen i Mackmyra kunde

4

astadkomma! — lyckades Kempe stoppa
alla forsok frin arbetarnas sida att bilda
nigon fackforening (annat en rent lokala
sdana, utan anknytning till den socia-
listiska arbetarrorelsen). Dirmed kunde
hans bolag halla sig utanfér den stora
strejk som vi hir skildrar.

Bland pappersbruken, dir det over
huvud taget ridde ett bittre forhal-
lande mellan arbetsgivare och arbetare
in vid massafabrikerna och sigverken,
var det ett tjugotal arbetsplatser som
i praktiken foljde Frans Kempes linje,
och som dirfor inte heller kom att dras
in i strejken. En av dem var Forssd bruk
— det enda pappersbruket i Norrland
vid den tiden! — dir arbetarna lugnt
fortsatte att ga till jobbet, trots starka
patryckningar frin sina kamrater vid

sigverken i Hudiksvallstrakten.

Forpostfiktningar — SAF pa of-
fensiven

Vid mitten av 1907 bérjade Sverige fa
kinning av den konjunkturnedging
som under de nirmaste tva aren skulle
komma att utveckla sig till en allmin lag-
konjunktur inom den industrialiserade
virlden. Minskad orderinging och ligre
priser gjorde att arbetsgivarna sig sig
tvingade att sidnka lonerna. Eller, annor-
lunda uttryckt: De fick nu chansen att ta
ner de tidigare si uppblésta 16nerna till en
— ur deras synpunkt — mera rimlig niva.

I de strider som foljde lag fackets
bista mojligheter till framgang i att sla
mot enstaka arbetsplatser. De strejkande
kunde da stodjas ekonomiskt genom
(mittliga) extra uttaxeringar frin sina
arbetande kamrater. Denna form foér
stod behovdes, eftersom det var daligt
stillt med strejkkassorna. Av fackfrbun-
den var det endast Metallindustriarbe-
tareforbundet som forfogade ver nigra
storre tillgingar. Vissa forbund hade inga
strejkkassor alls. Och LO:s ekonomiska
situation stilldes i obarmhirtig belysning
ndr det visade sig att det inte ens fanns
tillrickliga medel for att l6sa in en in-
teckning pa 50 000 kronor i en férvirvad
fastighet pd Norrmalm, si att man fick
hemstilla till Metall att ta 6ver den.

SAF:s strategi blev dirfor att mota
varje lokal konflikt med lockoutvarsel
mot alla LO-anslutna arbetare inom det
berérda branschférbundet. Vid behov
kunde man ocksi utlysa sympatilockout
frin andra branscher. Infér den strids-
lystnad som arbetsgivarna lade i dagen
under depressionsiren hade arbetarsidan
inget bra svar. Upprepade ginger sig sig

LO:s ledning tvungen att ingripa i sina
fackforbunds lonerorelser for att forma
dem till eftergifter.

Det siiger sig sjilvt att denna defen-
siva taktik frestade hért pid samman-
hallningen inom fackféreningsrorelsen.
Missnojet exploaterades med framging
av den radikala oppositionen inom arbe-
tarrérelsen, de s.k. ungsocialisterna. Re-
sultatet blev medlemsflykt fran facket.
Till detta kom en okande arbetsloshet,
som ytterligare krympte LO:s med-
lemskar. I detta lige kunde arbetsgivarna
under 1907 och 1908 i stor utstrickning
genomdriva sina l6nesinkningar och
andra krav. Ofta rickte det med blotta
hotet om lockout, men vid behov tve-
kade man inte att ocksd ta 6ppen strid.
Antalet genom konflikter forlorade ar-
betsdagar under 1908 riknades till om-
kring 1,8 miljoner.

Vid arsskiftet 1908/1909 tycktes de
flesta tvister vara 16sta, och di till over-
vigande del pd arbetsgivarnas villkor.
Forhandlingarna hade ocksa lett till
ett genombrott for principen om kol-
lektivavtal pa riksnivd. Bortit 320 000
arbetare hade fitt sina arbetsforhillan-
den reglerade i kollektivavtal. Det fanns
anledning att tro att arbetsfreden skulle
vara sikrad for en ling tid framét. Men,
som det skulle visa sig hade alla 1908 ars
hindelser endast varit ett forspel till den
stora kraftmitningen.

Amaltheadidet — en konflikt gir
overstyr

En av de manga striderna under 1908
fick 6desdigra foljder, nimligen det s.k.
Amaltheadidet. Denna konflikt, som
utspelades i juli det éret, gillde forst och
frimst § 23: Fullt i enlighet med "decem-
berkompromissen” 1906 hade LO god-
kint att paragrafen skulle inforas i avtalen
f6r hamnarna, men det vigrade arbetarna
gd med pa.

Den strejk som di brét ut méttes av
arbetsgivarna med insittande av strejk-
brytare i stor skala. Av de ca 2 000 strejk-
brytarna var 6ver hilften "importerade”. I
Malmé hamn lig fartyget Amalthea, som
tjanade som logementsfartyg for engelska
strejkbrytare.

Natten mellan den 12 och 13 juli
utforde tre arbetslosa ungsocialister ett
bombattentat mot fartyget, i syfte att
skrimma dessa — enligt facket — gemena
klassforradare. Men resultatet blev mera
skrimmande 4n vad som avsetts. Som
framgér av bilden rorde det sig om en ritt

kraftig springladdning, och en av engels-



minnen dodades, medan 23 skadades.

Amaltheadidet vickte ett vildsamt
uppseende i hela landet och medférde
en skirpning av klassmotsittningarna:
Inom borgerliga kretsar restes krav pi
hardare tag mot socialister och fackfor-
eningar, bland de senare stegrades bitt-
erheten mot strejkbryteriet ytterligare
av de hirda straff som utdomdes mot de
tre. (Tva av dem domdes till déden, den
tredje till livstids straffarbete. Dodsdo-
marna mildrades dock till livstids straff-
arbete. En intensiv kampanj under 1917
f6r Amaltheaminnens frigivning ledde
till att alla tre benidades.)

Den stora striden.

Under forsta hilften av aret 1909 syntes
inga tecken pd forbdttringar i virlds-
konjunkturen, for flera branscher sna-
rare motsatsen. Men — “det finnes icke
nigot ont, som icke har nigot gott med
sig”, som SAF:s vd Hjalmar von Sydow
uttryckte det pa ett arbetsgivarmoéte i
Stockholm i mars det dret. Det “goda”
som han syftade pd var arbetsgivarnas
mojlighet att genom flerdriga kollektiv-
avtal "for lingre tid fastsla de avloningar
och andra arbetsvillkor som de finna sig
kunna erbjuda, att kviva sjilvsvild och
6vermod 4 arbetarnas sida samt att iter-
stilla arbetsgivarnas naturliga herravilde
over sina fabriker eller verkstider”. For-
utsittningarna for att uppnd dessa mal
syntes ocksd goda. For ménga foretag var
det rent av "mindre forlustbringande att
std med fabriken 4n att halla den iging”.

Inom det motsatta ligret var man
pa ledande hall naturligtvis vl medve-
ten om sin fortsatt svaga position, men
bland fotfolket blev stimningen alltmer
militant. Som vi sett i det foregiende
hade under 1907 och 1908 klassmot-
sittningarna  6kat. Ungsocialisternas
kampanj mot den "svaga och fega” LO-
ledningen vann nu allt starkare gensvar.
Den senare fick dirmed se sin auktoritet
inom organisationen alltmer forsvagad,
och den fick allt svirare att hilla tillbaka
stridslystna lokalavdelningar.

En besvirlig tvistefriga som kvar-
stod sedan 1908 var lénerna inom cel-
lulosaindustrin. Vid de flesta fabriker i
den branschen var l6nerna knutna till
produktionsutfallet, som kunde bli storre
eller mindre 4n den faststillda “normal-
volymen”. Men allt som oftast genom-
fordes utbyggnader och rationaliseringar,
och vad som di skulle vara den nya nor-
malvolymen kunde man tvista om linge.
Vid Skutskirs cellulosafabriker hade

arbetsgivarna ensidigt sinkt 16nen med

10 % frin den 1 november 1908. Detta
accepterades inte av arbetarna, som dock
till en bérjan inte lade ned arbetet. Men
ndr de forda forhandlingarna efter mer dn
ett halvir fortfarande inte lett till nigot
resultat, gick de ut i strejk frin och med
den 1 juni 1909. SAF och Pappersmasse-
forbundet svarade med att utlysa lockout
av alla LO:s medlemmar vid alla sulfit-
och sulfatfabriker anslutna till forbundet.
Den 5 juli tridde lockouten i kraft.

Aven pa en del andra hill pagick kon-
flikter, och arbetsgivarna fann nu tiden
vara inne for en avgérande stot Gver hela
linjen. Den 14 juli stillde SAF ultima-
tum: Om uppgoérelse inte hade uppnatts
senast mandagen den 26 juli skulle lock-
outen utvidgas till hela Pappersmasse-
torbundets omrade (siledes dven sliperi-
erna) samt till sigverken och textilindu-
strin. Den 2 augusti skulle jarnbruk och
gruvor folja, ddrefter successivt andra
branscher. D4 alla medlingsforsok var
fruktlosa, tridde de varslade stridsatgir-
derna i kraft.

Infér den proklamerade storlockou-
ten fann LO-ledningen det oméjligt att
lingre motstd det massiva trycket underi-
frin. Om ingen kraftatgird vidtogs skulle
fackforeningsrorelsen  splittras, det var
den bedémning man gjorde. Négon ut-
sikt till seger eller ens en acceptabel kom-
promiss fanns knappast. Ledningens plan
— som nog snarast maste kallas en despe-
rat f6rhoppning — var att en allomfattan-
de strejk skulle chocka samhillet till den
grad att regeringen skulle se sig tvingad
att ingripa med en tvingsmedling.

Strejkplakat vid Sandvikens Jernverk. Som all-
tid nar en fackférening utlyste strejk forklarade
den samtidigt allt arbete vid de berérda anlagg-
ningarna i blockad. Syftet var givetvis att hindra
arbetsgivaren fran att halla verksamheten — eller
delar av den —igdng med hjélp av oorganiserade
anstallda eller utifran kommande strejk/blockad-
brytare. Affischen finns pa Arkiv Gévleborg.

Den 24 juli utfirdades ett “storstrejks-
manifest”, didr LO:s representantskap
forklarade att det “funnit sig nodgadt
rikta en vidjan till sina medlemmar”
att besvara “arbetsgifvarnas hinsynslosa
angrepp [...] med en allmin arbetsin-
stillelse”. (Det var forbundens sak, inte
LO:s, att piabjuda strejk, men véidja kunde
LO gora!) Storstrejken, som skulle trida
i kraft onsdagen den 4 augusti, gillde
alla Landsorganisationens medlemmar,
dven arbetare vid foretag som inte var
anslutna till nigon arbetsgivareorganisa-
tion. Trots protester frin rorelsens mest
radikala falanger gjordes dock undantag
for viss samhillsnodvindig verksamhet.
Sambhillet — nirmare bestimt det enligt
Hjalmar Branting sé viktiga (borgerliga)
"mellanskiktet” i samhaillet — skulle vis-
serligen chockas, men inte kidnna sig
hotat genom att strejken fick en revolu-
tiondr prigel!

Strejkmanifestet mottogs med stor
entusiasm, inte bara av LO:s medlem-
mar utan iven av de flesta oorganise-
rade arbetare. Till och med Svenska
Arbetarforbundet (en ”gul” organisation,
"arbetsgivarnas lakejer”) rycktes med i
den allminna euforin — eller moéjligen
grupptrycket. Som mest deltog omkring
300 000 arbetare hos drygt 8 000 arbets-
givare.

Som vi sett var LO:s och de flesta av
dess forbunds mojligheter att ge sina
medlemmar ett strejkunderstéd som de
kunde leva pi minst sagt begrinsade.
Visserligen var det sommar, och det gav
mojlighet till barplockning, jakt och
fiske (som Sagverksindustriarbetarfor-
bundet i ett cirkulir uppmanade sina
medlemmar att "ej forsumma”!), men for
allt fler familjer blev det efter hand allt
svirare att skaffa mat for dagen. Och vid
ménga fabriker bedrevs det en allt mer
framgangsrik rekrytering av strejkbryta-
re. Var det inte bist att dtergi till arbetet
medan det fanns ett arbete att ga till?

Redan efter ett par veckors strejk
bérjade fronten svikta, i férsta hand ge-
nom att minga oorganiserade samt alla
Svenska Arbetarforbundets medlemmar
sokte sig tillbaka till arbetet. Det blev
alltmer uppenbart att storstrejken hota-
des av fullstindigt sammanbrott. I detta
lige beslot LO att, frin 16rdagen den 4
september, genomfora vad man kallade
“den rationella klyvningen”, dvs. strejken
begrinsades till de foretag som tillhérde
SAF. Och dir var ju dess medlemmar
dessutom lockoutade.

Pi arbetsgivarsidan gjorde man sig
ingen bradska att triffa en uppgorelse i
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striden. Och den liberalkonservativa re-
geringen (statsminister var den tidigare
Iggesundschefen, Arvid Lindman) néj-
de sig med att ge statens forlikningsmin
i uppdrag att "soka fora parterna sam-
man”. Men den medling som inleddes
den 17 september kom ingen vart, med
ett segervisst SAF, som stillde ytterligare
krav, och ett LO som inte ville medge ett
fullstindigt nederlag. Vid slutet av sep-
tember hade LO-sidans likvida medel
krympt till mindre dn tvd kronor for var
och en av de dterstiende understddsbe-
rittigade medlemmarna. LO fann sig
da nodsakat att gora en ny klyvning”, i
det att dess forbund fick ritt att lita sina
medlemmar dteruppta arbetet hos vissa
(dvs. de flesta!) av de arbetsgivare som
tillhorde SAF.

Efter denna frontférkortning dterstod
i stridslinjen vissa grupper som utvalts
(och som sjilva valde) att fortsitta kam-
pen. Ett fall som vickte stor uppmirk-
samhet var Utansj6 sulfitmassafabrik i
Adalen, dir bortit ett tjugotal familjer
vriktes, innan de iterstiende arbetarna
krop till korset.

Den enda verkliga ljuspunkten for
arbetarsidan var jirnbruken, dir kam-
pen leddes av de stridbara och vilorga-
niserade metallarbetarna vid Munkfors
jarnverk. Men dven Metalls understods-
kassa holl nu pa att ta slut, och antag-
ligen hade ocksd de fatt ge sig, om inte
konjunkturerna inom branschen frampa
hosten hade borjat forbittras. Arbetarna
fick ocksa gott stod av den opinions-
storm som fréin slutet av oktober svepte
genom pressen, som en reaktion pd di-
verse uppmirksammade vrikningar.
Alltnog, den 13 november hinde det
ovintade, att SAF hivde lockouten vid
jarnbruken — och detta utan krav pi
uttride ur LO. Det skulle drdja nis-
tan ett ar innan striden vid jirnbruken
formellt var avvecklad, och forst den
1 december 1910 hivdes de sista lock-
outerna, men den 13 november 1909
kan betecknas som storstrejkens slutdatum.
Totalt uppgick antalet forlorade arbets-
dagar under 1909 till bortat 12 000 000.

Fredsvillkoren — Ve de besegrade!
Efter den andra "klyvningen” 6verfordes
forhandlingarna till forbunds- och lokal
nivi. Men de fordes mot bakgrund av ett
direktiv fran SAF, att dterging till arbe-
tet bara fick ske pa villkor att arbetarna
var och en personligen, genom en "tro
och hedersférbindelse”, anmilde sitt
uttride ur LO. Detta krav var ett brott
mot decemberkompromissen, kan man
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Med flygande fanor tagar cellulosa- och sagverksarbetarna fran Bergvik/Vannsétter mot Soder-
hamn, for att dér férena sig i en stor demonstration med deltagande av alla strejkande i distriktet. Fér
att stérka stridsmoralen och for att vinna allménhetens stod for sin sak anordnade arbetarna allt som
oftast demonstrationer och offentliga méten. Dessa manifestationer forlopte genomgéaende under
disciplinerade former, fullt i enlighet med LO:s uppmaning till "lugn och besinning”.

Alla rapporter tyder pa att de strejkande uppférde sig oklanderligt, och rekvirerade militara férband
och forstarkta polisenheter behévde aldrig ingripa. Till den goda ordningen bidrog sakerligen ocksa
det rusdrycksférbud som pa manga hall inférdes under strejken! | sjélva verket férekom mindre ga-
tubrak under storstrejken an fére och efter, nagot som nykterhetsorganisationerna tog till intakt for

krav p& en permanentning av férbudet.

Fotograf Johan Israelsson. Bilden tillhér Féreningen Marmabygden.

tycka. SAF framforde som sitt argu-
ment att nu var man i strid, och man
kunde inte tillita att de som atertagits
i arbete skulle fi ge understdd till dem
som fortfarande var i strejk.

Men det starkaste argumentet var ett
som inte behovde formuleras: Arbets-
givarna hade segrat, och det ir segraren
som bestimmer fredsvillkoren. Framfor
allt till foljd av dessa forédmjukande
villkor kunde de forbundsvisa och lokala
torhandlingarna i en del fall bli timligen
segdragna, men fére november manads
utging var driften iging pd de flesta hall.

Som typiskt exempel pa hur det gick
till ndr arbetet dterupptogs kan vi citera
Stroms Bruks bolagsstimma 1909:"Den
27 september instillde sig samtliga or-
ganiserade arbetare for dtertagande af
arbetet, anmilande att de till mojlig-
gorande af detta utgitt ur landsorgani-
sationen. Alla kunde dock ej dterfa sina
platser, di den till f6ljd av arbetsnedlig-
gelsen minskade intensiteten féranledde
en reduktion af arbetarantalet for ater-
stoden af aret, och dirjimte ett antal nya
arbetare redan antagits.”

En foreteelse som man inte kan undgi
att ligga mirke till vid studium av fack-
toreningsprotokoll fran denna tid, dr att
atskilliga av protokollsbockerna har fatt
ett flertal (frin ett par till omkring ett
dussin) sidor utskurna, omfattande vad
som protokollforts frin en tidpunkt na-
gon gang under 1909 och fram till dess
att avdelningen blast nytt liv i sin tyn-
ande eller helt nedlagda verksamhet. Det
overlimnas till lasaren att spekulera i vad
som kan ligga bakom denna sjilvcensur.

Det var dock ingalunda alla arbetsgivare
som begagnade sig av sin seger till att
gora sig av med misshagliga medarbe-
tare och att kvisa fackforeningarna. For
ménga var det viktigare att fi tillbaka sin
kunniga personal och att dteruppritta
ett gott forhallande mellan arbetare och
ledning. SAF:s direktiv kunde mildras
genom att bolaget ndjde sig med ett ut-
drag ur fackf6reningens protokoll, eller
ett muntligt meddelande frin foren-
ingens styrelse, av inneboérden att man
limnat LO. I sidana fall lit SAF udda
vara jamnt. Diremot pétalades efter
striden en del foretags mildhet, "utover
spelreglerna”, t.ex. att “under lockouten
hava understdtt sina arbetare genom fria
bostider, vedbrand, mjolk o. dyl.” Nigra
bestraftningar av dessa “illojala” foretag
utdelades dock inte.

Ett exempel pa ett féretag med andra
prioriteringar dn att avvidpna facket upp-
visar Vallvik sulfitfabrik. Didr var med-
lemsantalet vid 1909 ars slut 90 man, en
viss minskning jimfort med liget fore
konflikten visserligen, men dnda en sla-
ende avvikelse frin normalfallet. Redan
i borjan av 1910 slots ett loneavtal med
bolaget, och vid slutet av 4r 1913 hade
facket 146 medlemmar, en anslutnings-
grad pa 66 %.

Vid tiden for storstrejken var sulfit-
massafabriken i Vallvik spritt ny, den
hade dragits iging i slutet av 1908. Den
anlades i "en 6demark” vid Bottenhavs-
kusten, nigra km sydost om Ljusne.
For att hoja det nya sambhillets status
— ljusneborna talade foraktfullt om ”Si-
birien” - lit bolaget bygga arkitektritade



bostider it sina arbetare och tjnsteman.
Huset ndrmast till vinster pd bilden
innehdll tolv ligenheter for arbetare, alla
med egen inging, det bortre huset hade
fyra ligenheter. Totalt byggdes sex hus av
vardera typen. Arkitekt: Torben Grut.

I denna nya miljo fanns det inga gam-
la surdegar som komplicerade forhil-
landet mellan anstillda och ledning. De
goda relationerna fick en klar illustration
nir ingenjéren Anders Block, platschef
sedan den 1 juni 1909, i oktober 1913
slutade sin anstillning. Frin facket fick
han di en fin avskedsgiva, i form av ett
guldur med kedja. En unik hindelse i

storstrejkens kolvatten!

Disponent Carl Fredrik Lundquist, Strémsbruks
vd 1896—1922, hir tillsammans med sin hus-
tru Ebba framfér Stromsbruks herrgéard pa ett
foto fran bérjan av 1900-talet. Liksom alla sant
patriarkaliska brukspatroner vid denna tid kande
— och visade! — han ett genuint ansvar for sina
(lojala) arbetares, deras familjers liksom sam-
héllets val och ve. Detta ansvar ansag han sig
dock bast kunna ut6va efter eget omdéme, utan
inblandning av "den sig allt mera kringgripande
socialistiska fackféreningsrérelsen”, vars ledare
inte kunde férvantas vara lojala.

Foto: Iggesunds fotoarkiv.

Hjiltarna i Bomhus
En liten men foérbluffande uthillig mot-
stindsficka fanns kvar vid Korsnids sag-
verk utanfor Gavle. Det var arbetarna vid
bridgirden, Sagverksindustriarbetare-
forbundets Avd. 5 Bomhus, som vigrade
acceptera bolagets (av SAF pébjudna)
krav pa "tro och hedersférbindelser”. Ett
70-tal arbetare blev direkt avskedade,
"utan avtalsenlig anledning”, som facket
sig det. (Bolaget hinvisade till § 23.)
Pi fackligt hall blev Bomhusarbe-
tarna hyllade som hjiltar, och langt in
i den borgerliga pressen kritiserades
bolagets och SAF:s envisa fasthallande
vid en "meningslés principstrid.” Nir si
beskedet kom om SAF:s beslut att frin

den 1 december 1910 avbryta de dnnu
pigiende konflikterna — inklusive denna
principstrid, siledes — kunde avdelning-
ens ordforande, G. Ekberg, konstatera:
"Nu har gatt 16 manader i slit och um-
biranden, ménga har tvivlat pa utgingen,
men vi har nu dndtligen vunnit seger.”
Med hjilp av forlikningsman triffades
vid Korsnis en overenskommelse som
innebar att 130 man, utan att underteck-
na nigra forbindelser, den 13 december
kunde atergi till sina arbeten (som dit-
intills utforts av strejkbrytare!). Ovriga
fick foretridesritt till eventuellt lediga
arbetstillfillen fram till den 1 juli 1911.
Och de kunde kinna att denna fore-
tradesritt blev vil bevakad: Avd. 5 fort-
satte att leva och verka vid god vigor, i
bjirt motsats till de flesta andra, inklu-
sive systerforeningen vid det egentliga
sagverket, Avd. 27 Kastet. Dir lag verk-
samheten helt nere frin bérjan av 1910

till slutet av 1917.

Efter stridens slut firar de 70 tidigare avskedade
arbetarna sin triumf genom att lata sig fotogra-
feras framfér Bomhus Folkets Hus.

Foto: Arkiv Gavleborg

Efterspel — en moédosam éter-
himtning

Arbetsgivarna hade alltsd aterstillt sitt
"naturliga herravilde” 6ver sina domi-
ner. Mot de férsvagade (eller obefintliga)
fackféreningarna hade de inga svarighe-
ter att "fastsla de avloningar och andra
arbetsvillkor som de funno sig kunna
erbjuda”. Forst med den vildsamma in-
flationen under forsta virldskriget sig
de sig tvungna att limna "dyrtidstilligg”.
Detta skedde dock genomgiende med
en viss efterslipning, si att arbetarnas
kopkraft faktiskt forsvagades for varje ar
fram till krigsslutet. Inom massa- och
pappersindustrin sjonk salunda den reala
timlénen med i genomsnitt ca 15 % fran
1914 till 1918.

De lokala fackféreningarna var, med
nigra fi undantag, till en bérjan totalt
knickta. P4 manga hall 1ag verksamhe-
ten helt nere, och dir den fortfarande
upprittholls var det med fi och glest

besokta moten, som forlopte i en gan-
ska higlos stimning. Efter hand bor-
jade dock fackféreningstanken att vakna
till liv igen mera allmint — sdrskilt ndr
dyrtidstilliggen dréjde. Med 1916 och
framfor allt 1917 — revolutionséret! —
blev det full fart pa nyrekryteringen. Vid
slutet av 1917 var antalet LO-anslutna
uppe i 180 000, samma nivd som 1907,
nirmast foregiende toppar.

Pi arbetarehall har man helst ve-
lat glomma 1909 éars férédmjukande
nederlag. Men mycket tyder pé att en
senare generation foretagsledare inte
heller ser tillbaka pa sina féregingares
bedrifter med nigon storre entusiasm.
Tom Séderberg, som skrivit Pappers-
masseforbundets historik for 1907—
1957 uttrycker det sd hir: ”Segerns pris
i form av sparat missnéje bor ha varit
hogt. Nir man brukar betrakta ofreden
pa arbetsmarknaden under tjugotalet
och bérjan av trettiotalet mot denna
bakgrund, giller det for visso inte minst
skogsindustrierna.” Men den ofreden
ir en annan historia! M

Fackliga startsvarigheter

Ar 1918 bildades avdelning 82 av Svens-
ka Pappersindustriarbetareférbundet vid
sulfitfabriken i Lax4 och i en jubileums-
skrift berdttar man om umginget med
disponenten innan dess:

"Nir nigra tvister uppstod vid pa-
ppersmassefabriken eller nidr missno-
jet med de laga lonerna blev for stort,
brukade arbetarna samlas i pappsalen for
att diskutera sina problem och vilja den
kommitté som skulle uppvakta diavarande
chefen f6r Laxd Bruk, disp. Carl Sahlin.
Hos honom undfignades kommittén
med saft och cigarrer och fick i de flesta
fall ett valvilligt svar pd sina sporsmal”.

Sahlin forsokte med alla medel hin-
dra de fackliga aktiviteterna. Nér oron pa
arbetsmarknaden okade 1909 f6rsokte
han fi arbetarna att skriva under ett pa-
pper, dir de pé tro och heder forklarade
att de inte var medlem av fackférening
som tillhorde eller stod i férbindelse med
Landsorganisationen och att de férband
sig att under pagiende arbetsinstillelse
inte limna penningunderstod avsett for
utestingda arbetare. Av sulfitfabrikens
ittio anstillda skrev sextiosex pa listan.
1917 slutade Carl Sahlin som disponent
och édret dirpa bildades avdelning 82.
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En kort historia om alkalisk limning

Av Harald Franzén

Som produktionsansvarig i pappersbruket
i Lessebo var Harald Franzén pionjir for
anvindning av neutrallimning av finpap-
per i Sverige.

Om jag inte minns fel forekom det ar-
tiklar om alkalisk limning med fettsyre-
derivat bland annat i Tappi redan i slutet
av 1950-talet, men det dr formodligen
med det som med si manga andra nya
idéer och metoder att det tar en gene-
ration innan de accepteras. I varje fall
marknadsforde Hercules Aquapel i Sve-
rige nigon ging i borjan pa 60-talet.

Nagra goda regler banade kanske vi-
gen for metoden hos oss:

1. Folj noga forskning och utveckling

och utvirdera moéjligheterna for den

egna verksamheten.

2. Pappersmaskiner av storlek mindre

dr limpliga att anvindas fér provkor-

ningar.

3.S4dant som betalar sig pd mindre dn

ett ar dr det tjinstefel att inte gora.

4. Man skall inte friga om tillstind
till allt som man tycker bér goras.
Eftersom vi i Klippan tillverkade do-
kumentpapper med héga krav pa hall-
barhet ldg det nira till hands att utfora
mildlimningen med den nya metoden
for att ytterligare forbittra héllbarhe-
ten. Detta i synnerhet som jag hade sett
Gustav Vasas handskrifter pd Riksmu-
seet och deras hoga kvalitet efter drygt
400 A&r. Andringen genomfordes 1965
och det fungerade bra - kanske till stor
del beroende pa att dokumentpapperet
av styrkeskil inte inneholl fyllmedel
och dirfor inga storre krav pd reten-
tion. Nar man limmar med harts och
alun har man mycket stora toleranser i
mildkemin utan problem med retention
och annat. Med alkalisk limning stills
mycket hogre krav i detta avseende med
mycket sndvare toleranser och noggran-
na kontinuerliga doseringar av lim, re-
tentionsmedel slembekimpningsmedel
m.m. men det visste vi inte d4. Renhet 1

systemet dr ocksa ett méste.

Nagon fortsittning i Klippan utéver
dokumentpapper blev det inte da. Stor
variation av kvaliteter och en del med
krav pa lagt pH lade hinder i vigen. Ett
par ar senare flyttade jag till Lessebo, ddr
kvalitetssortimentet var mer enhetligt
och limpligare for en fortsittning.

Vi borjade forsoken med den nya
limningen pi den minsta maskinen. Att
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Luftfoto av Lessebo pappersbruk ar 1960. Foto: Axel Eliassons Konstférlag A.B.

dndra en gammal kultur med satsvis kor-
ning och provningsmetoder f6r hartslim-
ning och dessutom finna de bista dose-
ringsstillena f6r lim och retentionsmedel
var inte alldeles enkelt. Efter ett antal
provkorningar som drog ut pa tiden hit-
tade vi négot sa nir ritt. Det krivdes en
viss tid for uthédrdning av limningen och
det hinde darfor att man 6verdoserade,
ndr blickprovet visade pa dalig limning.
Nir man transporterade sidant pap-
per skuret pd pall och stannade trucken
fortsatte papperet! Vid éverdosering blir
papperet halt. Detta gav indikation om
att Aquapel ej var lampligt i ytlim. Prov-
tryckning av papper frin proven gick bra
och indikerade inga problem.

Efter dessa provtillverkningar kinde
vi oss relativt sdkra och gick éver helt till
den nya limningsmetoden pa maskinen
i fraga och tillverkade alltsd bade surt
och alkaliskt en tid. Med tillriackligt un-
derlag for berikning av de ekonomiska
konsekvenserna, som visade sig vara
mycket férdelaktiga, tvekade vi inte utan
konverterade hela produktionen till al-
kalisk limning.

Detta skedde i borjan av 70-talet nir
diskussionen om optiska vithetsmedlens
miljépaverkan var som mest aktuell. Al-
kalisk limning ger ett ljusare papper och
vithetskraven kunde uppnés med mindre
mingd vithetsmedel. Man kan ocksa kla-
ra sig med ldgre ljushet pa massan, vilket
sd sméningom ledde till blekning med
viteperoxid i ett steg. Tala om timing!

Papper spreds nu ut till tryckerierna och
vi fick en och annan anmirkning pa dam-
ningsproblem. Vi visste att kritan som vi

anvinde hade en annan partikelform 4n
leran och kanske dirfor bands simre till
pappersytan dn de platta lerpartiklarna

Efter noggranna undersékningar stod
det dock klart for oss att orsaken till
damningen var grovfraktionen och att
kornstorleken i kritan borde ligga under
10 p, vilket korrigerades. Nya metoder
for slembekdmpning och for god reten-
tion som Composil hjilpte oss att upp-
ritthalla god kvalitet och produktion.
Ovannimnda provmaskin fick stryka pa
foten efter en tid. Den produktionen och
mycket mer kunde tillverkas pa ovriga
maskiner. Det gick tva dr utan att nigon
mirkte nigot men till slut undrade man
vad vi hade gjort. Dessforinnan hade jag
informerat var VD om édndringen och da
fick jag svaret att det syns i bockerna.

I sammanhanget bor kanske nimnas
att katjonaktiv stirkelse var till god hjilp
att halla nere anjoniska féroreningar i
mildsystemet och z-potentialmétning
for att kolla ldget. Processdatorstyrning
och i slutet av 70-talet ett datorstyrt hel-
kontinuerligt malderi forbittrade stabi-
liteten i produktionen ytterligare.

Man skall inte underskatta problemen.
Jag har varit pa bruk som konverterat till
alkalisk limning och haft si stora pro-
blem att de planerade dtergi till sur lim-
ning. Det lyckades jag nog avstyra med
konstaterandet att ingen si sméiningom
ville k6pa sidant papper. Ménga betrak-
tade alkalisk limning som lite suspekt och
for att gora det mer attraktivt kallade vi
det i stillet neutrallimning och nu efter
tvd generationer dr den metod helt accep-
terad och har fatt fullt genomslag. Il



Ett fullstindigt misslyckat neutrallimningsforsok

Av Bertil Mark

Bertil Mark har arbetet med neutrallim-
ning bide som kund och som leverantor.
Hir berittar han om ett av mdnga miss-
lyckade forsék nir de nya kemikalierna
skulle provas i praktiken

Det hir forsoket utspelade sig i slu-
tet av 1950-talet eller borjan av 60-talet.
Jag arbetade pé Inlands AB i Lilla Edet,
ett kartongbruk med tre maskiner. En
dag kom en representant frin ett kint
amerikanskt kemiféretag med en 25 ki-
los kagge med AKD-flingor. Han hade
forhandlat till sig ett ytlimningsforsok
pa KM 1 och man skulle anvinda vat-
tengldtten, som ldg i slutet av maskinen,
for appliceringen.

Vilken kvalitet som skulle tillverkas dr
jag lite osilker pd, men kan tinka mig att
det var syrafri konstnirskartong efter-
som Inlands AB var duktigt pé att till-
verka duplex- och triplex- kartong med
blekt/a ytskikt och det bérjade bli sug
efter syrafria kvaliteter. KM 1 var drygt
2.10 m bred, hade fem siebrar, fortork,
MG-cylinder och eftertork.

Jag har en vildigt klar minnesbild av
beredningen av AKD-soppan. Repre-
sentanten Goran Flander, som jag ef-
ter nigra dr blev kollega med, hade en
stor hink med varmvatten till vilket han
tillsatte AKD-flingor som kanske hade
vigts upp, kanske inte. Han rorde om
linge och vil tills flingorna hade 16st sig
i varmvattnet, och jag minns hur han
sedan tog spannen och forsiktigt hillde
soppan i vattenglitten.KIM 1 gjorde ca
15 — 25 m/min beroende pi ytvikten,
som jag i det hir fallet uppskattar till
350 - 400 g/m?2.

Under de forsta minuterna gick allt
mycket lugnt i dubbel bemirkelse, men
nir gubbarna vid klippen skulle borja

Material till NPHT

Du kan skicka texten antingen till de lokala
redaktérerna for respektive land, eller till Hu-
vudredaktéren Esko Hakli. Formatera texten
sparsamt, och skrivienspalt med tydlig stycke-
indelning. Ange alla underrubriker konsekvent
genom hela texten. Levera texten i wordfor-
mat eller ren textfil. Endast digitalt material
mottages. Bilder ska levereras i hogupplost
format, dvs minst 300 dpi i naturlig storlek.
For en bild som ska tryckas i storleken 12x12
cm motsvarar detta ca 1500x1500 pixlar.

Luftfoto av Lessebo pappersbruk ar 1960. Foto: Nystrém - Grénvall.

plocka ur arken i arklddorna borjade det
hinda saker. De var vana att greppa ca
100 ark i taget och flytta ner dem pa en
pall. De lyfte normalt upp arken och
stotte dem sd att bunten blev jimn i
kanterna. Men nu de tittade forst stor-
ogt och mycket f6rvanat nir de lyfte upp
arken och de inre arken i bunten helt
plotsligt bara gled ur hinderna pi dem.
Arken spreds over golvet och kollegorna
hjdlptes 4t att plocka upp, medan man
forsékte med tunnare buntar. Efter
mycket om och men lyckades man pla-
cera arken pa pallen som sakta blev ho-
gre och hogre. Nir den blev ca en meter
hog lyftes pallen upp med pallyftare och
skulle koras till utskottspulpern. Efter ca
fem meters transport borjade arken leva
sitt eget liv och gled av stapeln at alla
hall. Gangen mellan maskinerna sig ut
som ett vitt lappticke och lapparna hade
formatet 70 X 100, eller i varje fall nis-
tan 100, for klippen slirade!

Vad gubbarna pi maskinen sade vid det
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hir laget limpar sig absolut inte i tryck,
men férsoket fortsatte med vissa “modi-
fieringar av recepturen” och man besl6t
dessutom att ga Gver frin tre ark i bredd
till tre rullar. Forst gick det bra men nir
rullarna vixte blev det kris igen, for rul-
larna “skred”. Nir de bérjade se ut som
Panama-hattar insdg alla att det nog var
bist att avbryta forsoket.

Allt blev vildigt tyst kring detta f6rsok,
och nir jag efter 3-4 ar blev kollega med
Goran, forsokte jag beréra forsoket, men
det var inget som man ville tala om! Jag
tror jag forstir varfor.

Men forunderliga dro Herrens vi-
gar som det heter. Ménga ér senare, pa
samma bruk, men pid KM 2, 16ste lab-
chefen Claés Waldstein och jag ett be-
svirligt limningsproblem pd gipsplat-
tekartong, just med hjilp av en noga
doserad mingd AKD-emulsion tillsatt
i limpressen, genom att utnyttja en spe-
ciell egenskap hos AKD - dock inte

friktionsnedsattningen. [l
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Danmark
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Sista dag fér materialinlamning till res-
terande nummer av NPHT 2010: nr. 3.

27.8. och nr 4. 29.10.




Sulfitcellulosafabrikernas ode

Av Sten von Troil

Nir Enso-Gutzeits chef bergsradet Wil-
liam Lehtinen i bérjan av 1950-talet be-
sokte Kymmene Ab i Kuusankoski och
stod framf6r den nyss ombyggda och
forstorade sulfitfabriken yttrade han:
"Hir har vi nu monumentet pé sulfitfa-
brikernas grav.” Helt begravda dr dessa
fortfarande inte, men hans yttrande
innehaller mycken sanning.

Savil sulfit- som sulfatmetoden upp-
fanns pa 1800-talet, sd historiskt sdtt dr
de ungefir lika gamla. Sedan dess har det
pa bida hillen gjorts en massa tekniska
forbattringar, men sulfatmetoden har
dragit ifrdn, si att bl.a. i Finland ingen
sulfitfabrik lingre star att finna. Det kan
vara intressant att analysera varfor det
gitt sa har.

Som révara kan sulfatmetoden anvin-
da nistan vilket trislag som helst, medan
sulfitmetoden endast med svirigheter
kan anvinda t.ex. tall. I Tyskland, dir
cellulosatillverkningen bérjade tidigare
an hos oss, hamnade sulfitfabrikerna fo-
retradesvis i vister och sulfatfabrikerna i
oster. Floden Elbe delar ndmligen landet
i gran- respektive talldominerade omra-
den. Att sulfiten favoriserades i vist be-
rodde frimst pd littare blekbarhet. Att
sulfiten inte kunde anvinda tall berodde
frimst pa kadsvarigheter. Aven granve-
den skulle helst lagras 6 méinader for att
minska dessa.

Genom att granklenveden anvin-
des dven i sliperier, betydde detta bitt-
re dtging med fordel for skogsbruket.
Diremot hinde det i Finland dnnu pi
1950-talet att nir tallstocken tagits till-
vara, limnades toppen kvar i skogen. Nir
sedan pi 1960-talet flera sulfatfabriker
startade steg vedpriset exceptionellt hogt.
Detta ledde till att den sikallade 0-gran-
sen, bortom vilken avverkning ej var
l16nsam, forsvann. Kemi Oy tillvaratog
di flera hundra kubikmeter travat matt
talltoppar fran upp till 3 ar gamla tidi-
gare avverkningar i Lappland. Hog kad-
halt, kallt klimat och avsaknad av insek-
ter hade hindrat veden fran att ruttna.

Korrosionsproblemen ir i sulfitfabri-
kerna betydligt allvarligare. For SO, -ga-
sen anvindes tidigare blyr6r. Dessa var
mekaniskt svaga och lickage uppstod
allt som oftast, med kraftig lukt som
foljd. Man sade att sulfiten luktar och

sulfaten stinker. Luktproblemen behirs-
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kas idag pd vartdera hallet bra, men det
maste medges att dd man koér med bil
frin Villmanstrand till Joensuu kinns
nog stanken frin niagon av de fem sul-
fatfabriker som ligger i narheten.

Atervinning av  kokkemikalierna
och samtidigt utnyttjande av den 15sta
vedsubstansen som energikilla, var pi
sulfatsidan tiotals 4r allmint anvind
innan man pi sulfitsidan kom déirhin.
I synnerhet i de fabriker som arbetade
pa Ca-basis var det svart, pd Mg-sidan
littare. Nir de forsta anldggningarna
startade, markte man efter en tid att se-
kundirkondensatet fran indunstningen,
vilket dumpades i recipienten, var nog
si giftigt. Forst ndr strippning av detta
inférdes kunde man betrakta problemet
i huvudsak som 1ost.

Att sulfitfabrikernas avlut i tiotals ar
dumpades i recipienterna maste med
dagens 6gon ses som en avsevird miljé-
nedsmutsning. Numera otinkbar.

Savil sulfit- som sulfatfabrikerna pro-
ducerar ej bara cellulosa utan dven bi-
produkter. P4 sulfitsidan, innan dtervin-
ningen kom, spreds avluten sommartid
ut pa grusvagar for att forhindra damm-
bildning. Lukten var i bérjan kdnnbar
men férsvann smaningom, och vigytan
hardnade. Sulfitsprit (etanol) utvanns ur
avluten redan fére andra virldskriget. I
en del fabriker renades denna till drick-
bar vara. I Finland skedde reningen i
Alko Oy:s Rajamiki anldggning. Innan
tankvagnen frin Kuusankoski sindes dit
plomberades den av littforstieliga skal.
Men nir den témdes i Rajamiki sakna-
des trots detta alltid tio liter. Arbetarna
i Kuusankoski stillde ett tomt dmbar pa
den tomma vagnens botten. Nir vag-
nen fylldes, fylldes dven dmbaret men
detta tdmdes ej via bottenventilen utan
for med sitt dyrbara innehill tillbaka
till Kuusankoski dir det omhindertogs
av pihittiga arbetare, for rening genom
kolfilter. Hur linge skojet pagick innan
det uppticktes dr okint.

Ur sulfitluten tillverkades jdst och
dven i ndgra fabriker vanillin. Metoden
att framstilla den senare nimnda pro-
dukten hélls stringt hemlig.

Biprodukterna utgjorde en vilkom-
men inkomstkilla for sulfitfabrikerna,
och bidrog till att de i Mellaneuropa

linge levde vidare.

Finska Socker Ab utvecklade en me-
tod att ur sulfitlut utvinna xylos d.v.s. ett
femvirdigt socker. I Osterrike startade s
1997 en fabrik for tillverkning av detta
material ur en sulfitbaserad konstsilke-
fabriks avlut. Xyloset foradlas vidare till
xylitol som anvinds i tandkrdm och tug-
gummi. Detta sétningsmedel dr riskfritt
for diabetiker.

Trots den méngfald av produkter som
kan framstillas vid sidan om cellulosan
formir de inte radda sulfitfabrikerna
fran stingning. Dr Max Rutishauser
som linge var forskningschef pa Cellu-
lose Attisholz AG i Schweiz konstatera-
de mycket riktigt: "Ur sulfitlut kan man
gora det mesta, men inte pengar.”

Sulfatsidans  biprodukter dr helt
andra. Terpentinet brianns for det mesta,
dven talloljan, ofta i egen mesaugn, trots
att den kan foradlas till flera intressanta
produkter, t.o.m. sidana som finner an-
vindning inom medicinen.

Annu pa 1970-talet var en cellulosa-
fabrik beroende av energi utifrin. Nu-
mera utgor elstrom den viktigaste bipro-
dukten. En modern sulfatfabrik for 600
000 arston langfibercellulosa genererar
90 MW av vilken ca 40 MW siljs, och
utvecklingen stannar inte hir.

Anda fram till mitten av 1900-talet
anvindes sulfatcellulosa nirmast for till-
verkning av sickpapper och kartong. Si-
kallad hypokloritblekt massa anvindes
nog som armering vid tidningspappers-
tillverkning. Forst ndr klordioxidblek-
ningen utvecklades nidde sulfatmassan
den vithet som behovdes for grafiskt
papper. Denna teknik slog K.O. pé sul-
fiten, dven om blekningskostnaderna for
sulfat var visentligt hogre.

Nir en ny fabrik eller ombyggnad av
en gammal efter klorblekningens inf6-
rande planerades, f6ll avgérandet i de
flesta fall pa sulfat av orsaker som ovan
beskrivits. Men undantag férekom. Pi
1970-talet byggdes Nymélla Mg-sulfit
i s6dra Sverige som den sista i Norden
trots att byggherren Stora Kopparber-
get AB hade sulfaterfarenheter. Orsaken
kinner jag ej till.

P4 1970-talet byggde Leykam-Mirz-
taler AG en Mg-sulfitfabrik i Osterrike,
trots att sulfat iven med beaktande av
miljoskydd varit méjligt. I bérjan av
1980-talet kallades Péyry dit som kon-



sult av andra orsaker. Jag ledde arbetet
och vid diskussionerna med koncernche-
fen blev detta val ett tema. Motivet var
att sulfitens energibalans, da mycket rik-
tigt, var bittre, man kunde anvinda 120
bars tryck i atervinningspannan mot 85
bar pé sulfatsidan. Likasi var massaut-
bytet f6r sulfit hogre. Hir maste jag pro-
testera, ty det stimde bara for lingfiber
medan det for kortfiber var just tvirtom.
Koncernchefen bytte samtalsimne. Vi
kom in pé cellulosans egenskaper. Sul-
fatmassans hallfasthet dr betydligt bittre,
och denna egenskap 6kar i betydelse allt
eftersom pappersmaskinernas hastighet
6kar och papperet blir allt tunnare. Nir
bolaget senare startade en ny maskin for
bestruket trifritt skriv och tryck miste
sulfatmassa till en borjan inképas di den
egna sulfiten p.g.a. dilig héllfasthet f6r-
orsakade f6r méinga banbrott. Nu insig
alla att sulfitvalet var ett allvarligt fel.

I Tyska Forbundsrepubliken radde
linge uppfattningen att sulfatmetoden
dir p.g.a. luktproblemet var utesluten.
Ingen specifik lag eller f6rordning mo-
tiverade detta, men si uppfattades liget
och enbart sulfit kom i friga ndr fabriker
ombyggdes. Men i mitten pa 1970-ta-
let fick Pyry i uppdrag att undersoka
mojligheterna f6r en sulfatfabrik. En
av orsakerna var det ringa utnyttjandet
av tallklenvirket, varav ett lagt pris for
detta f6ljde. Uppdragsgivare var de tre
storsta papperstillverkarna, PWA. Feld-
mithle och Haindl. Studien visade att
en sulfatfabrik nog var moéjlig. Med en

matematisk modell studerades hur lingt
borta stanktroskeln dnnu oOverskreds.
Saken diskuterades med négra delstaters
miljémyndigheter som gav sitt principi-
ella godkinnande. Mer svarigheter be-
redde egentligen avvattnet trots inten-
siv rening. Uppdragsgivarna ville bygga
fabriken vid Main, myndigheterna vid
Donau. Det underhandlades med bl.a.
Bayerns delstatsregering, men sméning-
om sjonk cellulosapriset kraftigt och
projektet lades ner for gott. Forst 1999
startade den forsta sulfatfabriken i den
da aterférenade Forbundsrepubliken i
Blankenstein (Thiiringen). Sulfitfabri-
ken dir blev ombyggd och férstorad. Ar
2004 startade Zellstoff Stendal GmbH,
en helt ny modern sulfatfabrik f6r 600
000 érston langfibersulfat.

Sulfiten har inte bara tringts undan
av sulfaten. Som ovan nimnts steg ved-
priset i Finland pa 1960-talet sa kraftigt
att det dventyrade triféridlingens 16n-
samhet. Industrin gjorde da ett intern
avtal och en Overenskommelse med
Finlands Bank om att ingen ny fabrik
som Okar vedbehovet fir grundas utan
att Triforidlingsindustriernas Central-
térbund ger sin tillitelse. Endast di be-
viljade Finlands Bank 4 sin sida tillstind
till upptagande av lin utomlands. I Fin-
land fanns ej kapital f6r en investering
av storre matt. Overenskommelsen holl
linge. Den ledde till att bolagen miste
grundligt 6verviga till vad de anvinde
den ved de sedan gammalt hade tillging
till. Nu hamnade isynnerhet dldre sulfit-

fabriker under forstoringsglas. Minga
stingdes och i de flesta fall anvindes den
frigjorda granvedandelen till utvidgad
slipmasseproduktion f6r tidnings- och
journalpapper. Sulfiten tringdes sdlunda
ej ut av sulfat, utan en annan grundlig-
gande orsak var stigande efterfrigan pi
slipmassa, som konkurrerade om samma
virkessortiment. [l

Papperslycka pa

Grenna museum

Papperslycka blir det i sommar pa
Grenna museum di nitverket for
pappersmakare i Sverige visar upp
sin verksamhet. Nitverket bestir av
ett antal professionella pappersma-
kare och museer med stort intresse
t6r bade handgjort och maskingjort
papper. I utstillningen fir besoka-
ren se papper i manga olika former
och skepnader. Gemensamt f6r alla
ir dock

att arbetsprocessen dr priglad av

nitverkets medlemmar
glidje. Det dr en glidje bide over
att forvalta ett kunskapsmissigt
arv men ocksd Over att arbeta med
sjilva materialet i sig.

Utstillningen pa Grenna mu-
seum pdgir mellan den 3 juli och
en 1 augusti.

Bruksvirdering pa 1600-talet

Nir grevinnan Maria Sofia de la Gardie
skulle gora upp arrendekontraktet for
pappersbruket i Tyresé 1673 gjordes en
syn i ndrvaro av arrendatorn mister Johan
tor att kunna virdera bruket. Besiktnings-
minnen, av vilken en var tornbyggare vid
Katarina kyrka och en kom fran kronans
rustkammare, skriver foljande:

”Sjilva papperskvarnen med dess fun-
dament dr av salig mister Arendt pap-
persmakare uppbyggt med Hans Excel-
lens salig Riksdrotsens bekostnad, sasom
ock halva verket, vilket han ock in till sin
dod njot for ett skiligt arrende, men hans

successor, salig Anders Dames samma
hus och halva verk allenast reparerat och
vidmakthallit och sa fort ocksd master Jo-
han det samma gjort, kan dirfér samma
hus med det halva verket ej virderas, utan
det andra halva verket, som salig Anders
Dames av egen bekostnad byggt haver
(dock verket uppa salig Hans Hoggrev-
liga Nides skog hugget) dr funnet virt
som foljer:” varpa foljer en detaljerad f6r-
teckning.

Den ene besiktningsmannen tornbyg-
garen Lars Oloffzson Wissman kunde
inte lata bli att gora ett tilligg — han var

angeligen om att fi jobbet att reparera
kvarnen:

"Det hir omberdrda halva verket uti
papperskvarnen, vilket jag besett och sa-
lunda virderat haver — oansett jag icke
nigot sadant verk gjort haver — dock lik-
vil formodar jag, att om si omtringde
oansett detta verket dr mycket for nott
och gammalt, vill jag ett sadant verk for
samma virde, sivida en byggmistare till-
star, av trivirke gora av nédvindigt till-
fing, av nya, dir si kunde péfordras och
tiden och legligheten kunde medgivas.”

Fy
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Tapeter pa tapeten

Av Esko Hakli

Tapeternas historia har tillignats flera
historiska monografier. I Sverige utkom
ar 2004 Ingela Brostréms och Elisabet
Stavenow-Hidemarks stora Tupetboken.
Papperstapeter i Sverige och 1 Danmark
utgavs 2005 Margit Mogensens bok
Tapet i Danmark i 200 dr. Fremstilling
og anvendelse ca 1730-1930. Det nyaste
tillskottet ar Maire Heikkinens bok Suo-
malainen tapettikirja (Finsk tapetbok)."

Den nya finska tapetboken base-
rar sig pa ett artiondelingt arbete som
Maire Heikkinen utfort pA Museiverket
(Nationalmuseet). Hon har bl.a. byggt
upp en samling av ca 8000 prover och
fragment av bade inhemska och utldnd-
ska tapeter. De tidigaste av dem ér frin
slutet av 1700-talet. De édldre proverna
har tagits tillvara i samband med restau-
reringen av gamla byggnader. Ett elek-
troniskt register over samlingen finns
tillgingligt pa nitet (tapetti.nba.fi).

Tapeter borjade tillverkas i Finland
under 1740-talet, delvis dirfor att im-
porten av lyxvaror var férbjuden i Sve-
rige. 1770-talet var en blomstringstid
for byggverksamheten och i takt med
den vixande vilfirden borjade stinds-
personer och borgerskap bekld sina
hem med tapeter.

Tapettillverkningen fSrutsatte papper.
Till en borjan tillverkades papper av
Jarvenoja papperskvarn (1762-1854),
Tervakoski (grundat 1818), Frenckells
pappersbruk i Tammerfors (grundat
1789 och kopt 1832 av Frenckell), Ju-
vankoski bruk (1820 till 1870-talet) och
Terttild pappersbruk (1849-1902). Ef-
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tersom pappersproduktionen inte rickte
till importerades bl.a. karduspapper frin
Amsterdam. I bérjan av 1800-talet sked-
de importen frin Sverige och efter 1809
dven fran Ryssland. Importen minskade
nir den industriella papperstillverkning-
en kom i gang pa 1840- och 1850-talen.

Frenckell bérjade ar 1842 tillverka
papper i rullar. Redan ar 1832 hade fa-
briken infort klorblekning. Papperet var
avsett fOr att anvindas av tapetmalare.
Nir Tervakoski 4r 1853 hade fatt en
ingmaskindriven pappersmaskin bor-
jade papper for tapeter tillverkas i rul-
lar. Tapetpapperets andel av fabrikernas
produktion var dnda till 1863 storst i
Tervakoski. Fabriken silde papper till
inhemska tapettillverkare men gjorde
1864 dven ett forsok att exportera till
Ryssland. Det visade sig emellertid att
produkten var for billig for att trans-
porteras med histskjuts, varfor man i
stillet valde att exportera cigarrpapper.
P 1860-talet borjade firdiga tapeter ex-
porteras i en vixande grad. Fore ar 1855
hade endast 10 % av produktionen gatt
till export medan andelen under tiden
1866-70 steg sa hogt som till 75 %.

Under hela 1860-talet hyste man
misstankar mot slipmassa vars anvind-
ning pa allvar kom i ging forst efter
virldsutstillningen i Paris 4r 1867.
Frenckell hade visserligen redan 1860
bérjat blanda slipmassa och halmmassa
i sin pappersmassa. Tervakoski ddremot
holl sig till lump och tillsatte forst ar
1870, i experimentellt syfte, en dttonde-
del slipmassa i sin tapetpappersmassa. Pi
1870-talet blandade alla pappersfabriker
slipmassa i tapetpappersmassan.Frenck-
ell anvinde dessutom halm i4nda till
bérjan av 1900-talet. Lumppapperet for-
svann inte genast utan fanns dnnu linge
pa marknaden bade i rullar och ark.

Ar 1885 fanns det i Finland elva
pappersfabriker och hilften av deras
produktion anvindes i det egna lan-
det. Tammerfors takfiltsfabrik borjade
1877 tillverka spinnpapp av slipmassa.
Av betydelse var i synnerhet tvd bruk,
Kymmene Ab och Kyrofors (Kyrosko-
ski), grundade ar 1872. Av Kymmenes
produktion var ar 1879 drygt hilften
tapetpapper och Kyrofors specialiserade
sig bade pa kartong och tapetpapper. Fa-
briken, sedan 1995 dgd av Metsi-Serla
(fr.o.m. 2001 M-Real), har fortsatt att

tillverka tapetpapper och linge varit le-
dande pa virldsmarknaden.

Tapettillverkningen utvecklades i
olika etapper. I det forsta skedet mala-
des moénstren pa papperet varefter man
overgick till att trycka monster med
tryckblock. Boken innehaller uppgifter
om 24 personer som man med sikerhet
vet att ha malat tapeter, bland dem ir
nigra vilkinda konstnirer, sidana som
Johan Georg Geitell, Thomas Kiempe,
Nils Schillmark, Mikael Toppelius och
Isaak Wacklin.

Efter att ha tryckt tapeter endast i en
mycket liten skala lirde man sig att med
hjalp av olika tekniska arrangemang 6ka
blocktryckets produktivitet. P4 1850-ta-
let kom tryckmaskiner av en helt ny typ
ut pa marknaden. Fabrikerna som hade
grundats pa 1800-talet holl sig dven
efter sekelskiftet med handtrycksavdel-
ning medan fabrikerna som hade satts
upp efter sekelskiftet endast tryckte ta-
peter maskinellt.

Sa smaningom grundades dven ta-
petfabriker i ordets egentliga betydelse.
Ar 1848 fick affirsmannen Carl Wil-
helm Ignatius Sundman rittigheten att
grunda en fabrik i Helsingfors. En av
orsakerna var arsenik som man hade
hittat i utlindska tapeter. Sundman
silde snart sina “franska” tapeter nis-
tan Gverallt i Finland. Tillverkningen
skedde for hand dven om den bedrevs
i en industriell skala och tapeterna le-
vererades i rullar. Produkternas kvalitet
var si hog att importen av franska ta-
peter upphorde pid 1860-talet. Sund-
man hade lyckats anstilla tysken Georg
Rieks till sin tapetmistare men efter tio
ar limnade denne Sundman och grun-
dade en egen fabrik. Rieks eftertriddes
av en rysk mistare Ivan Jegorov Jurjeff
som Overtog fabriken 1865 och fort-
satte dess verksamhet under sitt eget
namn 4nda till 1880.

Sundman och efter honom Jurj-
eff tryckte sina tapeter enbart f6r hand
medan Rieks tryckte bade f6r maskin och
hand och gjorde det i en stor skala. Tam-
merfors tapetfabrik, som hade grundats
sd sent som 1892, hade en avdelning for
handtryckning, forst och frimst av kva-
litetsskil. Forst nar Angmaskinen togs i
bruk utvecklades den maskinella pro-
duktionen si att tryckningen av stora
mingder for hand blev olénsam.



Frenckells pappersbruk ville inte silja
papper till Sundman utan grundade en
egen tapetfabrik som inledde sin verk-
samhet 1853. Dessutom erholl Frenck-
ell ett monopol pa fem 4r pa maskintill-
verkade tapeter, vilket emellertid endast
tycks ha varit en skyddsitgird efter-
som fabriken fortfarande for det mesta
tryckte sina tapeter f6r hand. Den ge-
nomsnittliga irsproduktionen fram till
1860 var drygt 50 000 rullar och omfat-
tade 190 olika modeller. Enligt Elisa-
bet Stavenow-Hidemark frian Nordiska
Muséet i Stockholm var Frenckells ta-
peter av tydligt hogre kvalitet dn sina
svenska motsvarigheter. Produktionen
lades ned 1867.

Fabriken som tysken Georg Rieks ar
1858 hade grundat utvecklades pa 1870-
och 1880-talen till den 6verldgset vikti-
gaste tapetfabriken i Finland och dess-
utom den storsta i norra Europa. Efter
att dngmaskinen ar 1872 hade tagits i
bruk steg produktionen upp till 2 mil-
joner rullar om éret. Rieks exporterade
i synnerhet till Ryssland, Baltikum och
Polen men t.o.m. till England. Fabriken
anvinde finskt papper och foljde noga
utvecklingen av det europeiska tapetmo-
det. Eftersom Ryssland dr 1885 inforde
en hog tull pid pappersimporten frin
Finland flyttade Rieks sin fabrik till S:t
Petersburg dir den fungerade dnda till
den ryska revolutionen.

Tysken Ferdinand Friedrich Chris-
toph Tilgmann (som 1857 hade flyttat
till Norrkdping och grundat ett sten-
tryckeri) flyttade r 1862 till Helsingfors
och grundade sju ar senare ett bok- och
tapettryckeri. Heikkinen har inte kunnat
fa reda pa ndr Tilgmann upphérde med
tryckningen av tapeter. Ar 1878 medde-
lade denne att han skulle sluta och silde
sitt lager till Rieks men marknadsforde
redan ett ar senare tapeter under sitt
eget namn. Tilgmanns tryckeri existe-
rade dnda till 2001 och dgdes fran 1977
till 1999 av det nuvarande UPM-Kym-
mene. Tryckeriet var kint for sin hoga
kvalitet bide som stentryckeri och bok-
tryckeri, men dess 6de beseglades dels av
Sovjetunionens kollaps, dels av den sista
dgarens okunniga sitt att leda foretaget.

G. Wilhelm Nyholm i Viborg erholl
ar 1874 ritten att grunda en tapetfa-
brik som var i funktion innu 1906, di
den niststorsta i Finland. Fabriken hade
specialiserat sig pd ansprikslosa och for-
madnliga tapeter.

Nir Rieks hade flyttat till S:t Peters-
burg grundades i Helsingfors Sandudds
tapetfabrik som siktade pd den inhem-

Tapetmaskin, tillverkad ar 1900 i Dresden. Pihlgren & Ritolas tapetmuseum i Toijala, Finland.
Foto: Museiverkets byggnadshistoriska avdelning.

ska marknaden och utvecklades till en
stor fabrik. Den anskaffade papperet
fran Valkeakoski och Mintti. Fredrik
Wilhelm Grénqvist, fabrikens dgare
fran 1894, grundade ar 1898 en firg-
fabrik for att forse tapetfabriken med
tryckfirger. Efter foretagsfusionerna
ir 1986 och 1991 fortsitter foretaget
nominellt under sitt gamla namn, vis-
serligen inte i Helsingfors utan i Toijala
i ndrheten av Tammerfors.

I'Tammerfors grundades ir 1892 en ny
tapetfabrik som tillverkade tapeter bade
med maskin- och handtryckning. Ta-
petproduktionen upphérde kring 1917.
I Marichamn grundades 1894 Alands
tapetfabrik men om dess verksamhet har
inga uppgifter bevarats. Fabriken var det
forsta industriforetaget pa Aland.

Pi 1900-talet uppstod i Toijala t.o.m.
tre olika tapetfabriker av vilka tvd fort-
farande existerar. Toijalan Tapettitehda-
syhtié inledde sin verksamhet 4r 1903,
ursprungligen med sikte pd exporten till
Ryssland och Baltikum. Bolaget koptes
i borjan av 1980-talet av Sandudd. Den
andra fabriken var Uusi Tapettitehdas,
grundad 4r 1927. Bolaget, som fortfa-
rande fungerar, kopte i sin tur Sandudds
fabrik dr 1986 och Gvertog senare dven
namnet Sandudd. Det ursprungliga San-
dudd hade géttikonkurs nir handeln med
Sovjetunionen kollapsade. Den tredje i
Toijala grundade fabriken var Pihlgren ja
Ritola som inledde sin verksamhet 1930
och som fortfarande dr i drift. Utmir-
kande f6r den har varit samarbete med
Finlands ledande designer. En del av
deras tapeter har varit mycket omtyckta
och har dirfor funnits pd marknaden i

flera artionden. Foretaget uppritthéller
Finlands enda tapetmuseum.

Tapeternas historia fir i boken en
mangsidig behandling. Heikkinen skri-
ver om viggbeklddnader av olika typer,
i korthet dven om tyg- och lidertapeter.
Tapetfabriker, deras tapeturval, markna-
der samt tekniken att tillverka de mest
olika slag av tapeter fir en ingdende be-
skrivning och vi far dven ldsa om firger
och deras tillverkning, t.o.m. om gifter
som arsenik som under en viss tid fore-
kom i tapeter. Ett stort utrymme tilldg-
nas utvecklingen av tapeternas monster,
stilar och moderiktningar. Framstill-
ningen bygger pa generést valda firgbil-
der, vilka tyvirr inte gir att reproducera
som svart-vita bilder.

Boken ir ett intressant stycke kul-
turhistoria och typografiskt ett vackert
och pakostat verk. Jamfér man den med
den motsvarande svenska boken ser man
genast att i Finland har mycket firre in-
takta och representativa interiérer beva-
rats én i Sverige. A andra sidan ir det
Gverraskande att tapetindustrin har varit
en si stark industrigren i Finland, vilket
delvis berodde pa nirheten av S:t Peters-
burg och den stora marknaden dir. M

1. Maire Heikkinen, Suomalainen tapettikir-
Ja [Finsk tapetbok]. Helsinki 2009. 327 s.,
ill. (Suomalaisen Kirjallisuuden Seuran
toimituksia 1222; Museoviraston raken-
nushistorian osaston julkaisuja 32. [Skrif-
ter utgivna av Museiverkets byggnadshis-
toriska avdelning]) Boken ir férsedd med
en kort svensk och engelsk resumé.
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KCL - den finska massa- och pappersindustrins
forskningsinstitut

Av Jan-Erik Levlin

I februari 2009 kom den stora nyheten
att verksamheten vid KCL, den finska
massa- och pappersindustrins gemen-
samma forskningsinstitut, skulle 6verga
till Statens Tekniska Forskningsinstitut
VTT. Si skedde dven den 1.1.2010. I
det foljande skall jag ge en kort sam-
manfattning av KCL:s historia, dir jag
sjalv var anstélld under hela mitt yrkes-
verksamma liv.

KCL, dvs Oy Keskuslaboratorio-
Centrallaboratorium Ab grundades re-
dan 1916 av négra framsynta min inom
den datida finska industrin. Finland
ingick da dnnu i det stora ryska tsar-
domet; det blev sjilvstindigt forst i de-
cember 1917. Grundarna representerade
inte bara massa och papper utan dven
kemi- och gruvindustrin samt framfor
allt textilindustrin var starkt foretridda.
Den drivande kraften var professorn i
kemi vid Helsingfors Universitet Os-
sian Aschan. KCL grundades direkt
som ett aktiebolag, dir aktierna dgdes av
de medverkande foretagen. Detta maste
anses ha varit mycket framsynt och un-
derlittade i minga avseenden adminis-
trationen av institutet.

Verksamheten bérjade i smi utrym-
men vid Universitetets kemiska insti-
tution, men i borjan av 1920-talet till-
bringade man nagra ar i Abo. Ett pla-
nerat samarbete med Abo Akademi tog
dock inte fart pa tilltdnkt stt och 1925
flyttade man tillbaka till Helsingfors till
ett for dindamilet nybyggt hus vid Sédra
Hesperiagatan 4, som di tydligen lig i
utkanten av staden! Hir fungerade KCL
dnda fram till 1962 di man flyttade till
det teknologicampus ute i Otnis, ca 10
km vister om stadskirnan, vilket d4 hade
borjat byggas. Ocksa hir kunde man flyt-
ta in i en helt ny stor institutsbyggnad.

Vid flytten till Otnds hade KCL:s
personalstyrka vuxit till ca 200 personer.
Direfter fortsatte tillvixten stadigt s att
personalen pa 1990-talet uppgick till ca
350 personer, av vilka ca 120 forskare.

Ar 1942, dvs mitt under andra virlds-
kriget, grundade finska staten ett eget
tekniskt forskningsinstitut, V'I'T, for att
utveckla vedbaserad smorjolja for den
finska armens behov. Foljande ér 16ste
den finska massa- och pappersindustrin
in alla KCL-aktier, som hade innehafts
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Vy 6ver KCL:s huvudbyggnad och pilotanlaggning inbdddade bland andra byggnader p& Otnas

teknologicampus.

av foretag utanfor dess egen krets. Detta
bidrog tydligen till att VI'T sméningom
utvecklades till ett brett institut med
uppgift att forska inom all teknologi av
strategisk betydelse f6r Finland, med un-
dantag f6r massa och papper, dir indu-
strin ju hade byggt upp ett eget institut,
KCL. I bérjan av 2000-talet hade VI'T
ca 3000 anstillda, dvs det var da ca 10
ganger si stort som KCL.

Anda fram tll bérjan av 1980-talet
bestod den finska massa- och pappers-
industrin av ca 25 enskilda relativt sma
foretag. Alla dessa var aktiondrer i KCL.
Ar 1986 startade en kraftig strukturom-
vandling inom industrin och nir den 10
ar senare var klar hade fyra stora indu-
strigrupper, koncerner, bildats. Dessa ex-
isterar som sidana dnnu i dag och utgdr
fortfarande KCL:s dgare och var dven
fram till slutet av 2009 finansiirer av
dess gemensamma forskning.

I bérjan av 2009 beslot alltsa dessa
dgare att silja KCL:s forsknings- och
laboratorieverksamhet till VTT. Man
beholl dock fastigheten i Otnids samt
den stora pilotfabriken, som utgdr ett
enastiende integrat omfattande savil
massa-,och papperstillverkning som be-
strykning och tryckning. Féretaget KCL
finns alltsi fortfarande kvar, dock i ett
ytterst nedbantat format. KCL:s huvud-
byggnad hyrs tillsvidare av VT'T.

En ur pappershistorisk synpunkt in-
tressant enhet vid KCL utgjordes av ett
pappersmuseum, som grundades 1962
i samband med inflyttningen i den

nya institutsbyggnaden i Otnids. Under
1960- och 70-talen utvecklades museet
intensivt av dess forstindare, KCL:s di-
varande bibliotekschef Anna Gronvik.
Museet var dppet ocksa for den stora all-
minheten. Det har presenterats av Bjorn
Krogerus i NPHT no 3-4/2007.

I samband med VT T-fusionen over-
fordes pappersmuseets samlingar till
Riksarkivet i Finland, dar det handhas av
Istvin Kecskeméti. Material ur samling-
arna kommer att ingd i en utstillning
6ver papperets historia, som arkivet pla-
nerar att stilla upp dnnu denna var.

Ovanstiende bild visar en vy dver
KCL:s huvudbyggnad och pilotan-
liggning inbidddade bland andra bygg-
nader pd Otnis teknologicampus. [l

Oie Utter avlidit

Konsthistorikern Oie Utter (fodd Alt)
avled den 12 februari i en 4lder av 80 4r i
Tartu i Estland. Hon var £f6dd den 8 janu-
ari 1930. Tillsammans med sin make Leo
Utter specialiserade hon sig pa pappers-
historia. Efter Leo Utters dod (se: NPHT
2/2006) fortsatte hon med publiceringen
av de arbeten hon tillsammans med sin
make Leo hade hunnit fi till manus-
kriptstadiet. Den sista skriften handlade
om Ripini pappersfabriks vattenmirken
och utkom 4r 2008. De av oss som i sam-
band med drsmotet ar 2005 var med om
besoket i Tartu kunde di triffa henne.
Dessutom fick vi en chans att besoka den

lilla pappersfabriken i Ripina.
EH
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Nytta men framforallt néje

Professor Borje Steenberg (fodd 1912)
har, assisterad av Per Jerkeman, utgivit
en samling minnen och dstadkommit en
hogst intressant och roande bok.! Med
spinning liser man dven de avsnitt som
inte direkt behandlar papper, till exempel
Steenbergs grundliga utredning Gver var-
f6r Dag Hammarskjold flog till Ndola —
och dog i flygkraschen.

Nir Steenberg ar 1943 som kemist
valdes till t.f. chef for Triforskningsin-
stitutets papperstekniska avdelning blev
han tvungen att bekanta sig med papper.
Allra forst laste han i Nordisk Familje-
bok vad dir stod om papperstillverkning.
Bland den 6vriga litteraturen hade han
Klippans 100-arsjubileumsskrift En bok
om papper nira till hands. Nar jag i min
tur satte i ging med boken Ingen dag utan
papper tog jag fram Nationalencycklopedin
och liste vad Borje Steenberg hade skrivit
om dmnet. Dessutom hade jag dven skaf-
fat mig den statliga jubileumsskriften!

Steenberg fick till uppgift att bygga
upp Triforskningsinstitutets papperstek-
niska avdelning. Han deltog i projekte-
ringen av den forsta experimentpappers-
maskinen men i stillet for att vinta pa att
maskinen skulle bli firdig (det tog fjorton
ir) bestdimde han sig for att utnyttja exis-
terande sma pappersmaskiner som alltid
stod stilla under veckosluten. Experimen-
ten gjordes under de sista femton minu-
terna innan maskinen stingdes pa 16rda-
gen. Det fanns ett "stort antal mycket sma
pappersbruk gémda i skogen” och de hade
specialiserat sig pd unika produkter.

Genom att utnyttja en badrumsvig
konstruerade Steenberg en draghallfast-
hetsapparat, och resultaten blev upp-
mirksammade dven utanfoér Sveriges
grinser. En professur i pappersteknik
inrittades och Steenberg blev 1949 dess
forsta innehavare. Ett av de allra forsta
behoven med sikte p4 undervisningen var
standardisering av nomenklaturen. Ar-
betet utférdes 1949. En intressant detalj:
det hade krivt en stor mdda att komma
pa ordet 'mild’ och efterit visade det sig
att man i Siffle hade anvint ordet redan
under flera artionden! Vidare utvecklade
Steenberg teorin for silning, siktning
och mekanisk klassifikation som &ven
den blev internationellt uppmirksam-
mad. Det dr spinnande till exempel att

ldsa, varfor stora hil i silarna inte slipper
igenom stora partiklar. Aven en forelis-
ning om malning ingér i boken. Trots sitt
tydliga pedagogiska grepp gick det emel-
lertid inte upp f6r mig varfor glaskulorna
uppfor sig si som de gor.

Utvecklingen av pappersforskningen
bide vid KTH och STFI spelar en stor
roll i boken. I det ssmmanhanget tecknar
Steenberg intressanta situationsbilder av
pappers- och massaindustrins férhallan-
de till forskning. Om allt, vad Steenberg
berittar, stimmer — och varfor skulle det
inte gora det — har han inte enbart haft
ett fint psykologiskt 6ga utan ocksi en
térmaga att handla vid det ritta 6gon-
blicket. Om detta kan man ldsa bland
annat i beskrivningen av hur den institu-
tion som kom att heta Packforsk uppstod.
Detsamma kan man siiga om berittelsen
om utvecklingen som ledde till grundan-
det av Tritekniska centrallaboratoriet vid
STFI. Och vem kunde tro att utveck-
lingen av sickpapper kunde ha en si dra-
matisk historia som den som Steenberg
berittar om.

Vid sidan om sin professorstjinst, som
dessutom var kombinerad med verksam-
het inom STFI, hann Steenberg dven
fungera som konsult och bland annat
delta i anskaffning av flera pappersmaski-
ner. Texten om Fiskeby och Axel Hem-
mar dr pd ménga sitt en rérande historia.
Dessutom far vi veta att det var Esbjorn
Ulfsdter i Vistervik som uppfann ordet
returpapper’ och att dgaren KF kunde
starta en ny fabrik for att 6ka befolkning-
ens kopkraft pd en ort dir KF-butiken
gick pa forlust!

Under sin tid i styrelsen av Norr-
landsfonden arbetade Steenberg for att
utveckla maskiner for mekanisering av
skogsavverkningen. Aven om man sett
en modern flerfasmaskin i arbete dr det
svirt att forestilla sig vad allt man maste
veta for att kunna bygga en sidan. Ingen
hade till exempel tagit reda pa vad ett trid
viger - "med barr, blad, sné, regn” - och
var tyngdpunkten ligger. Mycket annat
miste givetvis ocksd undersokas. Men ty-
virr blev det intet av projektet.

Steenberg kryddar sina personbilder
med triffande karakteristiker som ofta dr
vinligt satiriska. I sirstillning i person-
galleriet stir Gunnar Sundblad, denne

v

temperamentsfulle herre som spelade
en central roll dven for utvecklingen av
svensk forskning i massa- och pappers-
tillverkning. "Varje ar, nio ar i £6ljd, kon-
struerade och byggde han en ny kemisk
massafabrik. Under fyra av dessa dr for-
svarades men forhindrades inte hans byg-
ge av att det var virldskrig.” Av de nord-
iska namnen uppmirksammas Jaakko
P6yry och hans verksamhet. Aven nagra
andra utlindska personer har fatt plats i
persongalleriet.

Boken ger en bild av en uppfinnings-
rik, energisk och slagfirdig person. Vis-
serligen kan man férmoda att allt inte
alltid gitt si snabbt som berittelsen liter
paskina — man maste ju forenkla hindel-
seforloppet for att beskriva det — men
mycket duktig méste Steenberg ha varit.
En stor fordel vid utarbetning av boken
tycks ha varit att Steenberg skrivit ner
sina minnen efter hand, nir hindelserna
dnnu lag firska i minnet. I boken ingar
dven Borje Steenbergs Curriculum vitae.

Steenberg slutade sin aktiva tjanst som
vice generaldirektor for FAO och chef for
organisationens Forestry Department.
Hans insikter och talanger har sikert
kommit vil till anvindning i denna sir-
egna omgivning.

Esko Hikli

1 Borje Steenberg, Nytta med néje. Min-
nen och meningar. Stockholm: Carlssons
2009. 251 s.

Sulfatkokning och fertilitet

Nir Orebro pappersbruk i borjan av
1900-talet byggde en sulfatfabrik fick man
ménga klagomal, framst for den "halsovad-
liga”lukten. Men brukets disponent Gunnar
Bjsrkman visste bittre. I Orebro Ingenjors-
klubbs jubileumsskrift 1949 hivdade han
att sulfatbrukslukten inte alla var hilsovad-
lig utan i stillet "hilsosam, foryngrande och
nativitetshjande”. Den sistnimnda effek-
ten sade han “enligt sakkunnigt utlitande
beroende dirpd, att det sodastoff, varmed
dessa personers [massabruksarbetarna] hela
kroppsyta dr bemingd, har basisk reagens
och neutraliserar eventuellt sur reagens hos
det motsatta konet.”

£y
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Vilkommen till NPH:s arsmote i Finland 9-11.06.2010

I senaste nummer av NPHT ingick redan
en detaljerad information om NPH:s érs-
moéte i Tammerfors den 09-11.06.2010.
Nedan dnnu en sammanfattning av mote-
sarrangemangena.

Vi samlas alltsi i Tammerfors onsdagen
den 09.06.2010 dir vi under kvillen be-
kantar oss med staden. Grundad av Gus-
taf II1 1779 dr Tammerfors (fi: Tampere)
Finlands tredje storsta stad och en viktig
industristad. I staden finns sévil textil-,
lader-, metall- som pappersindustri. Hir
installerades bl.a. Finlands forsta pap-
persmaskin 1842. Dir inledde ocksa 1865
ett annat pappersbruk, senare kint som
TAKO, sin verksamhet. Detta produce-
rar fortfarande kartong i stadens absoluta
centrum.

Pi torsdag morgon aker vi med buss till
Mintti, en liten ort med ca 11000 invina-
re, vilken vuxit upp kring G. A. Serlachius
pappersindustri. Papper tillverkas fort-
farande i staden, numera dock av Metsi-
Tissue som hir tillverkar ca hilften av det
mjukpapper som siljs i Finland.

I Mintti fir vi forst bekanta oss med
industrimuséet. Detta museum, kal-
lat Gustaf, dr beldget i G.A. Serlachius-
bolagets forna huvudkontor, det s.k. Vita
huset. Direfter dker vi vidare till ett stort
konstmuseum, kallat Gésta, som dr inrymt
i brukspatronens statliga residens med ett
underbart lige vid en sjostrand. Muséet dr
ett av de viktigaste privata konstmuséerna
i Finland. Efter detta dker vi tillbaka till
Gustaf, ddr virt mote gir av stapeln under
eftermiddagen.

Senare pa eftermiddagen atervinder
vi till Tammerfors, dir vi under kvillen
avnjuter var festmiddag pa en restaurang
hogt 6ver det jordiska med utsikt over det
fina insj6landskapet.

Fredag morgon &ker vi vidare till Ter-
vakoski. Efter besoket dir och en avsked-
slunch under resan tar bussen oss tillbaka
till Helsingfors flygplats eller till stadens
centrum, allt efter envars onskemal.

Hur tar man sig till Tammerfors?

Man reser enklast till Tammerfors ge-
nom att flyga till Helsingfors och fortsitta
med tig. Dessa avgar frin huvudstationen
minst en géing per timme och resan tar
knappt tvd timmar, se www.vr.fi. Fran flyg-
platsen dr det enklast att ta Finnairs buss
till stadsterminalen, som ligger alldeles in-

till jarnvigsstationen.
Man kan ocksa flyga direkt frin Stock-
holm till Tammerfors med SAS/Bluel.

Hotellbokning

Vi har gjort en blockbokning av 30 rum
pa Hotell Cumulus Koskikatu, Koskikatu
5 till ett pris av 108 €/enkelrum och 128€/
dubbelrum. Du bokar sjilv ditt rum direkt

fran hotellet pa adressen

Email: koskikatu.cumulus@restel.fi , tel:
+358 3242 4111

senast 07.05.2010. Ange koden NPH
2010 da du kontaktar hotellet.

Anmilan

Anmil ditt deltagande till Bjérn Kroge-
rus, bjorn.krogerus@vtt.fi, tel + 358-50-
5865630 senast 07.05.2010. (Obs! I forra
numret av NPHT ingick ett fel i Bjorns
e-mail adress, den skall givetvis inte inne-
hélla 6-prickar!). Ange ocksd din eventu-
ella foljeslagares namn samt dven om det
ir nagon programpunkt du eventuellt inte
tanker delta i.

Vilkommen till Finland och Tammer-
fors i juni 2010! Vi hoppas att bescket inte
endast skall bestd av moten och museibe-
sok utan dven ge deltagarna en mojlighet
att se en skymt av mellersta Finlands for-
sommargronska!

Kontakta oss girna om det dr ndgot du
vill friga om!

Jan-Erik Levlin
jan-erik levlin@iki.fi
+358-40-5116049

Esko Hakli
esko.hakli@helsinki.fi
+358-50-4086901

Kallelse till arsmote

Medlemmarna i féreningen Nordiska
= Pappershistoriker NPH kallas hiirmed =
= till stadgeenligt arsméte, som halls 12
= Minttd, Finland torsdagen den 10 juni =
2010 k1 15:30.

Vid motet behandlas de frigor som
= ndmns i de vid senaste drsmote godkén-
= da stadgarnas §6.

= Styrelsen

utdrag ur STADGAR for Féreningen
Nordiska Pappershistoriker:

§e6, Arsmote

Arsmétet avhalls varje ir. Foreningen skall
dessutom av styrelsen sammankallas till
extra mote pi begiran av revisorerna eller
om minst 10 procent av féreningens med-
lemmar skriftligen gor framstillan ddrom
till styrelsen. Ort och tidpunkt for métet
faststills av styrelsen. Arsmotet halls nor-
malt i anslutning till pappershistorisk kon-
ferens. Arsmotet forliggs i allminhet till
ort(er) i Norden.

Kallelse till drsmote skall ske skriftligen
senast en manad fore ordinarie drsmote
samt senast fjorton dagar fore extra mote.
I kallelsen till drsmote skall anges de dren-
den, som ska forekomma vid motet. Kal-
lelse utsinds genom styrelsens forsorg.

Varje medlem har en rést. Vid omrost-
ning giller enkel majoritet. Omrostning
skall ske 6ppet om inte sluten omrostning
begirs. Personval skall dock, da omrostning
begirs, alltid ske med slutna sedlar.

Pi drsmotet skall foljande drenden behandlas:

. Motets 6ppnande.

. Val av motets ordférande och sekreterare.

. Friga om métet behorigen utlysts.

. Faststillande av rostlingd.

. Val av tvé personer att jimte motesordforan-

den justera protokollet.

6. Foredragning av styrelsens forvaltnings-
berittelse och revisorernas berittelse for
sistlidna rikenskapsperiod samt faststillande
av balansrikningen.

7. Friga om beviljande av ansvarsfrihet dt styrel-
sen for samma period.

8. Beslut i anledning av féreningens vinst eller
forlust enligt balansrikningen.

9. Faststillande av budget och medlemsavgift for
innevarande rikenskapsar.

10. Beslut om arvode, rese- och traktamentser-

sittning till styrelsens ledaméter.

11. Val av foreningens styrelse.

a) Faststillande av antalet ledaméter och
suppleanter i foreningens styrelse enligt
stadgarnas § 7.

b) Val av foreningens ordférande.

¢) Val av 6vriga ledaméter i foreningens styrelse.

12. Val av revisorer.

a) Val av tvi ordinarie revisorer.

b) Val av en revisorssuppleant.

13. Beslut om valndmnd.

a) Beslut om antalet ledaméter och eventuella
suppleanter.

b) Val av ordférande.

¢) Val avledamoter och eventuella suppleanter.

14. Val av ledaméter, som foretrider foreningen i
andra organisationer.

15. Val av land for nistkommande drsmote.

16. Ovriga frigor.
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