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personer med pa bilden, varay tre kvinnor. En av dessa dr Anna Jansson, langst fram. Mer om henne finns i artikeln pa sidan
Sern. Mannen med képp dr disponenten Gustav Theodor Lindstedt och mannen i vit kavaj dr ingenjor Gosta Friberg.
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Ordférandens rader

Hej alla medlemmar!

Jag utnyttjar detta tillfille till att paminna om att arsmotet dger rum
den 10 maj kl 10.00 i form av videomote. I likhet med foregaende ar
kommer underlag dels att finnas tillgingligt pa medlemssidan, dels att
skickas ut via e-post eller per brev nir e-post saknas. D4 limnas ocksa
information om hur det gir till att delta i métet. Arsmétet féljer den
agenda som stipuleras i stadgarna, som finns pa medlemssidan.

Det dr viktigt att vi har din aktuella emailadress, eftersom styrelsen
sa langt som maijligt vill kommunisera med medlemmarna den vigen. Om
du nyligen bytt sidan eller tror att vi saknar din adress, sd maila aktuell
sadan till webmaster@nph.nu.

Jag vill ocksa piminna om att vi i NPHT 1/21 uppmanade personliga
medlemmar att senast 31 mars inbetala arsavgiften f6r 2021. Institutioner
och foretag far fran och med i ar faktura. Det dr viktigt for likviditeten att
arsavgifterna kommer in utan alltfér stor f6rdréjning.

Huvudsakligen under 2018 samlade vi in pengar till Jubileumsfonden
och nadde 6ver 200 000 kronor. Pengarna kom frimst fran olika
forskningsfonder, men i nagra fall ocksa som personliga bidrag fran
medlemmar. Syftet med fonden ér att atminstone under en 10-arsperiod
stotta utgivningen av NPHT. Detta initiativ har visat sig helt nodvindigt
for att foreningen med en hog ambition avseende NPHT ska kunna halla
en balanserad budget. Under 2020 utnyttjades 15 000 svenska kronor och
under 2021 planeras ett uttag pa 20 000 svenska kronor. Foreningen
vilkomnar fler av vara medlemmar att limna ett bidrag till fonden.
Inbetalningskonton finns pa denna sida. Skriv Jubileumsfonden och ditt
namn vid inbetalningen. Alla belopp 6ver 100 svenska kronor eller
motsvarande i andra valutor tas tacksamt emot. Manga bickar sma.....

Foljande nya medlemmar hilsas varmt vilkomna i féreningen:

Per Eiritz

Tatjana Karpenja

Carl Kempe

Bildningsbruket AB, Lessebo Handpappersbruk
KTH Trikemi och Massateknik

Hilsningar fran er ordférande som ér retired, but not yet tired”
Lennart Eriksson

Nationella redaktorer
Sverige

Material till NPHT

Du kan skicka texten antingen till den lokala
redaktoren for respektive land, eller till huvud-
redaktdren Lennart Stolpe. Leverera helst tex-
ten i digital form, wordformat eller ren textfil.
For material i annan form, tag kontakt med hu-
vudredaktdren lennartstolpe@telia.com.
Bilder bor levereras med béasta mdojliga kvalitet
helst med upplésningen 300 dpi , men &ven
samre upppldsning kan accepteras.

Sista inlamningsdatum 2021: 30/1, 6/3, 28/8,
och 23/10.

Lennart Stolpe (huvudredaktor)
lennartstolpe @telia.com
Finland

Jan-Erik Levlin
jan-erik.levlin@iki.fi

Norge

Kari Greve
kari.greve@nasjonalmuseet.no
Danmark

Ingelise Nielsen
in@kglakademi.dk
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Kaltimo pappfabrik 1897 — 1953

Historia

Kaltimo tréisliperi och pappfabrik fungerade under dren
1897 — 1953 pi Pielisjokis (Pielisilvens) vistra strand nedan-
tor forsen 1 Keski-Kaltimo invid kyrkbyn i Eno (fram till
1973 Kaltimo). Orten ingar numera i staden Joensuu trots
att den ligger c. 35 km norrut fran stadens centrum. Joensuu
ligger i Ostra Finland, c. 70 km frin den ryska grinsen.
Namnen Eno och Kaltimo kommer frin samiskan; Eno
betyder ungefir “en strid strém” och Kaltimo “en strom
med branta strinder”. Stora Ensos Enocell fabrik ligger i
nirheten, dvs i Uimaharju, c. 14 km frdn Eno.

Den c. 70 km langa Pielisdlven rinner séderut fran sjon
Pielisjiarvi (Pielinen) till Pyhiselkd i norra 4ndan av sjon
Saimen. Alven muddrades och forbittrades med fem kana-
ler i slutet av 1870-talet sa att den blev trafikabel med fartyg,.
Da det fanns rikliga skogar lings floden innebar detta att
minga sdgar grundades ddr. Tvad affdrsmannabréder fran
Joensuu, Idor och Petter Parviainen lit bygga ett trisliperi
och en pappfabrik i Kaltimo pa Pielisilvens vistra strand
mittemot Kaltimo, nuvarande Eno kyrkby. Fabriken kérde
i gang 1897. Pa omridet fanns redan tidigare en ramsag,
byged 1875, samt tva kvarnar. Pappfabriken blev ett land-
mirke f6r Eno kyrkby och den livndrde hundratals minni-
skor 1 kyrkbyn och dess omgivning.

Storsta delen av produktionen sdldes via Finska Trisli-
periféreningen till Ryssland och resten gick i huvudsak till
Tyskland. Under de fyra forsta dren gick fabriken med
torlust. Under starten och uppkorningen stétte man pi
mangahanda svarigheter; bl.a. maste man 1901 installera nya
turbiner och reparera kanalen. Smaningom boétjade det gi
bittre dnda fram till 1908 da fabriken brann ned till grunden.
Den byggdes dock upp pa nytt. En jirnvig frin Joensuu till
Nurmes vid norra dndan av sjén Pielinen drogs via Kaltimo
och Lieksa och den blev firdig 1909. Den drogs alldeles
intill pappfabriken och efter denna férbittring bérjade fab-
riken ga med vinst.

Ar 1916 sildes Kaltimo Trisliperi till Ab Kaukas Oy.
Koparen var frimst intresserad av foretagets skogsegen-
domar och forsandelar; sjilva fabriken med sina redan dd
gamla och ineffektiva maskiner ansigs inte vara sirskilt
virdefull. Med fabriksképet fick Kaukas 11620 ha skogs-
mark, varav 11000 ha utgjordes av skogar i gott skick. Den
tinska skogsindustrins ovanligt goda I6nsamhet mitt under
det fOrsta virldskriget bidrog med sikerhet till att kdpet blev
av. Nistan allt som industrin kunde producera képtes av det
krigférande ryska kejsardomet. I Kaukas dgo gick fabriken
till en bérjan med vinst, men frin 1924 boérjade verksam-
heten uppvisa forlust. Detta ansigs bero pa den otvivelaktigt
foraldrade maskinparken, som inte limpade sig for tillverk-
ning av specialkartong enligt tidens nya krav. Produktionen
bérjade minska och 1931 stannades fabriken. Foljande ar
tusionerades Kaltimo Trisliperi med Kaukas-bolaget och
det nya foretagets officiella namn blev Ab Kaukas Fabrik,
Kaltimo pappfabrik. Pa ilvstranden norr om pappfabriken
lit Kaukas bygga en ny sag, som fungerade dren 1924 - 1935,

Jukka Kilpeldinen

Efter kriget var fabriken i gang dnnu dtta ar, men den gick
med vinst endast aren 1946 och 1951.

Vinterkriget 1939 — 1940 innebar evakuering av hela
civilbefolkningen frin Eno kommun till Lappo i Osterbot-
ten. Hela fabriks- och stationsomridet omvandlades till ett
omrade for uppstillning, utbildning och underhall av ar-
mens trupper. Hir uppstilldes flera infanteribataljoner och
artillerbatterier med mén hemma frian det nirliggande Eno -
Ilomantsomridet och hirifrin transporterades de vidare
med jirnvig till den stridande fronten. Detta ledde tll att
savil stationsomrddet som det nirliggande fabriksomradet
bombades flera ginger under kriget. Stationsbyggnaden
torstérdes, men byggdes upp pa nytt redan under mellanfre-
den dren 1940 - 1941. Ocksa pa fabriksomradet foll nigra
bomber, de nirmaste landade mindre 4n 20 meter fran
tabrikens tegelvigg.

Pappfabriken

Sliperiet drevs med vattenkraft direkt ur Pielisilvens
kanal. Det hade fem slipstolar; den sjitte maskinen som
drevs med vattenkraften var en elgenerator. Varje slipstol
matades med 50 cm langa granklabbar. Kartongmaskinen
var en tysk Fullner-maskin med fem viraupptagningsenheter
och en bruttobredd pa 200 cm. Den viktigaste produkten
var bokbindningspapp av olika tjocklekar, under verksam-
hetens slutskede tillverkade man ocksa en kalandrerad, vit-
stark papp for férpackningsindamal.

Kaltimo pappfabrike

I varje skift arbetade tolv personer. Skétandet av kar-
tongmaskinen och kraftverket var de viktigaste jobben. En
av de tolv arbetarna var smotjaren, vars uppgift under ett
normalt arbetsskift var att férutom allméint underhéll och
smorjning ocksd att skéta skdrpningen av slipstenarna. Kar-
tongbanan skars till ark direkt efter kartongmaskinen; den
vanligaste arkstorleken var 70x100 cm. Arken packades i
balar med en vikt pa 125 kg eller 200 kg. Kraftverket hade
en dngpanna for att tillvarata torkningsangan och for att
producera elektricitet.

Under aren 1898 — 1905 hade fabriken i allmidnhet c. 50
arbetare. Under kriget 1916 sysselsatte den nagot farre dn 50.
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En inbunden kartongbal vid maskinen

Senare under 1930- och 1940-talen stabiliserades arbetsstyr-
kan med undantag f6r ndgra ér till c. 100 personer. De flesta
arbetarna var min, men det fanns ocksa barn bland dem.

Fabriken drinktes i en kraftverksdamm

Efter andra virldskriget industrialiserades Finland
snabbt, delvis som en féljd av tvanget att betala
krigsskadestand till Sovjetunionen i form av varor. Detta
ledde snabbt till ett 6kande behov av elektrisk energi, vilket
isin tur ledde till att energipriset steg sa mycket att vatten-
kraftspotentialen i Pielisilvens forsar bérjade intressera
Kaukas. Bolagets berdkningar visade att installeringen av ett
vattenkraftverk med en effekt pd 32 MW i Kaltimoforsen
skulle vara mycket l6nsammare 4n den foérdldrade pappfab-
riken. Detta ledde till att bolaget ar 1952 beslét att bygga
Kaltimo vattenkraftverk. Pappfabriken blev dé kvar pd bott-

Idag finns resterna av pappfabriken pa botten av den sji som bil-
dades ndr kraftverket bygedes. Innan dess fanns alltsa en fors vid
pappfabriken som anvindes for att driva trisiiperi och pappmaskin.
Pa kartan syns ocksa resterna av den kanal som ledde forbi forsen.
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nen av den konstgjorda vattenbassingen ovanfor kraftver-
ket; maskinerna monterades ned och hela fabriksbyggnaden
sprangdes.

En del av pappfabrikens personal deltog daren 1956 —
1958 i kraftverksbyggandet. Kaltimo kraftverk med sina tva
turbiner startades 1958; det har en fallhéjd pd 10 meter och
en effekt pa 32 MW. Man byggde ocksa en kanal med tva
slussar forbi kraftverket for vattentrafik och flottning,
Kraftverket fungerar dnnu i dag och efter nagra olika fusion-
er ingar det nu 1 UPM:s energiaffirsomrade.

Liget idag

Av de byggnader som blev kvar pa den konstgjorda
bassingens strinder springdes sjilva fabriken 1958 och
reparationsverkstaden av tegel revs 2004. Minga bostads-
byggnader finns fortfarande kvar. En av dessa dr den tidi-
gare disponentbostaden dir ockséd fabrikens kontor fanns.
Den kallas nu Eno herrgird. Invid jirnvigen alldeles intill
Eno jirnvigsstation finns ocksa en stor byggnad kvar, vilken
anvindes som lager f6r firdiga produkter. I dag anvinds den
fortfarande som vattenkraftverkets underhallsférrad. Pa
omradet finns ocksa en kvarn och den gamla fabriksbutiken,
dessa star dock tomma.

Nigra av arbetarna pa fabriken finns dnnu kvar ilivet. Av
minnen finns endast en kvar, det 4r Valto Tahvainen som
nu fyllt 87 ar. Hans far arbetade som maskinskétare pa
kartongfabriken. Valto hann under sina tre ar pa fabriken
jobba pa dtta av elva forefintliga vakanser; det var endast de
mest krivande jobben, dvs maskinskdtarens, cylinderman-
nens och kraftverksskotarens jobb han inte hann med. Efter
fabrikens nedliggning studerade Valto pa Kotkan Puutal-
ousopisto (Trickonomi-institutet i Kotka) och gjorde
direfter storsta delen av sin arbetsbana som sagchef, dvs
andra man pa Stora Ensos sdg i Uimaharju, endast c. 14 km
fran Eno. Valto Tahvainen ir en av de aktiva i Kaltimo
pappfabriks traditionsforening. Med hjilp av studiecirklar
vid ortens medborgarinstitut har man lagt upp en tradi-
tionsstig pa fabriksomradet, vilken beskriver omridets natur
och pappfabriken som fungerat dir. Pa girdsplanen vid
museet 1 Eno har man som minnesmirke stillt upp en av
sliperiets gamla slipstenar och i nirheten av kraftverket en
av de vattenturbiner som utnyttjade Kaltimoforsens
vattenkraft.
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Bilderna #4gs av Pohjois-Karjalan Museo (Norra Karelens
museum)



Kalle 1 Billerud
en hedersman som levde ett strivsamt liv

Billernds AB startade sin sulfitmassafabrik i Sdffle 1884. Arbets-
metoderna var fran birjan primitiva med mycket mannellt arbete.
Enda kdllan till mekanisk energi var en angmaskin pa 30
hdstkrafter som framfor allt drev pumpar.

Kalles mor Anna Jansson blev dnka och ensam
familjeférsorjare

Efter makens alltfor tidiga bortgang bérjade Anna Jans-
son sin anstillning vid Billeruds Bruk. Aret var 1886 och
hennes uppgifter var bl.a. emballering av massabalar fran
den hydrauliska pressen i sulfitfabriken. Balarna insyddes
med jutevav i syfte att i férsta hand férhindra nedsmutsning
av massan vid lagring och transport. Balarna gick med batar
till avnimare ute 1 Europa. Arbetet var ganska krivande, inte
minst med hinsyn till ling arbetstid och dirtill blygsam I6n.
For familjens uppehille var dock ett arbete av yttersta nod-
vindighet. Anna Jansson dog 1924.

Apmnna Jansson, mor til]
Karl Jansson, “Kalle i
Billerud”. (Utsnittt ur
en bild fran Billeruds
AB:s arkip)

Kalle, barnarbetare vid 12 ars alder

Sonen Karl téddes 1877 och var inte mer dn 12 ar nir
han fick anstillning som handbarkare vid bruket ar 1889.
Stockarna var 1,5 - 2 meter linga och barkningen utfordes
med bandknivar, i det s.k. Barkskjulet, skojarskjulet populirt
kallat. Inte sillan fick man dven béra fram de firdiga stock-
arna till saghuset.

Timl6énen 10 - 12 6re

Kalle arbetade i 12-timmarsskift och 16nen var 10 - 12
ore per timme. De idldre och mer erfarna hade 15 6re per
timme. Kalle var dock en energisk och framit gosse som
presterade lika mycket som sina dldre kollegor, sd en dag
bestimde disponent Lindstedt att Kalle skulle ha samma
betalning som dessa. Det gillde att vinda pé slantarna dven
om kraven 1 tillvaron var ytterst mattliga. Man bér dock

Lennart Hellgren, Bertil Jansson

tilldgga att olika férnédenheter hade helt andra priser dn i
dag. Potatis kostade 5 6re per kilo, mjdlk 5 6re per liter och
dgg 00 Ore per tjog. Den "gamla goda tiden" var mahinda
inte alltid si god.

Nya arbetsuppgifter under 57 ar

Kalle fick sa smdningom andra arbetsuppgifter, och han
var en av de som pd ett patagligt sitt fick folja brukets
utveckling. Under en ling period var han silare, ett yrke han
blev expert pai.

For Kalle var fritiden och umginget med familjen av stor
betydelse. Makan dog d4 dldsta dottern av tre bara var 14 ar,
men Kalle tog pa ett féredémligt sitt hand om sina barn.
Dottern Berta var som Billerudsanstilld sist i ledet att full-
folja familjetraditionen. Hon berittar med inlevelse om
pappa Kalles omsorg om familjen.

Kalle slutade sin anstillning som pensiondr vid bruket ar
1946. Anstillningstiden, 57 ar, ir ett rekord som sannolikt
kommer att sté sig framgent.

Fiskade vid 93 ars alder

Bade fore och efter sin pensionering dgnade sig Kalle,
férutom at familjen, 4t fiske pa sin lediga tid. Det var inte
ovanligt att han efter hemkomsten fran sitt 12-timmarsskift
gjorde en roddtur med drag runt Kiladn. I Séffle har g6sfis-
ket i strémkanalen gamla traditioner och hir var Kalle i
Billerud dnda fram till 93 ars dlder en ofta sedd pimpel- och
spometare. Han fiskade frin sin eka och hade just den ritta
kinslan for var fisken holl hus. Hedersmannen "Kalle i
Billerud" dog vid 95 ars élder ar 1973, men hans minne lever
kvar.

En ung Karl Jansson (1877-1973) uppkléidd for fotograrfering.
(Bilden frian Billernds AB:s arkiv.)
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Den rokgra eminensen — R. Erik Serlachius liv och tid

Ett bokreferat

Serlachius-slikten i Méntti

Gustaf Adolf Serlachius (1830 — 1901) bérjade bygga
sliperiet och pappersbruket 1 Minttd 1868 strax efter den
stora hungersnéden. Hans liv har beskrivits av Teemu Kes-
kisarja 1 boken Det grina guldets forbannelse, som presenterats
av Bertil Mark I NPHT 2/2013, sid 24-25.

Gustaf Adolfs livsverk fortsattes av hans brorson Gosta
Serlachius (1876 — 1942). Dennes liv har beskrivits av Oula
Silvennoinen i boken Pappershjirtat, som har presenterats av
Lennart Stolpe i NPHT 3/2014, sid 46-47.

Nu har samma historiker, Oula Silvennoinen, publicerat
en biografi 6éver den tredje mannen i Serlachius-dynastin,
Gostas son Ralph Erik Serlachius (1901 — 1980). Boken har
titeln Savubarmaa eminenssi, R. Erik Serlachiuksen elamd ja aika
(Den rokgraa eminensen. R. Erik Setrlachius liv och tid).
Enligt uppgift kommer denna bok inte att ges ut pa svenska,
eftersom de svensksprakiga versionerna av de tidigare bock-
erna inte har haft tillricklig dtgang. I det f6ljande skall boken
om R. Erik presenteras.

Ocksa en biografi 6ver den fjirde mannen i dynastin,
Gustaf Serlachius (1935 — 2009), lidr vara under arbete, men
det dr d4nnu oklart nir den kommer att publiceras.

I detta sammanhang kan nimnas att en 6versikt 6ver G.
A. Setlachius-féretagets (GAS) historia har presenterats av
Teemu Keskisarja vid NPH:s drsméte 1 Tammerfors 2010.
Foéredraget har publicerats i NPHT 3/2010, sid 3-5 med
titeln Mdntti — en industriel] och nationel] skapelseberittelse.

R. Erik Serlachius, inskolad som foretagsledare fran
fodseln

Ralph Erik Serlachius, i familjen och bland vinner kallad
Eja, toddes den 24.1.1901 i Miénttd som det férsta barnet till
Gosta Serlachius. Som ildsta sonen var han predestinerad
till att ta Gver fOretaget efter fadern och denne satsade déarfor
pa hans skolging pd vederborligt sitt. Vid 11 drs alder
flyttade han hemifran for att ga i skola i Helsingfors, déir han
blev student vid Nya Svenska Liroverket viren 1918 strax
efter inbordeskrigets slut.

Forutom pa den formella skolgingen satsade familjen pé
barnens sprakinldrning. Man anstillde rysksprikiga barn-
skoterskor fOr att barnen i férbifarten skulle lira sig, det pa
den tiden viktigaste handelsspraket, ryska. Dessutom var det
en sjilvklarhet att barnen skulle lira sig flytande de tre
viktigaste europeiska kulturspriken engelska, franska och
tyska. Hemma talade man svenska och dirtill méste barnen
lira sig finska i den utstrickning som behévdes f6r kommu-
nikationen med arbetare och tjinstefolk.

Viren 1918 skrevs R. Erik f6r en kort period in i den vita
armén. I detta ssmmanhang hamnade han att tjinstgéra som
tangvaktare vid det stora fangligret, som inrittats pd Svea-
borg efter inbordeskrigets slut. Dir radde da katastrofala
térhallanden med hungersndd, sjukdomar och inhuman
behandling av fingarna. Dessa upplevelser satte tydligen
sina spar i hans sinne; han lir aldrig ha talat om dem senare.

Efter avslutad skolging studerade R. Erik maskinteknik
i Dresden, ekonomi i Paris samt praktiserade pa olika stillen
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Jan-Erik Levlin

Boken om R. Erik Serlachius dr vilskriven och ldattlist. Den
beskriver inte endast huvndpersonens liy utan malar ocksd pa ett
fortianstfullt satt upp den bistoriska bakgrunden och omgivningen ban
levde i.  Forfattaren dr en professionell historiker, vilket syns av att
texcten 7 boken stids av mer dn 530 specifika referenser och dver 90
namngivna litterira kdallor.

i Europa och 1 New York, allt detta for att bygga upp ett
brett bdde tekniskt och affirsmissigt kunnande samt ett
vidstrickt socialt ndtverk. Han blev klar med studierna i
Dresden varen 1922. Trots att han redan 1918 varit inskri-
ven nagra manader i armén maste han dock dtervinda till
hemlandet £6r att gbra normal virnplikt 1922 - 1923,

Efter genomfoérd varnplikt reste R. Erik hosten 1923 till
Paris f6r ekonomistudier. Vid sidan av studierna borjade
han samla information om nya produkter och anvindnings-
omriaden for den blekta sulfitmassan som tillverkades hem-
ma i Mantti. Han fick upp 6gonen fér cellofan och viskos-
fibrer och forsokte, via kontakter och direkt industrispio-
nage, samla in kunskap om tillverkningen av dessa. Han
forsokte ocksa silja en metod for tillverkning av sulfitmassa
fran hartshaltig tallved, kallad AS-metoden, vilken utvecklats
av G. A. Setlachius” chefsingenjér Harry Alfthan. Han
lyckades silja metoden till en fabrik i nirheten av Toulouse.

I juni 1925 reste R. Erik vidare till New York. Han hade
fatt en praktikantplats pa ett handelshus med skandinaviska
rétter, Lagerl6f Trading Co, som ocksa fungerade som agent
tér den finska massa- och pappersindustrin. Efter forsta
virldskriget hade New York utvecklats till virldens finans-
centrum, vilket givetvis gjorde staden till en utmarkt prak-
tikantplats f6r den unge mannen. Hir insép han ocksa starka
intryck av den amerikanska fGretags- och arbetskulturen.
Han blev tydligen imponerad av den enkla foéretagsstruk-



turen och det relativt kamratliga férhallandet mellan arbetare
och ledning. En del av hans verksamhet bestod ocksa hir av
att marknadsféra AS-metoden till amerikanska och ka-
nadensiska fabriker.

Tillbaka till Finland och Mintti

Viren 1927 reste R. Erik tillbaka till Finland. Hans far
Gostas hilsa hade borjat svikta och dirfor fick R. Erik ta
hand om GAS-koncernens Kangas pappersbruk i Jyviskyla,
dir han blev VD. Bruket, som ligger c. 90 km Osterut frin
Minttd, hade grundats redan 1878 och riddats fran konkurs
av Gosta 1 borjan av 1900-talet. Sommaren 1925 hade Gosta
kommit fram till att Kangas skulle tillverka cigarett- och
skrivpapper, medan bruket i Minttd skulle koncentrera sig
pé tillverkning av greaseproof och toalettpapper. 1 kon-
cernen ingick da ocksd Tako bruk mitt inne i Tammerfors
och detta skulle koncentrera sig pa tjocka papperskvaliteter
och kartong. R. Eriks sejour i Kangas blev inte lingvarig;
redan varen 1929 utsags han till VD f6r koncernen G. A.
Serlachius Ab i Minttd. Dir forblev han sedan resten av sitt
liv.

Tiden kring decennieskiftet 1920/1930 var en intikes-
politiskt orolig period i Finland. Spinningen mellan vinstern
och hégern hade borjat 6ka pd nytt efter inbordeskriget 12
ar tidigare. Arbetarna borjade striva till att organisera sig och
ordna strejker. Pd arbetsgivarsidan bildades en strejkbrytar-
organisation, som stdddes av far och son Serlachius. I bérjan
av 1930-talet uppstod i Finland ocksa en starkt hogerinrik-
tad rorelse, Lappo-rorelsen, som stéddes av GOsta Serla-
chius tillsammans med flera andra industrichefer. Rorelsen
blev dock inte langvarig, den uppldstes redan 1932 efter ett
misslyckat politiskt kuppforsok i Mantsala.

I maj 1931 hann R. Erik med att gifta sig med Brita
Idman, dotter till 4garen av Hatanpii herrgird i Tammer-
fors. De kom att fi tre barn av vilka det andra, ende sonen
Gustaf, skulle bli den som senare 6vertog féretaget efter R.
Erik.

Trots finanskrisen i bérjan av 1930-talet gick decenniet
ekonomiskt ritt bra f6r koncernen Serlachius. Mot slutet av
decenniet bérjade dock mérka moln dyka upp och i slutet av
november 1939 hamnade Finland i krig med Sovjetunionen.
Familjen Serlachius horde till toppskiktet inte endast 1 Fin-
lands ekonomiska utan dven politiska kretsar. Detta ledde till
att R. Erik sindes till Berlin och stationerades pa Finlands
ambassad for att Gvervaka och organisera att den krigsma-
terial och andra férnédenheter som Finland képte i Europa
kunde transporteras hem till Finland under ridande om-
stindigheter. Han stannade dir under hela vinterkriget och
sidndes igen till Berlin med samma uppdrag da fortsittning-
skriget brét ut sommaren 1941. Han tjinade alltsa landet
som “soldat i kritstrecksrandig kostym”.

Tar 6ver ledningen av koncernen vid en ytterst orolig
tid

Under 1930-talets senare del blev fader Gostas hilsa allt
svagare, vilket naturligtvis ledde till att R. Eriks ansvar for
foretaget Okade. Fadern dog efter en hjirtattack pa sin
sommarbostad pa Lévé i Abolands skirgird i oktober 1942
och dirmed f6ll ansvaret f6r hela koncernen pa R. Erik.

Da R. Erik tog 6ver koncernen var Finland djupt invol-
verat 1 kriget med Sovjetunionen. Det ridde brist pa allt i
landet. En stor del av miannen var inkallade i armen, vilket
ledde till svarigheter dels med att fa ut vedravaran ur skogen
och dels till att halla fabrikerna i gang. Vidare stillde brins-
lebristen till problem. Marknaden f6r produkterna var dire-
mot god. R. Erik sjilv var som sagt kommenderad till Berlin.

Efter drsskiftet 1942/1943 borjade man ana att kriget
skulle sluta olyckligt f6r Tysklands del och att Finland maste
torsoka dra sig ur detta sa helskinnat som moijligt. Ett
vapenstillestindsavtal med Sovjet tridde i kraft den 4 sep-
tember 1944 och den 19 september undertecknades ett
separatfredsavtal, som bl.a. innebar att tyskarna skulle drivas
ut ur landet pd ett par veckor. D4 detta krav av praktiska skal
inte kunde uppfyllas, ledde det till ett krig mot tyskarna i
Lappland, vilket varade fram till slutet av april 1945.

Det inrikespolitiska ldget i landet strax efter kriget var
oklart och oroligt. Den gamla fienden skulle pl6tsligt uppfat-
tas som vin och risken for ett kommunistiskt maktéverta-
gande var stor. Samtidigt skulle de frin kriget hemvindande
soldaterna sysselsittas pa ett férnuftigt siatt och de minni-
skor som evakuerats fran de till Sovjet 6verlitna omradena
integreras 1 samhillet pa nytt.

Modernare féretagsledning, politiskt engagemang

Allt detta stillde stora krav inte bara pa politikerna utan
ocksa pd industriledarna. D4 R. Erik nu hade ansvaret {6r
hela féretaget GAS bérjade han inféra en ny och mjukare
personalpolitik 4n den hans far (och alla andra industriledare
ilandet) tillimpat pa 1930-talet. Han kunde nu bérja tillim-
pa det han lirt sig under vistelsen i USA pa 1920-talet och
torkorta avstindet mellan ledningen och arbetarna i fabriken
och minniskorna pé orten. Han borjade ocksa pa olika sitt
bygga upp ett socialt nitverk pd orten. Sd kunde arbetarna
tex. for en helt formell summa képa tomter f6r att bygga
egna hem. Han lyckades i viss man i detta ndrmande; det
sdgs att folk borjade tala om honom som ”meidn Erkki”
(’varan Brik”).

R. Erik sittande pa en pappersrulle i fabriken i Mdntta dar 1961
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R. Erik gjorde allt han kunde f6r att pa nytt bygga upp
Finlands kontakter vidsterut. Hir hade han en svar uppgift;
speciellt i USA misstrodde man ofta Finland och var ridd
tor att Sovjets inflytande pé landet skulle bli f6r stort. Denna
balanseringsuppgift hade han goda forutsittningar f6r; han
ingick i det finska niringslivets absoluta toppskikt med
mycket goda kontakter ocksi till landets ledande politiker.
Hosten 1953 blev han minister i ett halvt 4r, men i Ovrigt
influerade han mest genom ett aktivt deltagande i médnga
olika organisationers verksamhet. Att han lyckades med
detta innebar samtidigt att han hade ett djupt och brett
fortroende pa hégsta niva inom det finlindska niringslivet
och politiken. Jakt och fiske var hans stora fritidsintressen
och han utnyttjade dessa ocksd for att driva sina intressen
och f6r det viidag skulle kalla ’networking”. Han fungerade
alltsi i bakgrunden som en gri eminens. Ar 1946 fick han
bergsrads titel.

R. Erik i mitten pa dlgjakt 1968 tillsammans med president Urho
Kekkonen, mannen till higer pa bilden. (De svartvita bilderna i
artikeln ar tagna nr boken och dgs av Serlachins konstmuseer.)

R. Erik var, i likhet med sin far Gosta, konstintresserad
och fortsatte dennes uppbyggande av konstsamlingarna i
Minttd. G6sta hade 1933 grundat en konststiftelse som dd
hade c. 500 verk. Under R. Eriks ledning utvecklades stif-
telsen till att omfatta c. 3000 verk frimst, men inte endast,
av finska konstnirer. Stiftelsen inrittade 1945 ett stort kon-
stmuseum i Joenniemi gard, som GO0sta tio ar tidigare hade
latit bygga som hem f6r sin familj. Detta utgér i dag kirnan
i Serlachius” konstmuseer, som dr ett av de storsta i sitt slag
i Finland.

Under en rundresa i USA 1955 insdg R. Erik dels att
Minttds dittills viktigaste produkt greaseproof var starkt
hotad av livsmedelsplast som dd var pd kommande. Samti-
digt fick han upp 6gonen f6r ’soft tissue”, mjukpapper.
Detta ledde till att bolaget beslot att investera i sin fOrsta
tissuemaskin, som startade i Mintta 1961. Det blev den
forsta 1 sitt slag 1 Finland; papperet marknadsférdes med en
slogan ”Serlaa sen olla pitdd” (“Serla skall det vara”), som
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blev ett begrepp pa sin tid. Mjukpapperstillverkningen i
Mintti fortsitter dnnu i dag 1 Metsd Tissues regi.

For R. Eriks del blev 1960-talet ett decennium fyllt bl.a.
av strivanden att fa Finland med i den vixande europeiska
handelspolitiska integrationen i form av EFTA och EEC, i
syfte att sikerstilla marknaden f6r den ytterst snabbt vixan-
de finska pappersproduktionen. Samtidigt botjade samhil-
lets miljokrav kinnas allt besvirligare; R. Erik hérde till den
generation industriledare f6r vilka skogen var en ravarukilla
och skadorna pa miljén ett naturligt pris som man fick betala
for att utnyttja den.

Ar 1968 fyllde GAS-koncernen 100 ar och i samband
med jubileet avgick R. Erik frin posten som koncernchef
vid 67 drs dlder. Han eftertrdddes, enligt langt tidigare ut-
stakade planer, av sonen Gustaf, som da var 33 ar. R. Erik
fortsatte dock under 1970-talet att vara fullt sysselsatt med
en stor mingd styrelse- och fértroendeuppdrag. Mot slutet
av seklet borjade krafterna dock avta och den 8.10.1980
avled R. Erik pd Mejlans sjukhus i Helsingfors.

Koncernens nedgang och upplésning

Efter R. Eriks tid, men inte enbart pa grund av hans
bortgang, bérjade GAS-koncernens nedgang. Under 1980-
talet hade tiden borjat ga f6rbi de gamla sulfitmassafabriker-
na, vilka av bl.a. miljéskil borjade stingas. Sulfitfabriken i
Mintti stingdes 1991. Produktionen av tissue och hushalls-
papper fortsatte dock baserad pa marknadsmassa och retur-
papper. Frin bérjan av 1987 fusionerades hela GAS-kon-
cernen med skogsigarnas Metsiliitto till Metsd-Serla, som
senare bytte namn till Mreal. I dag ingir Minttd-fabriken
iMetsd-Tissue som édr en av fOretagsenheterna i Metsd
Group som skogsigarnas affirsforetag nu kallas. Mreal salde
ar 2008 Kangas bruk till sydafrikanska Sappi, som stingde
bruket i bérjan 2010. Fabriksomradet har senare kdpts av
Jyviskyld stad. Dir har nu byggts bostider och utrymmen
for smaforetag. Kartongfabriken Tako i centrala Tammer-
fors fungerar fortfarande och ingar i Metsd Groups boérsnot-
erade bolag Metsd Board.

En personlig epilog: R. Erik Serlachius och KCL

I detta ssmmanhang vill jag girna nimna R. Eriks f6rhél-
lande till KCL trots att det endast i forbigdende nimns i
boken. Som ovan nimnts innehade R. Erik ett stort antal
olika fortroendeuppdrag och ett av dessa utgjordes av ord-
forandeskapet i KCL:s styrelse under 25 4r 1948 — 1973.
Under denna period lidg antalet medlemsforetag dnnu pa
nivan c. 25. Det viktigaste resultatet av hans verksamhet pa
denna post kan anses vara flytten av KCL frin centrum av
Helsingfors till Otnds campusomrade, dir institutet sedan
blev en integrerad del av det undervisnings- och forsknings-
kluster, som byggdes upp med Tekniska Hogskolan och
VTT (Statens Tekniska Forskningsinstitut) som centrala
delar.

Under R. Eriks ledning utsags Waldemar Jensen till VD
tor KCL 1 december 1954. I borjan av april foljande dr dkte
bida, pa R.Eriks initiativ, pd en 1 %2 madnads rundresa till
USA och Kanada for att bekanta sig med branschens forsk-
ningsinstitut, fabriksanldggningar och industrins utveckling-
strender. I dag kan man inte annat 4n férvana sig ver att en
ledare f6r ett stort industriféretag kunde satsa si mycket av



sin tid for att introducera och “kéra in” en chef for ett
forskningsinstitut, dgt tillsammans med manga andra, dven
om han var ordférande for det.

Som ung forskare pa KCL pa 1960-talet hade man
givetvis ingen kontakt med styrelseordféranden. Mitt enda
personliga minne av R. Erik dr en hégrest, ndgot korpulent
herreman, som med vaggande ging 1 spetsen for en lang rad
”gubbar” 1 mork kostym vandrar i vig till representations-
kabinettet £6r lunchen efter styrelsemdtena.

Oula Silvennoinen: Savunharmaa eminenssi — R. Erik Serla-
chinksen elima ja aika (Den rokgraa eminensen — R. Erik Serla-
chins” iy och tid).

Forlaget Siltala, Helsingfors, ISBN 978-952-234-715-2

En relief av R. Erik Serlachius infalld i vaggen i KCL:s anla.
Bygonaden blev klar 1962.

De svenska versionerna av de tva férsta Serlachius-
bockerna

® Teemu Keskisarja: Det grina gnldets forbannelse — G. A.

Serlachins liv och affarer

® Oula Silvennoinen: Pappershjrtat - Gasta Serlachius iy
kan nu kopas till ett nedsatt ptis av 10 €/bok (inbun-
den). Postavgiften for ett bokpaket utomlands frin
Finland 4r normalt ¢. 20 € men Serlachius-museerna

erbjuder nu NPH:s medlemmar en portokostnad pa
10 €/paket till adresser utanfor Finland och 5 € inom
landet.

Bockerna kan bestillas mot rikning pa adressen
sales(@serlachius.fi

Museerna har ocksi en normal nitbutik med

adress kauppa.serlachius.fi, men den finns endast pa
tinska.

Skjern Papirfabbik

Danmarks sidste papirfabrik......

Den historielose fabrik

Skjern Papirfabrik er fokuseret. Pa dagen. P4 morgenda-
gen. Pa fremtiden. Fortiden fylder derimod stort set intet.
Fabrikken ser fremad. Ikke tilbage. Sidan var det, da jeg
besogte fabrikken 1 1998 og 2000 og siadan var det ogsi
under mit besog 1 2019. Skjern Papirfabrik emmer af liv.
Skorstenen udspyr den karakteristiske hvide rog, lastbiler
kommer ind med ristoffer og kere ud med emballerede
produkter, og folkene bevager sig rundt péd fabrikken i
velkendte arbejdsgange. Tingene sker, hverdagen fungerer,
dognet rundt alle ugens syv dage, og humoret er lunt.

Skjern Papirfabrik er Danmarks yngste papirfabrik. Fra
1965. Eller noget i den retning. Dengang vakte det stor
forundring og skepsis, at man i det vestjyske vovede sig ud i
et sidan eventyr. Den etablerede danske papirindustri rys-
tede pd hovedet. Trak pd smilebandet. De forenede Papir-
fabrikker (DfP) opfattede sig i 1960'erne med god grund
som indbegrebet af dansk papirindustri med papirfab-
rikkerne  Silkeborg  Papirfabrik, Dalum Papirfabrik,
Maglemolle Papirfabrikker i Nestved, Frederiksberg Papir-
fabrik, Kartonfabrikken i Kebenhavn og Hoejbygaard Papir-
fabrik pa Lolland. Alt uden for DfP var at regne for smating
eller ingenting - set fra DfP's position. Men der kom nogle
opkomlinge uden for det selvbevidste monopol, DfP:
Grenaa Pap fra midten af 1950'erne og sa Skjern Papirfabrik
ca. 10 ar senere. De ville ogsd have en position inden for
dansk papirindustri. Og det lykkedes!

Nu ville skaebnen - eller hvem der ellers skal have aren
eller skylden - at De forende Papirfabrikker (DfP) de fol-

Del 1
Keld Dalsgaard Larsen

gende drtier eroderede og dens enkeltstiende fabrikker
lukkede med Dalum Papirfabrik som den sidste 1 2012.
Grenaa Papfabrik lukkede i 2006 efter lige akkurat 50 érs
virke. Mens denne eliminering af den dansk papirindustri
udspillede sig, har Skjern Papirfabrik i al ubemearkethed
overlevet ved at passe sit. 50 drs jubileet blev fejret i 2015.
Nu som Danmarks eneste papirfabrik. Men hvad med histo-
rien? Ja, den er ufortalt. For i Skjern ser man fremad og ikke
tilbage. Den, som lever stille, lever godt, kunne vare fab-
rikkens motto. Maske kunne man ligefrem hzvde, at Skjern
Papirfabriks dna og identitet er at vare historielos. Det er en
pragtfuld udfordring for en museumsmand med interesse i
dansk papirproduktion gennem tiderne.

Nogle overvejelser om historiens (fortidens) be-
tydning for os mennesker.

Mennesket er et historisk vasen med fortid, nutid og
fremtid. Historien er ikke kun slet og ret "fortiden". Det
historiske rummer alle dimensionerne fortid, nutid og frem-
tid. Og de kan ikke skilles ad. Vi mennesker lever i alle tre
dimensioner - fortid, nutid og fremtid - pa én og samme tid.
Vi lever rent fysisk 1 tid og rum i nutiden. Med materielle
veerdier, viden og erfaring fra girsdagen. Fra fortiden. Og vi
lever i habet, onsket og troen pa morgendagen. Pa fremti-
den. I vor nutid er vi nedt til at opleve fremtiden, som noget
der giver mening og hab. Og i bestrabelserne pa at se lyst pa
fremtiden, kan vi fid hjelp fra fortiden. Fra vore egne og
andres erfaringer.
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Mennesket som historisk vasen rummer altsa dimen-
sionerne fortid, nutid og fremtid. Spergsmalet er sd, hvordan
vagtningen skal vaere mellem de enkelte dimensioner. Det
kan der ikke sattes nogen endegyldig formel op om. Men det
er vigtigt at understrege, at fortiden (og dermed historien i
den gengse betydning af ordet) ikke mad vere en mollesten
om halsen. Fortiden skal kende sin plads! Skal holdes pd
plads. Historien ma ikke blokere for nutidens virke for
fremtiden.

Vi lever i en verden, hvor intet kan blive, som det altid
har vaeret. Og omvendt: Vi lever ikke i en verden, hvor alt
kan laves helt og aldeles om. Hvor det gyldne snit er, skal
findes frem fra gang til gang. Og i dette arbejde skal fokus
vare pa nutiden og fremtiden. Ikke fortiden.

Skjern Papirfabrik har min dybeste respekt for sit
fokuserede arbejde for nutiden og fremtiden. Det ma den
endelige blive ved med. Mine bestrebelser er ment som en
stotte 1 det daglige virke ved at give det et supplerende
historisk perspektiv. Med en fortid som alligevel ligger i
nutiden - og som kan give anledning til glede og tro pa
fremtiden.

Tre hovedafsnit i fabrikkens historie

Historien om Skjern Papirfabrik kan skares pa mange
mader. Artiklen er mit bud pé de givne vilkdr. Heriblandt at
det er forste gang, historien konkretiseres som samlet
fortzlling. Nyt og andet materiale ville kunne @ndre, uddybe
og nuancere historien - historierne. Men det skal ikke
blokere for at komme med dette forste bud pa historien. Sd
kan andre jo sidenhen gore det bedre. Historien vil blive
struktureret i tre hovedafsnit:

1.Perioden 1963-1967: -Scandinavien Pulp Industry (SPI)
- starten
2.Petrioden 1968-2005: Skjern Papirfabrik A/S - under
Fritz Schur. Skjern Papirfabrik af 1978 - under Brodrene
Hartmann
3.Perioden fra 2005: Skjern Papirfabrik - under lokalt
ejerskab ved Buur Invest A/S og ledende medarbejdere.
Historien er aldrig givet pa forhdnd - overordnede konjunk-
turer og tilfeldigheder spiller ind pa kryds og tvars. Det er
ogsa nedvendigt at inddrage for at begribe og fortzlle histo-
rien om Skjern Papirfabrik.

Allerede denne grove disponering viser, at Skjern Papir-
fabrik pa ingen made er "historielos". Historien vealder
selvfolgelig frem, nir man ser efter. Og det vil jeg lade ske i
denne artikel.

Tiden 1963-1967 - Scandinavian Pulp Industry Ltd.

Danmatk stod ved indgangen til 1960'etne foran et in-
dustrielt tigerspring. Danskerne oplevede det som om, det
gamle landbrugsland forandrede sig til industrilandet Dan-
mark. Industri var synonymt med fremtid, mens landbrug
tik karakter af fortid. I denne industrielle eufori skete en
massiv flytning af den industrielle produktion fra est (Hov-
edstadsomrddet Kebenhavn) mod vest (Jylland). Den dan-
ske stat understottede udviklingen, blandt andet ved
nedszttelsen af Egnsudviklingsradet, som skulle stotte gode
(nye) industrielle projekter i provinsen. Og jo lengere vest
pa jo bedre. Skjern 14 i den sammenhzng ideelt - pd den jyske
vestkyst.
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Jyske kommuner og jyske ildsjxle arbejdede hérdt for
omkring 1960 at fi del i fremtiden - i den industrielle
fremtid. Ogsd i Skjern, hvor manufakturhandler Knud Th.
Nielsen og viceborgmester, bogtrykker Erik Strandbygaard
tradte frem som lokale idémand og projektmagere. De
stillede sig selv det enkle sporgsmdl: Hvad ville der vare
brug for i fremtiden? I en verden, hvor alting gik fremad.
F.eks. befolkningstallet, avisforbruget og behovet for embal-
lage.

K.T. Nielsen og E. Strandbygaard vendte gang pa gang
tilbage til netop problemet omkring papirforbruget. Og
under droftelserne var de faldet over FN's fodevareorganisa-
tion FAO's tal for den hidtidige udvikling og den formodede
fremtid. FAO havde opgjort, at verdens totalforbrug af
papir i 1938 var 28 millioner tons, i 1958 var tallet 62
millioner tons - og 1 1975 ville tallet vare pd svimlende 134
millioner tons. Fremtiden si mere end lys ud for papir-
produktion.

Bagsiden ved de mange industrielle fremskridt var ogsa
blevet tydeligere omkring 1960 med affald og forurening.
Oget papirproduktion gav eget papiraffald. Dagens avis var
morgendagens affald. Men hvad hvis man nu kunne skabe
nyt papir af papiraffald. Genbruge "sorte" avispapir og skabe
ristof til nyt, "hvidt" papir? Skulle den industrielle snilde
ikke kunne gore sort til hvidt?

Sadan funderede K.T. Nielsen og E. Strandbygaard i
Skjern, og som tiden gik jo mere blev de overbevist om, at
her 14 en gylden fremtid. De fandt ogsa, at Skjern var serligt
velegnet til et sidant industrielt eventyr pa grund af vand-
mengden i den lokale Skjern A. Med afsxt i den store
verden med FAO, den eksplosive vakst i papirforbruget
med tilhorende affaldsproblem, med Skjern As vandmasser
og Skjerns behov for nye industrielle virksomheder fandt
K.T. Nielsen og E. Strandbygaard, at etableringen af en lokal
papirfabrik ville vere et ualmindeligt godt lokalt bud pa at
gribe fremtiden forst i 1960'erne. Initiativtagerne fik talt sig
varme, og ideernes realisering pressede sig pa. Initia-
tivtagerne dannede firmaet Scandinavian Pulp Industry Ltd.
I daglig omtale blot SPI. Navnet omfavnede projektet store
tanker - det var globalt, det var lokalt, det var revolu-
tionerende nytenkning. At gere sort til hvidt. At skabe en
papirfabrik i Skjern (1).

Skjern.Papirfabrik, billede fra prospekt 1965 med overskriften “sort
til hvidt”



Grundlaeggelsesaret star lidt hen i det uvisse. Aktiesel-
skabet Scandinavian Pulp Industry Ltd. blevet oprettet i
1963, mens produktionen forst var en realitet i 1966. Men
meget tyder p4, at initiativtagerne gik 1 gang allerede 1 1961,
og i en senere eftertid har virksomheden holdt 50 ars jubi-
leum i1 2015 - og altsa ment, at arstallet 1965 var passende
2).

K.T. Nielsen og E. Strandbygaard blev modt med skep-
sis, overbxrenhed og rysten pa hovedet. Hvad forstand har
en manufakturhandler og en bogtrykker pd papirproduk-
tion? Pa baggrund af en teknologi, som knap nok fandtes?
Ja, det lod jo meget godt med at gore sort til hvidt. Men
hvordan skulle de gores - sidan i praksis. I den virkelige
verden.

K.T. Nielsen og E. Strandbygaard lod sig ikke ryste.
Problemerne var vel til for at blive lost. P4 det tekniske
omrade blev civilingenior A. Borch-Madsen tidlig samar-
bejdspartner til realiseringen af ideerne. Planerne tog form.
Skeptikere blev overbevist. Penge rejst. Alt sammen i al
stilfeerdighed. I hiabet om, at projektet pa det rette tidspunkt
kunne prasenteres som et positivt faktum. Det var initia-
tivtagernes hab. Men sidan gik det ikke. Og det skyldes den
gledelig kendsgerning, at initiativtagerne fik overbevist Egn-
sudviklingsradet om, at staten burde ga ind og stotte projek-
tet. Af mange gode arsager. Lokalt ville det skabe vakst. Og
Danmark kunne se frem til at spare 10 millioner kroner i
fremmed valuta. Egnsudviklingsradet ser ud til at have givet
tilsagn om en ldnegaranti pa 10,6 millioner kroner i efteraret
1963. Aktionxrerne rejste en aktiekapital pa 2,5 millioner
kroner. Med Egnsudviklingsradets stotte fik projektet fod-
faeste. Men samtidig var det slut med at arbejde i al ubemer-
kethed. Med stotten kom der offentlighed omkring
projektet, og den danske presse kastede sig over dette for-
bloffende og dristige initiativ. Scandinavian Pulp Industry
Ltd. var ikke lengere et lidt hemmeligt lokalt projekt i
Skjern. Nu blev det en national dansk begivenhed.

Fra at folk og kloge hoveder havde rystet pa hovedet og
anset hele projektet for det rene galmathias, vendte stemning
til beundring over det mandsmod, den idérigdom og det
gapamod, som var udvist i det vestjyske. I Skjern. Med
denne goodwill i ryggen skulle planerne nu realiseres pa en
bar mark i den sydlige udkant af Skjern by. Planen var, at SPI
allerede i fordaret 1964 kunne pabegynde opforelsen af en
"kartonfabrik", og produktionen ga i gang i slutningen af
1965. Fabrikken regnede med ca. 50 ansatte og en ars
produktion pa 10-12.000 tons. Optimisme var skyhoj (3).

Drom og virkelighed

Men tidsplanen holdt ikke. Og slet ikke budgettet. Egn-
sudviklingsrddet var positiv og udvidede i flere omgange
linegarantien. Som modydelse mitte aktickapitalen ogsa
successivt udvides fra de oprindelige 2,5 millioner kroner til
4,5 millioner kroner. Fordelt pa 300-400 aktionarer, store
som smd. Pd et tidspunkt regnede man med, at fabrikken
ville koste ca. 15 millioner kroner - men den endte med at
koste godt 20 millioner kroner. Egnsudviklingsradet stod
bag godt 15 millioner kroner (4).

Fabrikken blev ikke - som oprindeligt patenkt - bygget i
1964. Men 1 1965. Produktionen kom ikke 1 gang i 1965.
Men i lebet af 1966. Problemer man ofte oplever ved

sddanne store projekter. Men ikke destomindre irriterende
malurt i baegeret og fordyrende. Indtegterne skydes til sta-
dighed ud 1 en uvis fremtid.

Scandianvian Pulp Industry var méske nok en mindre
papirfabrik i dansk og international sammenhzng, men der
var immervek tale om en gigantisk industriel opgave, der
skulle loses pa den bare mark syd for Skjern. Skjern-borger-
ne fik en fornemmelse af omfanget, da papirmaskinen fra
Basel i Schweiz kom til Skjern i april 1964 lesset pa 31
jernbanevogne. Samlet vagt ca. 435 tons (5). En lagerhal pa
ca. 1250 kvadratmeter var opfort til opbevaring af maskin-
erne - herefter skulle de sd samles! I takt med at den ovrige
fabrik blev bygget.

Tage Skipper Jorgensen (f. 1930) blev ansat i 1965, og
han har berettet om den forste tid pa fabrikken:

"Da jeg kom pa fabrikken den 22. marts 1965 havde man
kobt papirmaskinen i Schweiz, bygget lagerhallen, og man
var begyndt at stobe selve fabrikshallen. Maskinerne var
opmagasineret i lagerhallen, hvor vi gik og arbejdede med
dem. Vi begyndte selve monteringen af papirmaskinen, for
fabriksbygningen var ferdig. Monteringen var ledet af en
tysk overmontoer, som kom fra det tyske firma, Voith. Papir-
maskinen, pulperen m.m. var nemlig Voith-maskiner. Den
tyske overmonter kunne sit arbejde, men han kunne vare
strid og gd op i en spids. Fabrikken hentede en svensk
papirmester Hermansson til Skjern, og denne havde to
tinske maskinforere med fra Qrebro. ..... Der gik godt et drs
tid, for vi ovethovedet fik kort papir gennem maskinen" (6).

Skjern Papirfabrik. Papirmaskinen under opsatning 1965. Maski-
nen blev kobt brugt fra Basel i Schweiz og var oprindeligt bygget
1927

At bygge en fabrik var og er en gigantisk opgave. Med si
mange store enkeltdele, at det kan svimle for selv den mest
erfarne projektleder. Fabrikken skulle vere pa 5000 etage-
meter. Have eget vandvark, da fabrikkens vandforbrug
svarede til en by med 32.000 indbyggere. Elektricitetsfor-
bruget var ligeledes enormt - svarende til en by pa 7000
indbyggere. Og Skjern var forst omkring 1960 blevet et
bysamfund pd 5.000 indbyggere. Fabrikken skulle have eget
rensningsanleg, for produktionen kunne sattes i gang. Og
selvfolgelig skulle alle maskinerne samles og indkores.
Sidelobende skulle fremtiden vare pa plads med hensyn til
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savel rastoffer som salget. Initiativtagerne havde handerne
tulde.

Rastoffet skulle vare gamle aviser og andet papiraffald.
Det skabte initiativer andre steder. F.eks. i Esbjerg, hvor
byen blev inddelt i 18 distrikter for papirindsamling. En
gang om maneden skulle der i hvert distrikt samles papiraf-
fald som rastof til den kommende produktion i Skjern (7).
Forventningerne spredte sig som ringe i vandet.

Trods irriterende forsinkelser og uforudsete bump pa
vejen lykkedes det at nd i mal. Ifelge Arbogen for Skjern
1966 den 19. april 1966:

"SPI - den nye storindustri i Skjern er nu sat i gang.
Skjern 4 udnyttes for forste gang industrielt. En produktion
péd 45 tons pap i degnet af gamle aviser". Fabrikken var i
gang, og Dagbladet Vestkysten kunne den 7. oktober 1966
bringe en firsidet prasentation af "Danmatks nye papit-
fabrik". Trykt pa Skjern-papit!

Et handgribeligt bevis pd, at Skjern havde faet en papir-
fabrik, som kunne levere papir. En edsel, selvbevidst og
spektakulaer markering af begivenheden. Vestkystens tilleg
lader ingen tvivl ride: Det er imponerende og eventyrligt,
hvad det er Iykkedes at fi skabt i Skjern.

Treerne vokser ikke ind i himlen. Scandinavian Pulp
Industry var kommet til verden med masser af tro pa frem-
tiden, men igangsattelsen havde varet hakkende.

Papirmaskinen i drift

Produktionen kom 1 gang i 1966. Men det kneb med
salget. Enderne naede ikke sammen. Tage Skipper Jorgensen
oplevede tiden sdledes:

"Det tog ganske lang tid, for produktionen kom or-
dentlig i gang. Fabrikken var vel kort i sank, for den rigtig
kom i gang. At pengene var smd i den allerforste tid, folte vi
dagligt. Vi oplevede, at tankbiler vendte om, fordi vi skulle
betale for olien, for de leverede den. Banken havde
beslaglagt rivarelageret, sa fabrikken matte kebe ristof fra
dag til dag. Vi var spendte pa, om vi havde penge til at
producere. Det kunne selvfolgelig ikke ga, si fabrikken gik
konkurs. Mange tabte penge, iszr staten" (8).

Aktiekapitalen pa 4,5 millioner kroner forsvandt i 1967.
Og samme ar kastede virksomheden handklaedet i ringen i
december og gik 1 likvidation. Aktionarerne havde tabt deres
penge. Banker tabte penge. Men den store taber var staten
ved Egnsudviklingsradet - 15.650.000 kr. Tidligere havde
radet kun provet at tabe et belob i storrelsesordenen 100.000
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kr. Sammenlignet hermed var 15 millioner kroner et svim-
lende belob. Ja, i avisomtalen tales om et belob pd 19,5
millioner kroner. Alt efter om det ville lykkes at sxlge
resterne under en eller anden form. Tvangsauktionen result-
erede 1, at staten kobte fabrikken for 2.453.000 kr. Hermed
reddede kreditforeningen sig. Men sorgeligt var det. Fab-
rikken var etableret for godt 22 mill. kr. - og med udgangen
af 1967 overtog staten resterne for ca. 2,4 mill.kr (9). Var der
nogen ende pd denne nedtur?

Tage Skipper Jorgensen erindrer fra overgangsfasen:

"Fabrikken 14 nu stille, og der var kun fem mand tilbage:
Thue Nielsen, Hermansson, de to finner og mig. Vi skulle
sorge for at holde maskinerne ved lige, sd eventuelle kobere
kunne fa et indblik af mulighederne. ... Fritz Schur kebte sa
fabrikken 1 1968, og vi fik herefter navnet "Skjern Papir-
fabrik"" (10).

Scandinavian Pulp Industry var fortid - hvad ville fremti-
den bringe for fabrikken under navnet Skjern Papirfabrik?

Tiden 1968-2005 - Stille overlevelse

Hoijt at flyve dybt at falde. Papirfabrikken i Skjern var
sldet stort op og blevet et nationalt samtaleemne. Men de
store forventninger blev ikke indfriet. Konkurs og nederlag
var en bitter pille at sluge for initiativtagerne, Skjern by og
den danske stat. Egnsudviklingsradet - og dermed den dan-
ske stat - havde tabt chokerende mange penge og prestige.
Egnsudviklingsrddet havde vearet garanten for projektet i
Skjern - og nu fremstod ridet som en institution, som pa
ingen made havde kunnet magte et sidan projekt. Fiaskoen
var noget af en national skandale, som kastede skygger over
de involverede parter (11).

Fiaskoens omfang var maske paradoksalt nok fabrikkens
redning. Staten kunne simpelthen darligt tale definitivt at
lukke og slukke for initiativet i Skjern. Det matte have endnu
en chance. Og her tradte familien Schur til i 1968 og videre-
forte fabrikken under navnet Skjern Papirfabrik. Skjern
kommune reddede en industriel arbejdsplads, og staten en
smule af ren.

Den dramatiske nedtur med udgangen af 1967 fik
givetvis ogsa den betydning, at Skjern Papirfabrik holdt lav
profil. Det gjaldt om at ovetleve - ikke om at fore sig frem i
offentligheden. Skjern Papirfabrik gik efter den meget spe-
takuleere opstart ind i en stille og ydmyg overlevelsesperiode.

Fritz Schur kebte fabrikken i 5,2 millioner kroner. Staten
afskrev i samme forbindelse 14,8 millioner kroner (12). Fritz
Schur overtog givetvis Skjern Papirfabrik sare billigt - og det
burde 1 sig selv vare et godt udgangspunkt for at skabe en
rentabel forretning. Handelen faldt dog forst pa plads sidst
péa aret 1968, og de nyere ejere regner med at foroge det
aktuelle mandskab pa 14 ansatte med 40-45 medarbejdere
(13).

Tage Skipper Jorgensen var med i perioden under famil-
ien Schur fra 1968 til 1978:

"Da fabrikken genstartede, fik jeg titel af maskinmester,
og jeg skulle tage mig af alle reparationer og mindre nyska-
belser. Jeg havde ogsa ansvaret for kedlerne og vandvearket.
Svenskeren Hermansson fortsatte med at have ansvaret for
selve produktionen. Ved pulperen var der 2 mand til at
begynde med, da det hele foregik ved handkraft, en mand
var 1 hollenderiet og 2 mand var ved papirmaskinen, en



mand i hver sin ende - enten den vide ende eller ved
oprulningen. Der var et par mand ved oprullevarket. Ved
mange papirmaskiner er omrullevarket 1 forlengelse af pa-
pirmaskinen, men sddan har det aldrig veeret i Skjern. En
kran tog rullerne og hejste dem ned i "kalderen", som
egentlig var 1 stueetagen. Alt blev omrullet, skiret op og
rullet op pa paphylstre. Produktionen var halvfabrikata. Vi
begyndte med tapetpapir, men senere blev der ogsd pro-
duceret grovere kvaliteter. Storsteparten blev eksporteret til
Holland. Og al transport foregik pr. lastbil.

Under Schur fik vi bygget kedelhuset, hvor vi fik install-
eret to dampkedler, to Velund-maskiner, og det var langt
bedre. Vi hentede vand i Skjern A. Det blev renset i vort
rensningsanlaeg, for det blev brugt i produktionen. I mange
ar tilsatte vi kalk og aluminiumssulfat, men det holdt vi op
med, da det ikke rigtigt hjalp noget. Rensningsanlegget blev
bygget 1 Schurs tid. I dag genbruges vandet gang pa gang, og
der er en hel anden ordning pa det.

Fabrikken var igennem en stor ombygning og udvidelse
1 1976. Papirmaskinen blev forlenget. Til dette arbejde kom
der to ingeniorer fra Grenaa - Mogens Lindholm og John
Pedersen - pa fabrikken for at lede dette arbejde. Det var en
skotsk leverandor, og da han gik ned, gav det en skonomisk
oreteve til F. Schur, si han matte afhzende virksomheden.
Skjern Papirfabrik blev derfor solgt i 1978 til Brodrene
Hartmann i Tender og fortsatte under navnet Skjern Papir-
fabrik af 1978" (14).

Konkurs for anden gang og ny ejer

Skjern Papirfabrik satsede stort i midten af 1970'erne - og
tabte. Skjern Papirfabrik A/S tradte i likvidation i april 1978,
og en avisoverskrift lod "Papirfabrik gir ned for anden
gang". Direktor Fritz Schur jun. gav til samme avis folgende
forklaring pa situationen:

"Vi far i dag stort set de samme priser for papir, som da
vi overtog fabrikken for 10 ar siden, men lonningerne er
steget meget, ligesom olie- og elpriserne vel er steget tre-fire
gange 1 mellemtiden... Hertil kommer, at hovedleveran-
doren i forbindelse med vor store udvidelse gik konkurs,
hvilket paforte os et meget stort tab. Den ene af delene, de
lave priser eller tabet kunne vi have levet med, men ikke med
begge del, og der var ingen anden forsvarlig udvej end at
treede 1 likvidation og konstatere et stort tab. Nu gelder det
at sikre arbejdspladsen, og jeg hdber, at det skal lykkes i
motgen" (15).

Det lykkedes overraskende hurtigt at finde en ny ejer!
Hartmann koncernen (Skandinavisk Emballage Aktiesel-
skab) tridte til. Arsagen kan meget vel findes i statens
uheldige rolle 1 etableringsfasen. Statens egnsud-
viklingsstotte var nu omorganiseret med Finansierings Insti-
tuttet som  centralt organ. Men arven fra
Egnsudviklingsradet fulgte med. Kurt Sandahl Serensen,
direktor hos den nye ejer, nevner dette aspekt i sin vurdering
af overtagelsen:

"I Louis Hartmanns tid (frem til 1971) sogte vi ikke om
egnsudviklingsstotte. Vi har siden brugt erhvervsud-
viklingsstotte fra Finansierings Instituttet (FIH), hvilket
kom til at spille en rolle i forbindelse med overtagelse af
Skjern Papirfabrik. Skjern Papirfabrik havde modtaget en del
erhvervsudviklingsstotte, og FIH lagde et vist pres pa os for

at overtage virksomheden bade for at mindske det okono-
miske tab og for at redde arbejdspladser i Skjern. Vi overtog
Skjern Papirfabrik 1 1978, og vi gjorde det forst og fremmest
for at forhindre en mulig konkurrent i at etablere sig. Skjern
Papirfabrik havde et splinternyt Voith de-inkinganleg med
ny pulper, og det var lige til at ga til, sa kunne nye ejere i
forste omgang nermest vere ligeglad med selve papirma-
skinen. Men FIHs henvendelse til os gennem Erik Mollerup
spillede sa ogsd ind 1 den samlede vurdering. Nogle sagde, at
vi kobte Skjern-fabrikken for dyrt, nogle sagde, at vi fik den
for billigt, og jeg tror simaend, at vi fik den til den rigtige pris.
Det var dog en absolut betingelse for os, at medarbejderne i
Skjern korte efter samme tarif og ordninger som medarbej-
derne i Tonder. Vor interesse 1 Skjern var, at den skulle tjene
penge. Og vi fik da ogsd justeret og forbedret den eksister-
ende papirmaskine fra 1927, ... sa maskinen kom til at kere
dobbelt sd hurtigt. Vi satte vort salgsapparat i gang i Skjern
og fik pd den made eksporteret en del til England, og vi
specialiserede os 1 inderruller til toiletpapit” (16).

Hartmann koncernen overtog Skjern Papirfabrik for ca.
14 mill. kr., arbejdspladserne var reddet, familien Schur slap
med et begrenset tab, og det nye aktieselskab fik navnet
Skjern Papirfabrik af 1978 A/S (17).

Hartmann koncernen havde flere beroringstflader med
Skjern Papirfabrik. Begge virksomheder var eksempler pa
den danske industrielle udvikling fra est mod vest, idet
Hartmann fra forst i 1960'etne havde etableret sig i den
sydvestjyske by, Tonder. Begge var storforbruger af papiraf-
fald - og samlet kunne de blive en storre og sterkere aktor
pé dette omrade. Og endelig var Hartmanns bekymring for
det nye og ekstra de-inkingsanlag i Skjern reel - det matte
under ingen omstendigheder falde i "forkerte hander" hos
en (ukendt) konkurrent. Blandt andet var der en vis frygt for,
at staten ville fremme oprettelsen af en avispapirfabrik -
hvilket den eksisterende danske papirindustri ikke onskede.
Derfor afmonterede Hartmann snarest Skjerns ekstra de-
inkingsanlaeg og lod det indgd i et nyt aktieselskaber, Genfib-
er A/S i Assens pi Fyn etableret sammen med De forenede
Papirfabrikker og Junckers Industrier A/S (18).

Endelig rentabel

Hartmann koncernen fik gjort Skjern Papirfabrik til en
rentabel forretning i lobet af 4-5 4r. Efter massive investe-
ringer pa ca. 20 millioner kroner. Dagspressen markerede
den 14. april 1983 den nye situation i en artikel med over-
skriften "Store investeringer giver nu overskud. Skjern Pa-
pirfabrik kan for ferste gang 1 arevis praesentere et positivt
regnskab". Direktor Aage Thue Nielsen var en lettet mand
og slog fast:

"Detmed blev vor fremtid sikret, og vi stir i dag med en
fuldt levedygtig og meget sund virksomhed.... Vi er i den
meget gunstige situation, at vi kan salge alt, hvad vi over-
hovedet kan producere. Ingen af vore produkter gir pa lager
- de leveres direkte ud af doren" (19).

Skjern Papirfabrik gik i oktober 1983 igen ud i pressen
for at understrege den positive udvikling. Den massive
investering var baggrunden. Investeringerne var gaet til
energibesparelser, forbedringer af papirmaskinen, lagerbyg-
ning og bedre spildevandsrensning. Papirmaskinen var om-
bygget og fik hztte og en topvire. Hermed kunne spares
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energi, og papirmaskinen kunne med en topvire kore hurti-
gere og producere et mere ensartet produkt. Af mindre
investeringer navnes en brovagt: Fabrikken overtog en
gammel "brovegt" fra Hartmann i Tonder - det gav en
nemmere arbejdsgang med hensyn til ristoflevering og
varelevering. Tidligere skulle lastbilerne vejes ved en of-
fentlig veegt i Skjern - nu kunne det ske pa selve fabrikken
(20).

Skjern Papirfabrik udstrilede i efteraret 1983 fornyet tro
pa fremtiden. Man star f.eks. foran store investeringer i EDB
og computerstyring. Produktionen var steget fra 19.000 tons
11979 til forventet 27.900 tons for aret 1983. Omsztningen
var steget 1 samme periode fra 25,5 mill. kr. til 61 mill. kr.
Réamaterialet var fortsat genbrugspapir. Fabrikken korer i
degndrift og holder kun stille i sommerferien og mellem jul
og nytér. Storre forbedringer skal derfor ske i disse ferier.
Aktuelt er der 62 ansatte. Produktionen er iszr tapet-rapapir
og hylsepap til toiletruller (21).

Papirindustri krever til stadighed store investeringer.
Man kan ikke hvile pd laurbzrerne. Kontinuerlige og mas-
sive investeringer er en betingelse for en papirindustriel
virksomheds overlevelsesmuligheder. Skjern Papirfabrik var
og er ogsd underlagt dette vilkar. Fabrikken har mellem ar og
dag haft store udfordringer med hensyn til forurening og
lugtgener. Det har krevet store investeringer at stille savel
myndigheder som naboer tilfredse pa dette omrade.

Skjern Papirfabrik fandt sit gode niveau fra forst i
1980'erne. Konjunkturerne kunne fremme eller hemme
udviklingen - men overordnet set gik det stabilt fremad. Fra
to interne opgorelser fra henholdsvis 20. maj 1981 og 8. april
1997 gives blandt andet folgende indblik i udviklingen:

® Produktionen er steget fra ca. 24.000 tons/r til 45.000

tons.

® Produktion i 1981: papir til belgepap, papir til toi-

letruller, pap til massivpap, tapetrapapir, treekpapir,
mellemlagspapir til termoruder og mursten.

® Produktion i 1997: Hylsekarton (i tre varianter), grey-

liner, atdaekningspapir.

o Afsztning 1981: ca. 50 procent til eksport.

® Afsatning 1997: ca. 93 procent til eksport

® Ansatte i 1981: 57 fordelt pa ufaglerte 41, faglerte 6 og

funktionzrer 10.

® Ansatte i 1997: 67 fordelt pd 53 timelonnede og 14

funktionzrer.

® Linergimeassigt har naturgassen i 1997 aflost olien.

® Rensningsanlegget er gaet fra at vere biologisk til at

veere dobbeltbiologisk.

Skjern Papirfabrik af 1978 rejste sig efter den tumul-
tariske pionertid i 1960'erne og 1970'erne. Fabrikken blev en
stabil erhvervssucces. Udfordringer var der lobende, men
aldrig storre end de kunne overvindes. Men en virksomheds
skabne afhenger af mangt og meget - herunder ejeren! Lige
som vi mennesker skal udvalge vore foreldre med omhu,
skal man altid veere agtpagivende overfor, hvilken ejer man
har. Det matte Skjern Papirfabrik sande forst i det nye
artusinde. Ejeren, Hartmann koncernen, led store okono-
miske tab ved et engagement i Canada og fik brug for penge
til at konsolidere modervirksomheden. Hartmann mitte
justere sin strategi og vende tilbage til "basic". Resultatet var,
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at Skjern Papirfabrik kom pd salgslisten i 2004. Hvad nu?
Ville historien slutte her?

Noter

1. Se Sort pa hvidt. Scandinavian Pulp Industri Ltd.
A/S Skjern (prospekt u.d / 1965).

2. I materialet dukker flere gange arstallet 1959 op
som det ar, hvor ideen blev undfanget af I<nud Th. Nielsen
(1924-1997) og Erik Strandbygaard (1912-1969).

3. Denne optimistiske prasentation af projektet frem-
gir af Arbogen for Skjern 22. drgang 1963 udgivet af J.
Strandbygaards Bogtrykkeri i Skjern. Artiklen har overskrif-
ten "SPI - i Skjern - og hvorfor?" om fabrikken omtales som
"Skjerns kommende storindustri".

4. Jyllands-Posten 11. december 1967.

5. Ifolge Arbog for Skjern 1964 kom papirmaskinen til
Skjern den 29. april 1964 pa 36 jernbanevogne. I selskabets
prospekt "Sort til hvidt" - uden arstal men ma vare fra 1965
- navnes, at papirmaskinen kom pa 30 jernbanevogne og
vejede ca. 435 tons. Se ogsa Jyllands-Posten 20. januar 1966.

6. Tage Skipper Jorgensens udsagn er fra 1999 og
publiceret i Keld Dalsgaard Larsen: Dansk papirindustri
1829-1999 (2000) og pd www.museumsilkeborg.dk.

7. Jyllands-Posten 29. januar 1966

8. Senote 6

9. Jyllands-Posten 11. december 1967 og et udateret
avisudklip fra Vestkysten i scrapbog pa fabrikken.

10. Se note 6

11. Dramaet fik ogsa et litteraert efterspil, da Erik Aal-
bxk Jensen i 1971 udsendte romanen Sagen, som handler
om et stort egnsudviklingsinitiativ, som til alles overraskelse
gik grueligt galt. Inspirationen fra SPI i Skjern er iojnefal-
dende, men i romanen handler det om en plastfabrik og ikke
en papirfabrik. Men det er som nzvnt ogsa en roman, en
fiktiv historie.

12. Vestkysten - udateret - med overskriften "Finansud-
valget har godkendt: Staten afskriver 14,8 mill.kr.".

13.  Jyllands Posten 18. november 1968. Her nzvnes, at
den nye ejer har gennemfort nye produktionsmetoder,
blandt andet en vasentlig kemikaliebesparelse. Dnsket er
snarest at ga over til treholdsskift og i den forbindelse vil
fabrikken fi brug for 40-45 nye medarbejdere. Salgsprisen
nevnes ogsi her til at veere 5,2 mill. kr. - med 3 mill. kr. som
kontant udbetaling og resten som offentligt lan.

14.  Se note 0.

15. Udateret avisudklip i scrapbog, som findes pa fab-
rikken. Er antagelig fra april 1978.

16. Kurt Sandahl Serensens udsagn er fra 1999 og
publiceret i Keld Dalsgaard Larsen: Dansk papirindustri
1829-1999 (2000) og pd www.museumsilkeborg.dk.

17.  Avisudklip fra scrapbog pa fabrikken. Uden dato.
Overskriften er "Fremtid og fremgang synes endeligt sikret".

18.  Om denne problematik henvises til Keld Dalsgaard
Larsen: Dansk papirindustri 1829-1999 (2000) s. 130 og 270
og Dansk papir i 100 ar. De forende Papirfabrikker A/S
1889-1989 (1989) s. 121f.

19.  Avisudklip torsdag den 14. april 1983 fra scrapbog
pé fabrikken.

20. To avisudklip begge dateret den 12. oktober 1983
fra scrapbog pa fabrikken.

21. Se note 19.



Raffin6rmassatillverkningen i Sverige fran starten 1956 till idag

En serie artiklar i NPHT speglar massaindustrins utveckling
i Sverige. Tidigare artiklar har behandlat: halmmassan
(NPHT 4/2017), slipmassan (NPHT 2/2018, 1/2019),
sodamassan (NPHT 2/19, 3/2019), sulfitmassan (NPHT
4/19, 1/20, 2/20, 3/20) samt sulfatmassan (NPHT 4/20,
1/21). Har foljer raffinérmassan. Artikeln avslutades visent-
ligen i september 2020. Nista massaslag att behandlas
artikelserien blir den halvkemiska NSSC-massan. Viktigaste
killan bakom artiklarna dr bokserien ” Papper och massa.
Fran handpappersbruk till processindustri”, som ofta
refereras till som “Massa och Papper i Sverige” och nedan
’landskapsbockerna”. I bockerna ligger fokus pa de enskilda
fabrikerna. Artikelserien i NPHT syftar till att, som ett
komplement, mer 6vergripande beskriva hur olika metoder
att framstilla massa utvecklats i Sverige. Kursiverade citat ar,
utan ndrmare specifikation, hidmtade fran landskaps-
bockerna. I texten dr raffinérmassafabrikerna skrivna 1 fet
stil. Begreppet papper omfattar, di inte annat skrivs, alla
typer av tryck-, emballage- och hygienprodukter. Begreppet
fabrik kan avse en del i en storre anldggning.

1.Typer av raffin6rmassa

Med raffinGrmassa menas hidr massa som tillverkas av
vedflis genom mekanisk bearbetning mellan roterande
skivor i en raffinér. I sin enklaste form sker detta utan nagon
6vrig behandling av flisen och den erhallna massan kallas da
RMP-massa (refiner mechnical pulp). Raffinérmassor har
tillverkats pa totalt 16 platser 1 Sverige. Pa fem av dessa ir
tillverkningen nedlagd och wvid 11 édr den i drift
Tillverkningsprocessen har efter 1965 genomgatt en
omfattande utveckling och inte minst genom svenska
insatser.

2. Den processtekniska utvecklingen

Raffinéren dr det centrala processelementet vid
tillverkning av raffinérmassa. Eventuell blekning ér lignin-
bevarande, vilket innebdr enklare och mildare blekning dn
for kemisk massa. Forutsittningarna for raffineringen kan
vara hogst varierande, exempelvis beroende péd vilka
fiberegenskaper man vill dstadkomma. Vid tillverkningen
dngbasas vanligen flisen innan den f6rs in i raffinéren. Flisen
kan vara férbehandlad med kemikalier. Sidana kan ocksa
tillfras i raffinbren. Det kan da dven handla om att skapa en
blekningseffekt. Tillverkning av raffinérmassa sker vanligen
i tvd steg, dir det fOrsta dr en defibrering och det andra en
fiberbearbetning.

Tillverkning av massa for tidningspapper kan numera ske
i ett enda steg. Vilken situation som féreligger och vilka
massaegenskaper som efterstivas péaverkar raffinérut-
formning, systemdesign och processparametrar av typ
angtryck, temperatur, varvtal och energiinsats. Nér det giller
raffinérens utformning finns manga parametrar att beakta
sasom system fOr inmatning av flisen, skivdiameter, malspalt
och moénster pa malseg-menten. Allt detta har lett till ett
antal olika konstruktions-16sningar och utmaningen ir att
flera av de parametrar som nimnts vixelverkar. Hir ska

Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

endast ndgra visentligare aspekter pa konstruktionen av
raffin6rer beroras.

Det finns fyra huvudsakliga konstruktionsprinciper. Alla
bygger pa att flisen behandlas mellan roterande rifflade
skivor. Flisen matas in i raffindrens centrum och massan
limnar raffinbren vid malskivornas periferi. I utvecklingen
av teknken blev det efter hand intressant att 6ka raffinérens
produktionskapacitet. Detta ledde till 6kad skivdiameter och
rotationshastighet, innebirande att héga centrifugalkrafter
satte skivmaterialets hallfasthet pd prov. Ett sitt att 16sa
detta blev den koniska raffinéren (CD). Dir dr den yttre
delen av malskivorna vinklade i foérhallande till den inre
delen. Man vinner didrmed bearbetningsyta utan att behéva
Oka skivans periferihastighet.

SD DD

DD TWIN
CD

Fyra olika typer av raffinorer. De skuggade delarna dr stillastaende,
de ofyllda roterar. De streckade pilarna visar massans vdg genom
raffindren.

Den sd kallade singeldiskraffiniren (SD), representerad av Defibra-
tors sa kallade Asplund-raffinor, var den forsta typen. Hdr dr den
ena malskivan fast medan den andra roterar.

En annan princip dar den sa kallade dubbeldiskraffiniren (DD),
ursprungligen representerad av Bauer i USA och dérefter av Sunds
7 Sverige. Den innebdr att skivorna motroterar.

En ytterligare variant dr att ha en roterande skiva mellan tva fasta
skivor (DD TWIN). Den principen tilliampades forst av Sprout
Waldron i USA.

Den koniska raffiniren (CD) introducerades av Defibrator.
(Bilderna dr bearbetningar av illustrationer ur "Mekaniska massor
— framstillning och anvindning”, Skogsindustrins Utbildning i
Markaryd, 1996.)

Raffinering av flis till massa kridver stora mingder
elenergi som till stor del bortgar i form av virme i den
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vattendnga som bildas. Genom att sluta till raffinéren far
man ett hégt dngtryck under raffineringen som bidrar till att
mjuka upp veden. Det ger en skonsammare defibrering och
storre fiberlingd. D4 har man TMP (thermo mechanical
pulp). Denna utveckling skedde i slutet av 1960-talet.
Typiskt lag forbrukningen 1 de tidigare skedena i intervallet
1500-2000 kWh per ton massa. I en modern anliggning
kommer man ner mot 1200 kWh per ton massa. Sdrskilt
under den intensiva kidrnkraftsdebatten pa 1980-talet blev
TMP-massans hoga férbrukning av elenergi ofta ifrdgasatt.
Detta paverkade foretagens syn pa massan, och paskyndade
anvindningen av returfiber, som i stérre omfattning borjade
anvndas 1 Sverige under 1970-talet, framfér allt i1
tidningspapper.

Vid framstillning av raffinérmassa atgar alltsi stora
mingder elenergi men i gengild erhalls ett hogt fiberutbyte,
ijaimférelse med kemisk massa. Den anga som bildas kan i
integrerade fabriker virma pappersmaskinernas torkparti. I
fabriker for avsalumassa kan den anvindas for att torka
massan och forvirma flisen, vilket minskar behovet av
fossila brinslen.

Omfattande forskning om mdjligheter att sdnka
raffinérmassans energiférbrukning har skett vid bl. a. STFI
med bérjan pa 1980-talet. Man kan nog hivda att den
fortsatta utvecklingen av flisraffineringen 1 stor utstrickning
toljt de spar som drogs upp vid STFL

Vedutbytet vid tillverkning av RMP- och TMP-massa
ligger kring 98-99 %. Vid tillverkning av CTMP-massa
(chemi-thermomechanical pulp), dir flisen fitt en kemisk
térbehandling, kan utbytet ligga i intervallet 90-95 %
beroende pa vilka massaegenskaper man vill uppna. Ur
utslippssynpunkt har alltsi de mekaniska massorna klara
miljémaissiga férdelar jimfort med kemisk massa. Endast
smd mingder organisk substans hamnar i processvattnet och
slutligen 1 avloppet.

De forsta flisraffinérerna pd 1960-talet hade kapaciteter
under 5 000 arston. I Ortviken hade de enskilda raffi-
norerna 1981 en kapacitet om 50 000 drston. Modern TMP-
tillverkning kidnnetecknas av flisraffindrer med hog
kapacitet, dir DD-tekniken 4r mest energisnal. I det andra
raffineringssteget anvinds idag ldg koncentration. Massan
far dirmed sa god kvalitet att silningen kan férenklas
viasentligt och det dr inte heller nddvindigt med
rejektraffinering. En flisraffinér f6r TMP-tillverkning har
numera en kapacitet kring 300 000 drston. Jamfért med
slipmassatillverkning har TMP-processen inneburit en
enorm produktivitetsékning. Som ett exempel kan nimnas
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nedligegningen av Nedre sliperiet i Kvarnsveden 1992. Dir
producerade en arbetsstyrka pa 60 man cirka 200 000 arston
slipmassa. Hela produktionen kunde ersittas av en enda
TMP-raffinér.

3. RMP-massans utveckling

3.1 Tillkomsten

Tekniken att mekaniskt sonderdela vedflis mellan
roterande skivor som pressas mot varandra uppfanns under
tidigt 1930-tal av Arne Asplund. Den sa kallade defibratorn,
eller Asplund-raffinéren, kom férst att anvindas vid
tillverkning av fiberskivor. Anvindningen av flisraffinering
tor framstillning av pappersmassa startade 1 USA. Redan
1934 ska Blandin Paper ha raffinerat kemikaliebehandlad
aspflis i en Bauer-raffinér. Under 1950-talet tog utveck-
lingen av RMP fart 1 USA. 1956 startades fabriker i Lyons
Falls Mill och i Diamond Match Mill. En viktig drivkraft var
att kunna utnyttja sagverksavfall. I spetsen f6r utvecklingen
gick maskintillverkarna Bauer och Sprout Waldron. Den
torsta kommersiella anliggningen f6r tillverkning av RMP-
massa 1 Asplund-raffinérer for tillverkning av papper
startades 1 Fostvedt Sliperi i Norge 1963. Igangsittningen
var inte problemfri.

3.2 RMP- fabriker i Sverige i kronologisk ordning

Jossefors 1 Virmland var den f6rsta fullskaliga, men inte
kommersiella, RMP-anldggningen i Sverige. Baserad pa
Asplund-raffinérer startade den1963. Stora problem kunde
noteras med bland annat vibrationer. Foérsoken avvecklades
ganska snart beroende pa att Billerud 6vergav planerna pa
att tillverka raffinérmassa.

Gota Cellulosa vid Gota Alv gjorde mojligen f6rsék
med RMP-tillverkning i bérjan av 1960-talet. Detta finns
inte bekriftat 1 landskapsbéckerna, men antas hir vara
korrekt. Liksom i Fostvedt hade man stora svarigheter,
bland annat stordes produktionen av att ett dngtryck
byggdes upp i raffinéren, vilket orsakade pulsationer och
ojamn drift. Anliggningen lades ner.

Rockhammar i Vistmanland startade RMP-tillverkning
1964. Massan blandades in 1 slipmassan vid tillverkningen av
fiberskivor. Efter nagra ar installerades nya raffinérer. 1967
tillverkades cirka 17 000 érston. Massablandningen var da
hilften slipmassa och hilften RMP-massa. Tillverkningen av
fiberskivor lades ner 1980. Man tillverkade da cirka 25 000
arston massa for avsalu.

Ortviken i Medelpad gjorde 1965 férs6k i fullstor skala
i samarbete mellan dgaren SCA samt Holmen och Stora
Kopparberg. SCA samt koncernens maskintillverkare Sunds
hade tidigare noga foljt raffinérteknikens utveckling i USA.
Anliggningen bestod av tva Bauer-raffinérer som Sunds
forvirvat ritten till att anvinda for tillverkning av mekanisk
massa. Utveckling av malsegmentens monster skedde i
samarbete med Uddeholms stélverk 1 Hagfors. Férstken gav
positiva resultat och Ortviken bérjade 1971 att tillverka
RMP-massa i syfte att sinka behovet av sulfitmassa vid
tidningspapperstillverkningen. Anliggningen omfattade sex
raffinbrer. Man fann att man kunde ha hégst citka 50 %
RMP-massa i mélden f6r att bibehallaa en bra tryckyta. 1976
gick man &ver till TMP-massa.



Rottneros i Virmland, som idgde Gota Cellulosa,
bérjade tillverka RMP-massa f6r avsalu 1968. Dir inférdes
1978 peroxidblekning och 1987 gick man &ver till
tillverkning av CTMP-massa.

Orebro Pappersbruk installerade kring 1969 raffinérer
for att ersitta slipmassa som mittskikt 1 kartong. I bérjan av
1980-talet producerades cirka 20 000 ton pa tre linjer med
raffinérer av typ Sunds-Bauer. Nir denna tillverkning
upphérde framgar inte i landskapsboéckerna. Det kan ha
varit ndgra dr in pd 1980-talet da tillverkningen i fabriken
iriktades mot kartong f6r gipsskivor baserad pa returfiber.

Enligt uppgifter ska en Asplund-raffinér redan 1934 ha
installerats i Ljusne-Verkens fabrik fér fiberskivor i Halsing-
land fo6r tillverkning av ndgot som kallades hédrdpapp.
Raffinéren anvindes sannolikt for efterbearbetning av
masonitmassan. Det handlade i sa fall inte om RMP-massa.

RMP-massa ska ocksd ha tillverkats vid Hallstanis
trasliperi i Angermanland med start 1957. Efter andra
virldskriget var detta ett av Sveriges storsta sliperier. Det
handlade troligen om ett utvecklingsprojekt initierat av
Defibrator. Nagon kommersiell tillverkning av RMP-massa
finns inte omnamnd 1 landskapsbdckerna.

Likaledes foreligger uppgifter, som inte bekriftas i
landskapsbockerna, om att RMP-massa 1957 tllverkades
med Asplund-raffinérer i Kvarnsvedens Pappersbruk.
Flisen ska ha impregnerats fore raffineringen och processen
utvecklats for anvindning av bjorkriavara. Massan ska ha
anviants  vid  tidningspapperstillverkningen.  Kanske
toreligger hir en sammanblandning med den tillverkning av
hégutbytessulfitmassa, 1 s fall en halvkemisk massa, som
dgde rum 1 Kvarnsveden under en kortare tid i mitten av
1950-talet.

RMP-massa har med sikerhet tillverkats vid fyra fabriker
i Sverige, nimligen Ortviken, Rockhammar, Rottneros
och Orebro Pappersbruk. Mojligen ocksa vid Gota
Cellulosa. I samtliga fall boérjade tillverkningen under 1960-
talet. Det kan inte uteslutas att RMP-massa i mindre
omfattning kan ha tillverkats ocksa vid andra fabriker. RMP-
massa tillverkas inte lingre 1 Sverige.

3.3 RMP-massans anvindningsomraden

I Ortviken anvindes RMP-massan for tillverkning av
tidningspapper. I Rockhammar anvindes den forst for
tillverkning av fiberskivor, men senare ocksa for avsalu.
Avsalumassan frin Rottneros, anvindes av képarna
térmodligen frimst vid tillverkning av tryckpapper. 1
Orebro Pappersbruk anvindes den for tillverkning av
kartong medan anvindningen av den eventuella
tillverkningen vid Go6ta Cellulosa ir oklar.

3.4 RMP-massans tillverkningsvolymer

Uppgifter rorande produktionen av RMP-massa ir
ibland osiker, bland annat dr 1 vissa fall tidpunkten for
6vergang till TMP-massa oklar. Produktionsuppgifterna
nedan dr dirfér ungefirliga.

Nir TMP- och CTMP-massorna introducerades kring
mitten av 1970-talet fasades RMP-massan snabbt ut. Enda
tillverkare efter 1980 och fram till 1987 var Rottneros.

3.5 RMP-massan ur miljosynpunkt

Nir det giller Go6ta Cellulosa, Rockhammar och
Rottneros finns inget sagt i landskapsbockerna om hur
raffinbringan och processavloppen omhindertogs. Vid
dessa fabriker fanns ocksa tillverkning av slipmassa, vid
Gota Cellulosa dessutom sulfitmassa. Dir fanns da
sedimenteringsdammar f6r att fainga upp fiberutslippen.

Nir det giller Ortviken, dir det ocksé fanns tillverkning
av sulfitmassa och slipmassa, installerades en sedi-
menteringsdamm 1968. Nir RMP-tillverkningen startade
1971, anlades en avloppstub ut till Alnésundet. Luftad
damm tillkom férst sedan TMP-tillverkning startats.

4. TMP-massans utveckling

4.1 Tillkomsten

Defibrator kunde konstatera att RMP-massans kvalitet
behévde forbittras for att ge goda tryckegenskaper. 1
Rockhammar gjorde Ingemar Ahrel f6rs6k med att i en
trycksatt skivkvarn angbasa flisen fore raffineringen. Detta
ledde fram till att TMP-processen (Thermo Mechanical
Pulp) kunde introduceras 1968. Tekniken gav en massa med
nya egenskaper, bland annat h6gre medelfiberlingd jaimfort
med slipmassan samt mindre spethalt och battre tryckbarhet
jimfort med RMP-massa .

4.2 TMP-fabriker i Sverige i kronologisk ordning

Rockhammar kompletterade 1968, pi forslag fran
Defibrator, RMP-linjen = med en TMP-raffinér med
kapaciteten drygt 20 000 arston.  Atminstone en del av
massan sildes som avsalumassa.

Gota Cellulosa pabérjade tillverkning av TMP-massa
1972. Efter en utbyggnad 1974 var kapaciteten cirka 150 000
arston. Defibrator levererade utrustningen som bestod av
sju raffinérer. Nir fabriken lades ner 1981 tillverkades cirka
75 000 ton blekt och oblekt TMP.

Ortvikens RMP-fabrik fick sina Bauerraffinérer
kompletterade med férvirmare och man utvecklade en
process som visade sig ge en renare och starkare massa dn
vad som uppniddes med Defibrators raffinérer. Huruvida
man inom SCA var paverkad av framstegen i Rockhammar
finns inte kommenterat 1 landskapsbockerna. Resultat fran
fullskaliga f6rsok presenterades 1973. Det fanns dirmed tva
starka leverantdrer av TMP-anlidggningar i Sverige,
Defibrator och Sunds.
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Diagram over raffindrmassametodernas livslingd vid de fabriker dér tillverkning har dgt rum.

Matfors utanfér Sundsvall, dgt av SCA, hade sedan
bérjan av 1960-talet anvint raffinérer fér att mala slip-
massans grovfraktion, vilket var en vanlig teknik vid
sliperier. Under 1973 var man 1 fird med att installera nya
raffinérer och utdka kapaciteten, men de positiva férséken i
Ortviken gjorde att man i stillet startade TMP-tillverkning.
Tva av de nya raffinérerna gick till slipmassalinjen, medan
fyra gick till tillverkning av TMP-massa. Uppgifter om
produktionsvolym saknas. Matfors blev sannolikt virldens
forsta fabrik som tillverkade papper helt baserat pa TMP-
massa. Nir SCA beslot att satsa pd 6kad produktion av
tidningspapper, stod valet mellan Matfors och Ortviken.
Matfors hade nackdelen av héga skeppningskostnader.
Valet f6ll dirfér pa Ortviken med paféljd att Matfors lades
ner 1990.

Fors kartongfabrik i Dalarna installerade en ny
kartongmaskin 1974. I samband dirmed besl6t man att
borja tillverkning av TMP-massa f6r anvindning i fals-
kartongens mittskikt. Raffinérerna levererades av Sunds.
1983 byggdes TMP-fabriken om till CTMP-tillverkning i
samband med Overgang till vitskeboard, som krivde en
massa med mindre risk f6r lukt- och smakproblem.

Hallsta, tidningspappersbruket 1 Uppland, startade
virldens da storsta TMP-fabrik 1974. Fabriken blev
Defibrators genombrott som leverantér av TMP-
anliggningar. 1980 installerades ddr den férsta CD-
raffinéren. Volymen TMP-massa vixte genom investeringar
i nya tillverkningslinjer vid tvé tillfillen. 2019 tillverkades
434 000 ton TMP-massa.
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Ortviken startade TMP-tillverkning 1976. Sunds hade dé
torbattrat raffinérernas konstruktion. 1981 kom 4dnnu en
nyutveckling och en ny raffinér. Det hela ledde till att
fabriken dd hade 11 raffinérer. Hur minga tillverknings-
linjer det rérde sig om framgér inte av landskapsbdckerna
och inte heller den totala kapaciteten. Kring 1984/85 var
Ortviken virldens stérsta TMP-tillverkare med cirka
550 000 arston. I augusti 2020 meddelades att papperstill-
verkningen dér kommer att liggas ner och att man ska
6vergd frain TMP-massa till CTMP-massa.

Braviken, norr om Norrképing, kérdes igang 1977. Nir
Holmen beslutade att anligga detta helt nya tidnings-
pappersbruk, hade man modet att satsa pa den dnnu inte
helt etablerade TMP-massan. Huvudskilet till att anligga
fabriken var att tillverkningen vid Holmens Bruk inne i
Norrképing, liksom  sulfitfabriken i Loddby, stod infor
nedliggningshot. Holmens bruk lig trangt till mitt inne i
staden utan expansionsmdjligheter. I Loddby skulle det
krivas stora investeringar for fortsatt miljotillstind. En
bidragande orsak till nyanliggningen var ocksd att
Holmenidgda YFA, ”De Forenade Yllefabrikerna”, inne i
Nortképing lagts ner 1970 och fristillt 900 personer.
Holmen fick tillstind att bygga Braviken under
forutsittning att sulfitfabriken i Loddby lades ner och att
tillverkningen av slipmassa upphérde i Norrképing,

Tva likadana TMP-linjer byggdes, varav den ena skulle
forsorja pappersbruket i Norrképing. Totalt installerades 16
skivraffinérer frin Defibrator. Nir TMP-produktionen



utdkades 1987, koptes tva raffindrer frin Sprout Waldron.
2019 tllverkades nirmare 480 000 ton TMP-massa.

Skoghall bérjade med TMP-massatillverkning 1977 fér
att anvinda massan som mittskikt i falskartong. 1980
producerades cirka 80 000 arston. Ndr man 1981 gick 6ver
till vitskebord, skiftade man ocksa till CTMP-massa.

Hylte, en av Storas tvd tidningspapperstillverkare,
borjade tillverka TMP-massa 1982. Man installlerade tva
TMP-linjer, baserade pa raffinérer fran Sprout Waldron.
Hésten 2020 producerades 485 000 ton tidningspapper,
baserat pa 250 000 ton TMP och 200 000 ton avsvirtad
returfiber.

Kvarnsveden, den andra av Storas tidningspappers-
tillverkare byggde 1983 en TMP-fabrik dir raffinérerna
levererades av Sunds Defibrator. Fabriken byggdes ut och
producerade 2019 330 000 ton TMP-massa och 410 000 ton
tryckpapper.

TMP-massa har 1 Sverige tillverkats vid 10 fabriker. De
fabriker som efter 1990 tillverkat och nu tillverkar TMP-
massa dr Braviken, Hallsta, Hylte, Kvarnsveden och
Ortviken, d.v.s. tillverkare av tryckpapper. Som nimnts ska
TMP-massatillverkningen 1 Ortviken liggas ner.

I och med att TMP-massan medgav tillverkning av
tidningspapper utan att anvinda sulfitmassa, bidrog den
starkt till ”sulfitdéden” med bérjan under 1970-talet. Men
TMP-massan fick efter hand konkurrens av returfibern. P
kontinenten hade man bérjat anvinda 100 % returfiber som
ravara vid tidningspapperstillverkning. Det gav fordelar ur
kostnadssynpunkt och man beh6vde inte importera nyfibrer
frin de nordiska linderna. Denna utveckling mot
utnyttjande av returfiber foljdes ocksd av de svenska
tidningspappersbruken med undantag f6r Ortviken. SCA
beslot att i stillet tillverka tryckpapper med hogre
torddlingsvirde, d.v.s. LWC-papper och sa kallat forbattrat
tidningspapper. Nir Braviken, Hallsta och Kvarnsveden
efter hand gick 6ver till att tillverka si kallat forbittrat
tidningspapper och journalpapper, slutade man att anvinda
returfiber. I september 2020 meddelade Stora Enso att
anvindningen av returfiber ocksa skulle upphéra i Hylte
och att man dessutom skulle stilla av en av pappers-
maskinerna.

4.3 TMP-massans anvindningsomraden

De stora anvindarna av TMP-massa har alltid varit tidnings-
och journalpapperstillverkarna. 1 takt med teknikutveck-
lingen har TMP-massans egenskaper utvecklats rejilt. Detta
har gjort det moijligt att tillverka tidningspapper med 100 %
TMP samtidigt som ytvikten sidnkts och tryckbarheten
forbittrats. 1 Skoghall och Fors anvindes TMP-massa
under en tid f6r mittskiktet i kartong, men man évergick till
den fordelaktigare CTMP-massan. Avsalumassan frin Gota
Cellulosa anvindes sannolikt vid tryckpapperstillverkning.
Hur avsalumassan i Rockhammar anvindes framgir inte i
landskapsbockerna, men troligen mestadels for tillverkning
av tryckpapper. Numera tillverkar Rockhammar CTMP-
massa for tillverkning av vitskeboard 1 Frévi och Gruvon.

4.4 TMP-massans tillverkningsvolymer
Uppgifter rérande produktionen av TMP dr ibland osiker,
bland annat ir 6vergangen fran RMP till TMP och fran TMP

tll CTMP i vissa fall tidsmissigt oklar. Produktions-
uppgifterna ovan ir dirfér ungefirliga.

Man kan rikna med en neditgéende trend, i synnerhet
som tillverkningen av TMP-massa ska upphéra i Ortviken.

4.5 TMP-massan ur miljésynpunkt

Ur miljésynpunkt dr tillverkning av TMP-massa betyd-
ligt férdelaktigare 4n tillverkning av kemisk massa.

Utsldppet till luft r6r sigi allt vsentligt om anga fran den
trycksatta flisraffindren. Angan innehaller organiska syror,
terpener och fibrer. Den renas dirfér i en angomformare
innan den 1 integrerade fabriker anvinds i pappersbruket
som torkanga. Vid ldgre tryck i raffinérerna krivs dng-
kompression.

Processvattnet innehaller, efter silning, fibrer och fiber-
fragment samt en mindre mingd utlést vedsubstans. Om
massan bleks tillkommer rester av blekkemikalier. Eftersom
anvinda blekmedel, framfor allt peroxid, dr svagt alkaliska
och inte l6ser ut vedsubstans, blir blekeriutsldppet snarare
en fordel f6r en sur recipient. Avloppet frain TMP-
tillverkning 4r i stort sett ofdrgat. Vid alla TMP-fabriker
finns numera dammar for fibersedimentering och biologisk
rening, oftast i luftad damm. I Hylte komp-letterades
reningsanliggningarna 1983 med anaerob rening. Siddan
rening, som passade forutsittningarna i Hylte, sker i cistern
och ir dirmed mindre utrymmeskrivande dn luftad damm.
Den anaeroba reningen genererar biogas, som anvinds som
brinsle. Utéver Domsjé sulfitfabrik, som anlade anaerob
rening 1995, har denna teknik inte kommit till anvindning
vid andra svenska massafabriker.

4.6 Mit- och styrteknik vid TMP-tillverkning

Samtidigt som anvindningen av TMP-massa tog fart under
1970-talet borjade datorstyrning, baserat pa mitning on-line
av massaegenskaper, att tillimpas i massaindustrin. Utveck-
lingen av mitgivare leddes, dven internationellt sett, av STFI
dir man sedan 1970 framforallt satsat pd utveckling av
optiskt baserade mitsystem. Den uppfinning som fick storst
betydelse for det mekaniska massaomridet var den si
kallade fiberférdelningsmitaren”, eller, som den kom att
heta kommersiellt, PQM, Pulp Quality Monitor. Denna
medgav att man, direkt i anslutning till processen, optiskt
kunde Kklassificera massasuspensionen med avseende pa
fordelningen av fiberlingden och att anvinda informationen
for processtyrning. Detta innebar ndgot av en revolution.
Efter det pionjirarbete som startade vid STFI har den
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mittekniska utvecklingen givetvis gatt framat och i dag finns
flera varianter av "PQM”-utrustningar pd marknaden.

5. CTMP/BCTMP-massans utveckling

5.1 Tillkomsten

1974 boérjade Ingemar Ahrel att i Rockhammar
experimentera med kemikalietillsatser for att TMP-massan
egenskapsmissigt skulle ndrma sig de kemiska massorna,
men behalla de mekaniska massornas hoga utbyte, bulk och
optiska egenskaper. Da tillkom den sia kallade CTMP-
massan, dir flis under tryck férbehandlades med sulfit.
Ingemar Ahrel gjorde férsék redan pa 1960-talet med att
impregnera flisen, vilket kan ses som en tidig ansats att
tillverka CTMP. Senare gjorde han, i samarbete med EKA,
tors6k med peroxidblekning av CTMP-massan. Detta ledde
till den sd kallade BCTMP-massan.

5.2 CTMP/BCTMP-fabriker i Sverige i kronologisk
ordning

Rockhammar blev, med start 1976, den f{Orsta
kommersiella CTMP-fabriken 1 Sverige. Tillverknings-
volymen var initialt cirka 25 000 arston. En av de fOrsta
kunderna blev Iggesund i Hilsingland som anvinde massan
som mittskikt vid kartongtillverkningen, nidgot som senare
upphérde. Nir Rockhammar bérjade producera BCTMP
baserat pa tall, blev SCA-dgda Mélnlycke en stor kund.
Massan hade hog porositet och absorptionsférmaga och
limpade sig val for hygienprodukter. 1987 tillverkades i
Rockhammar cirka 50 000 arston flingtorkad BCTMP.
Idag tillverkas cirka 125 000 arston, huvudsakligen oblekt,
flingtorkad massa. Den levereras koncerninternt inom
BillerudKorsnis till Frévi och Gruvon £6r anvindning som
mittskikt i vitskeboard.

Skoghall gick 1981 &ver fran falskartong till vitske-
board. Samtidigt vixlade man &ver frin TMP till CTMP.
Massan hade wutvecklats 1 samarbete med Billeruds
forskningsinstitution, som gjorde banbrytande insatser nir
det gillde att eliminera de lukt- och smakproblem som
karakteriserade anvindningen av TMP-massa i mjolk-
kartong och liknande produkter. 1985 tillverkades cirka
90 000 arston. Ett Gverskott av massa saldes 1 borjan som
rullad fluffmassa. Nir ytterligare en maskin f6r vitskeboard
byggdes, gick all massa 4t till kartongtillverkningen.
Skoghall ir idag den stérsta CTMP-tillverkaren i Sverige.
2019 producerades dir 283 000 ton CTMP, som delvis var
peroxidblekt.

Fors tillverkade kartong didr TMP-massa anvindes i
mittskiktet. Sddan massa dr dock, som redan pdpekats,
mindre limplig i kartong for livsmedel. Ett sitt att komma
forbi detta dr att anvanda CTMP-massa, som dessutom 4r
starkare. 1982 byggdes TMP-anliggningen om for
tillverkning av CTMP-massa. Huvudprodukten blev
livsmedelskartong. 1996 koptes en i Domsjé nedlagd
CTMP-anldggning, vilket ©kade kapaciteten. I nuldget
produceras i Fors cirka 410 000 ton falskartong baserat pa
cirka 160 000 ton CTMP-massa och ink&pt sulfatmassa.
CTMP-massan peroxidbleks. Ravaran utgbrs av bjérk och
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gran. Under 2020 installeras nya raffinérer f6r CTMP-
tillverkningen.

Ostrand utanfor Sundsvall i Medelpad startade 1982
tillverkning av CTMP-massa. Dirmed behévde moderbo-
laget SCA inte kopa fluffmassa frin Rockhammar f6r
tillverkningen av hygienprodukter. Raffinérerna levererades
av Sunds Defibrator. Ytterligare en tillverkningslinje
startades 1994 och produktionen var 2020 cirka 100 000
ton. Massan bleks med viteperoxid och dr siledes en
BCTMP-massa. 1 augusti 2020 meddelade SCA att
tillverkningen i Ostrand ska flyttas till Ortviken.

Waggeryd Cell startade 1989 en BCTMP-fabrik i den
1983 nedlagda sulfatfabriken i Vaggeryd i Smaland, dgd av
Munksjd. Privata sdgverksidgare kopte anliggningen med
motivet att fi avsittning for sin sagverksflis. Fran den
nedlagda sulfatfabriken kunde man endast anvinda
flingtorken. 2019 tillverkades 177 000 ton BCTMP {or
avsalu. Cirka 50 % av produktionen gick till kartongtill-
verkning medan citka 20 % anvindes for tillverkning av
tissue samt skriv- och tryckpapper. 10 % anvindes f6r andra
produkttyper.

Domsjé i Angermanland, kérde iging en CTMP-fabrik
i slutet av 1985, efter att dgaren MoDo hade deltagit i
térsoken i Rockhammar vid uttvecklingen av blekt CTMP.
Kapaciteten var sannolikt cirka 70 000 arston. Ungefir
hilften skulle anvindas vid kartongtillverkningen i Iggesund,
som dé dgdes av MoDo, och hilften f6r hygienprodukter
inom davarande MoDo Konsumentprodukter. Projektet
blev av olika skil ett misslyckande och tillverkningen lades
ner i borjan av 1990-talet. Anldggningen saldes till Fors.

Rottneros gick 1987 over frin RMP tll CTMP. 2019
tillverkades 106 000 ton, varav huvuddelen som BCTMP.

CTMP och/eller BCTMP har tillverkats pa 7 platser i
Sverige, nidmligen i Domsjo, Fors, Rockhammar,
Rottneros, Skoghall, Waggeryd Cell och Ostrand.
Tillverkningen i Doms;j6 ér nedlagd.

5.3 CTMP/BCTMP-massans anvindningsomriden

Det huvudsakliga anvindningsomradet for
CTMP/BCTMP-massa ir for kartongtillverkning, och da
sdrskilt som mittskikt vid tillverkning av vitskeboard eller
andra typer av kartong fér livsmedelsférpackning. Si ir
fallet vid de integrerade fabrikerna Fors och Skoghall
Avsalumassan frin Rockhammar anvinds ocksi som
mittskikt vid tillverkningen av vitskeboard i Frévi. Bada
fabrikerna dgs av BillerudKorsnis, liksom Gruvéns Bruk,
dir den nyligen startade kartongmaskinen ocksa far CTMP-
massa frin Rockhammar.

Andra anvindningsomriden f6r dessa massor dr
hygienprodukter och i mindre omfattning tryckpapper.

5.4 CTMP/BCTMP-massans tillverkningsvolymer
Uppgifter rérande produktionen dr ibland osiker, bland
annat dr 1 vissa fall 6vergingen frin TMP-massa till
CTMP/BCTMP-massa tidsmissigt oklar. Produktions-
uppgifterna nedan, som redovisar summan av CTMP- och
BCTMP-tillverkning, dr dirfér ungefirliga.



Man kan rdkna med att den uppitgiende trenden
fortsitter, inte minst eftersom Ortviken ska borja tillverka
CTMP-massa och i stérre omfattning 4n den i Ostrand.

5.5 CTMP-massan ur miljésynpunkt
Angan frin raffinérerna renas pi samma sitt som vid TMP-
tillverkning och anvinds internt. Vid de icke integrerade
fabrikerna anvinds den for att basa flisen och torka massan.

Utsldppen till vatten hanteras pa samma sitt som vid
TMP-tillverkning med den skillnaden att innehallet av utlost
vedsubstans dr nagot hégre. Det dr dock inte tillrdckligt hogt
fér att motivera indunstning och brinning. Kemikalie-
resterna utgdr inte ndgot stOrre problem ur milj6-
vardssynpunkt.

7. Den sammanlagda tillverkningsvolymen av
raffinér-massor (RMP, TMP, CTMP/BCTMP)

Nedanstiende sammanstillning ir, av tidigare angivna
skil, behiftade med viss osikerhet.

Niégon pdtaglic Okning av tillverkningsvolymen kan
knappast pariknas framover. Mer sannolikt kommer det
motsatta att ske. CTMP/BCTMP ir de massatyper som har
en positiv trend.

8. Svenska portalfigurer
Svenska innovatorer och svenska féretag har haft en
ledande roll i utvecklingen av flisraffinerade massor.

8.1 Arne Asplund (1903- 1993)

Ingenjér Arne Asplund féddes i Skén norr om Sundsvall.
Han avlade en BSc-examen i Madison, Wisconsin, 1927.
Samma ar fick han anstillning vid Mo och Domsjé. Mellan
1928-1930 var han anstilld vid fabriken f6r fiberskivor i

En sprangskiss av en raffindr ur Arne Asplunds amerikanska
patent fran 1935.

Rundvik i Angermanland. 1931 blev han ”fri uppfinnare pa

heltid”, som Ernst Back uttryckt det 1 sin bok
”Vittillverkade fiberskivor i Norden 1929-2004”. 1935
startade han AB Defibrator.

Arne  Asplund  rdknas  som  flisraffineringens

upphovsman. Redan 1931 gjorde han de férsta férséken att
mekaniskt defibrera vedflis. Det gav upphov till den si
kallade ”defibréren”, som ocksd kom att kallas ”Asplund-
raffinéren”.  Tekniken kom férst att anvindas vid
tillverkning av fiberskivor. Den da ledande tekniken var den
sd kallade masonitprocessen dir veden defibrerades genom
angspringning. Det var en diskontinuerlig och dessutom
arbets- och energikrivande process, som ocksa ledde till att
mycket organisk substans hamnade i avloppet. Det var
amerikanen William H. Mason som, mer av en slump,

Arne Asplund (1903
1993). Asplund fick under
sin livstid mdnga utmir-
kelser for sina utvecklingsin-
satser for raffindrmassa,
bl.a. Kungl. Ingenjorsveten-
skapsakademiens medalj i
guld tva ganger, SPCl:s
Ekmanmedal), invald i
Ingenjorsvetenskapsakade-
miien, teknologie hedersdofk-
tor vid Kungliga Tekniska
higskolan. Till hans minne
delas vartannat dar ut “The
Arne Asplund Mechanical
Pulping Award”.
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uppfann processen 1924. Han var fér 6vrigt chefsingenjor
hos Thomas A. Edison. Mason startade produktion i USA
ett par dr senare och salde licenser till andra linder. Nir Arne
Asplund var i USA fick han kontakt med Mason, som bad
honom underséka mdjligheterna att anligga en masonit-
fabrik i Sverige. Detta ledde till att grosshandlaren Carl
Wikstrém fick licens till metoden och uppforde den forsta
masonitfabriken i Europa 1929 i Rundvik. Féretaget kom att
heta Masonite AB.

Arne Asplunds defibrér blev en stor framgang. De f6rsta
raffindrerna tillverkades av Karlstads Mekaniska Verkstad,
KMW, och senare av Defibrator. Den forsta defibratorn f6r
tillverkning av fiberskivor installerades i USA 1937. 1940
fanns 40 Asplund-raffinérer for sidan framstillning i
Sverige. Under 1950- och 1960-talen inleddes ett intensivt
samarbete med Ingemar Ahrel vid Rockhammar 1 syfte att
genom flisraffinering framstilla pappersmassa.

8.2 Ingemar Ahrel (1916-2002)

Ingemar Ahrel blev civilingenj6r vid KTH 1942. Nir hans
bror Allan samma 4r blev VD f{6r familjeféretaget
Rockhammar bad han omgdende sin yngre bror att komma
hem och hjilpa till. Fabriken tillverkade da fiberskivor
baserat pd slipmassa. Dir fanns ocksd ett relativt stort
sagverk. Efterfrigan pa fiberskivor vixte, inte minst sedan
Ingemar Ahrel utvecklat en asfaltimpregnerad skiva,
AsfaRock, som med stor framging anvindes vid
husbyggnad, t.ex. f6r isolering av ytterviggar. For att klara
fiberforsorjningen byggdes sigverket ut och man 6vergick
fran slipmassa till raffinGrmassa, baserad pd sdgverksflis.
Skivraffinérerna  képtes fran Defibrator och dirmed
inleddes i botjan av 1950-talet ett mangarigt samarbete med
Defibrator och Arne Asplund. Intresset riktades nu mot att
genom raffinering framstélla fibrer f6r papperstillverkning.
Ingemar Ahrels fOrsta innovation innebar att flisen
dngbasades fore trycksatt defibrering. Pa sa sitt skapades
TMP-massan 1968 och Ingemar Ahrel fir betraktas som

Ingemar Abrel. (1916 2002)

upphovsmannen. Han var VD {6r Rockhammar 1958-
1982.

Ar 1974 botjade Ingemar Ahrel experimentera med olika
kemikalietillsatser vid tillverkning av TMP-massa. Samarbete
inleddes da ocksi med Eka Nobel och MoDo, vilket ledde
fram till CTMP-massan med gran som ravara. Han gjorde
ocksa lyckade experiment med att framstilla CTMP-massa
frin tallved, som innehdller betydligt mer hartsimnen.
Anvindning av asp som rivara blev ett annat adelsmirke f6r
Rockhammar. Massan var ljus, littblekt och hade lag
spethalt. Det fanns gott om asp i regionen. Det ledde till att
halva massa-volymen, cirka 25 000 édrston, kom att baseras
pa denna ravara. Ingemar Ahrel inférde ocksa
peroxidblekning, vilket ledde fram till BCTMP-massan.

Rockhammar var genom sin relativt liga produktion
och genom Ingemar Ahrels chefskap, teknikintresse och
idérikedom en idealisk ”pilotfabrik”. Han maste utan tvekan
betraktas som en av branschens mest framstiende
innovatorer. Att han inte forirats ndgra hederbetygelser dr
anmirkningsvirt. Han verkade mer i det tysta och hade nog
inget storre behov av uppmirksamhet. Han har sagt:
” Eigentligen var jag nog mer lagd for att uppfinna én att administrera”.

Rockhammars bruk 2018. Bruket ingdr i Billernd Korsnds. Har skedde mycket av utvecklingen av TMP—massa och CTMP-massa i Sverige.
Ultifrin karaktdiriseras bruket idag av den stora flingtorksanldggningen.
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9. Svenska maskin- och kemikalieleverantorer
inom raffin6rmassans omrade

Som framgitt har det alltifrin borjan funnits betydande
svenska leverantSrer inom raffinGrmassans omrade. Pa
maskinsidan handlar det i férsta hand om Defibrator och
om Sunds, som 1 samarbete med dgaren SCA byggde vidare
pd en licens frin Bauer i USA. Till f6ljd av ekonomiska
problem under slutet av 1970-talet képtes Defibrator 1979
upp av SCA och slogs ihop med Sunds. Namnet péd det nya
bolaget blev Sunds Defibrator, som idag dgs av finska
Valmet.

En viktig komponent i flisraffinGrerna 4r malsegmenten.
Hir har staltillverkaren Uddeholm i Hagfors varit en viktig
aktor. Tillverkningen av malskivor dgs numera av Valmet.

BCTMP-massa har blivit en stor framging och hir
gjorde kemikalieleverantéren Eka Nobel viktiga insatser.

Det har funnits flera raffinortillverkare 4n Defibrator och
Sunds, dven i Norden. I USA fanns tidigt Bauer och Sprout
Waldron. 1986 slogs dessa féretag ihop under namnet
Sprout Waldron, som idag dgs av Andritz i Osterrike. I dag
finns tva dominerande raffinbrleverantérer, nimligen
Valmet och Andritz.

Det har ocksé funnits viktiga svenska leverantérer inom
det mit- och styrtekniska omradet.

10. Framtiden for raffin6rmassorna

Det har inte tillkommit nagon ny fabrik 1 Sverige for
tillverkning av raffinérmassa efter 1983. Detta dr startade
Kvarnsveden tillverkning av TMP-massa och Waggeryd
Cell tillverkning av BCTMP-massa. Frin 1990-talet och
framat har det inte heller skett ndgra pdtagliga tekniska
utvecklingar rérande flisraffinering annat 4n att kapaciteten
hos enskilda raffinérer 6kat, energiférbrukningen per ton
massa minskat och massaegenskaperna utvecklats. Viktiga
framsteg har givetvis gjorts rérande processens stabilitet och
korbarhet. Liksom inom Ovriga massaomriden har
utrustning  tillkommit  fér  on-line  mitning av
fiberegenskaper och for processtyrning.

Raffinérmassorna utgér, jamfért med 1970- och 1980-
talen, idag inte ndgot intensivt forskningsomrade.

Marknadens behov av tryckpapper kommer sannolikt att
fortsitta att avta som f6ljd av digitaliseringen. Produktions-
volymerna i Braviken, Hallsta och Kvarnsveden har redan
passerat sina hogsta nivder. Under 2020 har SCA, som
nimnts, meddelat att man upphér med tillverkning av LWC-
papper 1 Ortviken och stiller om massaproduktionen frin
TMP-massa till CTMP-massa. Vidare har Stora Enso
meddelat att man stiller av en tidningspappersmaskin i
Hylte. Hir slutar man dock samtidigt att anvinda returfiber
som da mdste ersittas med TMP-massa pa de Ovriga
pappersmaskinerna. Totalt sett blir det dnda en minskning
av TMP-produktionen som kanske kan kompenseras av en
positiv  utveckling f6r CTMP/BCTMP-massa inom
kartongsektorn. Om man summerar ir det svart att se nigon
expansiv utvecklingen av raffinérmassatillverkningen i
Sverige.

Omstillningen till ett fossilfritt samhille innebédr 6kad
anvindning av el. I Sverige stings kirnreaktorer ner och
vindkraften byggs ut. Medan ett kirnkraftverk producerar el
oberoende av viderférhillandena, giller det motsatta for
vindkraften. Detta kommer att medféra fluktuationer i
elpriser och kanske tillfillig elbrist, exempelvis under
perioder av stark kyla och vindstilla. Detta dr inget som
gynnar tillverkare av mekanisk massa, som Onskar stabila
produktionsférutsittningar.

Killmaterial

“Papper och massa. Frin handpappersbruk till
processindustri”, Volym 1-13 (1997-2015). Utgivna av
Skogsindustriernas historiska utskott.

”Mekaniska massor — framstillning och anvindning”,
Skogsindustrins Utbildning i Markaryd, 1996.

Artikeln innehdller en stor mingd kapacitets- och
produktionsdata. Fram till cirka 4r 2000 4r dessa som regel
himtade frin "landskapsbockerna". Data direfter har
foljande killor: Skogsindustriernas miljédatabas, féretagens
hemsidor och 1 nagra fall direktkontakter.

Forfattarna  kan  nds  pa  foljande  adresser:
lennarteriksson.ele@gmail.com, lennartstolpe@telia.com.

Guldkorn fran aldre nummer av NPHT.

Alla kan laddas ned fran var hemsida www.nph.nu

o] nummer 3-4 (dubbelnummer) fran 2005 skriver
Anna-Grethe Rischel en initierad artikel med titeln
“Den europaiske papirteknologi har sine redder Ki-
na”. Dir beskrivs savil de stora dragen av papperets
vig fran Kina till Europa som hur tekniken utvecklades
under vigen

® Nummer 1, 1996 innehaller en artikel skriven av Ange-
lo Tajani. Den har titeln “Thycho Brahe. Pappersbru-
kare, boktryckare och bokbindare” och skrevs med
anled-ning av att det detta dr var 450 ar sedan Tycho
Brahe féddes. Han dr vil annars mest kind som as-
tronom och dessutom den danske kungens Fredrik 11
astrolog. Kungen skidnkte Ven som f6rldning till Brahe,
som utdver ett observatorium dven startade ett pap-
persbruk, ett boktryckeri och ett bokbinderi pa 6n.

® Nummer 4 1990 innehaller en kort atikel dir F.A.
Abadie Maumert uppmarksammar att ozonblekning av
pappersmassa patenterades redan 1871 av den ameri-
kanske uppfinnaren John Campbell. Det tog sedan ca
120 4r innan metoden blev en industriell process.

o | nummer 1 1987 (da hette vir tidskrift NPH-Nytt)
berittar Jan Rudén om “De japanska pappersbomber-
na. Virldens forsta interkontinentala missiler.” Det var
under andra virldskriget som de japanska militdrerna
kom pi idén att lasta vitgasfyllda ballonger med brand-
bomber. Ballongerna skulle sedan med vistliga vindar,
driva 6ver till det amerikanska fastlandet och dir sldp-
pa sin last. Ballongerna gjordes av “japanpapper” som
lackerades for att bli gastitt. 9000 sidana ballonger
sindes upp, varav 285 nadde USA. Enda effekten var
en skogsbrand.
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Ny katalog med eksempler pa historiske hollandske vannmerker

En helt fersk utgivelse fra Rockingstone, Wageningen
2021, er en katalog samlet av Jelle Sandhuizen og utgitt i to
varianter:

“Catalogne of a collection of 352 Dutch watermarks 17th - 19th
on 391 blank paper sheets»”, ISBN: 9789071249000,

08

“Catalogne of a collection of 352 Dutch watermarks 17th - 19th
on 391 blank paper sheets with 25 paper samples” (ISBN-nummer
ikke oppgitt).

Populare hollandske vannmerker ble brukt i
mange land

Som tittelen sier, er dette en samling av hdndlagede
hollandske papirer fra tidlig 1600-tall til tidlig 1800-tall, og i
den sistnevnte versjon av katalogen folger det med en kassett
med 25 historiske papirer, pluss en CD med alle vannmerker
fotografert i gjennomlys. Vannmerkene fra tidlig 1600-tall,
stammer fra papir som Holland importerte fra Tyskland og
Frankrike. Til 4 begynne med hadde disse papirene tyske og
franske vannmerker, men etter hvert ble det brukt hollands-
ke vannmerker, selv om papiret var produsert i Frankrike. 1

Det opprinnelige bikubevannmerket fra Pieter Honigs papirmolle.
Dette motivet ble lint av mange andre papirbruk , f.eks. Alvoen i
Norge, og i Sverige av bl.a. Gullsby (V drmland) og Rottle, Stens-
holm, Nybolm, Skeen, Lessebo, Sdavsjostrom, Ry, Gustafsfors, og
Osby (samtlige Smaland, ref.2). Bildet fra ref. 1
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lopet av 1600-tallet ble papirproduksjonen flyttet til Holland,
og omradet rundt Zaandijk ble beromt for sin papirproduk-
sjon. En viktig faktor i denne utviklingen var immigrasjon;
franske protestanter — hugenotter — som ble forfulgt i Frank-
rike for sin tro, flyktet i store skarer til det protestantiske
Holland. Mange papirmakere kom pa denne miten til Hol-
land, og bidro vesentlig til at det hollandske papiret fikk det
kvalitetsstempelet det fikk pa 1600- og 1700-tallet.

I katalogen er det eksempler pa tidlig, franskprodusert
papir som bzrer hollandsk vannmerke; Amsterdams by-
vipen; en papirtype som ble brukt bl.a. av Rembrandt. Det
er ogsa eksempler pia vannmerker som barer navnet til
produsenten; Blaauw er ett eksempel, og vi finner ogsa papir
fra den beromte Pieter Honig, som drev papirmellen «Het
Vergulde Bijenkorf» (den forgylte bikuben), og som lanserte
bikubevannmerket. Dette vannmerket ble sa populart at det
ble brukt av mange andre papirprodusenter som ikke hadde
noen forbindelse med hverken honning eller bikuber. Et
cksempel pd en papirprodusent som «stjal» bikubevannmer-
ket, er norske Alveen.

Jelle Sandhuizens katalog er ikke en fullstendig katalog,
men den har interessante eksempler pd sentrale hollandske
vannmerker fra en viktig periode 1 papirhistorien. For en mer
fullstendig oversikt over hollandske vannmerker er det andre
kilder som er bedre, f.ecks. Henk Voorns publikasjoner.

Antikvariater med spesiell vekt pa historisk papir

Utgiverne av katalogen over hollandske vannmerker he-
ter Rockingstone. De finnes som en butikk i den lille byen
Wageningen i nerheten av Utrecht, men vel s interessant —
og 1 disse tider absolutt mer praktisk - er deres hjemmesider
og netthandel, som NPHTSs interesserte lesere kan finne her:

Antikvariatet har et godt utvalg av gamle boker og
manuskripter, fotografier og trykk — men det som gjor det
spesielt interessant i vir sammenheng, er deres samling av
héindlaget papir fra 15. til tidlig 20. d4rhundre.

Det finnes andre antikvariater som selger gammelt papir,
som f.eks. Vintage Papers;
www.vintagepapers.co/collections
eller Monahan Papers;
https://www.monahanpapers.com /catalog.php.

Begge har interessante ting 4 tilby, og sxtlig er det inte-
ressant 4 bla igjennom katalogen til Monahan Papers, som
tilbyr en stor mengde av det som pa engelsk kalles “ephe-
mera”, og som pa norsk mangler en god, samlende beteg-
nelse. “Trykksaker” kommer kanskje nermest.

Kilder

1. “Catalogne of a collection of 352 Dutch watermarks 17th - 19th
on 391 blank paper sheets”, ISBN: 9789071249006. Jelle Sand-
hui-zen, Rockingstone, Wageningen Holland 2021.

2. Papper och massa i Smaland. Del 3 Handpappersbruken
Anders Houltz, Marie Nisser, Helene Sjunnesson, Skogsin-
dustrierna, Uddevalla 2015.



