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Ordférandens rader

Januar er i skrivende stund nesten over. Selv har jeg tilbragt denne
morke og kalde méaneden 1 varmere strok, og forsoker na 4 venne meg
til sno og kulde igjen.

NPHs arsmote 25. - 27. mai er under planlegging, og vi gleder oss til
a se mange av dere i finske Bjorneborg, der vare finske venner har satt
sammen et morsomt og interessant program for oss. Jan-Erik Levlin
skriver mer om drsmotet og det forelopige programmet i denne utgaven
av NPHT.

NPH trenger alltid nye medlemmer, og aktive medlemmer er en
forutsetning for alle foreningers eksistens. Skriv gjerne noe til NPHT
om papirrelaterte temaer, vi er takknemlige for nye stemmer og nye
temaer! I denne utgaven av NPHT finner dere en oversatt og forkortet
utgave av en artikkel tidligere publisert i the Quarterly, som er
tidsskriftet til British Association of Paper Historians. Selv om originalt
materiale naturligvis er det vi foretrekker i NPHT, synes redaktor
Lennart Stolpe og jeg at det ogsa kan vzre interessant a inkludere
tidligere publisert materiale, hvis temaet kan ha interesse for NPHs
medlemmer. Artikkelen til Geoffrey Day handler om det handlagede
papiret, noe vi gjerne vil ha flere bidrag om.

Siden forrige utgave av NPHT har vi fatt et nytt medlem fra Finland,
og vi ensker Antti Tuominen hjertelig velkommen i NPH.

Meld dere pa til Bjorneborg - jeg gleder meg til 4 se dere der!

Hilsen Kari
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Lahjakas Aleks. Lampén (Den begavade Aleks. Lampén)

En bokpresentation

Den finska ingenjorsféreningen Triforidlingsingen-
jorerna, PI, (tidigare Pappersingenjorstéreningen) grun-
dades 1914 av tvd unga min Aleks. Lampén och Ilmari
Stenbick. Den senare mordades iinbérdeskriget 1918, men
Aleks. Lampén gjorde en beaktansvird bana som
industriledare i den finska skogsindustrin frin borjan av
1910-talet fram till borjan av 1930-talet. Da PI ar 2024
tyllde 110 ér beslot man att lata géra en biografi 6ver Aleks.
Lampén och uppdraget gick till tva historiker Heikki
Kihkoénen och Jyrki Paaskoski. Resultatet av deras arbete
publicerades 1 oktober 2025 i form av en bok med titeln
Lahjakas Aleks. Lampén (Den begavade Aleks. Lampén). 1
det féljande skall boken kort presenteras.

Lampéns barndom och ungdom

Aleks. Lampén foddes 1879 i en enkel finsk familj som
egentligen bodde i St Petersburg, men som vid tiden da han
téddes bodde i Schola lingre inne i Ryssland, ddr fadern
arbetade pa ett sigverk. P4 den tiden var det ritt vanligt att
tinlindare arbetade i Ryssland; Finland var dé dnnu en del
av det ryska tsarfurstenddmmet. Ar 1885 flyttade familjen
tillbaka till Finland och till Kotka, dir fadern fick anstillning
pd den av Hans Gutzeit grundade Norska sagen. Redan
1888 gick resan tillbaka till St Petersburg, dir Aleks. inledde
sin skolgdng. Familjen ville dock att barnen skulle ga i skola
i Finland och 1890 flyttade familjen ddrfér vidare till
Helsingfors, som blev Lampéns hemort under hans
skolgang och studietid.

I Helsingfors skrevs Aleks. Lampén in i det nygrundade
Finska Reallyceet, varifrin han blev student 1899. Under
hela sin skoltid fick han mycket enformiga betyg; han hade
genomgiende det hogsta vitsordet 10 i alla dmnen och han
skrevs ut fran skolan som primuselev. Han hade ocksa goda
idrottstalanger, han var bland annat en mycket god
simmare. Han var alltsa en mycket mangsidigt begavad ung
man.

Med sina goda skolbetyg kunde Lampén fritt vilja vad
han ville studera. Han sokte sig till Polytekniska Institutet,
foregangaren till Tekniska Hégskolan och numera Aalto
Universitetet. Dir avlade han pa fyra dr diplom pa tva olika
linjer, kemiteknik och maskinbyggnadsteknik.

Efter avlagda examina reste Aleks. Lampén hésten 1904
till USA f6r att fortsitta studierna vid Columbia University
och for att skaffa sig arbetserfarenhet vid en cellulosafabrik.
Efter ett par ar gick resan 1906 vidare till Berlin och studier
vid Charlottenburg tekniska hégskola. Tillbaka till Finland
kom han viren 1907. I Berlin triffade han ocksa sin
blivande hustru Lucie; de gifte sig sommaren 1909. Deras
dktenskap férblev barnldst.

Hésten 1907 var tjansten som ldrare i kemisk teknologi
vid Polytekniska Institutet ledig. Aleks. Lampén var da den
ena av tva sokande vid slutvalet, men han blev inte den som
valdes. Det anses att den datida sprakpolitiken spelade en
roll i sammanhanget; trots att han tack vare sin mor kunde
svenska bra var Lampén dock finsksprakig.

Jan-Erik Levlin

Overgangen till industrin

Efter foérlusten i kampen om ldrartjinsten anstilldes
Aleks. Lampén av professor Gustat Komppa {or att planera
och bygga en kamferfabrik i Tainionkoski, en liten ort invid
Imatra vid ryska grinsen 1 Ostra Finland. Lampén lyckades
vil med uppdraget och redan 1909 anstilldes han som
teknisk chef f6r Ab Tornators sliperi och pappersbruk i
Tainionkoski. D4 hade kamferfabriken sdlts till ett nybildat
kemiforetag.

Aleks.Lampén borjade genast planera och bygga en
sulfitmassalinje och en pappersfabrik f6r tillverkning av
pergamynpapper, den forsta i Finland. Dessa blev klara
redan hoésten 1910. Under hela 1910-talet hade
Aleks.Lampén som teknisk ledare mycket fria hinder att
utveckla fabrikerna i Tainionkoski. Detta gjorde han ocksa
mycket effektivt och foéretaget utvecklades till ett av de
ledande i det datida Finland. Han byggde bland annat en ny
sulfitmassafabrik. Samtidigt k&pte bolaget stora arealer skog
i 6stra Finland, 4r 1913 6ver 56 000 ha.

Ryssland var foéretagets viktigaste marknad och frin
1915 séldes all dess produktion dit. Aren 1914 - 1917 var
trots, eller kanske pd grund av, det pdgiende forsta
virldskriget en guldalder £6r den finska skogsindustrin; den
ryska marknaden slukade allt man kunde producera. De
ryska revolutionerna 1917 och den allminna oreda de
medférde forstérde dock den marknaden. Forsta
virldskriget pagick fortfarande och dé Finland dnnu var en
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del av Ryssland blockerade Tyskland Ostersjon for finsk
fartygstrafik, vilket foérhindrade exporten visterut. Allt detta
gjorde att ldget for den finska skogsindustrin dnnu 1918 var
mycket svart. Det dréjde dnda till sommaren 1919 innan
exporten kom i gdng igen.

Ar 1919 sildes en del av Ab Tornators aktier till finska
staten och Aleks. Lampén utsigs samma ar till VD f6r
bolaget. Han blev en stark ledare f6r Tornators fabriker i
Tainionkoski. Han utvecklade bolaget till ett av de ledande
i Finland med huvudvikten pa sulfitmassa och sagade
trivaror.  Anmirkningsvirt 4r att  han  fortsatte
tillverkningen av pergamynpapper utan att alls satsa pa
tidningspapper. Under hans styre blev foretaget alla ar
l6nsamt, dven under de ekonomiskt svara dren i borjan av
1930-talet. Som foretagsledare fungerade han som en
patriarkalisk brukspatron av den gamla stammen som tog
ansvar fOr sina anstillda men samtidigt krivde total lojalitet.
Liksom alla andra industriledare pa den tiden stod han
politiskt langt ute pa hogerkanten.

Ar 1926 bildades ett konsortium dir nigra av de storsta
privata aktiedgarna och Wallenberg-dynastin ingick Med
SEB-banken som finansidr. Avsikten var att képa in alla
privata aktiedgares aktier i Tornator fOr att silja dem vidare
till det av finska staten dgda Enso-Gutzeit Oy. Detta
lyckades 1931. Aleks. Lampén fungerade som VD f{o6r
Tornator fram till 1932 di foretaget sammanslogs med
Enso-Gutzeit.

Tornators fabrik i Tainionkoski 1930, da Lampén fortfarande var
VD for foretaget. Pa bilden syns sulfitmassafabriken,
pappersbruket, en hylsfabrik och ett vattenkraftverk.

Han avgick dd eftersom Enso-Gutzeitchefen V.A.
Kotilainen utsags till VD f6r det nya bolaget. Han anstilldes
dock snart av banken Kansallis-Osake-Pankki, IKOP, dar
han som styrelseproffs fick ta hand om bankens intressen i
flera stora skogsindustriféretag som hamnat i avsevirda
ekonomiska svirigheter under de ekonomiskt svara aren pa
1920-talet. Hans tid pa denna post blev dock relativt kort
eftersom han avled redan 1935.

Alek. Lampéns aktiviteter vid sidan om arbetet
som chef i Tainionkoski

Samtidigt med arbetet som chef f6r verksamheten i
Tainionkoski rickte Aleks. Lampéns tid och energi ocksi
till f6r manga andra aktiviteter.
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Takspanfabriken i Punkaharju

Sommaren 1917 startade Aleks. Lampén tillsammans
med skol- och studickamraten Viktor Sandberg en
takspanfabrik i Punkaharju. Orten ligger nira staden St.
Michel (Savonlinna) och c. 90 km norr om Tainionkoski.
De c. 4 mm tjocka och 40 cm linga spanskivorna behand-
lades kemiskt for att géra dem brandsikra. Denna verk-
samhet fortsatte atminstone fram till Lampéns déd 1935.

Jordbruk

Aleks. Lampén hade redan tidigare skaffat sig ett par
jordbruk i trakten, vilka han aktivt drev vidare. I Punkaharju
ldt han ocksd bygga en stor villa pa 6ver 700 m2 dir han
bodde si mycket som mojligt vid sidan av arbetet i
Tainionkoski. Efter hans déd 1935 bodde dnkan Lucie kvar
ivillan 4dnda fram till sin d6d 1962.

Pappersingenjorsféreningen grundades

Tillsammans med  kollegan  Ilmari  Stenbick
sammankallade Aleks. Lampén till ett méte paskdagen den
12 april 1914 pd Borsklubben i Helsingfors. Enligt modell
fran andra linder grundades en pa kamratskap baserad
fackklubb, Pappersingenjorstoreningen, PI, till vilken alla
intresserade ingenjorer verksamma i branschen kunde
ansluta sig. Bidragande orsaker till grundandet av
féreningen var utbildningsfragor samt det allt starkare ryska
tortrycket. Under det forsta verksamhetsiret anslot sig 51
medlemmar till féreningen. I dag dr PI en mycket livskraftig
térening med c. 2600 personliga medlemmar.

Aleks. Lampén var sjilv ordférande for foreningen
under de tvd fOrsta dren, varefter ordférandeskapet
6vertogs av kompanjonen Ilmari Stenbick. Denne blev inte
heller langvarig pa posten; han mérdades pa sitt kontor vid
kartongfabriken i Ingerois alldeles i borjan av inbordes-
kriget den 30 januari 1918.

Inbordeskriget

Finland hade forklarat sig sjalvstindigt den 6 december
1917. 1 landet rddde sedan flera dr politiskt oroliga tider,
framfér allt pa industriorterna i sédra Finland. Det
grundades skyddskarer och réda garden och i slutet av
januari 1918 utbrét ett regelritt inbérdeskrig. De
vinstersinnade réda ville, delvis inspirerade av den ryska
revolutionen, stérta den radande sambhillsordningen och
bilda en radsrepublik enligt sovjetisk modell. Liksom alla
andra industriledare deltog Aleks. Lampén aktivt i kriget pa
den vita sidan och sarades; han fick en gevirskula genom
larbenet i mars 1918. Han tillfrisknade dock efter nagra
veckor. Aven de flesta andra medlemmarna i PI deltog i
inboérdeskriget, de flesta i olika tekniska stabsuppgifter. Upp
till tio procent av dessa uppges ha stupat i kriget.

Aleks. Lampéns insatser for statsférvaltningen
Omedelbart  efter sjukhusvistelsen och medan
inboérdeskriget dnnu pagick utnimndes Aleks. Lampén till
medlem i en finsk-tysk handelskommission vars uppgift var
att planera utformningen av handeln mellan Finland och
Tyskland efter kriget. Bakgrunden till utndmningen var
hans tekniska expertis betriffande skogsindustrin och hans



utmirkta sprakkunskaper; efter sina studier i Berlin talade
han ocksi flytande tyska.

Di Aleks. Lampén efter ett par madnader i Berlin
atervinde till Finland utnimndes han till chef fér en
nygrundad handels- och industrikommission vars uppgift
var att organisera Finlands utrikeshandel efter kriget. Han
avgick dock frin detta uppdrag hosten 1918 emedan han
samtidigt madste skota jobbet som teknisk chef i
Tainionkoski. Han blev ocksd styrelsemedlem i Finska
Pappersbruksféreningen Finnpap, som grundades som-
maren 1918.

Aleks. Lampén och politiken

Efter inbordeskriget stédde Lampén och Tornator
aktivt vidareutvecklingen av den lokala skyddskarsrorelsen.
Som medlem i nationella samlingspartiet deltog han aktivt i
den lokala politiken. Han blev aldrig riksdagsman, men i
borjan av 1925 utndmndes han till férsvarsminister; en post
som han hann skéta endast nio manader till dess att
regeringen f6ll i december samma 4r.

1920-talet kdinnetecknades av fortsatta oroligheter inom
arbetslivet med strejker och med strejkbrytarorganisationer
som industriledarna uppehdll. Lampén stédde dessa och
dven den sd kallade Lappordrelsen, en starkt hogerinriktad
rérelse med fascistiska drag. Han ville dock inte storta det
demokratiska samhillet utan ville motarbeta kommunismen
med lagliga medel. Hans politiska bana kulminerade med en
plats som elektor (valman) i presidentvalet 1931. Da han
senare samma 4r limnade Tornator och Tainionkoski f6r
att 6vergd till fjdnsten inom banken KOP avslutades ocksa
hans politiska bana.

Forskaren Aleks. Lampén

Aleksander Lampén (1879-1935).
(Foto: ELKA arki)

Utover alla sina andra aktiviteter hann Lampén ocksa
verka som forskare och frimst som cellulosakemist. Han lit
bygga ett eget laboratorium invid den stora villan som han
byggde i Punkaharju. Dir studerade han problem som
anslot sig till massatillverkningen och massans kvalitet. Han
insag t.ex. att en sammanjamkning, standardisering, av de
finska massornas kvalitetsniva var ytterst viktig fOr
massaexporten till vist. I samarbete med KCL i Helsingfors
utvecklade han den sk Lampén-kvarnen, en kulkvarn foér
malning av cellulosa i laboratorieskala f6r bestimning av
massans  styrkeegenskaper. En annan apparat var
Lampensatorn, som anvindes fOr att avligsna harts ur
sulfitmassan. Han fick sammanlagt 11 patent som resultat
av sin forskning.

Avslutande synpunkter

Boken Lahjakas Aleks. Lampén ér inte bara en biografi
6ver en enskild person, utan ocksa en spegel av Finlands
utveckling under en tid dd landet gick frin att vara en del av
det ryska imperiet till att bli en sjdlvstindig stat med en
vixande industri och ett alltmer komplext politiskt liv.
Genom att félja Aleks. Lampéns liv fir ldsaren en kinsla f6r
hur en begéivad och aktiv individ kunde delta i och paverka
denna utveckling. Forfattarna Heikki Kdhkoénen och Jyrki
Paaskoski har vivt samman personliga detaljer med storre
samhillsfragor, vilket g6r boken bade lidrorik och
engagerande.

Sammanfattningsvis dr Lahjakas Aleks. Lampén en bok
som lyfter fram en person som linge statt

i skuggan. Den visar ocksa att historien inte bara skrivs av
de mest kinda namnen, utan ocksa av de som med sin
talang och sitt arbete bidrar till att bygga samhillets
grundvalar. Lampéns liv ir ett sidant exempel och genom
denna bok far han dntligen den uppmirksamhet han
fortjinar.

For att virna om Aleks. Lampéns minne har PI som sin
viktigaste hedersbetygelse grundat Lampén-medaljen, som
ges till medlemmar som erkinsla for ett fortjanstfullt och
vidstrickt tekniskt eller vetenskapligt arbete inom
branschen.

Killa
Heikki Kdhkonen, Jyrki Paaskoski:
Lahjakas Aleks. Lampén (Den begivade Aleks. Lampén)
ISBN 978-951-1-52622-3, Otava 2025, Helsingfors
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Akers handpappersbruk,

I skymundan av Akers Styckebruk och Akers krutbruk si
har Akers handpappersbruks historia lite glémts bort. Jag
bor numera i pappersmakarens bostad och under ett par ar
har jag forskat i historien om pappersbruket.

Hovleverantér av papper
Alkers handpappersbruk startades redan ar 1664 av en
boktryckare i Stringnis. Det var det forsta pappersbruket i
Soédermanlands lin och det sjitte eller sjunde i Sverige.
Arrendet till Kronan skulle enligt privilegiebrevet frin ar
1664 arligen betalas med: "sex Ris av det bista skrivpapper
som dir goras kan". Detta dndrades sedan under 1700-talet

Kuittens fran Stockholms slott pa levererat papper. De
toly risen per ar verkar ha levererats for ett par ar i taget.

ett av de forsta i Sverige
Goran Derefeldt

till en arlig leverans av ”tolv Ris gritt papper till Kungens
kok pi Kung. Hovfértiringen pa Stockholms slott". Akers
handpappersbruk var alltsi Kungl. Hovleverantér innan
begreppet ens var lanserat!

Bruket lades ned 1838

I en kommande artikel i NPHT kommer jag beritta mer
om Akers handpappersbruks nistan 200-iriga historia.

Pappersmakarens gamla bostad dr den enda byggnad
som finns kvar frin handpappersbruket men sedan
sommaren 2025 finns en utstillning om pappersbruket pa
Alkers bruksmuseum.

En ay anteckningarna i Kungl. Hovfortdringens
rakenskaper frin 31 december 1785 som jag bar bittat

pa Slottsarkivet i Stockholm. Underskrivet av davarande
pappersmdstaren Hezekiel Bergstrom.

Pappersmakarebostaden, numera min egen bostad, vintern
2024.

Utsnitt ur en karta med Sveriges handpappersbruk som

visar liget fir Akers handpappersbrk.
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Visionen om '"'det tredje blocket" inom svensk massa- och pappersindustri
och hur verkligheten satte kdppar i hjulet

Bakgrund: Slikten Kempe, skapandet av MoDo
och MoDo:s ledning

Ar 1865 byggde Johan Carl Kempe en dngsig i Domsjé
i Angermanland vilket blev embryot till MoDo. Han féddes
1799 i Stralsund, som da tillhérde Sverige, och skickades
som 13-dring av sin pappa till en morbror i Stockholm f6r
att han skulle slippa oroligheterna pa kontinenten. Han fick
sa smaningom arbete i Hirndsand och blev dir en
framgangsrik affirsman, inte minst tack vare ett férdelaktigt
giftemdl. Efter hans bortging, ombord pa angbiten
Angermanland 1872, bildade hans elva barn frin tre dkten-
skap, Mo och Domsj6é AB aret efter hans déd, som en del
i arvsskiftet. 1873 betraktas dérfér som MoDo:s fédelsedr.

Joban Cerl Kempe 1799-1872.

Tva av Johan Carl Kempes soner, Frans och Seth, kom
att dgna sig 4t skogsindustrin och man kan siga att
slakttridet efter Frans och Seth fick tva parallella grenar som
16pt vidare genom MoDo:s hela historia. De tvd bréderna
hade olika personligheter. Frans wvar drivande och
initiativtagande, medan Seth var mer forsiktigt lagd. 1883
blev Frans disponent i MoDo efter att man tidigare hade
haft en extern sidan. De ildre broderna i familjen, Bernhard
och Wilhelm, vixlade som styrelsens ordférande.

Frans Kempes stora insats blev att han anlade Mo dngség
pa det tidigare obebyggda Norrbyskir. Detta dr den stOrsta
6n 1 en ogrupp séder om Hornefors, som 1 sin tur ligger

Lennart Eriksson
séder om Umed. Pi 6n byggdes efter hand upp vad man
skulle kunna kalla ett monstersamhille som framéver kom
att ligga Kempeslikten varmt om hjértat.

Frans Kempe 1847 - 1924.

Seth Kempes huvudintresse blev sulfitmassafabriken
Robertsfors vid kusten mellan Umea och Skelleftea.

Seth Kempe 1857 - 1946.

Bernhard Kempe var styrelsens ordférande fram till sin
dod 1908. Efter detta blev brodern Frans helt dominerande
i MoDo. Men nir han som VD, utan att hora styrelsen eller
niagon av de O&vriga aktiedgarna, beslot att anligga en
sulfatmassafabrik i Husum, vid kusten ett par mil nordost
om Ornskoldsvik, sa krivdes att han skulle trida tillbaka.
Det gjorde han 70 ar gammal till férmin for sin, i
skogsindustriella fragestillningar, d4 helt oprovade son Carl
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Kempe som blev VD fran arsskiftet 1916/17. "Carl éir verhirt
lat, men han har ett gott buvud. Han har ett medfott sinne for affarer’
var faderns omdéme inf6r tilltridet. Carl Kempe hade utan
resultat studerat i Uppsala och ska dir huvudsakligen ha
dgnat sig at "glada ntsvavningar”. Frans Kempe fortsatte som
styrelsens ordférande fram till 1922 dd brodern Seth tog
6ver fram till 1930. Hirefter intrddde som ordférande Ernst
Treffenberg, som var svédger till Frans Kempe.

Nir Carl Kempe Sr. fyllde 80 ar 1964 skrev prins
Wilhelm en lingre hyllning till honom och dir kan lisas:
"En man med kultur, bildad, kréisen i valet av bdde miljo och
livsform. En dlskare av skona ting, antika lika val som moderna. En
Zlad kumpan bland glada kumpaner fallna for litt overdad och
mycken skamtan. Att mita Carl Kempe i Efolsunds typiska 1700-
talsomgivning dr ett privileginm. Den fulldndade véirden, den sikre
konstkdnnaren, den store charmoren tar emot sin gdst med Gppna
armar, man om att gora hans vistelse sa angendm som mdjligt”". Prins
Wilhelm beskriver Carl Kempe som en gustavian. Det var
for Gvrigt sa att Gustav III dgde Ekolsunds slott vid
Milarens norra strand under aren 1747 - 1785 och samma
slott dgdes av Carl Kempe under aren 1917 - 1967. Nér man
ldser prinsens fédelsedagshyllning, sa ser man inte precis en
VD {6r ett industriféretag framfor sig.

Ekolsunds slott som dgts av bade Gustay 111 och Carl Kempe .

Nir Carl Kempe Sr. avgick som VD 1948 utsags Seth
Kempes son Erik till VD, alltsa fran den andra slidktgrenen,
och Carl Kempe blev styrelsens ordférande. Erik Kempe,
som "var en klok och balanserad person’, konsoliderade
foretaget som stod vil rustat finansiellt nidr han ovintat
avled 1959 tll f6ljd av en hjirtattack. Han eftertriddes av
Bengt Lyberg som var vice VD sedan 1952 och som blev
den férsta VD:n som inte var medlem av Kempeslikten.

Nir det 1964 blev dags for Carl Kempe att limna
ordférandeskapet i styrelsen utsags hans syster Fannys son
Matts Carlgren till eftertridare. Det var kanske inte ett
alldeles okontroversiellt val. I den andra sliktgrenen fanns
Seth Kempes barnbarn Carl Kempe ]Jr.

Ar 1971 limnade Matts Carlgren posten som styrelsens
ordférande for att i stillet bli VD efter Bengt Lyberg, som
limnade MoDo f6r att bli landshoévding i Visterbottens lin.
Han avgick darfor att, som Ingemar Croon skriver i sin bok
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"Utveckling. Fornyelse. Omvilvning", Matts Carlgren "rirt
om i Bengt Lybergs fogderi".

Ny styrelseordférande blev da Sven Higgquist och f6r
forsta gingen fick MoDo en styrelseordférande som inte
kom fran Kempeslikten.

Matts Carlgren (1917 - 1999) pa ett foto fran 1969.
(Fotograf Benno Movin-Hermes)

Ar 1981 utsigs Bjérn Springare till VD. Matts Carlgren
var da dter styrelseordférande. Bjorn Springare hade en
skoglig utbildning och hade tidigare inom Modo varit
ansvarig forst f6r den skogliga verksamheten och sedan f6r
affirsomradet MoDo Cell. Valet var, sdgs det, inte helhjdrtat
fran styrelseordférandens sida. Ett alternativ var Bernt Lo
som var framgangsrik chef f6r MoDo Paper. Samarbetet
mellan Bjorn Springare och Matts Carlgren blev anstringt
genom att styrelseordféranden hade synpunkter i fragor
som Bjorn Springare ansig tillhérde VD:s mandat och
ansvar. Man kan siga att historien upprepade sig.

Samspelet mellan Matts Carlgren, Bjorn Springare och
Bernt Lof tycks inte ha varit vad man skulle 6nska 1 ett stort
foretag. Bjorn Springare hade som framgatt en anstringd
relation till sin ordférande. Ddremot hade Bernt Lof littare
att anpassa sig till ordférandens sitt att arbeta och att ofta
ligga sig i sddant som egentligen tillhérde de operativa
toppchefernas ansvarsomrade. Bjérn Springare var i sin
egenskap av VD ordférande i styrelsen for affirsomridet
MoDo Paper och enligt Ingemar Croon, som pa nira hall
kunde fdlja vad som hinde inom MoDo, kom Bjérn
Springare och Bernt Lof inte sdrskilt bra Gverens. Det ledde
till att Bernt L6f limnade MoDo 1983 £6r att bli VD och
koncernchef f6r S6dra Skogsdgarna, men han skulle tva ar
senare och pa Matts Catlgrens initiativ komma tillbaka till
MoDo som VD och koncernchef.

Bjorn Springare kom snabbt till slutsatsen att det i
MoDo ridde obalans mellan tillvixtambitioner och
ckonomiska resurser. Han pliderade for att verksamheten
skulle koncentreras och férordade en satsning inom



finpappersomradet, som var flaggskeppet Husums huvud-
produkt. Han var tveksam till om MoDo kunde lyckas med
den satsning som skett inom hygienomradet genom férvirv
av mjukpapperstillverkarna Nyboholm och Paulistrém i
Smaland och skapandet av MoDo Hygien. Styrelsen stod i
allt visentligt bakom detta, dock med undantag for
ordféranden Matts Catlgren som ansag att alla verksamheter
skulle f6rsvaras.

Matts Carlgrens vision om "det tredje blocket"

Matts Catlgren var visionir och tinkte stort. Han kunde
konstatera att SCA och STORA wvixt till mycket stora
koncerner. Det riskerade, ansag han, att géra MoDo till en
andra rangens koncern. Det kunde han som slikten Kempes
huvudman inte tinka sig och sig som sin uppgift att se till
att det inte blev sd. For att skapa en motvikt vicktes idén att
bilda vad han kallade "det tredje blocket", som skulle besta
av MoDo tillsammans med Holmen och Iggesund och han
skred till verket f6r att forverkliga detta. Hans tanke ska ha
varit att skapa ett holdingbolag dir de ingiende delarna
behdll sitt sjilvstyre och inte fusionerades. Hur han tinkte
sig att det skulle fungera i praktiken framgir inte av
killmaterialet. Optimismen fick kanske styra. MoDo skulle
helt enkelt sittas pa kartan. Inom den operativa ledningen
fanns tveksamheter kring klokheten i denna djirva ansats.
Sven-Erik Sjostrand skriver féljande i boken "Rethinking
Corporate Governance": "Thus, at that time , MoDo functioned
like a boat drifting towards a waterfall with management desperately
rowing against the current’’. Citatet antyder att Matts Carlgren
levde i sin egen tankevirld och agerade patriarkaliskt.

Iggesund forvirvas som det forsta steget mot
"det tredje blocket"

Iggesund var, med sin l6nsamma tillverkning av
hégkvalitativ, helblekt och bestruken kartong, en intressant
och uppenbar uppképskandidat inom den svenska massa-
och pappersindustrin. Det vilskétta bolaget betraktades 1
branschkretsar som lite av en kronjuvel.

Agandet i Iggesund dominerades av kretsarna kring
bankmannen Carl Trygger, som var styrelsens ordférande
fran 1943 tll 1977. Nir han avled 1978 Oppnades
mojligheter att forvirva aktier 1 Iggesund. Matts Carlgren
sag di en majlighet att skaffa MoDo ett nytt produktomrade
och att antrida resan mot "det tredje blocket". Ganska snart
hade 12 % av aktierna kopts. Detta oroade Wallenberg-
sfiren som insig fordelarna med att inférliva Iggesunds
kartongverksamhet i den egna maktsfiren. Férutom Stora
Kopparberg, som 1976 férvirvat Bergvik & Ala, var man
stordgare 1 koncernerna Kopparfors och Papyrus.

En kapplépning om aktierna i Iggesund borjade. 1981
gjorde Stora Kopparberg i kompanjonskap med Billerud
Uddeholm nagot i Sverige sa ovanligt som att ligga ett
fientligt bud pa Iggesund. De tvi koncernerna hade alltsa ett
gemensamt intresse av att férhindra att MoDo blev dgare till
Iggesund. MoDo gjorde i detta lige allt man kunde for att
Oka sitt aktieinnehav och nddde 32 %. Tillsammans med
sina allierade lig man dirmed Gver 50 %. 1983 gav Stora
Kopparber och Billerud Uddeholm slaget férlorat och salde
sina aktieinnehav till MoDo, som didrmed blev huvudigare
i Iggesund med strax under 50 % av aktiekapitalet.

Att forvirvet av Iggesund lyckades berodde delvis pa att
vissa av Iggesunds dgare var motvilliga till Stora Kopparberg
som dgare. Man var bland annat, men rimligen utan storre
anledning om man beaktar kartongfabrikens stora virde,
ridd for att den skulle liggas ner om den kom i Storas
hinder. Storas nedliggning av fabrikerna i Bergvik och
Sandarne efter forvirvet av Bergvik & Ala 1976 hade
limnat djupa sar i Hilsingebygderna dir de tva fabrikerna, i
likhet med Iggesund, var beldgna.

En viktig férutsittning for att flera aktiedgare 1 Iggesund
var villiga att sdlja sina aktier till MoDo var att Matts
Carlgren lovat att Iggesund skulle forbli ett autonomt
téretag och finnas kvar pd borsen. Det visade sig senare att
han inte skulle hilla detta l6fte, med konsekvens att
Iggesunds VD, hedersmannen Lars G. Sundblad, avgick.

Lars Gunnar Sundblad 1923 - 1916.
Lars G. Sundblad var VD for Iggesunds AB 1956 - 1984.

Kopet av aktierna i Iggesund blev kostsamt f6r MoDo,
under processens gang férdubblades nimligen Iggesunds
bérskurs. Ndgra synergieffekter att tala om mellan MoDo
och Iggesund fanns inte, men Iggesund var ett rikt bolag
och Matts Carlgrens tankar om att bilda "det tredje blocket"
hade uppenbatligen inte synergieffekter som drivkraft.

Matts Carlgren uttrycker tankar om framtiden

Boken "MoDo 1940 - 1985" avslutas med att Matts
Catlgren tar till orda under rubtiken "Blick mot framtiden".
Nir han summerar MoDo:s utveckling, si handlar det
enbart om fokuseringen mot finpapper. Han konstaterar att
Husum har en kapacitet kring 400 rston finpapper och att
yttetligare expansion skulle krdva stora ekonomiska
resurser. Indirekt sdger han antagligen att MoDo sjilva inte
har dessa resurser. Han ndmner inget om forvirvet av
Iggesund, som rimligen var klart nir texten skrevs. Under
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ett avsnitt med rubriken "P4 vig mot nittiotalet” ger han sin
syn pa framtiden. Han noterar att sulfitmassatillverkningen
i Domsjé ir ett problem, som kanske kunde l6sas genom
Okad tillverkning av CTMP-massa. Sa blev det dock inte.
Han framhaller fortsatt integration i Husum, innebirande
en minskad andel avsalumassa, och fortsatt engagemang
inom grossistledet som viktigt nir det giller finpapper. Han
skriver att mjukpapperets roll inom koncernen kommer att
omproévas och ser ett samgdende med ndgon annan
tillverkare som en mdjlighet. Viktigast dr kanske att han
anser att MoDo behéver minst tre produktomraden och
han pekar pa att vedravaran maste utnyttjas béttre eftersom
ravarubasen redan dr i stort sett utnyttjad. Mot slutet skriver
han "MoDos ndgon ging stormiga seglats kommer att fortsitta med
den skillnaden att de svara dren kan overlevas pa ett bittre satt dn
tidigare. Forutsattningarna dr goda" och vidare ""Till en del bestams
fordndringarna av krafter som vi inte kan paverka. I stor utstrackning
formar vi dock sjalva styra utvecklingen”. Att hans férvirv av
Holmen skulle komma att innebdra att han fick ett
Damoklessvird hingande 6ver sitt huvud och som f6ll ner
nir finanskrisen kom 1990 kunde han forstas inte ana.

Holmen f6rvirvas som det andra steget mot
"det tredje blocket"

Under 1985 bérjade Iggesund, som hade ekonomiska
resurser, att pa huvuddgaren MoDo:s initiativ, forvirva
aktier i tryckpapperstillverkaren Holmen. Det var nista steg
pé vigen mot "det tredje blocket". Om képet lyckades skulle
"det tredje blocket" innefatta produktomradena finpapper,
kartong, tryckpapper, mjukpapper samt avsalumassa. Det
skulle vara en minst sagt utmanande uppgift. Efter manga
och komplicerade turer kontrollerade MoDo tillsammans
med Iggesund 1987 nirmare 80 % av rOsterna i Holmen,
som dret efter fusionerades med MoDo. Aktieférdelningen
i MoDo var di att det man kan kalla "MoDo-sfiren"
forfogade Gver 49 % av roststyrkan och "Holmen-sfiren"
6ver 41 %. Inom "Holmen-sfiren” svarade L.E.
Lundbergsforetagen f6r 23 % och Bonnierdgda Tidnings
AB Marieberg, som var stor kdpare av tidningspapper frin
Holmen, f6r 18 %. Mjukpappersverksamheten inom det
tidicare Holmen Hygien, innefattande fabrikerna
Katrinefors, Nyboholm och Paulistrém, sdldes till Metsi-
Serla 1989 och ett dotterbolag, Holmen Paper AB, bildades
bestiende av fabrikerna Braviken, Hallsta och Wargén.

Matts Carlgren hade inte velat finansiera képet av
Holmen genom att silja eller emittera aktier i MoDo,
eftersom det skulle ha minskat Kempesfirens inflytande i
koncernen. Négot som underlittade finansieringen av kopet
var att tillgdngar i Iggesund kunde avyttras, framforallt
Boxholms Bruk i Ostergtland med bl.a. stilverk, sigverk,
mejeti och jordbruk och dessutom kemiféretaget EKA i
Bohusldn, som dgts av Iggesund sedan 1951. Hirutéver
gjordes en aktieemission i Iggesund som skapade kapital.
For att klara affiren hade dessutom MoDo ocksa iklitt sig
ett avsevirt lan 1 Handelsbanken. Matts Carlgren hade sjlv
och via sitt privata Sanna Holding képt aktier i Holmen och
finansierat képen genom att ta upp lan med MoDo-aktier
som sikerhet. Hans tanke med Sanna Holding, som han
skapat tidigare, ska ha varit att genom vinster dér forvirva
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MoDo-aktier och dirmed stirka sin och Kempesliktens
inflytande 1 koncernen. Verkligheten skulle bli en annan.
Matts Carlgren skotte sjilv alla  diskussioner och
overenskommelser kring képet av Holmen. Han hade
visserligen som styrelsens ordférande befogenhet att géra
sd, men agerandet vickte, enligt killmaterialet, ilska inom
styrelsen inkluderande representanter for slikten Kempe.
Man ansag att det skulle finnas styrelsebeslut bakom affirer
av denna dignitet och att han saledes agerade egenmiktigt.

Matts Carlgren tappar kontrollen 6ver utvecklingen

Efter forvirven av Iggesund och Holmen hade "det
tredje blocket" férverkligats. Men MoDo var svirt skuldsatt,
sirskilt genom képat av aktierna i Iggesund och
rintekostnaderna utgjord ett allvarligt hot. Det gillde ocksé
Matts Carlgren personligen och hans Sanna Holding efter
aktieképen i Holmen.

Under 1988 insig Matts Carlgren att hans tanke att
organisera "det tredje blocket" som en trio av autonoma
enheter inte skulle fungera pa fordelaktigaste sitt, eftersom
det begrinsade hur koncernen kunde hanteras ekonomiskt
pa den 6vergripande nivan. Lésningen blev en fusion dir
aktiedgarna 1 Iggesund och Holmen fick konvertibla
skuldbevis i MoDo. Dessa gav ingen rostritt, men hogre
utdelning 4n aktierna. Han svek alltsa det I6fte han gett till
Iggesunds VD och aktiedgare att Iggesund som dotterbolag
skulle f6rbli autonomt.

Ar 1989 blev ett rekordar for det utvidgade MoDo och
koncernens skulder kunde reduceras till 6,5 miljarder
kronor. Bidragande var att hilftenigandet i Holmen
Fiberweb samma ar avyttrats till James River, som var den
andra hilftenigaren, liksom att Ligno Tech i Wargodn silts
till norska Borregaard. Det handlade om mindre viktiga
sidoverksamheter och kassan forstirktes. Man salde ocksa
ett 25 %-igt innehav i CTMP-tillverkaren Slave Lake Pulp i
Kanada.

Under 1989 utvecklades inte Sanna Holding pd det sitt
som Matts Carlgren tinkt sig och kunde ddrmed inte bidra
till att minska hans personliga skuldbdrda. Sven-Erik
Sjostrand skriver i sin bok: "Thus, the intended cash cow Sanna
Holding did not live up to its main purpose - it even had to take
additional loans to run its own business".

Under 1990 bérjade marken gunga under Matts
Carlgrens fotter. Detta ar startade nimligen en finanskris
med kraftiga bérsras. MoDo-aktiens beldningsvirde sidnktes
avsevirt och de lin som han tagit for att kunna gora
aktieképen i Iggesund och Holmen hade inte lingre
tickning i de MoDo-aktier han stillt som sikerhet. Han
hade képt MoDo-aktier till kursen 700 kronor och de var nu
virda mindre dn hilften. Sanna Holding fortsatte dessutom
att ga daligt. Efter fusioneringen kunde Iggesund inte
behilla de A-aktier man hade i MoDo och Matts Carlgren
hade tagit utlandslain f6r att kopa dessa. Denna
omstindighet bidrog 1 hog grad till det fallissemang som
skulle drabba honom.

Sommaren 1990 tog SEB och Handelsbanken kontakt
med Matts Carlgren och férklarade att de som langivare
fann hans personliga ekonomiska lige besvirande. Matts
Carlgren férsékte finna nya lan, men misslyckades. SEB
krivde att Matts Carlgrens sikerheter skulle likvideras och



han fick inte nagon hjilp 1 sitt predikament av
Handelsbanken, som var den storbank som stod MoDo
nirmast och som limnat ett stort lin till MoDo i samband
med forvirvet av Iggesund. Matts Carlgren var riktigt illa
ute. Man behover inte vara konspiratoriskt lagd for att ana
att SEB:s och STORA:s dgare, Wallenbergsfiren, inte kinde
nagon anledning att hysa medlidande med Matts Carlgren.
Frin Kempestiftelserna dir Carl Kempe Jr. tagit
kommandot kunde han inte vinta sig ndgra ekonomiska
uppoffringar och det var kanske inte heller stadgemissigt
mojligt.

Fredrik Lundberg tar med '"Holmen-sfirens' aktie-
dgare i ryggen kommandot i MoDo

Fredrik Lundberg, det tidigare Holmens huvudigare
genom Lundbergsféretagen, var klar Gver Matts Carlgrens
prekira situation och erbj6d sig att képa hans aktier f6r 550
kronor, lingt 6ver dagskursen. Det var en affir som han och
Matts Carlgren, enligt Carl Kempe Jr., skakade hand pad.
Margareta Kempe, som var gift med Carl Kempe Jr., skriver
i boken "Forsvinnande spar. Boken om Lotty Bruzelius"
toljande: "Sedan vinde sig Matts Carlgren samma dag till SCA och
sdlde sin post till dem for samma pris utan att meddela
Kempestiftelserna, med vilka han bade ett  hembudsavtal. 1
forbandlingen hade Matts Carlgren lovat SCA att han skulle forma
Kempestiftelserna, i vars styrelse ban inte ingick, att salja sina aktier
til] dems. Han skulle, om sa blev nodvindigt, lata byta ut ordforanden,
Carl Kempe. Ddrmed skulle SCA bli majoritetséigare och kunna
styra MoDo mot  sammanslagningar och  forsiljningar, som de
onskade’'. Det slutade med att SCA kopte aktierna, trots
sdledes att Fredrik Lundberg ska ha fitt 16fte om att fa bli
k&pare och trots att Kempestiftelserna tydligen f6rbigatts pa
ett formellt felaktigt sitt. I forhandlingarna hade SCA lovat
att Matts Carlgren skulle fi sitta kvar som styrelse-
ordférande i MoDo. Matts Carlgren ansig uppenbarligen att
den bista 16sningen f6r MoDo var att SCA kopte aktierna,
men intdkterna tickte inte skulderna och det blev konkurs
f6r honom personligen och fér hans Sanna Holding.

Fredrik Lundberg.

I december 1990 kom representanter for de tre storsta
aktiedgarna, Fredrik Lundberg representerande Lundbergs-
foretagen, Sverker Martin-L6f som var VD 1 SCA samt Carl

Kempe Jr. som var ordférande i Kempestiftelserna, 6verens
om hur MoDo:s nya styrelse skulle se ut och inte ovintat
utan Matts Carlgren. Till styrelseordférande skulle en
person utifran kallas och det blev Bjérn Svedberg, som
samma 4r slutat som VD f6r Ericsson.

Under 1991, da finanskrisen pagick for fullt, gick MoDo
med kraftig férlust och dven aret efter blev uselt. 1993
gjorde MoDo under det forsta halviret en forlust pa cirka
500 miljoner kronor och koncernen var i akut behov av
kapital f6r att Overleva. En 16sning kunde da ha varit att
SCA, som de 6nskade, hade fatt képa ut tidningspappers-
tillverkningen. SCA arbetade intensivt for att astadkomma
detta och var i borjan av 1991 storsta aktiedgare i MoDo.
SCA:s forslag f6ll dock inte styrelseordféranden Bjorn
Svedberg och Fredrik Lundberg i smaken. For
Norrkopingsfédde Fredrik Lundberg bidrog det sannolikt
att Braviken med sin omfattande tillverkning av
tidningspapper lig strax norr om staden. Aven Carl Kempe
Jr. var emot detta. Han ville hellre se en samverkan med
Fredrik Lundberg, som representerade ett familjedgande, dn
att en visentlig del av MoDo skulle férsvinna i en stor
koncern som SCA.

Fredrik Lundberg insig behovet av en nyemission for att
stirka MoDo:s finansiella stillning och foreslog i styrelsen
att en aktieemission pa 1,5 miljarder skulle géras. Han
lovade Lundbergstoretagens starka support men satte, enligt
Margareta Kempe, som krav att Kempestiftelserna varken
skulle silja A-aktier i MoDo eller teckningsritter till SCA.
Fredrik Lundberg fortsatte ocksa att képa aktier i MoDo.
SCA var obenigna att delta i emissionen, men gjorde det
inda . Enligt Ingemar Croon gjorde man det for att deras
aktier i MoDo inte skulle férlora i virde. Kanske var det
ocksd sd att Bo Rydin som var SCA:s styrelseordférande och
som satt i MoDo:s styrelse inte girna kunde r6sta nej till en
atgird som var uppenbart nédvindig. Ocksd Kempe-
stiftelserna deltog i emissionen efter att det blivit klarlagt att
det var juridiskt méijligt for stiftelserna att ta upp lan f6r
dndamalet.

Mellan SCA och Fredrik Lundberg férdes ménga och
linga diskussioner rérande vilka strukturella grepp som
kunde tas i den nya dgarsituationen. Diskussionerna blev
resultatlésa och SCA tréttnade. Man hade dessutom fatt
klart f6r sig att Kempestiftelsernas representant i MoDo:s
styrelse inte delade SCA:s uppfattning rérande bolagets
framtida inriktning och att SCA ddrmed rOstmissigt inte
kunde fd ndgot avgorande inflytande 6ver MoDo. Det hela
slutade med att SCA bytte sina A-aktier mot de B-aktier som
Fredrik Lundberg representerade, med konsekvens att
Fredrik Lundberg representerade nira 50 % av rOststyrkan
i det nyskapade MoDo och dirmed hade kommandot i "det
tredje blocket". Resultatet efter ett antal komplicerade
aktietransaktioner blev att Lundbergféretagen med Fredrik
Lundberg i spetsen i slutet av 1993 dgde 49 % av résterna i
MoDo.

MoDo krymper och blir Holmen

Ar 1994 utsigs Bengt Pettersson till VD efter Bernt L6f
och aret efter tog Fredrik Lundberg 6ver som styrelsens
ordforande. Bengt Pettersson, som var en skarp analytiker
med industriell erfarenhet fran f6rst Billerud Uddeholm och
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direfter STORA, bérjade ganska snart ifrdgasitta om
MoDo kunde underhilla alla de tre produktomriddena
finpapper, tidningspapper och kartong. Han fann
finpapperet vara den svagaste delen. MoDo var stort inom
omridet och marknaden var god, men MoDo var inte
tillrdckligt stort for att langsiktigt vara konkurrenskraftigt
menade han. Det fanns resursstarka konkurrenter ute i
virlden. Nagot som bidrog till slutsatsen var sikert ocksa att
finpapper med fordel kunde tillverkas fran snabbvixande
skog 1 exempelvis Brasilien. CTMP-tillverkningen i Domsjé
lades ner eftersom den tilltinkta anvindningen i Iggesund
som mellanskikt vid kartongtillverkningen inte blev av.

Under 1994 kom bittre tider for skogsindustrin och
MoDo, men skulderna var fortfarande alltfér stora. 1995
besléts dnda om stora investeringar i Braviken, Husum och
Iggesund. MoDo Packaging, som bestod av Skirblacka i
Ostergétland samt sickfabriker i Tyskland och Storbritan-
nien, saldes till Assi Domin till ett £6r MoDo gynnsamt pris.
Ett 25 %-igt innehav i den tyska finpapperstillverkaren MD
Papier sildes till Metsi-Serla 1996 och produktionen i
Silverdalen minskades. Kostymen krymptes saledes i syfte
att kraftsamla.

I bérjan av 1999 presenterade MoDo:s styrelse sin
strategi for framtiden. Fokus skulle ligga pd tryckpapper
inom Holmen Paper och pd kartong inom Iggesund
Paperboard, medan MoDo Paper, alltsa finpapper, var
"gppet for samverkan” med andra féretag. Samma ar bildades i
linje med detta Modo Paper tillsammans med SCA och
avsikten var att borsnotera bolaget. SCA hade i likhet med
MoDo ett intresse av att dra sig ur finpappersmarknaden. I
bérjan av ar 2000 saldes sulfitmassatillverkaren Domsjo,
som 1903 var MoDo:s forst anlagda massafabrik, till ett
privat konsortium. Produkterna passade inte in i "Rest-
MoDo". Kvar fanns direfter, férutom skogsinnehav,
krafttillgangar och en mindre sagverksrorelse, dotterbolagen
Holmen Paper och Iggesund Paperboard. Koncernen bytte
nu namn till Holmen. Som huvudorsak till varfér man inte
fortsatte med MoDo som namn angavs att man ville
undvika férvixling med det blivande bérsbolaget Modo
Paper. Andra och kanske starkare skil till namnbytet kan
nog ha funnits. Faktum var ju att i "Rest-MoDo" ingick
ingen av de fabriker som MoDo édgde nir resan mot "det
tredje blocket" antriddes. Dir fanns bara fabriker fran
Iggesund och Holmen. Namnet MoDo finns idag kvar som
namn pa ett vilkint ishockeylag,

Ar 2000, dvs. aret efter att Modo Paper bildats, lade
finska Metsi-Serla ett mycket férdelaktigt bud pa bolaget
och istillet for en borsnotering blev det f6rsiljning med bra
ekonomiskt utfall f6r 4garna och namnet Modo, som med
avsikt stavats med litet d for att undvika forvixling med
MoDo, férsvann didrmed. Senare konverterades finpappers-
tillverkningen i Husum till tillverkning av falskartong och
Silverdalen lades ner. Ndmnas kan ocksa att Domsjé med
nya dgare utvecklades positivt genom satsning pa
textilmassor och pa tillverkning av biprodukter frin
sulfitavluten.

Reflektioner
Om inte borskrisen kommit 1990 hade kanske
langivarna varit minde hdrdhinta gentemot Matts Carlgren
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och hans Sanna Holding hade kanske utvecklats mer
positivt. I sa fall hade Matts Carlgrens storslagna vision
kanske 6verlevt. Samtidigt maste framhéllas att den hade en
stor brist i att den saknade produktsynergier och den senare
utvecklingen visade att MoDo:s huvudomride, finpapper,
inte var det starkaste kortet i leken. "Det tredje blocket”
greppade ocksa 6ver f6r manga produktomraden.

Man kan fraga sig vad som hade hint om Matts Carlgren
no6jt sig med att forvirva Iggesund 1983. Eftersom képet av
aktier 1 Iggesund gjordes av MoDo och inte av honom
personligen eller genom Sanna Holding , sd hade i varje fall
inte Matts Carlgren behoévt gd i konkurs vid bérstallet flera
ar senare, dd han tvingades silja sina MoDo-aktier med stor
forlust. Inom Iggesund fanns ocksd realiserbara tillgangar
vid sidan av kartongfabriken som hade kunnat stirka
MoDo:s finansiella lige. I varje fall med facit 1 hand kunde
man, liksom Metsi Serla gjorde, ha byggt om Husum {6
tillverkning av kartong. MoDo skulle da ha blivit en
betydande producent av kvalificerade kartongprodukter. Ett
kép av Iggesund tillsammans med en ompositionering av
Husum skulle av marknaden ha uppfattats som positivt och
sannolikt som trovirdigt av finansiella institutioner. MoDo
skulle da sannolikt ha levt vidare och Kempeslikten skulle
ha behallit sin makt i bolaget. Men Matts Carlgren hade mer
hégtflygande planer.

Man kan, av killmaterialet, sluta sig till att Mats
Carlgrens sitt att agera i flera sammanhang var dgnat att
skapa mindre positiva relationer, vilket uppenbarligen
paverkade hur en del personer sig pa honom och hur de
agerade. Kanske sdgs han av ménga som en outsider som
man klimde 4t nir tillfille gavs. Man kanske kan tycka synd
om Matts Carlgren och siga att han hade otur. I stillet f6r
att lyckas med sin vision blev han ett exempel pa ordstivet
"den som gapar efter mycket nister ofta bela stycket”.

Att Carl Kempe Jr. hade en allt frostigare relation till
Matts Carlgren, som alltsa tillhérde den andra sliktgrenen,
ir uppenbart och knappast férvanande. I Carl Kempes 6gon
var det Matts Carlgren som fGrorsakade att Kempesliktens

Carl Kempe Jr.
1939 - 2023.



MoDo raderades ut. I killmaterialet kan man se att Carl
Kempe féredrog Holmen framfér SCA som partner, medan
Matts Carlgren salt sina MoDo-aktier till SCA. Fér nagra ar
sedan bad jag Carl Kempe verifiera att jag inte skrivit nagot
missvisande eller felaktigt i en dnnu inte publicerad artikel
om MoDo-koncernen. Jag hade skrivit att MoDo inte fanns
lingre och hans kommentar till denna formulering var:
"Holmen ar MoDo". Han hade alltsd svart att forlika sig med
vad som hint MoDo, foéretaget som han verkat f6r hela
livet. Vid samma tillfille deklarerade han, utan nirmare
specificering, att jag inte skulle lita pa allt som Ingemar
Croon skriver om MoDo i sin bok. Det var uppenbarligen
ndgot som skavde.

Killmaterial efter utgivningsar

= "MoDo 1940-1985", Torsten Gardlund, Ljungforetagen
Orebro, 1987, 174 sidor. Boken innehaller i slutet
framtidstankar skrivna av Matts Carlgren.

= "Papper och massa. Frin handpappersbruk till
processindustri”, Volym 1-13 (1997-2015). Utgivna av
Skogsindustriernas industrihistoriska utskott.

= "Utveckling. Férnyelse. Omvilvning", Ingemar Croon,
Spearhead Production AB, 2005, 239 sidor. Ingemar

Croon hade ett mangarigt férflutet inom MoDo. 1965
blev han forskningschef fér den massa- och
papperstekniska verksamheten. 1972 blev han vice VD i
bolaget med ansvar f6r koncernutvecklingsfragor. Under
ndgra 4r var han ocksi VD f6r dotterbolaget MoDo
Chemetics, som sysslade med processutveckling och
konsulting. Efter oenighet med Matts Carlgren rérande
MoDo:s organisation pa ledningsniva sade han upp sig
tor att bli konsult pa global nivé. I boken ger han bland
annat sin syn pd hindelsefotrloppet kring "det tredje
blocket".

= "Forsvinnande spir. Boken om Lotty Bruzelius.",

Ornskéldsvik

Margareta Kempe, utgiven i av
Kempestiftelserna, 2006, 249 sidor. Boken finns
tillginglic  pa Kempestiftelsernas hemsida. Lotty

Bruzelius var dotter till MoDo:s grundare Johan Carl
Kempe och blev kind som en stor donator.

= "Rethinking Corporate  Governance", Sven-Erik
Sjostrand, Edward Elgar Publishing, 2016, 597 sidor.
Boken innehiller en utférlig redovisning av Matts
Carlgrens forsok att bilda "det tredje blocket".
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Svaneholms bruk och tillverkningen av 6lunderliggskartong

Bakgrund

Svaneholm Bruk, isydvistra Virmland, var ett jarnbruk
under 4ren 1694 - 1884. Nagra ar efter att jirntillverkningen
upphort bygede Emilie Uggla, dnka efter Carl Gustaf Uggla,
i rask takt tva trsliperier ar 1888 och 1889. Foretaget gick i
konkurs 1896 och képtes av Andreas Breien, som 1907
silde bruket till John Bryntesson, ”guldkungen". Han hade
tjdnat en stor f6rmbgenhet pd guldgrivning 1 Alaska.

Foretaget var nu ett familjeféretag som utvecklades,
framfor allt av sonen Kermit Bryntesson. Han lit 1934
installera en begagnad kartongmaskin och pabdrjade ocksa
tillverkning av porés och hard byggboard av slipmassa.
Boarden skulle bli Svaneholms Bruks huvudprodukt under
varumirket Swanboard.

Kartongmaskinen levde sitt eget liv vid sidan av board-
tillverkningen och pa 1960-talet inriktades verksamheten
mot kartong for tillverkning av 6lunderligg.

Svancholms bruk fick pa 1970-talet ekonomiska
svarigheter pa grund av svar utlindsk konkurrens inom
boardsektorn. Genom lingivande bankers patryckning
insattes Catl-Johan Wettergren som VD. Efter ett par ir
kopte Wettergren foretaget.

Olunderléigg tryckt under perioden 1982 - 1986
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Lennart Stolpe

Vid skogsigarforetaget Vinerskogs stora konkurs 1981
kopte Wettergren dven Rottneroskoncernen. Swanboard
blev di ett dotterforetag till Rottneros och kopte konkur-
renten Masonite. Foretagets namn blev 1982 Swanboard
Masonite, som 1986 indrades till Rottneros Board..
Trisliperiet 1 Svaneholm lades ner 1990 och slipmassan till
boardtillverkningen och kartongmaskinen levererades frin
Rottneros trisliperi.

Rottnros Board gick i konkurs 1993, boardfabriken i
Svaneholm képtes dé av ett norskt féretag, men 2000 lades
boardtillverkningen ner f6r gott.

Kartongmaskinen  fortsatte sin  tillverkning  av
Olunderliggskartong och dgdes frain 1995 dgt av en tysk
tillverkare av Olunderldgg. Fabriken hette dd Svanskogs
Bruk. Slutligen lades dven denna tillverkning ner 2021.
Maskinen var da troligen Sveriges dldsta kartongmaskin i
drift.

Olunderligg som reklam for kartongtillverkaren

Pa en del av de Olunderligg, som trycktes upp av
Swanboard som reklam fér den egna produkten kan man
folja foretagets forindringar och utveckling, se bilderna
nedan.

Olunderliigg tryckt nnder perioden 1987-1993 -

Effter Wettergrens overtagande av
Svaneholms bruk pabirjades
vidareforidling av den bharda boarden
til] produfkter som illustreras pa
detta dlunderligg

Bland annat gjordes panelmaterial for
vdggar och tak. Panelerna var
malade och priglade, eller
dekorerade pa annat sitt, med
ytmonster ay olika slag. Skivorna
Som liiggs pa golvet var enkla skivor
som underlag for annat golymaterial.
Genom fonstret syns en tomte
montera en asfaltimpregnerad skiva
av pords board, en sedan gammalt

etablerad produkt frian Swanboard.



Liming av papir nar det er frost

Denne artikkelen ble publisert under tittelen «The
Consequences of sizing Hand-made Paper during a Frost»,
i The Quarterly no. 125, januar 2023. Oversatt og forkortet
av Kari Greve.

Varavhengig produksjon

Virksomheten 1 de gamle papirmellene var avhengig av
veeretien grad vi har vanskelig for 4 forestille oss i dag. Den
franske encyclopedisten Joseph Jérome de la Lande beskrev
problemene med liming av papir i "L'Art de faire le papier”
(1761):

Nar limingen av papiret mislykfkes, kan det fore til store tap. For
a giore dette pd den beste miite, bor man velge en dag med middels
temperatur og tort ver. Huis det er for fuktig, renner limet nedover
papiret mens det henger 11l tork; bvis det er for varmt, torker papiret

Jor fort, sd limet ikfke rekker a absorberes av papiret. Huis det er for
kaldt, gulner limet og skaller av, og absorberes ikke av fibrene. Og hvis
det er fuktig ver med sterk vind, kan limet surne og skille seg. 1

Jacques Rychner opplyste at i arkivene til Societé
Typographique de Neuchatel finnes det mange eksempler
pd brev fra Societé Typographique til papirmakere, der de
purrer pd forsendelser av papir som ble bestilt for lenge
siden. Spesielt mange slike brev er datert mot slutten av
vinteren. Papirmakerne svarer at selve papiret er ferdig og
har vert klart lenge, men at de venter pa at varet skal bli
bedre slik at de kan fd mulighet til 4 lime papiret. Det kan i
det hele tatt virke som om vinteren i de gamle papirbrukene
var en tid for 4 lage papir, mens limingen matte vente til
rundt pasketider. 2

Rychner siterer en papirmaker fra Lyon som skriver i et
brev fra januar 1777:

Jeg bar en god del av det papiret du bestilte, omtrent 1200 ris, men
det er ikfke limt, noe jeg ikke kan giore for i april, for jeg vil ikke
risikere nedbrytningen som kan skje bvis jeg gior det tidligere. 3

I et brev datert 9. januar 1771, skriver papirbruket
Charmet Preres et Soeurs en lignende forklaring pa hvorfor
papirleveransen er forsinket:

Sa snart veret tillater liming, kan jeg ha to eller kanskje tre
hundre ris klare til deg. 4

I England finner man et godt sammenligningseksempel
i et unnskyldende brev fra biskopen 1 Llandaff, Dr. Watson,
til trykkeren John Nichols fra desember 1784. I folge vanlig
praksis pa 1700-tallet, var selvpubliserende forfattere som
Dr. Watson selv ansvarlige for 4 skaffe papiret som deres
boker skulle trykkes pa. Dr. Watson skriver til trykkeren:

Papirmakeren sender deg noen ris sd snart han kan, men de er
dessverre ikke limt ennd, og hvis veret ikke bedrer seg, er vi nodt til a
vente litt. 5

Pa tross av disse - og andre - referanser til farene ved 4
lime papir i kjolig var eller frost, er det ingen av forfatterne
som spesifiserer hva konsekvensene egentlig ville vaere. Det
finnes imidlertid eksempler pa papirer som bevislig er blitt
limt ved temperaturer rundt nullpunktet, og som dermed

Geoffrey Day

demonstrerer at det 4 "vente litt" kanskje ikke var noen

darlig idé.

Skade pd papir som har vert limt under frost.

I 1736 begynte presten Francis Blomefield 4 egen-
publisere i flere deltrykk ”An Essay towards a
Topographical History of Norfolk”. Blomefield hadde
bestemt seg for 4 std for trykkingen selv. Han anskaffet en
trykkpresse og installerte alt nedvendig utstyr i et av sine
uthus. Deretter begynte han jakten pa egnet papir, og
bestemte seg for 4 bestille fra et lokalt papirbruk; Bishop's
Mill i Thetford, som nylig var overtatt av Thomas Russell.
Blomefield besokte bruket 1 januar for 4 studere
papirkvaliteten. ¢ Han ble enig med Russell om en bestilling
pd "foolscap"papir til 6 shilling pr ris og beste kvalitet
"English Common Crown"-papir til 5 shilling pr ris, noe
han forneyd kunne fastsla var 1 shilling billigere pr ris enn
den prisen han hadde fitt oppgitt av papirhandlere i
London. Han kjepte ogsa blatt papir i ssmme formater, som
var beregnet til innpakning. 7

Det viste seg at papiret han fikk, ikke bare var billigere
en det papiret han kunne fatt hos papirhandlere i London,
men kvaliteten var ogsa darligere. Blomefield hadde na fatt
et problem med kvalitetskontroll:

Jeg synes at papiret er svert darlig i den forste utgivelsen. Jeg har
gitt beskjed til papirmatkeren, som bar vart hos meg og innrommer at
deler av leveransen var limt mens det var frost, noe som odela limet.
Limet utgjor papirets styrke og dette er drsaken til at det knekker pa
sa mange steder. [...] Han bar lovet meg d erstatte papiret i de bokene
Jeg far i retur pa grunn av feil i papiret. 8

Blomefield ga ogsa beskjed til James Carlos, en
papirhandler i Norwich, som hadde ansvaret for
distribusjonen av det forste deltrykket:

Undersok de deltrykkene du ennd ikke har sendt ut, og hvis ikke
du ser noen feil i papiret, kan du sende dem til mottagerne. 9

Det er dpenbart at ikke alle mottagere av deltrykk med
feil i papiret returnerte dem og forlangte erstatning.
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Tittelsiden til «An Essay towards a
Topographical History of Norfolk»
som ga forfatteren og trykkeren
Bloomfield problemer pd grunn av
ddrlig papir.

Bodleian Library har to kopier av Blomefields bok. En av
dem, som fortsatt delvis er innpakket i det originale bla
papiret (hyllemerke G.A. Norf. B.11) inneholder et
opptrykk pa bedre papir. Det forste deltrykket er blitt
innbundet (hyllemerke G.A. Notf. C.5), og papirene har
gjennomgaende rifter og sprekker og er synlige bevis pa at 4
lime papir nar det er frost, er en darlig idé.

En kopi av dette deltrykket som finnes i Chetham's
Library, Manchester (hyllemerke U.8.14) herer til samme
trykking som det innbundne eksemplaret i Bodleian Libray,
og viser de samme typene skader.

De la Lande beskrev konsekvensene av 4 lime papiret
nér temperaturen er for lav:

Houis det er for kaldt, blir limet gult, eller skaller av, og i begge
tilfelle trenger det ikke inn i papirfibrene.

Disse resultatene ville man lett ha sett i papirmellen, og
slike papirer ville ha blitt kassert og brukt som
innpakningspapir. Et interessant punkt her er at skadene
som kan sees i Blomefields trykk ikke stemmer helt overens
med Lalandes beskrivelse. Lal.ande nevner ikke at papiret
sprekker og revner. Det er ikke spor av gulning i deltrykket
i Bodleian Library, men i gjennomlys kan det sees enkelte
flekker.

Ved narmere undersokelse ser man at sprekkene i
papiret har oppstitt etter trykking; revnene gir tvers
gjennom den trykte skriften. Med tanke pa den tiden det tok
4 bearbeide papiret etter liming; torking, glitting, pakking,
levering til trykker osv., samt bearbeiding hos trykker;
tukting, trykking, torking, sortering og hefting; kan skadene
kun ha oppstitt mange uker etter at papiret ble limt.
Hvorfor skadene i papiret forst oppstod sa lenge etterpa, er
et mysterium.

Thomas Russell, eieren av Bishop's Mill, mi ha lovet
Blomefield at kvaliteten pa papiret hans ville bli bedre, for
Blomefield skrev til distributeren Carlos:

Nar det gielder papiret, vil du se at det er sterkt, tykt og godt, og
slik vil det vere i fortsettelsen. Jeg kan ikke endre fargen, men min
papirleverandor har forsikret meg om at resten av papiret vil vere noe
hvitere. Huis jeg mister noen bok-kjopere pa grunn av det, ma jeg ta
det med fatning, for jeg har nd gjort en avtale jeg ikke kan trekke neg
fra. 10

Det var tydeligvis fortsatt noen som ikke var forneyd
med kvaliteten pa papiret i Blomefields publikasjon, for han
tok en noe defensiv tone i et brev til bokhandler Richard
Williamson i Grays Inn Gate:
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Jeg har ingen utgave pa bedre papir, da jeg bor sa langt ute pa
landet at jeg fant det for komplisert d skaffe det, og derfor har trykket
pa ekte Norfolk papir. 11

Til bok-kjopere som fortsatt var misforneyd med
kvaliteten pa papiret, skrev Blomefield:

Nar det gielder papiret, er dette det beste jeg fan skaffe fra de
papirbrukene som er i narbeten. Da ingen kan fi tak i denne teksten
pd et bedre papir, er jeg sikker pd at de som na klager pa papiret vil
ha det ferdige verket uansett, pd tross av papirkvaliteten.12

For papirhistorikere og konservatorer er det et
interessant sporsmal hvorfor det ma ha tatt sa lang tid etter
liming for sprekkene i papiret forst viste seg?

Som vi har sett, opplyser kildene at de fleste papirmakere
péa 1700-tallet ikke limte papirene hvis varet var for kaldt. Vi
har imidlertid ogsd sett at papirmaker Thomas Russell, i
mote med en tydeligvis uerfaren forfatter/trykker med rela-
tivt solid okonomi, later til 4 ha sett en mulighet til 4 tjene
noen raske penger. Russell var neppe den eneste papir-
makeren som prioriterte okonomi fremfor kvaliteten pa
produktet. Sporsmadlet blir da om sprekker man finner i
boksider med handlaget papir kanskje skyldes at papiret er
blitt limt i kaldt var og frost, og ikke skyldes klonete lesere?
Hvis sprekkene faktisk skyldes at papiret er limt under frost,
er skadene sjeldne vitnesbyrd fra bok- og papirhistorien og
burde bevares.
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Dokumentation inom papperskonservering

Bakgrund

Denna text dr en fortsittning pa presentationen av min
doktorsavhandling "Fran papytrus till megabit - styrning av
konserveringsprocessen for arkiv- och fotografisamlingar",
som publicerades i NPHT nummer 2/2025 . I denna artikel
behandlar jag mer ingiende dokumentationen inom
konservering av pappersmaterial.

Dokumentation dr en grundliggande skyldighet inom
museiarbete och konservering. Dessa skyldigheter skiljer sig
dock frin varandra. Vid dokumentation av museiféremal dr
det centrala att féremalet registreras och numreras som en
del av museets samlingar. Direfter aktualiseras frigor som
r6r féremdlets information, innehdll och virdering. Ett
museiféremdl forlorar mycket av sin betydelse utan
bakgrundsinformation, sisom  uppgifter om  dess
tillkomstsdtt, anvindningsplats och personanknytningar.
Savil museernas egen som annan forskning, konservering
samt utstdllningsverksamhet stddjer den museala
dokumentationen. Museal dokumentation innebdr dock i
hégre grad 4n konserveringsdokumentation bevarande av
féremalets bakgrundsinformation.

Dokumentation i samband med konservering baseras pa
arkivorganisationens registrering av samlingar och pi
databaser, men beskriver dven det materialtekniska arbetet
som utférts pd objektet, skadeinventeringar samt de
konserveringsatgirder ~ som  genomfdrts.  Genom
konserveringsdokumentationen erhdlls ocksd virdefull
ytterligare information om féremalet, sidrskilt om materialen
och deras bestindighet, vilket 4r en fOrutsittning for att
planera konserveringsstrategier f6r f6remal och samlingar.

I min avhandling beskriver jag fyra separata studier som
pa olika sitt stédjer dokumentationen inom konservering.

Databas for identifiering av papper

Handtillverkning av papper limnar tydliga spér 1 arken.
Identifiering och datering 4r mojlig men férutsitter,
térutom kunskap om papperets historia, dven tillgang till
databaser och litteratur som papperen kan jimféras med.
Under det europeiska papperets snart tusenariga historia har
det funnits tusentals handpappersbruk och sannolikt
hundratusentals olika papperstyper. Det dr orimligt att
férvinta sig att en papperskonservator skall kunna
identifiera papper enbart utifrin minnet, men inte heller att
konservatorns bibliotek skulle omfatta en tillrickligt
omfattande och heltickande samling litteratur om
vattenmirken, papperskarakterisering och pappersbrukens
verksamhet.  En  heltickande = dokumentation — av
vattenmirken 1 handgjorda europeiska papper under 800 ar
finns inte publicerad.

En databas f6r pappersidentifiering planerades och
utvecklades inom utbildningsprogrammet for
papperskonservering vid EVIEK Formgivningsinstitut i
bérjan av 2000-talet. Databasen anvindes i undervisningen
och i1 dokumentationen av objekten i min avhandling, men
dess anvindning upphérde sa sminingom. Databasen
byggde 1 stor utstrickning pa IPH: (International

Istvan Kecskeméti

Association ~ of  Paper  Historians)  standarder:
https://www.papethistory.org/Standatrds/.

I detta samanhang aktuella pappershistoriska databaser
presenteras pa IPH:s webbplats: https://www.papet-

history.otg/Watermark-databases/ .

Historien om de foérsta finlindska handgjorda
pappeten

Pappersingenjéren Kurt K. Karlsson var den f6rsta som
pa 1960-talet i strre omfattning dokumenterade finldindska
handgjorda papper genom att teckna av dem i olika arkiv
och bibliotek samt klassificera deras vattenmirken. Han
publicerade dven en bok om de finlindska hand-
pappersbrukens historia (1).

F6r min avhandling studerade jag papperen i de
trycksaker som biskop Gezelius lit trycka i sitt boktryckeri,
grundat 1669. En stor del av dessa papper tillverkades vid
Finlands foérsta pappersbruk i Tomasbéle. Pappersbruket
grundades 1667 1 Tomasbole i Pojo socken vid ett vattenfall
mellan tva sj6ar. Fallh6jden var 2,7 meter 6ver ndgra hundra
meter, och vattenmingden rickte till aret runt.

Problem uppstod dock pa grund av brist pa rdmaterial av
tillrickliogt hog kvalitet och daliga relationer mellan
pappersmistarna  och brukets dgare, biskop Gezelius.
Brukets verksamhet upphérde senast under Stora Ofreden
1713.

Platsen dér Tomasbile papperskvarn lag; bilden fran ar 2006. En
minnessten 1ill higer i bilden och dlven i bakgrunden.

I min kartldggning 2006 undersokte jag 22 av Gezelius
publikationer, sammanlagt 48 volymer fran dren 1665-1670,
i sex olika bibliotek. I 36 volymer hittades totalt 76 ark med
Tomasbdles vattenmirken, nio olika typer enligt Karlssons
tidigare dokumentation.

Det firdiga Tomasbdle-papperet dr mycket morkt,
ibland brunt, och ojimnt i fiberstorlek och fiberférdelning.
Avtrycken frin viratrddarna dr ofta otydliga, och dven
sparen av de normalt tydliga stodtridarna syns daligt.
Vattenmirkena framtrider dock bittre dn spdren av béde
vira- och stodtradar. Papperets yta dr grov och tjockleken
varierar kraftigt inom samma ark. Pa vissa stillen dr
papperet skort och tunt, pa andra mycket tjockt.
Oregelbundenheter som uppstitt vid Gverféringen frin
viran till filten dr ocksa vanliga. Papperen dr dessutom daligt
limmade, filtaktiga och ofta luddiga pa ytan. Gezelius
anvinde det moérka, simre Tomasbéle-papperet fér sina
egna verk, men tryckte hogtidligare upplagor pa bittre
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papper. Bdda typerna finns bevarade 1 bibliotekens
samlingar.

Tvi tryckprodufkter fran Gegelins tryckeri: en dalig och en bra
version av barbuspredikan for Anna Reissenbach.

Falskfiarg-infrar6d  fotografering
identifiering av jirngallusblick

Historiskt jirngallusblick ir ofta svirt att visuellt skilja
fran andra historiska blicktyper. Analytiska fotografiska
metoder har linge anvints inom konservering oc
dokumentation  av  malerikonst.  Falskfirg-infraréd
fotografering (FCIR) har traditionellt betraktats som en
skonsam metod for att skilja jarngallusblick fran kolblick
och sepia.

Bade traditionellt och industriellt jirngallusblick
reflekterar infrar6tt ljus och framtrdder mycket ljust i IR-
belysning. Fér FCIR-fotografering krivs en digitalkamera
vars sensor inte filtrerar bort IR-ljus. Tva bilder tas: en i
fullfirg och en genom IR-filter. Dessa kombineras sedan
digitalt genom att den bld firgkanalen 1 firgbilden ersitts

(FCIR) for

En normal RGB fullfirgbild av en detalj
pd en karta.
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En IR bild av samma detalj pa kartan.

med informationen frin IR-bilden. Dirigenom framtrider
jairngallusblickets brunaktiga firg som klart r6d i FCIR-
bilden.

Studier av industriella jarngallusblick frin 1900-
talet

I Konserveringsenheten vid Riksarkivet hittades varen
2005, i samband med en utbildning om identifiering och
konservering av historiska jdrngallusblick, en flaska
jairngallusblick frin Akvila Oy. Flaskan var daterad till
1940-talet och inneholl fortfarande flytande Akvila
Kestotiytemuste med produktnummret 151. Fyndet ledde
till ett forskningsprojekt som resulterat 1 tvd vetenskapliga
artiklar och som dessutom lyft fram ett bevarandemissigt
problem i nyare arkivsamlingar.

Det finlindska foéretaget Akvila Oy tillverkade
industriella jirngallusblick under dren 1922-1968. Jag sjilv
bérjade skriva med Akvila-blick i folkskolan. Lyckligtvis
fanns foretaget fortfarande kvar nir jag arbetade med min
avhandling, och dess arkiv innehdll recept som visade att
blickens sammansittning liknade den hos historiska
jarngallusblick.

Akvila-blicken fick snabbt status som arkivbestindiga:
"Statens Materialprovningsanstalt har den 12 juli 1922
godkint Akvila Skrivar- och Kopieringsblick som officiellt
skrivblick." Detta innebir att stora mingder diarier i
Riksarkivet har skrivits fo6r hand med industriella
jarngallusblick, som kan férvintas orsaka nedbrytning av
papperet efter nagra drtionden. I de handlingar jag
undersokte 2006 visade endast ett dokument fran 1922
tecken pa blickfritning. Manga industriella jirngallusblick
hade dock bleknat fran sin ursprungliga blaa firg till gratt
eller gulgratt. Férhoppningsvis leder anvindningen av
industriella jarngallusblick under 1900-talet inte till
omfattande konserveringsproblem i framtiden.

En FCIR bild sammanstilld av de tva
bilderna till vanster; jarngallusblécket syns
7 1ott.
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i6rsféreningen, Helsingfors, 1981

Tullar, ett stridsimne bade férr och nu
Artikel i Svenska Dagbladet 25 augusti 1885

Tullen i Frankrike 4 trimassa.

Fran K. m:ts chargé daffaires i Paris har till utrikes-
departementet ingatt en sd lydande skrifvelse:

Uti en skrifvelse af den 24 nistlidne minad har de
Foérenade rikenas t.f. generalkonsul i Havre fist beskick-
ningens uppmirksambhet 4 ett af franska generaltullstyrelsen
den 2 sistlidne maj utfirdadt cirkulir, hvilket féreskrifver att
trimassa, som infores i form af ark eller skifvor, skall
behandlas sasom papp "carton en feuilles" och underkastas
den f6r sidan vara stadgade tullafgift jemte accis, savida icke
arken eller skifvorna antingen sénderstyckas i tull-
betjeningens ndrvaro eller férsindas till, ett under offentlig
kontroll stiende pappersbruk inom landet.

Med anledning hiraf har jag i generaltullstyrelsen gjort
muntlig férfrigan rérande orsaken till utfirdandet af det
ifragavarande cirkuliret och dervid af vederbérande
departementschef erhillit féljnde upplysning. Trimassa i
ark eller skifvor, som 4r 4mnad att inforas till Frankrike, har,
till férekommande deraf att varan behandlas sisom papp,
hittills brukat genomborras 4 tillverkningsorten och franska
tullmyndigheterna hafva sasom tullfri vara behandlat den i
sadant skick inférda trimassan. Erfarenheten har dock visat,
att den 4 tillverkningsorten skedda genomborrningen 1 de
flesta fallen 4r sa ofullstindig att den tilliter emottagaren af
varan att en obetydlig blotning och ompressning af
trimassan afyttra densamma inom landet siasom papp, och
tullstyrelsen anser sig hafva goda skil att antaga, det sddant
praktiseras ganska allmint. Den forlust statskassan lider

hirigenom 4r icke obetydlig, endr varan gar fri savil f6r en
tullafgift 4 8 fr:s som for accisen "taxe intérieure" 4 5 fr:s 20
c:s. Tullstyrelsen har utfirdat cirkuldret till stifjande af det
ofvannimnda missbruket och dervid helt och hallet
afskaffat deri hittills brukliga genomborrningen af trdmassa.

Pa min anmirkning, att det vore obilligt att icke ldta
fabrikanten sjelf ombesorja sonderstyckningen 4 tillverk-
ningsorten, erhéll jag det svar att, ehuru cirkuliret icke
uttryckligen medgifver att trimassa, som blifvit pa férhand
sonderstyckad, ma tullfritt inféras, tullmyndig-heterna likvil
komma att 4atnéja sig med sOnderstyckningen 4
tillverkningsorten, sivida densamma befinnes vara utférd pa
sadant sitt att trimassan 4r fullkomligt oanvindbar sisom
papp-

Jag tillater mig att anmirka att det i t. f. konsulns i Havre
skrifvelse omnidmnda, af deputerade kammaren antagna,
lagférslaget angdende afskaffandet af skatten 4 pappers-
tillverkning icke dnnu blifvit slutbehandladt i senaten, och
att det 4r ganska ovisst, huruvida detsamma blifver antaget
jemvil af sistnimnda kammare. I hvarje fall ir lagen icke
tillimplig férr dn den 1 december 1886.

Man har i tullstyrelsen meddelat mig, att derest forslaget
blifver lag och kontrollen 4 papperstillverkningen
foljaktligen upphifves, styrelsen formodligen kommer att
atndjas med ett intyg frin vederborande pappersbruk att
den inférda trimassan blifvit dirstides emottagen till
férarbetning.
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Transport av massaved till fabrik i Sverige - en historisk aterblick

Bakgrund

De fiberravaror som i Sverige anvints vid tillverkning av
pappersmassa dr lump, halm, massaved, flis frin sagverk,
returpapper samt i blygsam omfattning bomullslinters.
Lump och halm dr sedan linge historia. Returfibermassa
utgdr i nuldget cirka 7 % av den totala massaproduktionen
pa cirka 12 miljoner arston. Vid mitten av 1970-talet da det
ridde knapphet pa vedrivara gjordes forsok att anvinda
stubbar och avverkningsrester, sa kallad grot, f6r kemisk
massatillverkning, men denna mojlighet att vidga
ravarubasen Overgavs. En orsak var att rdvaran pd manga
marker behévde limnas kvar f6r att ge niring till ny skog.

En begrinsad mingd massaved och returpapper har frin
tid till annat importerats, men det har handlat om
kompletterande kvantiteter. Anvindningen av i Sverige
insamlat returpapper kan kanske 6ka en del och sannolikt
kommer importen av wellpappretur att Oka, men det
handlar inte om nagra stora mingder jamfoért med den totala
massaproduktionen. Massaved fran den svenska skogen har
alltid varit den helt dominerande fiberravaran och sa
kommer det siledes att forbli. Didrfér kan kanske en
aterblick pa hur transporten av massaved till fabrikerna gatt
till under drens lopp vara av intresse.

Det borjade 1858

Den forsta massafabriken som anvinde massaved blev
trisliperiet pA 6én Onan i Gota ilv nira Trollhittan. Dir
tillverkades vid starten 1858 cirka 50 drston 90 %-ig massa.
Att finna tillrickligt med vedrivara till de sma trisliperier
som 1 rask takt borjade anliggas vid slutet av 1860-talet var
sikerligen inte ndagot problem. Detsamma gillde tillgangen
till vedravara nir de kemiska massafabrikerna bérjade
anliggas under 1870-talet. Som ett exempel var kapaciteten
vid sodamassafabriken i Delary i Smiland, som kom igang
1872, beriknad till cirka 600 drston. Senare samma ir kom
tillverkning av sodamassa iging ocksd 1 Virmbol i
Sodermanland. "Tillverkningen var liten ombkring 7-8 ton per
dygn."" Det rérde sig siledes inledningsvis, och med dagens
mitt matt, om mycket mattliga behov av massaved. Det kan
féormodas att ravara i tillricklig méingd fanns i fabrikernas
niromraden och att den transporterades till fabrik med hjilp
av hist och vagn eller vintertid med hist och slide.
Férmodligen transporterades massaved, nidr forutsitt-
ningarna fanns, ocksd med bat eller genom flottning.

Massafabrikerna vixte efter hand i storlek och blev allt
fler. Som en konsekvens maste massaved anskaffas frin
storre avstind och det krivdes mer storskaliga
transportmjoligheter. Den méjlighet som férst utnyttjades
var flottning. Senare blev det mojligt att utnyttja jirnvig och
lastbil.

Transporten av massaved boérjar i skogen
Skogsavverkningen dgde forr visentligen rum vintertid.
Den ved som skulle flottas maste barkas i skogen for att
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torka en del och flyta sikrare vid flottningen. Det var ocksa
en fordel fér den granved som skulle anvindas i en
sulfitmassafabrik dir massaveden maste lagras minst ett ar
fore anvindning, for att vedens harts skulle brytas ned och
inte ge problem vid papperstillverkning av sulfitmassan.
Skogsbarkningen gjorde att hartsmognaden bérjade redan
vid avverkningen och dessutom blev effektivare. Bark-
ningen var 4 andra sidan ett omvittnat slitarbete, speciellt
vid ldga temperaturer.

Vedrivaran transporterades oftast med hjilp av hist och
slide fram till en avldggningsplats vid en flottningsled dir
den samlades upp i avvaktan pd islossningen dd de ibland
enorma virkesviltorna fick rasa ner i vatttnet.

Flottning av massaved

Flottning ska i ndgon storre omfattning ha kommit igang
under 1300- och 1400-talen i samband med att gruvdriften
bérjade ta fart. D4 behévdes avsevirda mingder ved vid
malmbrytningen och i form av trikol vid den efterféljande
jirnframstillningen.  Flottning av ~ vedridvara inom
"skogsindustrin" startade kring mitten av 1700-talet, men da
handlade det om sigtimmer och brinnved. Trifiber-
baserade massatillverkare fanns f6rst drygt 100 ar senare.

Begreppet flottning kan ha tva innebdrder, 16sflottning
eller buntflottning. Det vanligaste var den si kallade
l6sflottningen som dgde rum i rinnande vattendrag. I sj6ar
lings en flottningsled kunde man dra stor ”flot” av stockar
med en spelflotte till ndsta strommande del av
flottningsleden.

En spelflotte drar en lina fran en “flot” av stockar til] en fast
fortdjningspunkt , varefter en mannell winsch pa flotten forflyttar
Sloten Gver sjon. Proceduren upprepas tills man nar utloppet ur sjon
och strimflottning kan ta vid. Floten holls ihop av en “lins” av
sammanhdngande stockar.

Flottare i fird med att
losa npp en “brit” vid
Forsmo i Angerman-
dalven pa 1920-talet.
"Kungsbroten” som
bildades i 1jusnan
1917 var 1 km lang
och innehol] 3-5
miljoner stockar. Den
tog tvd dr att losa upp.



Rester av en flottningsrinna vid Storstupet i Amdn, Dalarna.

Ofta var det nédvindigt att rensa dlvfiran fran stenar
och andra hinder, som skulle kunna ge upphov till ”brotar”
och ibland byggdes flottningsrinnor pd besvirliga delar av
strémfaran.

Nir det inte gick att utnyttja vattnet i dlvar och dar som
drivkraft, s kunde virkespaket bogseras med hjilp av batar,
sd kallad fastflottning. Det kunde ske p4 insj6ar, till havs och
pa lingre lugnvatten i dlvar framfor allt efter sortering och
tor sluttranport till fabrik.

Turligt nog 4r den svenska geografin sidan att
islossningen normalt startar fran dlvmynningarna, vilket
successivt 6ppnade for flottning uppat lings dlven.
Motsatsen hade inneburit att flottningen, med avsevird
térsening, inte kunnat komma igang férrin all is f6rsvunnit.

Avstandet frin avverkningsplatsen till flottningsleden
blev bestimmande f6r vilken skog som det var praktiskt och
ekonomiskt mojligt att avverka. Man ska beakta att det var
torst pa 1920-talet som det, i bista fall, fanns lastbilar som
medgav transport av massaveden fram till avliggnings-
platser.

En del massafabriker lag vid en stérre insjo eller vid ett
tor batar transportdugligt vattendrag och kunde sj6ledes ta
emot massaved. En sj6 kunde ocksda vara del av en
flottningsled och da bogserades massaveden i buntar med
bat. Ett exempel ir de tre sammanhingande Frykensjoarna
i Virmland som stricker sig fran norr till séder Gver
nidrmare 7 mil och dir slip med vedrivara bogserades till
Rottneros trisliperi eller till sjéarnas sodra dnde dir
Norsilven tog vid pia vigen ner mot Vinern dir méinga
massafabriker och sagverk var beligna. Under 1950-talet
tlottades drligen mer dn 500 000 fastkubikmeter timmer och
massaved pa Norsilven.

Flottning férekom ocksa till havs. MoDo-koncernen
hade ont om barrvedsvedrivara, men hade kring 1950
funnit att bjorkravara kunde utnyttjas for tillverkning av
finpapper baserat pa blekt sulfatmassa. For att fa tillricklig
mingd sddan ravara flottades bjérk fran Smélandskusten
upp till Husum norr om Ornskéldsvik. Aven andra fabriker
utnyttjade havsflottning. Nir Holmen 1912 fattade beslut

om att anldgga Hallsta pappersbruk inne i Edeboviken vid
Upplandskusten angavs som en férdel med liget att
massaved kunde havsflottas norrifrin. Emsfors vid Eman i
Smailand, nagra kilometer inét land frin Péskallavik vid den
norra delen av Kalmarsund, dr ett annat exempel pd en
fabrik som utnyttjade havsflottad ved. "17d et tillfille pa
1950-talet bogserades ett stort massavedsslép danda fran Seskard ndira
Haparanda till Paskallavik". Det finns sannolikt fler exempel.
Massaved kan inte ligga i vatten hur linge som helst utan
bendgenhet att sjunka. Den klenare massavedens tendens att
bli sjunkved och ga férlorad ska ha bidragit till ett efter hand
minskande intresse for flottning lingre strickor pa dlvarna i
Norrland. Bjérkved har en sdrskild tendens att sjunka. Nar
MoDo havsflottade bjérkved upp till Husum, si maste
atgarder vidtas for att halla virkespaketen flytande.
Moijlighet till flottning var under linga tider avgérande
tér var en massafabrik limpligen lokaliserades. Det gillde
sirskilt ndr lite storre fabriker med stérre behov av
massaved botjade anliggas. Alvarna medgav da transport av
massaved frin avldgsna och utspridda avverkningsomraden
ner till skiljen ndra massafabriker och sagverk vid kusten.

I slutet av flottningsleden fanns ett “skifje” dér stockama sorterades
efter sdagtimmer, massaved, tridslag och efter dgare som var stamplat
med ett marke i dnden av stocken. Bilden, fran cirka 1920, visar
sklijet vid Tdgten, uppstroms Kvarnsveden, det stirsta skifjet i
Daléilven. (Foto frin Dalarnas muesum).

Det har uppskattats att det kring 1930 fanns omkring

3 000 mil flottningsleder i Sverige. Flottningen f&rbjéds
1997, men hade lingt innan dess av praktiska och
ekonomiska skil upphért i Dalélven 1970, i Angermaniilven
1979 och 1 Klarilven 1991. 1 s6dra Sverige upphérde den
dir mer smaskaliga flottningen redan under 1960-talet.
Tillkomsten av vattenkraftverk var sjilvfallet inget som
gynnade flottningen 4dven om det kunde byggas
flottningsrannor och till och med virtkestunnlar forbi
kraftverksdammarna.

Flottning, linge en forutsittning for massafabriker

Hir foljer ndgra exempel pa flottningens betydelse nir
en massafabrik skulle anldggas i dldre tider:

Billeruds Bruk 1 Siffle startade tillverkning av sulfitmassa
1884 pa det for dndamalet inképta hemmanet Billerud.
Fordelarna med platsen har beskrivits pa féljande sitt:
"Detta hemman lig vid Bergslagsbanan, som passerar strax norr om
an och flottningsleden Bydlven med forbindelse norrut, langt upp i det
skogrika véstra Varmland'.
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Nir Kvarnsveden anlades 1 nuvarande Borlinge vid
Dalilven fanns pa platsen i stort sett bara en betydande fors.
1897 beslot Stora Kopparbergs Bergslags AB att dir bygga
ett vattenkraftverk for att tillverka slipmassa och
tidningspapper med hjilp av sulfitmassa fran Skutskir.
"Med sitt liige vid Daldilven langt inne i landet gynnades det under ling
tid av dlvens vatten som inte bara drev slipverken utan ocksa genom
att flottningen forsdg bruket med ravaran i form av granmassaved'.
Under 2022 lades Kvarnsvedens pappersbruk ner. D4 hade
inlandsliget ur logistiksynpunkt snarare blivit en nackdel.

I omradet kring Sundsvall anlades under perioden 1895-
1912 inte mindre 4n elva massafabriker varav sex
sulfitmassafabriker, fyra trisliperier och en
sulfatmassafabrik. Senare tillkom Heffners trisliperi och
Ostrands sulfatmassafabrik. En starkt bidragande orsak till
denna anhopning av fabriker var att de tvid stora
flottningslederna Ljungan och Indalsilven dir hade sina
utlopp. En bidragande orsak var ocksa att det, tack vare
flottningen, fanns minga sagverk i omridet som kunde
leverera flis till de kemiska massafabrikerna och som
dessutom hade investeringsvilliga dgare.

Lings Angermanilvens miktiga nedre lopp och vid dess
mynning anlades tack vare flottningen hela nio
massafabriker och lings Klarilven i Virmland anlades
dtminstone atta massafabriker som utnyttjade flottning f6r
transport av massaved.

I Norrlands inland norr om Jamtland dér det fanns gott
om skog och god tillgang till strémmande vatten anlades
endast de relativt blygsamma trisliperierna Bjorka, Forsse
och Hogfors vid Angermanilvens bifléden i omradet kring
Sollefted. De anlades under perioden 1890-1902 och man
kan fOrstds friga sig varfor inte fler massafabriker anlagts i
detta vidstrickta omrdde. Forklaringen dr att de manga
flottningsbara dlvarna medgav billig transport av massaved
till orter nere vid kusten ddr fabrikerna hade direkt tillgang
till hamn f6r export av massa och papper. Dessutom fanns
bittre tillgang till arbetskraft och infrastruktur 4n vad som
skulle ha varit fallet f6r en fabrik i inlandet.

Maoijligheten till flottning av massaved var linge en
torutsittning f6r den svenska massa- och pappersindustrins
tillvixt. Att det, sdrskilt under virldskrigens drivmedelsbrist,
var moijligt att flotta massaved var naturligtvis en ovirderlig
tillgang.

Det har vilat nigot av ett romantiskt skimmer Sver
flottningen och den har tjinat som stoff for dtskilliga
romaner, filmer, dikter och visor. Att vara flottare var ett
hart liv och dessutom farligt. Att med handkraft 16sa upp
timmerbrotar i forsar, eller ibland med hjilp av dynamit, var
forenat med livsfara. Flottarlivet aktualiserades f6r en hel
generation svenskar nir Gosta "Snoddas" Nordgren frin
Bollnds 16rdagen den 26 januari 1952 sjong laten
"Flottarkirlek" i det av Lennart Hyland ledda och omattligt
populira radioprogrammet "Karusellen". Laten, som dock
inte var ny, blev en landspliga och "Snoddas" blev en
rikskdndis. Ménaden efter blev Bollnids svenska madstare i
bandy med "Snoddas" som en av de tongivande spelarna.

Jarnvigstransport av massaved
Ritten att bygga jirnvig kom till 1845 och vid mitten av
1850-talet beslutade staten att bygga stambanor. Omkring
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1875 hade privatigda jirnvdgar fitt en betydande
omfattning och hade vid forra sekelskiftet, i lingd rdknat,
dubbelt sa stor omfattning som stambanorna. Naturligt nog
byggdes det statliga nitet i borjan frimst £6r person- och
godstransport och i mer befolkningstita omraden, medan
de privata jirnvdgarna i stor utstrickning byggdes for

transport av ravaror och produkter till och frin
niringsverksamheter.  S4  smdningom  fOrstatligades
jirnvigsnitet, men det fanns fortfarande privata

anslutningsbanor, exempelvis till massafabriker.

I och med att jirnvigsnitet byggdes ut blev det viktigt
f6r manga massafabriker, sirskilt de som inte kunde utnyttja
flottning, att skaffa sparbunden anknytning till det allminna
jarnvigsnitet for att pa sa sitt kunna ta emot massaved och
leverera produkter. 1 tidiga skeden var stickspiren till
fabrikerna oftast smalspariga och inte heller elektrifierade.
Vid Delary sodamassafabrik byggde man 1878 pd egna
verkstider ett anglok som pd ett stickspar transporterade
massaved till fabriken frin ndrmaste jirnvigsstation.
Transporterna till Mariannelunds sulfitmassafabrik i
Smiland, som grundades 1888, gick till pa foljande sitt:
"Under mdnga dr levererades massaved av lantbrukare, torpare och
anstéllda med héistfordon, men den storsta delen kom med jarnvdg. Pa
sticksparet mellan jarnvdgsstationen och fabriken drogs vagnarna i
barjan av oxcar och héstar. Frdan och med 1920 anvéndes en begagnad
lasthil som anvints under forsta virldskriget”.

Den oxdragna jirnvagstransporten till Mariannelunds sulfitmassa-
fabrik omkring 1890.

Jdrmvdgstransport av massaved 2020.

I Grycksbo norr om Falun sag dgaren Augusta Munktell
till att bruket 1889 via egen jirnvig fick anslutning till det
allminna jirnvdgsnitet. Det var nirmast en fOrutsittning



tor brukets 6verlevnad. Detta som nédgra exempel bland
manga.

I dldre tider var tigen inte anpassade fOr att ta hand om
nagra storre mingder vedravara, men detta dndrades i takt
med att sdrskilda transport- och logistiksystem utvecklades.
Nir det sia kallade Tévasystemet med sina jarnvags-
terminaler 1968 ersatte flottningen pa Ljungan och
Indalsilven, sd anpassade massafabrikerna i Sundsvalls-
omradet sin vedmottagning sa att de utan omlastning kunde
ta emot jarnvigstransporterad massaved. Anvindning av
jirnvdg  forutsitter givetvis att vedrdvaran  fOrst
transporteras med lastbil till en virkesterminal f&r
omlastning. Transport av massaved via jdrnvdg har,
framforallt vid linga transportavstind som i Norrland,
numera stor betydelse.

Lastbilstransport av massaved

Till en bra bit in pa 1900-talet var vigarna i
skogsomradena, inte minst i glesbygd, mycket déliga eller till
och med obefintliga och det var forst pa 1920-talet som
fordon med kapacitet att forsla stérre mingder vedravara
blev tillgidngliga. Efter hand byggdes det allminna vignitet
ut och det byggdes skogsbilvigar. Dirtill etablerades akerier
med fordon anpassade for virkestransport. Detta Skade
flexibiliteten ndr det gillde att vélja plats f6r en massafabrik.

" Akare Hedlund med massavedlass”. Troligen frin 1940-talet
eftersom bilen verkar vara gengasdriven. (1 daterfarnebo
hembyedstorening.)

Lastning av massaved pa en 74 tons lastbil.

Man var inte lingre hinvisad till flottning, tag eller fartyg fér
transport av massaved, i varje fall inte enbart.

Numera ér lastbilar det dominerande transportmedlet
f6r massaved. En normal last ligger ofta kring 60 ton, lite
mer nir vigarna tilliter. En stor massafabrik med en arlig
térbrukning kring 1 miljon ton vedrdvara behéver, om all
ravara skulle levereras med lastbil, arligen ta emot omkring
15 000 leveranser. Det innebir i runda tal tva lastbilar i

timmen under i stort sett dret runt. Det ér inte sd konstigt
att man sa ofta ser en lastbil med vedravara nir man firdas
pa vagarna.

Lastbilstransport har den stora férdelen att utan
omlastning kunna leverera vedravara frin avverkningsplats
direkt till fabrik. De stérsta frigorna nir det giller
lastbilstransporter har varit skogsbilvigarnas barighet under
tjdllossningen, hogsta tillitna lastvikt och fordonens storsta
tillatna lingd. Nir det giller de tvd senare fragestillningarna,
sd dr det po EU som bestimmer.

Nagot om logistikens betydelse

Logistikfragor har efter hand blivit allt mer
betydelsefulla fér massa- och pappersindustrin - och
transporten av massaved till fabrik dr en viktig del av detta.
Vid dagens stora fabriker handlar det om enorma volymer
av vedravara 1 form av massaved och sigverksflis och likasa
av produkter i form av massa och papper, till stor del for
export. Fabrikerna ska ocksd forses med insatskemikalier av
olika slag. Logistikfraigorna har ddrfor fatt stor betydelse nir
det giller vad som ir ett gynnsamt ldge f6r en massafabrik
och man kan notera att av de omkring 20 massafabriker i
Sverige som under 2024 producerade 250 00 arston
massaecller mer, sd har alla utom fyra direkt eller mycket nira
tillgang till hamn som kan ta emot stora fraktfartyg.

Det var flottningens logistikférdelar som gjorde att sa
minga massafabriker fick kustldge eller blev beligna vid
Vinern med havsférbindelse via Géta dlv. Nir Sédras stora
sulfatmassafabriker anlades i Monsterds vid Kalmarsund
1958, Morrum vid kusten i Blekinge 1962 och Vird vid
Viisterhavet séder om Varberg 1972, si hade flottningen
spelat ut sin roll 1 sédra Sverige. Men, fabrikerna ligger av
logistikskil vid kusten. Att nagra fa lite storre massafabriker
ir beligna 1 inlandet utan mojlighet il direkt
fartygstransport hinger samman med att de anlades vid en
tid nér logistikfragor inte tillmittes nagon storre betydelse.
Tillgang till vedravara och strommande vatten var motiv
nog for att anldgga ett trisliperi. Det var enklare f6rr, men
di som nu gillde att utan massaved blev det ingen
pappersmassa, 1 alla fall inte i Sverige.

Killmaterial
Som inspiration till den hdr artikeln har huvudsakligen
anvints  bokserien  "Papper och  massa.  Frin

handpappersbruk till processindustri" som bestar av 13
volymer och som utgivits av nu nedlagda Skogsin-
dustriernas industrihistoriska utskott.

Forfattarna kan nas pa lennarteriksson.ele@gmail.com
resp. lennartstolpe@telia.com .
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Vialkommen till arsmotet 2026 1 Finland!

Finland stdr nu i tur att ordna NPH:s nésta arsméte. Som
motesort har vi valt Bjorneborg (pa finska Pori) och
métesdagarna mindag - onsdag 25-27 maj. Bjorneborg dr en
medelstor stad med c. 83 000 invanare som ligger pa
Finlands vistkust c. 140 km norr om Abo. Métet kommer
att folja det vanliga formatet med samling i Bjérneborg
mindag eftermiddag, en exkursion pi tisdagen och ett
seminarium samt arsméte onsdag f6rmiddag.

Bjgrneborgs gamla ridbus.

Under métet och exkursionen skall vi bekanta oss med
pappersindustrins  historia i Bjorneborgstrakten. Den
viktigaste punkten pa exkursionsprogrammet utgors av ett
besék pa A. Ahlstrom-féretagets gamla huvudort i
Norrmark strax utanfér Bjérneborg. En beskrivning av A.
Ahlstrom-foretagets tillkomst och historia kan finnas t. ex. i
boken "Hogt spel - Industrititanen Walter Ahlstrém”, som
har presenterats i NPHT 4/2023, sid 84. Vi kommer ocksa
att besoka pappersbruket i Kauttua, som grundades av
familjen Ahlstrém i bérjan av 1900-talet. Bruket dgs i dag av
japanska Jujo Thermal. Vi kommer ocksa att fa bekanta oss
med slikten Rosenlews industrihistoria.

Hur reser man till Bjérneborg?

Det enklaste sittet att nd Bjorneborg fran de
skandinaviska linderna dr att flyga eller ta baten fran
Stockholm till Abo. Man kan givetvis ocksi resa via
Helsingfors och dirifran ta taget till Bjérneborg med byte i
Tammerfors, men det betyder en lingre resetid. Vi foreslar
dirfor foljande researrangemang:

Om man vill flyga till Abo tar man SAS-planet frin
Stockholm kl 12.10 som landar i Abo kI 14.05. Detta har
anslutningar frin bade Oslo och Képenhamn. Vi planerar
att ordna en charterbuss med avging c. 14.30 frin Abo
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tlygplats direkt till hotellet 1 Bjérneborg. Restiden dr c. 1:45
timmar.

Fér den som vill ta baten frin Stockholm sa har Viking
Line en tur som avgar sondag kvill och som anlidnder tidigt
pa morgonen till Abo. Man kan d4 limpligen bekanta sig
med staden under férmiddagen och sedan dka med
charterbussen som gir fran flygplatsen till hotellet. Om
intresse f6r denna mojlighet finns kan vi komma Gverens
om en avgangsplats i stadens centrum varifrin bussen sedan
kor via flygplatsen. Charterbussen kan givetvis ocksé
anvindas av vira finlindska métesdeltagare.

En limplig SAS-retur frin Abo avgir kl 15.50 pa onsdag
eftermiddag. Denna tur gir till Képenhamn men har
dirifran anslutning till Stockholm och Oslo. For att nd den
avgangen planeras charterbussen avga frin Bjérneborg ki
13. Med denna hinner man da ocksa utan problem till
Stockholmsbaten som avgir pd kvillen och anlinder till
Stockholm torsdag morgon.

Vi planerar att samla in 60€/person for t/r resan med
charterbussen.

Inkvarteringen i Bjorneborg
Vi har gjort blockbokningar pa tva olika hotell i staden:
= Anrika Sokos Hotel Vaakuna som ligger mitt i
stadens centrum. Hotellet ligger vil till med tanke
pa vara aktiviteter i Bjorneborg. Priset dr
154€/dygn for ett enkel- och 174€/dygn for ett
dubbelrum. Man kan boka ett rum via
www.sokoshotels.fi eller direkt via hotellets egen
forsiljningtjanst  sales.pori@sokoshotels.fi,  tel
+358 29 004 2002. Bokningskoden dr BNPH2026
och bokningen bor gbras senast 18.5.2026.
= Hotel Amado, ett enklare hotell, 3*, som ligger
ndgra kvarter bort (c. 900 m) fran Hotel Vaakuna.
Dettas pris dr 90€/dygn for ett enkel- och
125€/dygn for ett dubbelrum. Bokningen gors via
sales@amado.fi eller tel. +358 2 6310 113 senast
25.5.2026. Bokningskoden ar NPH 2026.

Anmilan till méotet

Anmilningar till moétet gors till Jan-Erik Levlin pa
adressen jan-erik levlin@iki.fi, tel +358 40 5116049 senast
den 3 maj 2026. Ange da ocksd om du Onskar resa med
charterbussen fran Abo till Bjérneborg samt vilket hotell du
planerar att bo pa under métet.

For vdra nya medlemmar vill vi papeka att métet ar ett
avec-tillfille, dvs partners dr mycket vilkomna att delta.



