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Ordférandens rader

I skrivende stund sitter jeg i Roma, der det de siste dagene har veart
sommertemperaturer.

Idag vandret jeg rundt i Hadrians villa i Tivoli, og tenkte pé alle tings
forgjengelighet da jeg sa de to store bibliotekene som keiseren kunne
underholde seg med: Ett for gresk litteratur og ett for latinsk. Tenk hvilke
skatter som en gang befant seg der! Man ser for seg hyllene med
skriftruller av papyrus, som hans etterfolgere i villaen ikke forstod verdien
av og ikke var interessert i. Sic transit gloria mundi.

Vi som tar vare pa papiret og papirhistorien gjor et viktig arbeid -
papirhistorie er kulturhistorie!

Vir forening far heldigvis stadig flere nye medlemmer, og siden sist har
vi fatt to nye medlemmer fra Sverige og ett fra Norge. Varmt velkommen
til Hans Kristian Aabe, Mats Larsson og Fanny Stenback!

Vi har dessverre fortsatt problemer med posten og utsendelsen av
NPHT til de norske medlemmene, men vi krysser fingrene og haper det
vil bedre seg. I lopet av forste halvdel av mai burde du ha mottatt
tidsskriftet. Dersom du ikke har fatt det, vil vi gjerne vite det!

Na er det ikke lenge til vi motes pa NPHs arsmote 1 Bjorneborg i
Finland! T denne utgaven av NPHT finner du mer informasjon om
programmet. Dette er virkelig noe a glede seg til!

Pa gjensyn i Bjorneborg - eller som man sier her jeg befinner meg:
Arrivederci!

Hilsen Kari

Ruinene av keiser Hadrians latinske bibliotek i Tivoll.
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Frin kontinuerlig arkform till pappersmaskin

Bakgrund

Digitalt Museum 4r en gemensam databas for svenska
och norska museer, i syfte att publicera bilder pa museernas
samlingar. P4
https://digitaltmuseum.se/021026328510/ pappersmaskin-
modell
hittar man en bild av denna vackra trimodell. av virldens
torsta kontinuerliga arkform., kompletterd med féljande
text:

Nicolas-Louis Robert, som var firman pa handpappersbruket
Essonnes i Frankrike, borjade experimentera med att ta fram papper
maskinellt for att man skulle kunna tillgodose det Gkade behovet.
1799 patenterade han sin maskin som kunde tillverka ett "andlist”,
men fortfarande fuktigt papper. Robert’s arbetssgivare, bok- och
pappershandlaren Léger Didot, kipte patentet till pappersmaskinen
1803 och tog det med sig till London. Engelsméinnen briderna
Fourdrinier var villiga att satsa pengar i projektet och man anlitade
ingenjoren Bryan Donkin for att fardigstilla en pappersmaskin som
tillverkade ett torkat papper som var mer eller mindre firdigt att
anvinda.

En utférlig artikel om historien om Robert, bréderna
Fourier och Bryan Donkin, skriven av Hans Anstrin f6r
Svensk Papperstidning nr 21 1954, finns dtergiven i NPHT
1/2017. Det finns dock flera varianter pd detaljer i
berittelsen.

Denna tramodell av Roberts maskin i skala 1:5 byggdes av Arvid
Ericson och skénktes 1956 av AB Karlstads Mekaniska

Verkstad till Tekniska Museet i Stockholm. Modellen dr 56 cm
ldng vilket innebdr att originalet var ndstan tre meter langt.

Mainga liknande modeller

Denna modell finns alltsa pd Tekniska museet i
Stockholm, byged av en svensk, uppenbarligen mycket
hindig och pappershistorieintresserad person, Arvid
Ericson. Den dr inte utstilld utan finns 1 museets
samlingsforrad.

Intressant ér att notera hur manga modeller av Roberts
maskin som har byggts pa olika hall, framfér allt i Europa.

Lennart Stolpe
Alla dessa modeller som man kan hitta pa Internet ser
vildigt lika ut. Jag forutsitter att man har utgatt frin
bilderna 1 Roberts patentanstkan.

Bilder ur Roberts patentansikan 1799. (Ur “"The Paper-making
Machine. Its invention, evolution an development”.)

I boken ”The Paper-making Machine. Its invention,
evolution and development” beskrivs detaljerat hur
Robert’s maskin var uppbyggd. Dir visas, med foton frin
en modell vid Ecole de Papiterie, Grenoble, hur en del
konstruktionsfinesser ~ 4r  utformade. Vad  Robert
konstruerade var ju ingen pappersmaskin utan en kontinu-
erlig arkform., tydligt inspirerad av hur handappers-
tillverkningen gick till. Bland annat fanns en mekanism for
att skaka viran fOr att efterlikna handpappersmakarens
rérelse med arkformen.

Den martkerade sexkantiga metalldelen ska rotera och gora att viran
skakar, vilket ger arket en forbittrad formation.(Ur " The Paper-
matking Machine. Its invention, evolution and development”.)
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Frogmore Paper mill

Denna modell av Robert s maskin finns pa Frogmore Paper Mill i
England for att illustrera grunden for deras egen forsta
bappersmaskin.

I Frogmore Paper Mill i England installerades 1803
virldens forsta fungerande pappersmaskin, byged av Bryan
Donkin och finansierad av bréderna Fourdrinier. Denna
pappersmasskn var resultatet av mycket ingenjorsarbete och
utveckling och hade utseendemaissigt inte mycket gemen-
samt med modellen ovan. Utvecklingskostnaderna blev si
stora att broderna Fourdrinier gick i konkurs efterat.

I Frogmore Paper Mill upphorde pappersproduktionen
ar 2000. Fabriken 4r idag ett museum och besokscentrum.

Bryan Donkin
Bryan Donkin var
nagotav ett geni nir det
gillde mekaniska kons-
truktioner. Efter att ha
byggt  den  firsta
fungarade pappersmas-
kinen 1 Frogmore Mill
startade han Bryan
Donkin Company och
hade 1810 levererat tio

pappersmaskiner  till
olka  pappersbruk i
England. 1843  var

summan uppe i 133 Bryan Donkin (1768 - 1855).
stycken, varav nagra fanns i
Sverige och Danmark.

Bryan Donkin utvecklade ocksi en ny typ av tryckpress,
han utvecklade och bdtjade producera konserverad mat i
metallburkar, han deltog aktivt i byggandet av den forsta
tunneln under Themsen i London och han var involverad i
utvecklingen av Babbage’s forsta differensmaskin, en tidig,
mekanisk ”dator”.

Inom parentes kan nimnas att Bryan Donkin Company
tillverkade det mudderverk som Baltzar von Platen kopte
for att anvindas nir man byggde Go6ta kanal.

Bryan Donkin Company fanns kvar under detta namn
dnda tills de fyra olika divisionerna av fOretaget saldes till
nya dgare 1997.

Ritning over en pappersmaskin konstruerad ay Bryan Donkin 1808. Det var tydligen inte denna maskin som installerades i Frogmore
Mil] 1803, men man kan nog forutsitta att den var ungefar likadan. Nagot torkpati fanns inte, det tillkom pa Donkins maskiner forst
cirka 15 ar senare. Det har krévts mycket utveckling och konstruktionsarbete for att dstadkomma denna maskin utifran Robert s

Rontinuerliga arkform.
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Holmen - en anrik koncern med en omvixlande historia

En serie artiklar i NPHT belyser svenska massa- och
papperskoncerners tillkomst och utveckling. Tidigare
artiklar har behandlat NCB, Graningeverken, Kopparfors,
Rosendahlsverken, Scharins, Fiskeby, Billingsfors, Korsnis,
Klippan, Rottneros, Papytrus, Munksjo, Munkedal/Trebruk
/Arctic Paper, ASSI/Assi Domin och senast Sodra.
Artiklarna syftar till att ge en bild av dgande och ledning,
men framférallt av fabrikernas produktionsutveckling och
produkter.

Holmens tillkomst, utveckling i stort samt dgande
och ledning

Det bérjade med handpapper

Brukspatron Fredrik Wretman anlade 1806 tillsammans
med sin bror ett handpappersbruk pi Kvarnholmen i
Motala strém inne i Norrképing. De fick inte uppleva sa
mycket av sitt bruk. Fredrik avled samma édr och brodern tva
ar senare. Efter konkurs koptes bruket 1811 av
oversteldjtnant Carl Gustaf Reuterskitld, som bildade
Bolaget af Holmfabriquerne. Han avled fyra ar senare och
1816 koptes bruket av juristen Lars Magnus Trozelli, som
1829 besokte Strandmellens bruk strax norr om
Képenhamn och kunde didr beskida Nordens forsta
pappersmaskin. Han insdg, i likhet med Sven Sunnerdahl
vid Klippan, vilka enorma produktivitetsvinster som kunde
gbras med en pappersmaskin och beslot att anskaffa en
sadan. Handpapperstillverkningen lades ner 1836 och dret
efter kom landets fjirde pappersmaskin iging. 1845 blev
sonen Henning idgare till verksamheten, som 1854
ombildades till Holmens Bruks och Fabriks AB med ett
flertal aktiedgare. Mot slutet av 1860-talet borjade
tillverkningen av slipmassa ta fart i Sverige och 1868
pabérjades sadan tillverkning ocksa i Holmen i tilldgg till
tillverkningen av lumpmassa.

Holmen blir en storindustri

Ar 1907 blev Carl Wahren bolagets disponent, en
befattning som han uppritth6ll 1 30 ar, fOr att direfter vara
styrelsens ordférande fram till sin déd 1941. Han hade en
textilteknisk utbildning och utvecklade Holmen till en
storindustri. Varmslipning med eldrift inférdes och tvd nya
pappersmaskiner  anskaffades. Holmens omfattande
textiltillverkning byggdes ocksa ut och den berémda
fabriksbyggnaden "Strykjirnet" pa Laxholmen nira Kvarn-
holmen blev klar 1917 £6r att intrymma ett bomullsviveri.
Efter att Holmen 1926 blivit heligare till Forenade
Yllefabrikerna AB, YFA, dominerade bolaget industrin i
Norrkdping.

Carl Wahrens mest betydande insats var tillkomsten
1915 av Hallsta Pappersbruk vid Upplandskusten.
Anledningen var att Holmens mdjligheter att expandera
inne i Norrképing var mycket begrinsade. 1937 blev
juristen Christian von Sydow VD. Fran 1950-talet och

Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

“Styrkjdrnet”, den markliga byggnaden i Norrkiping, fardigstilld
av Holmens Bruk 1917, inrymmer idag " Arbetets museum”, som
dokumenterar Norrkdipings industribistoria.

framat dominerade papperstillverkningen inom bolaget,
medan den textila verksamheten fick allt mindre betydelse.
1964 lades bomullsindustrin ner och 1970 férsvann de sista
delarna av yllefabrikationen. Direfter dgnade sig Holmen pa
industrisidan helt at det skogsindustriella omradet.

Ar 1968 tilltridde Karl Erik Onnesjé som VD. Han var
juristutbildad och kom nidrmast frin en befattning som VD
vid Sveriges skogsigarforeningars riksférbund. Under hans
tid skedde en kraftfull utveckling av Holmen, frimst genom
tillkomsten 1977 av tidningspappersbruket Braviken strax
norr om Norrképing. 1975 dndrade koncernen namn till
Holmens Bruk AB efter att i drygt 120 dr ha hetat Holmens
Bruks och Fabriks AB.

Ar 1984 utsags Christer Zetterberg till koncernchef. Di
ingick 1 Holmen fabrikerna Braviken, Hallsta, Holmens
Bruk och Wargoén. Fram tll att han tilltridde wvar
papperstillverkningen inom koncernen helt inriktad mot
tryckpappersomradet, men kring mitten av 1980-talet
beslots att Holmen skulle bli en betydande aktor i
Viisteuropa ocksd inom mjukpappersomradet. Tanken var
att koncernen skulle ha mer dn ett produktben att sta pa.

Ar 1986 forvirvades Fiskeby AB, som bestod av Fiskeby
Pappersbruk, Skirblacka bruk samt Katrinefors 1 Mariestad.
Det var 1 férsta hand mjukpapperstillverkningen i
Katrinefors som motiverade kopet. Som en bonus idgde
Fiskeby AB ocksi en hel del skog i Ostergétland. 1 Fiskeby
tillverkades returfiberbaserad kartong, vilket var en produkt
som Holmen inte hade intresse av. Verksamheten avskiljdes
dérfér och drevs vidare 1 KF:s d4go under namnet Fiskeby
Board. I Skirblacka tillverkades avsalumassa och olika slag
av foérpackningspapper samt mjukpapper. Verksamheten
var, bortsett frin den begrinsade tillverkningen av mjuk-
papper, av begrinsat intresse f6r Holmen. 1987 koptes de
smalindska  mjukpapperstillverkarna ~ Paulistrém  och
Nyboholm. Affirsenheten Holmen Hygien var efter dessa
torvirv Europas tredje storsta tillverkare av mjukpapper.
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Holmen blir en del av MoDo

MoDo:s styrelseordférande Matts Carlgren hade blivit
overtygad om att MoDo var for litet for att Gverleva som
sjalvstindigt bolag. MoDo dgde férhillandevis lite skog och
vattenkraft och var finansiellt ganska svagt. Under 1970-
talet tog Mats Carlgren dirfér kontakt med SCA for att
diskutera ett samgdende, men blev avvisad. Han skapade dé
sin vision om ett "tredje block" inom svensk skogsindustri.
Det skulle bestd av MoDo med finpapper som
huvudprodukt, Iggesund med kartongtillverkning och
Holmen med tillverkning av tryckpapper och mjukpapper.
Tanken var att MoDo skulle bli en med SCA och Stora
jambordig aktor. Nagra produktmissiga synergier mellan de
tilltdnkta parterna fanns inte.

Forsta steget i processen blev att MoDo 1980 bérjade
forvirva aktier i AB Iggesunds Bruk. Nagot som férenklade
detta var att Iggesunds huvudigare, bankmannen Carl
Trygger, hade avlidit och hans aktier hade férdelats pa ett
antal mindre 4gare. Flera av dessa, liksom den stora
aktiedgaren Carl Tryggers Stiftelse, var villiga att silja sina
aktier till Modo. Efter diverse inspel blev MoDo 1983
huvudidgare i Iggesund. Det forsta steget mot det "tredje
blocket" var dirmed genomfort, men till priset av att MoDo
tvingats ta avsevirda lan.

Under 1985 bérjade Iggesund, initierat av MoDo, att
torvirva aktier i Holmen. Dirmed inleddes det andra steget
pd vigen mot "det tredje blocket". Efter manga och
komplicerade turer kontrollerade MoDo-sféren tillsammans
med Iggesund 1987 nirmare 80 % av rOsterna i Holmen,
som dret efter fusionerades med MoDo. "Det tredje
blocket" var dirmed foérverkligat. Aktieférdelningen i
MoDo var di att vad man skulle kunna kalla "MoDo-
stiren" férfogade Gver 49 % och "Holmen-sfiren" 6ver 41
% av tOststyrkan.

Efter férvirven av Iggesund och Holmen var MoDo-
sfiren rejilt skuldsatt och det gillde i hég grad ocksda Matts
Carlgren.

Ar 1989 silde MoDo huvuddelen av divarande Holmen
Hygien, det vill siga Katrinefors, Paulistrém och Nybo-
holm, till finska Metsd-Serla. Samma ar bildades dotter-
bolaget Holmen Paper, bestiende av tryckpappers-
tabrikerna Braviken, Hallsta och Wargon.

Fredrik Lundberg tar kommandot i MoDo

Ar 1990 slog finanskrisen till. Det paverkade i hég grad
MoDo-aktiens virde med paféljd att de lan Matts Carlgren
tagit for att forverkliga sin vision inte lingre hade tickning i
de MoDo-aktier han stillt som sidkerhet. Langivarna visade
ingen pardon och han tvingades silja sina och sitt privata
bolag Sanna Holdings aktier till en kurs klart under anskaff-
ningskostnaden. Intikterna tickte inte skulderna, vilket
ledde till att Mats Carlgren forsattes i personlig konkurs och
fick limna posten som styrelseordférande i MoDo.

Efter ett antal komplicerade aktietransaktioner blev
resultatet att Holmenanknutna Lundbergféretagen 1993
dgde 49 % av résterna i MoDo. Med Fredrik Lundberg som
styrelseordférande inleddes tva ar senare den process som
skulle leda till slutet £6r "det tredje blocket".
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Holmen ateruppstir som koncern

I april 1999 tillkdnnagav MoDo att man var intresserad
av att finna I6sningar f6r finpappersverksamheten.
Resultatet blev att MoDo och SCA pa 50/50-basis slog ihop
sina verksamheter inom omridet och bildade Modo Paper
AB. Planen var att bolaget skulle bérsnoteras, men ar 2000
lade finska Metsd-Serla ett mycket férdelaktigt bud som
accepterades.

Efter att Modo Paper bildats som ett eget bolag och flera
andra atgirder vidtagits fOr att sanera MoDo:s ekonomiska
situation, sa bytte kvarvarande verksamhet inom MoDo
under dr 2000 namn till Holmen. Sulfitmassafabriken i
Domsjé i utkanten av Ornskéldsvik, som var MoDo:s f6rst
anlagda massafabrik, sildes. Efter detta ingick i det
ateruppstindna Holmen tryckpapperstillverkning inom
Holmen Paper samt kartongtillverkning inom Iggesund
Paperboard.

En mer utforlig beskrivning av hindelseférloppet kring
"det tredje blocket" finns i NPHT 1/2026 och i Sven-Erik
Sjostrands bok "Rethinking Corporate Governance".

Holmen och koncernbegreppet

I artikelserien anses en massakoncern foreligga nir det
med samma dgare, eller med visentligen samma dgarkrets,
samtidigt tillverkas massa och/eller papper pa minst tre
platser, varav minst tva i Sverige. Enligt denna definition har
en Holmenkoncern funnits under perioden 1909-1988 och
fran ar 2000. Foére 1909 dgde Holmen Holmens Bruk i
Norrkoping och Loddby strax norr om Norrképing och
mellan 1988 och ar 2000 var Holmen ett dotterbolag till
MoDo. Hir anvinds for enkelhets skull Holmen oavsett om
en koncern féreleget enligt definitionen eller inte.

Holmen i nuldget

Vid sidan av massa- och papperstillverkningen har
Holmen viren 2026 en stor sdgverksrorelse och dr ocksd en
stor skogsdgare med cirka 1 miljon hektar produktiv
skogsmark. Man har ocksa betydande krafttillgingar.

Den 28 februari 2026 dgde L. E. Lundbergforetagen,
med ursprunglig forankring i Norrkping, cirka 63 % av
réststyrkan  och  Kempestiftelserna, med ursprunglig
térankring i MoDo, knappt 18 %. Lundbergféretagen och
Kempestiftelserna 4r de enda aktieigarna som innehar A-
aktier. Holmen kan vdren 2026 betraktas som ett
familjeforetag.

Holmens massa- och pappersfabriker i Sverige

Holmen har under drens lopp bedrivit verksamhet vid 13
fabriker/bruk i Sverige. Sju av dessa dr i drift viren 2026
och av dessa dgs Braviken, Iggesund och Hallsta av
Holmen. Ovriga fyra fabriker i drift dr Katrinefors,
Nyboholm och Paulistrém som alla ingar i Metsd Tissue
samt Skirblacka som ingir i Billerudkoncernen. Utdver
ursprungliga Holmens Bruk i Norrkdping har fem fabriker
lagts ner med Holmen som dgare. Med undantag {6r
Wargon rérde det sig om mindre enheter. Utanfor Sverige
dger Holmen varen 2026 Workington i Storbritannien.



De svenska fabrikerna beskrivs nedan i den ordning de
kom i Holmens 4go. Artal inom parentes i rubrikerna anger
den tidsperiod da massa- och/eller papperstillverkning
pégick i fabriken/bruket eller dé tillverkning startade i de fall
den fortfarande pagar.

Holmens Bruk (1806-1986)

Ar 1609 anlades ett statligt vapenfaktori med namnet
Holmens bruk pia Kvarnholmen i Motala Strém inne i
Norrképing. Namnet Holmen har sitt ursprung i namnet
Kvarnholmen. Genom utfyllnad av mark under 1900-talet
ir det inte lingre en holme. Industrialisten Louis De Geer
ledde verksamheten fran 1620-talet och startade pd holmen
missingsbruk, klidesproduktion, kvarnrérelse, stangjirns-
tillverkning och fiske. 1633 anlade han ett handpappersbruk
pa den betydligt mindre och intilliggande Laxholmen. Detta
bruk brann ner 1643 utan att dteruppbyggas.

Ar 1806 byggdes ett handpappersbruk pa Kvarnholmen
av broderna Fredrik och Joakim Leonard Wretman.
Handpapperstillverkningen avslutades 1836 och aret efter
togs Sveriges fjirde pappersmaskin i drift. 1854 pabérjades
textiltillverkning med bomullsspinneri och yllefabrikation.
Det var férst genom tillkomsten av en slipmassafabrik 1868
som papperstillverkning, dd baserad pa slipmassa och
lumpmassa, borjade vixa pd allvar. Pa 1870-talet bygedes ett
nytt pappersbruk och ett nytt trisliperi. Genom
slipmassatillverkningen blev produktionen inriktad mot
tidningspapper. Sliperiets kapacitet byggdes ut och 1884
hade fabriken en sammanlagd kapacitet pa cirka 500 drston
riknat som torkad massa. Samma ar installerades en tredje
pappersmaskin. Lumpmassan ersattes, som vid alla andra
tillverkare av tryckpapper, efter hand av inképt sulfitmassa
och sodamassa. 1895 tillverkades pa Kvarnholmen 6 200
ton papper och vid sekelskiftet drygt 8 000 drston. Holmens
Bruk var da tillsammans med Munksjé Bruk i Jonképing
landets storsta papperstillverkare. Varmslipning med eldrift
inférdes 1 trisliperierna och tvd nya pappersmaskiner
anskaffades kring 1910.

Ar 1927 togs en stor och helt eldriven tidnings-
pappersmaskin i drift och brukets kapacitet 6kade till 55 000
arston. Endast Kvarnsvedens Pappersbruk i Dalarna var d
storre. Den sista stora utbyggnaden inne i NorrkSping dgde
rum 1954 dd en ny pappersmaskin installerades. 1958
startades tillverkning av obestruket, superkalandrerat
journalpapper. Produktionen liag da kring 130 000 drston.
Det gjorde fabriken till landets storsta tillverkare av sidant
pappet. I slutet av 1960-talet var kapaciteten omkring 160
000 ton papper.

Liget mitt inne i en storre stad var pa sikt ohallbart.
Fabriken saknade av utrymmesskil expansionsméjligheter
och transporterna av massaved och pappersrullar blev med
tiden en allt stérre oligenhet i stadsmiljén. Nar Bravikens
pappersbruk tagits i drift 1977 med TMP-massa som grund,
sd paborjades en gradvis nedtrappning av produktionen
inne i Norrképing. Aret efter att Braviken tagits i drift
ersattes slipmassan av TMP-massa fran Braviken och 1986

upphorde tillverkningen av papper. En epok av bruks-
verksamhet inne i Norrképing var dirmed till 4nda.
Loddby (1897-1977)

Ar 1897 anlade Holmen en sulfitmassafabrik i Loddby
dir en gren av Motala strdm rinner ut i Braviken strax norr
om  Norrképing. Massan  skulle anvindas som
armeringsmasa vid fabriken i Norrképing och levererades
otorkad. Ndr Holmens Bruk behévde mer massa kom en
tredje massakokare i drift 1907. Kring 1910 var fabriken i
daligt skick och det skedde en omfattande ombyggnad.
Under forsta virldskriget var produktionen 8-9 000 arston.
Kring 1930 skedde en genomgripande om- och tillbyggnad

Det vilkdnda Holmentornet, som i stiliserad form ingick i en dldre
logo for Holmen AB. Tornet bildar entré till Holmens Bruk AB:s
numera dvergivna fabriksomride vid Motala strom. Bygonaden
uppfordes 1750.

och upprustningen fortsatte under resten av 1930-talet.
Andra virldskriget ledde till produktionsinskrinkningar.
Den sista storre utbyggnaden gjordes pa 1950-talet. Pi
1960-talet producerade Loddby drygt 30 000 érston sulfit-
massa mitt som torkad massa. Storst produktion intriffade
1972 med drygt 40 000 ton.

Under 1970-talet stod det klart att det skulle krivas stora
investeringar for att fa fortsatt miljétillstind. Fabrikens 6de
avgjordes nir Holmen 1977 ansokte om tillstand for att
bygga  Braviken. Myndigheterna  krivde dd  att
massatillverkningen i Loddby skulle upphéra. Loddby blev,
som manga andra kalciumbaserade sulfitmassafabriker, ett
offer f6r "sulfitdéden". Men det var ocksd sd att genom
etableringen av TMP-massan under 1970-talet, sa behévdes
inte lingre nagon sulfitmassa vid Holmens tillverkning av
tidningspapper.

Visskvarn (1909-1933)

Ar 1909 anlade Holmen ett trisliperi i Visskvarn dir
Buladn rinner ut i Sommen cirka 3 mil sydvist om Kisa i
mellersta Ostergétland. Syftet var att forse bruket i
Norrkoping med massa. Produktionen var i genomsnitt
blygsamma 3 000 drston otorkad varmslipmassa. Kring
1930 péibérjades en nedtrappning av slipmassaproduktionen
som foljd av 6kad sidan produktion vid storre fabriker
inom koncernen. 1933 lades Visskvarn ner.

Hallsta (1915- )

Fabriken, ofta benimnd Hallstavik, dgdes av MoDo
1988-1999.

Holmens moijligheter att vixa inne i Norrkopig var
mycket begrinsade och en ny pappersfabrik borjade
diskuteras 1912. For att trygga virkesforsorjningen hade
man boérjat kopa skogsfastigheter 1 Norrland och genom
tillkomsten av kraftverket Alvkarleby i nedre Dalilven hade
det blivit mé6jligt att utan stora forluster leverera elkraft via
kraftledning. Man var ddrmed inte lingre beroende av
nirhet till ett vattenkraftverk for att driva slipstolarna.
Tiankbara platser f6r fabriken undersdktes i Mellansverige.
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Hallstavik i det inre av Edeboviken i Uppland framstod da
som en tinkbar lokalisering. Dir fanns en hamn som kunde
byggas ut for att ta emot storre fartyg och som kunde ta
emot havsflottad ved frin Norrland. En lokalisering dit
skulle dessutom ge atkomst till granrdvara frin Ostra
Uppland. Dir fanns ocksa en 4 som kunde férse fabriken
med processvatten. Dessa faktorer fick avgérande betydelse
nir det beslots att anlidgga Hallsta pappersbruk, som blev
Sveriges da storsta industriprojekt.

Fabriken kom igang 1915 med kapaciteten 30 000 arston
tidningspapper. Inom loppet av tre ir installerades tre pap-
persmaskiner. De begrinsade exportmdéjligheterna under
torsta virldskriget gjorde att tillverkningen lades om till
spinnpapper, som ir ett papper med hog dragstyrka och
som limpar sig for tillverkning av garn och snéren. 1927
tillverkade Hallsta, tillsammans med fabriken i Norrk&ping,
100 000 ton papper. Det gjorde Holmen till en av landets
ledande tillverkare av tidnings- och journalpapper. 1938
togs en maskin i drift for tillverkning av papper for
emballageindamal. Under andra virldskriget orsakade
avspirrningarna tidvis totalt produktionsstopp.

Hallsta pappersbruk pa 1940-talet. (Foto Josef Edblund.)

Nir 1950-talet inletts beslét Holmen att satsa stort pd
Hallsta. 1958 togs en ny pappersmaskin i drift och stora
torindringar gjordes i fabriken. Fyra 4r senare kom
ytterligare en pappersmaskin igang. Hallsta fortsatte att vixa
och var 1970 Europas storsta tillverkare av tidningspapper.

1970-talet innebar stora produktionsférindringar.
Virldens da storsta TMP-massafabrik togs i drift 1974 med
en kapacitet uppemot 200 000 arston och slipmassa-
tillverkningen avvecklades. TMP-massaanliggningen, som
levererades av Defibrator, bestod av sju flisraffindrer. 1975
borjade Hallsta att ocksd anvinda returfibrer. Tillverk-
ningen av sulfitmassa lades slutligen ner 1983. Genom att
anvinda TMP-massa behévdes inte lingre nagon
sulfitmassa som armeringsmassa.

Ar 2002 kom en ny pappersmaskin med kapaciteten
330 000 arston igang for tillverkning av sa kallat forbittrat
tidningspapper. 2007 tillverkades cirka 730 000 ton papper
med anvindning av knappt 500 000 ton TMP-massa och
drygt 300 000 ton returfibermassa. Fabriken stod dd pa
toppen av sin utvecklingskurva. Anvindningen av returfib-
rer upphérde 2008 som en foljd av starkt minskad
efterfragan pa standard tidningspapper dir anvindning av
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returfiber dr kostnadseffektivt. 2015 hade volymen papper
sjunkit till cirka 500 000 ton.

Under 2024 producerades knappt 500 000 ton magasin-
och bokpapper i det hogre kvalitetssegmentet baserat pa
cirka 470 000 ton TMP-massa. Jimfort med tillverknings-
volymen 2007 hade férindringarna i mediavirlden sdledes
inneburit en nedging i produktionen med omkring 230 000
arston. Hallsta ingar varen 2026 i Holmen Board and Paper
AB.

Virmbol (1872-1940)

Fabriken kom i Holmens dgo 1916.

Sulfatmassafabriken Virmbol i Sédermanland hade
tagits i drift 1872. Det var i férsta hand skogstillgingarna
som gjorde att Holmen férvirvade bolaget. Skogarna ldg bra
till for flottning av massaved pa Nykopingsan varefter
rivaran kunde transporteras sjoledes till Norrkoping.
Sulfatmassan var inget som intresserade Holmen.
Mellankrigstiden blev mycket besvirlig f6r Virmbol och
1940 lades tillverkningen ner. Med en kapacitet pa cirka
8 000 arston var Virmbol en mycket liten fabrik.

Forssa (1829-1906, 1911-1921)

Genom képet av Virmbol blev Holmen 1916 ocksa
dgare till Forssa.

Forssa pappersbruk lig citka 1 mil sydvist om
Katrineholm. Den handpapperstillverkning som startats dér
1829 lades ner 1897 och en pappersmaskin kom igang aret
efter. Tanken var att tillverka finpapper baserat pa
sulfatmassa frin samigda Virmbol. Det blev ett
misslyckande och produktionen upphérde 1906.

Ar 1911 startade nya dgare pa nytt papperstillverkning
men, sireget nog, tillverkning av papp och konstlider med
lump som fiberrivara. Denna tillverkning passade
naturligtvis inte in i Holmens verksamhet och fabriken lades
ner 1921.

Wargén (1869-2008)

Fabriken kom i Holmens 4go 1969 och idgdes av MoDo
1988-1999.

Wargon strax 6ster om Vinersborg byggdes pa en 6 i
Gota dlv £6r tillverkning av slipmassa och kom igang 1869.
Det var landets tredje trisliperi. I borjan av 1870-talet blev
slipmassa for avsalu ett bekymmersamt koncept. For att
skapa l6nsamhet anskaffades dirfér 1873 en pappersmaskin
och man bérjade tillverka tidningspapper med lumpmassa
som armeringsmassa.

Ar 1874 bildades Wargons AB och aret efter anskaffades
en andra pappersmaskin. Samma ér blev Enskilda Banken i
Vinersborg ensam aktiedgare. 1881 pdborjades tillverkning
av sodamassa. For att kompensera for bristen pa lump, sd
startades fyra dr senare tillverkning av halmmassa, ndgot
som avslutades 1895. Detta var inte férvanande eftersom
halmmassan inte kunde tjinstgéra som armeringsmassa vid
tillverkning av tidningspapper. Tillverkning av sulfitmassa
pabérjades 1890, vilket innebar att lumpmassans roll som
armeringsmassa kunde fasas ut.

Ar 1912 fick Wargons AB en helt ny verksamhetsgren
genom att ett smiltverk uppférdes for tillverkning av
kiselmangan, en tillsats vid stdltillverkning. Bolaget blev



med boétjan 1915 ocksa dgare till gruvor. Samma ér inleddes
en period med omfattande, men kostsamma, férvirv av
skogstillgdngar. Under 1918 brann forst trisliperiet och
sedan pappersbruket netr. Detta "bildade upptakiten till en ling
serie olyckor och motgangar, som sda smaningom skulle leda till
koncernens upplosning''. Under 1920 kom ett nytt pappersbruk
igdng och dret efter producerades drygt 20 000 ton papper,
cirka 16 000 ton sulfitmassa och cirka 7 000 ton slipmassa.

De allmint dystra ekonomiska tider som intriffade i
bérjan av 1920-talet ledde till att Wargéns AB miste
rekonstrueras och koncernen delades upp. Rekon-
struktionen underlittades av relativt gynnsamma konjunk-
turer for papper och metallegeringar under perioden 1924-
1930. Wargbns pappersbruk blev emellertid, som f6ljd av
rekonstruktionen, utan skogstillgangar.

Redan pa 1930-talet borjade Wargon att under primitiva
former féridla sulfitavluten med dess innehall av organisk
substans. Verksamheten ledde sa sminingom tll ett
avsevirt sortiment av ligninbaserade produkter, nigot som
redovisas i ett senare avsnitt.

Ar 1945 blev investmentbolaget Custos huvudigare i AB
Wargdn, som da hade tidningspapper som huvudprodukt.
1960 ut6kades pappersproduktionen visentligt genom att
en ny pappersmaskin kom pi plats. Fabrikens kapacitet blev
da cirka 75 000 arston journal- och telefonkatalogpapper.
Det tunna telefonkatalogpapperet blev lite av en specialitet
for Wargdn och det atgick, innan mobiltelefonerna gjort sitt
intdg, stora mangder sadant papper. Wargon hade i princip
en monopolstillning i landet som leverantér. I bérjan av
1990-talet férbrukades exempelvis 20 tusen ton. Den sista
rikstdckande telefonkatalogen i Sverige trycktes 2016.

Custos silde 1968 sina aktier i Wargén till det
amerikanska bolaget Air Reduction Company Inc., som
bytte namn pa Warg6n till Airco Alloys. 1969 képte Holmen
skogsindustridelen frin Airco Alloys, som inte hade nagot
intresse av den verksamheten. Holmen forvirvade ocksa
ritten till namnet Wargén. Tillverkningen inriktades nu mot
bestruket journalpapper med en kapacitet pa 60 000 arston.
Ligninverksamheten sdldes 1990 till norska Borregaard och
sulfitmassafabriken lades ner 2003. Tillverkningen av
tryckpapper lades ner i december 2008 och dirmed
upphoérde fabriken. Det sista dret tillverkades ndrmare
140 000 arston MWC-papper, som ir ett bestruket, tré-
haltigt papper f6r publikationer med hoga krav pa
tryckkvalitet. Nedldggningsbeslutet motiverades med att
fabriken hade dilig 16nsamhet. Marknaden priglades av
betydande &verkapacitet och dirmed pressade priser.
Nedldggningen kom &verraskande och fick betydande
konsekvenser inte minst f6r sysselsittningen i omradet.

Braviken (1977- )

Fabriken dgdes av MoDo 1988-1999.

Nir Holmen 1975 beslutade att anligga tidnings-
pappersbruket Braviken strax norr om Nozrrkdping tog man
beslutet att basera tillverkningen pa enbart TMP-massa.
Huvudskilet till nyanlidggningen var att Holmens Bruk inne
i Norrképing och Loddby stod infér nedldggningshot. En
bidragande orsak var ocksa att den Holmenigda

textilfabriken YFA 1 Norrk6ping lagts ner 1970 och fristillt
900 personer och Holmen kinde ett ansvar for
sysselsittningen i staden. Holmen fick tillstind att bygga
Braviken under férutsittning att Loddby lades ner och att
tillverkningen av slipmassa, och dirmed virkestrans-
porterna, upphérde inne i Norrkoping,.

Fabriken dimensionerades f6r 280 000 arston papper
och kom igang 1977. Tva likadana TMP-linjer med vardera
atta raffinérer frin Defibrator byggdes. Den ena skulle via
rérledning férsérja Holmens Bruk med massa. Den forsta
pappersmaskinen producerade 1978 knappt 130 000 ton
tidningspapper. 1984 beslots om utbyggnad och en andra
pappersmaskin med kapaciteten 210 000 drston anskaffades.
1987 var den sammanlagda pappersproduktionen cirka
400 000 ton. Samma dr tillkom en tredje TMP-massalinje.

Ar 1990, och jimforelsevis sent, bérjade man i Braviken
anvinda returfibermassa. Under aren 1994-1996 instal-
lerades ytterligare en pappersmaskin och fabrikens kapacitet
6kades till cirka 700 000 drston. 2005 tillverkades cirka
740 000 ton papper baserat pa cirka 440 000 ton TMP-
massa och cirka 290 000 ton returfibermassa. Fem ar senare
var produktionen ungefir oférindrad. 2015 hade digita-
liseringen fitt genomslag i form av kraftigt minskad
efterfrigan péd tidningspapper och detta dr producerades
knappt 500 000 ton papper. Man hade da Overgatt till att
tillverka tryckpapper av hégre kvalitet och tva ar tidigare
hade man slutat anvinda returfibrer, som inte erbjéd nigra
kostnadsfordelar vid tillverkning av sddana kvaliteter.

For att kompensera for foérindringarna inom
tryckpappersomradet under 2000-talet borjade Holmen
sOka alternativa produkter baserade pi TMP-massa och
under 2022 lanserades en flutingprodukt. Marknaden
reagerade positivt, vilket ledde till beslut att bygga om en av
pappersmaskinerna for tillverkning av dels bokpapper i
hégre ytvikter, dels fluting. Under november 2024 var
ombyggnaden klar. Under hésten 2024 annonserades att
man av TMP-massa dven tillverkade liner med ytvikter upp
till 90 gram per kvadratmeter och med hogre styrka 4n vad
som tidigare varit mdijligt. Sulfatmassabaserad liner har
normalt ytvikten 110 gram per kvadratmeter eller mer.

Under 2024 producerades i Braviken cirka 440 000 ton
papper f6r magasin, bocker, direktreklam och férpackningar
baserat pd cirka 410 000 ton TMP-massa. Hur mycket av
papperstillverkningen som utgjordes av fluting och liner dr
inte publikt tillgingligt.

Braviken, flygforo 2023. (Foto 1 almet.)
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Skirblacka (1871 - )

Fabriken dgdes av Holmen 1986-1988.

Skirblacka har mer utforligt beskrivits i artiklarna om
Fiskeby i NPHT 1/2023 och ASSI/Assi Domin i NPHT
3/2025. Hir redovisas endast utvecklingen efter att Holmen
blivit dgare.

Nir Holmen 1986 blev dgare genom kopet av Fiskeby
AB, si tillverkades i Skdrblacka helblekt avsalumassa, mjuk-
papper, sickpapper, kraftpapper, MG-papper samt fluting
baserad pa NSSC-massa och returfibrer. Holmen hade inget
intresse av de "bruna" pappersprodukterna och
avsalumassan. Det var mjukpapperstillverkningen inom
Fiskeby AB som motiverade kdpet och dé frimst den mer
omfattande 1 Katrinefors.  Mjukpappersproduktionen i
Skirblacka var blygsam. Nir MoDo 1988 blev dgare till
Holmen blev produktionen av forpackningspapper i
Skirblacka en del av affirsomridet MoDo Packaging,
medan mjukpappers-tillverkningen blev en del av MoDo
Konsumentprodukter.

Kring 1994 producerades i Skirblacka sickpapper, MG-
papper, fluting, mjukpapper samt blekt avsalumassa. I slutet
av 1994 silde MoDo, som ville koncentrera sitt
produktprogram, Skdrblacka Bruk till Assi Domin dir,
férutom mjukpapperet, produkterna passade vil in i
verksamheten. 1997 lades mjukpapperstillverkningen i
Skirblacka ner.

I oktober 2000 meddelades att Assi Domin och Stora
Enso, som ett led i avvecklingen av Assi Domin, pa 50/50-
bas bildat ett nytt bolag, Billerud, dir Skirblacka ingick.

Under 2024 producerades i Skirblacka sickpapper,
kraftpapper och fluting och 1 mindre omfattning
avsalumassa. For flutingtillverkningen anvindes huvidsak-
ligen NSSC-massa, men 1 mindre omfattning ocksa
returfibermassa. Sammantaget producerades cirka 370 000

ton pappet.

Katrinefors (1765-)

Fabriken dgdes av Holmens 1986-1988.

Katrinefors har mer utforligt beskrivits i artikeln om
Fiskeby i NPHT 1/2023. Hir redovisas endast utveck-
lingen efter att Holmen blivit dgare.

Fabriken var, nir Holmen blev dgare, en jimforelsevis
stor tillverkare av mjukpapper med en produktion pa cirka
90 000 arston. 1988 blev MoDo dgare genom férvirvet av
Holmen och aret efter saldes fabriken till finska Metsd-Serla.

Under 2024 producerades cirka 75 000 ton mjukpapper
baserat pa cirka 55 000 ton returfiber och inképt kemisk
massa. Under 2025 togs en ny pappersmaskin 1 drift som
térdubblade kapaciteten. Den f{6rsétjs helt med inkopt
nyfibermassa.

Paulistr6m (ca 1888- ) och Nyboholm (1901- )

Fabrikerna dgdes av Holmen 1987-1988.

I slutet av 1880-talet startades tillverkning av slipmassa i
Paulistrém i1 Smaland och 1898 installerades en pappers-
maskin. 1927 blev Hugo Drangel dgare och omvandlade
fabriken for tillverkning av hygienprodukter. Detta lyckades
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inte minst genom inkép av en cellulosavaddmaskin. 1936
bérjade Paulistrom att som forsta fabrik i Sverige tillverka
"cellstoff™. 1961 blev Hugo Drangels dotter Lil Wettergren
dgare tillsammans med brodern Christofer och samma ar
blev hon féretagets VD. Under hennes VD-tid kom
Sveriges forsta bljmaskin pa plats. Efter detta utvecklades
blgjtillverkningen steg for steg. I slutet av 1962 bildades ett
gemensamt forsiljningsbolag f6r de familjedgda mjuk-
pappersfabrikerna Paulistrém och Nyboholm nira varandra
i Smaland samt Langasjonis i Ostergotland. Var for sig var
dessa fabriker for sma for att kunna konkurrera pa
marknaden. Inom #4garfamiljen fanns inte resurser for att
vidareutveckla Paulistrom och foretaget sildes 1965 till
MoDo. Da tillverkades framforallt krippat papper och
blojor.

I Nyboholm, som ligger vid Eman i Smaéland, anlade
arkitekten Carl-August Olsson ett trisliperi 1901 och
inregistrerade  bolaget Nyboholms AB. En forsta
pappersmaskin kom iging tvd ar senare och producerade
cirka 1000 ton "brunpapper". 1905 fick fabriken ny dgare.
Efter besvirliga ar med ras av en damm 1928 och
produktionsstopp under andra virldskriget kom ytterligare
en pappersmaskin iging 1944. 1949 borjade man tillverka
cellulosavadd.

1 borjan av 1950-talet producerades sammanlagt 2 500
arston sulfitpapper och slipmassahaltigt sulfitpapper.
Dessutom tillverkades 1 500 arston blekt och oblekt
cellulosavadd. 1957 bérjade man anvinda returfibrer och
en avsvirtningsanligening installerades. Returpapper blev
direfter den huvudsakliga fiberravaran. 1966 koptes
fabriken av Klippankoncernen och tillverkningen inriktades
mot toalett- och hushdllspapper, sjukhusunderligg,
pappershanddukar och koppunderligg. 1975 koptes
Nyboholm av MoDo. Kring 1984 producerades 15 000
arston mjukpapper. Anvindningen av returfibrer upphérde
sannolikt kring 2007.

Nyboholms pappersbruk cirka 1950.

Nir Holmen 1987 forvirvade MoDo Konsument-
produkter som ett led i att bli en betydande aktér inom
mjukpappersomradet, si blev man dgare till Paulistrém och
Nyboholm.  Fabrikerna  bildade tillsammans med
Katrinefors affirsenheten Holmen Hygien. Nir MoDo aret



efter tog 6ver Holmen, si sildes Holmen Hygien samma ar
till finska Metsd-Serla, som renodlade tillverk-ningenide tva
fabrikerna till toalett- och hushallspapper. 2024 var
produktionen vid var och en av fabrikerna knappt 30 000
ton baserad pé ink&pt nyfibermassa.

Iggesunds Bruk (1906- )

Fabriken dgs av Holmens sedan ar 2000.

I Iggesund séder om Hudiksvall i Hilsingland anlades
ett jirnbruk 1685. Bruket 6delades av en brand 1842. 1876
bildades Aktiebolaget Iggesunds Bruk och ett angsigverk
anlades. 1902 blev foretaget ett dotterbolag till Hudiksvalls
Trivaru AB som frimst ville komma 4t Iggesunds
skogstillgangar. Samma dr beslots att 1 Iggesund anldgga ett
trisliperi och tva ar senare producerades 8 300 ton vat,
varmslipad massa. Sliperiet férde under och efter andra
virldskriget en tynande tillvaro och lades ner 1958.

Ar 1914 beslots att i Iggesund samtidigt anligga en
sulfitmassafabrik och en sulfatmassafabrik, vardera med
kapaciteten 12 000 arston. Framtida papperstillverkning
ingick 1 planen. Genom att bygga fabrikerna samtidigt skulle
vissa resurser kunna samutnyttjas och underhallet férenklas.
Fabrikerna kom iging kring arsskiftet 1916/17. Trots
virldskriget kunde produktionen hiéllas relativt vil uppe
under de forsta tvd dren, men genom svag ledning fick
fabriken sedan ndgra daliga ar. Det ledde till att Gunnar
Sundblad, som byggt massafabrikerna, 1921 tilltridde som
disponent. Med sina tekniska kunskaper och breda
kontaktnit fick han verksamheten att vixa.

Ar 1929 dllverkades nira 50 000 ton oblekt massa, men
marknaden efterfrigade i allt hogre utstrdckning blekta
massor och 1932 inférdes blekning. Nir andra virldskriget
startade var kapaciteten cirka 70 000 drston. Under kriget
anvindes sulfitavluten till att framstilla sprit for
motorbrinsle och det tillverkades kreatursfoder av sulfit-
massan med hjilp av jést fran sprittillverkningen.

Efter andra virldskriget uppstod brist pa klor for
massablekning och en del fabriker anlade egna klor-
alkalifabriker. Iggesund 16ste problemet genom kontrakt
med kemikalietillverkaren EKA i Bohus. Det ledde till att
Iggesund 1951 forvirvade bolaget, nigot som kom att bli en
bra affir.

Ar 1956 blev Gunnar Sundblads son Lars disponent.
1958 fattades beslut om en ny sulfatmassafabrik som bland
annat skulle tillverka klordioxidblekt bjorkmassa. Under en
resa 1 USA, dir "foodboard" blivit en populir produkt, insig
Lars G. Sundblad framtidsmdéjligheterna inom forpack-
ningsomridet och satsade pd en ny typ av kartongmaskin
utrustad med sa kallad "Inverformer". Mot slutet av 1963
kunde man bérja silja helblekt flerskiktskartong under
namnet "Inverboard". Produktionen var da cirka 70 000
arston. Produkten blev en succé. 1967 installerades en 2-
stegs  bestrykningsenhet och produkten "Invercote"
lanserades. Samma ar lades tillverkningen av sulfitmassa ner.
Det berodde dels pa tillverkningens miljopaverkan, dels pa
att sulfitmassan inte var limpad f6r kartongtillverkningen
och dirfér hade salts som avsalumassa. 1 stillet byggdes
sulfatmassakapaciteten ut. I borjan av 1970-talet produce-
rades cirka 250 000 arston sulfatmassa.

Ar 1971 togs en andra kartongmaskin i drift med
kapaciteten 80 000 arston. Inom férpackningsbranschen
blev Iggesunds kartong ndgot av en revolution. Iggesund
blev exempelvis en ledande leverantér av kartong till
cigarettforpackningar, dir hoga krav stills pa kartongens
bigningsegenskaper i de snabba férpackningsmaskinerna.
1980 bérjade Iggesund plastbeligga kartong i Strémsbruk
strax norr om Hudiksvall. Det var frimst en kompensation
for att arbetstillfillen gatt férlorade ndr Iggesund 1979 dir
lade ner tillverkningen av sulfitmassa.

I slutet av 1980-talet var Iggesunds massalinjer inte
tillrickliot produktionseffektiva och en storsatsning
beslutades, som bland annat innebar en ny barrmassalinje

Diagram dver de fabriker som vid nagot tillfille ingatt i Holmenkoncernen. Ordningen uppifran bar giorts efter drtal for intride i
koncernen. Fulltonade farger anger den period da respektive fabrik tillbirt koncernen, ljusare toner di de baft en annan dgare.
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och en ombyggnad av bjérkmassalinjen. Liksom alla andra
skogsforetag drabbades Iggesund hért av den lagkonjunktur
som inleddes 1990. Det ledde till kraftiga personal-
neddragningar. I mitten av 1990-talet kunde kartong-
kvaliteten hdjas genom uppgradering av bestryknings-
enheterna pd de tva kartongmaskinerna.

Ar 2024 tillverkade Iggesund cirka 340 000 ton kartong,
Produktionen av blekt sulfatmassa var da cirka 390 000 ton,
varav citka 85 000 ton fOr avsalu. Viren 2026 tillhor
Iggesunds Bruk affirsomradet Holmen Board and Paper.

Holmens massa- och pappersfabriker utomlands

Workington Mill (1865-)

Fabriken dgs av Holmens sedan ar 2000.

Thames Board Mill i Workington vid England Ostkust,
med anor frin 1685, koptes 1988 av Iggesund.
Kartongtillverkning hade pagatt dir sedan 1966. Senare
samma dr blev MoDo dgare till Iggesund och dr 2000 kom
fabriken i Holmens 4go. Den heter varen 2026 Workington
Mill och ingar i affirsomridet Holmen Board and Paper.
Fabriken tillverkar sa kallad folding boxboard i det hogre
kvalitetssegmentet baserat pa slipmassa som tillverkas pa
plats och inképt blekt sulfatmassa fér kartongens ytterskikt.
Fabrikens kapacitet dr cirka 200 000 arston.

Holmen Paper Madrid (1998- )

Fabriken dgdes av Holmen 2000-2016.

Ar 2000 kopte Holmen pappersfabriken Papelera
Peninsular ndra Madrid fran pappersgrossisten Grupo
Unipapel. Fabriken hade tagits i drift tva ar tidigare med en
kapacitet pa cirka 170 000 érston tryckpapper baserat pa
returfibermassa. 1 kopet ingick féretag fér insamling av
returpapper. Tanken wvar att tillverka returfiberbaserat
tidningspapper. Sadan tillverkning lag i tiden och det var pa
kontinenten som returpapperet visentligen uppstod.
Fabriken kom 2004 att heta Holmen Paper Madrid och dret
efter kom papperstillverkningen igang. Det blev inget lyckat
resultat. Returfibern blev ekonomiskt inte sd fordelaktig
som man riknat med och vattenférsorjningen blev ett
problem i vattenfattiga Spanien. Processvattnet maste
atervinnas och renas, vilket blev dyrt. 2016 sildes fabriken
till International Paper, som stéillde om den f6r tillverkning
av returfiberbaserade wellpappravaror. Fabriken heter
numera International Paper Madrid Mill.

Verksamheter inom Holmen med anknytning
till massa- och papperstillverkningen

Plastbeliggning av kartong

Nir Iggesund 1967 blev dgare till sulfitmassafabriken i
Stromsbruk, si insig man att den relativt lilla fabriken inte
var langsiktigt livskraftig och sulfitmassa var inte nagot man
hade nytta av vid kartongtillverkningen i Iggesund. Det var
i forsta hand skogstillgdngarna som  intresserade.
Massafabriken lades ner 1979 och hade da en kapacitet pa
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cirka 80 000 drston. I omsorg om sysselsittningen pd orten
startades 1980 en fabrik for plastbeliggning av kartong fran
Iggesunds Bruk. Nir Holmen ar 2000 blev dgare till
Iggesund, sa ingick Stromsbruk. Fabriken dr varen 2026
specialiserad pa efterbehandling av kartongprodukter frin
Iggesund och Workington. Kapaciteten dr 40 000 arston.

Strimsbruk 2026, fabriken for plastbeldggning av kartong.

Tillverkning av ligninprodukter

1 Wargén bérjade man utvinna lignin ur sulfitavluten pa
1930-talet. Tekniken var inledningsvis mycket primitiv.
Efter hand foérbittrades tekniken och man utvecklade med
bérjan under 1950-talet ett antal ligninbaserade produkter.
Anvindningsomradena kunde vara som tillsatsmedel vid
garvning, dispergeringsmedel vid oljeborrning, del i
djurfoder, tillsatsmedel f6r att Oka styrkan i kartong eller
tillsatsmedel vid tillverkning av tegel och betong.
Verksamheten blev framgangsrik och medforde att
sulfitavlut maste képas fran andra svenska fabriker for att
ticka behovet. Storst inképt mingd intriffade 1972 med
drygt 60 000 ton.

I slutet av 1980-talet bildades dotterbolaget Holmen
LignoTech AB som 1990 sildes till norska Borregaard och
da  bytte namn till Borregaard LignoTech AB.
Lignintillverkningen i Wargon avvecklades 2006.

Tillverkning av fibertyg

Ar 1984 startades, i anslutning till Braviken, tillverkning
av s kallat fibertyg, "nonwoven". Tanken var att bidra till
en diversifiering av koncernen, men var kanske frimst ett
sitt att skapa sysselsittning efter nedldggningen av Loddby
1977. Ravaran vid tillverkning av denna typ av fibertyg dr
propylen som smalts ner och via spinndysor formeras till ett
tunt, mjukt och textilliknande material som bland annat kan
anvindas for omslag till blGjor. 1987 bildades ett joint
venture med amerikanska James River. 1989 silde MoDo,
som da dgde Holmen, sin andel till James River. Under en
tid ingick verksamheten i det brittiska foretaget BBA
Nonwovens. Verksamheten ingir numera i brasilianska
Fitesa, som ir en stor tillverkare av fibertyg med produktion
istora delen av virlden. Verksamheten i Sverige heter Fitesa
Sweden.



Summering

Holmen dger varen 2026 de tre stora svenska massa- och
pappersfabrikerna Braviken, Hallsta och Iggesund samt i
England Workington Mill . Tillverkningen i Sverige 4r i det
nirmaste helt integrerad. Av den totala massaproduktionen
2024 pa 1,3 miljoner ton, sd utgjorde 6,5 % avsalumassa i
form av blekt sulfatmassa frin Iggesund.

Holmen har i modern tid alltid ansetts vara ett vilskott
foretag, karakteriserat av skickligt ledarskap. Detta omdéme
giller ocksd Iggesund. Dagens Holmenkoncern stir inom
massa- och pappersomridet pd tvd ben, hogkvalitativ
kartong samt tryckpapper i mer féridlad form. Tillverkning
av sd kallat standard tidningspapper férekommer inte lingre
och sedan 2013 anvinds ingen returfibermassa. Under
senare ar har tillverkning av férpackningsmaterial baserat pa
TMP-massa startats i Braviken i férhoppningen att nya
produktomriden ska Gppnas f6r TMP-massan med sitt
hoéga vedutbyte.

Kartongdelen och tryckpappersdelen har nitt sina
marknadspositioner utifrdn olika strategier. Iggesund var, dd
Holmen blev idgare, ett nischat féretag med helblekt och
bestruken kartong av hég kvalitet som en marknadsledande
produkt. Det ursprungliga Holmen karakteriserades 4 sin
sida av storskalig och kostnadseffektiv produktion av
tryckpapper med standardiserade kvalitetskrav. Tillverk-
ningen av tidningspapper och journalpapper var saledes inte
unik.

Inom tryckpappersomradet har efterfrigan minskat
patagligt under 2000-talet till f6]jd av digitaliseringen. For att
anpassa sig till situationen har Holmenkoncernen efter hand
6vergitt fran "standard" tidningspapper och mindre
foradlat journalpapper till tryckpapper av hégre kvalitet
samt bokpapper. Som en f6ljd av detta har man slutat att
anvinda returfiber, som i sadana produkter inte ger nigra
tordelar.

Gemensamt fér Holmen och Iggesund har varit ett
starkt ingenjorskunnande. Man har varit skicklig p4 att ta till
sig tekniska landvinningar. Inget av bolagen har haft nigon
egen forskning, men har med hjilp av skickliga tekniker haft
formagan att ta till sig forskningsresultat frin forsknings-
institut och hégskolor och har vilvilligt stillt fabriker till
forfogande for utprovning av forskningsresultat.

Aven om man knappast kan betrakta Holmen eller
Iggesund som teknikledande, sa har banbrytande satsningar

inte saknats. Exempel dr anldggandet av Hallsta 1915 dir
man, forst i Sverige, forlitade sig pa lingviga elkraft frin
Alvkarleby for tillverkning av slipmassa i stor skala. Andra
exempel ir tillverkning av en ny typ av helblekt kartong i
Iggesund med start 1963 samt tillkomsten av Braviken 1977
dir tidningspapperet skulle tillverkas med 100 % TMP-
massa. I Braviken utprovades och installerades ocks4 teknik,
som ursprungligen utvecklades vid STFI, som minskade
behovet av elenergi vid tillverkning av TMP-massa. Under
senare ar dr tillverkningen i Braviken av wellpapprivaror
baserat pa TMP-massa virda att nimnas som ett
banbrytande initiativ.

Globalt sett 4r Holmen ingen stor aktdr inom massa-
och pappersomridet. Koncernens styrka dr att man dger
stora fabriksenheter f6r massa- och papperstillverkning, ett
av Skandinaviens stOrsta sdgverk i Braviken, ett stort
skogsinnehav och avsevirda krafttillgdngar. Man har
dessutom stabila dgarférhallanden.

Killmaterial
"Papper och massa. Frin handpappersbruk till

processindustri”, Volym 1-13, 1997-2015. Utgivna av
Skogsindustriernas historiska utskott. Bokserien refereras

ofta till som "Massa och Papper i Sverige" eller
"Landskapsbockerna".
"Papper och Massa - En industri i dramatisk

férvandling”, Jan Rennel, Risbergs Information & Media,
2014.

"Rethinking ~ Corporate  Governance", Sven-Erik
Sjostrand, Edward Elgar Publishing, 2016. Boken innehdller
en utférlig redovisning av affirerna mellan MoDo och
Holmen i samband med Mats Carlgrens f6rsok att bilda "det
tredje blocket".

"Visionen om "det tredje blocket" inom svensk massa-
och pappersindustri och hur verkligheten satte kdppar i
hjulet", Lennart Eriksson, Nordisk Pappershistorisk
Tidskrift 1/2026.

Harutover har information inhamtats frin Internet.

Forfattarna kan nds pa lennarteriksson.ele@gmail.com
respektive lennartstolpe@telia.com

St6d foreningens JUBILEUMSFOND

Fonden bildades 2018 vid foéreningens 50-arsjubileum

tor att sikra att du under manga ar framover ska kunna ta
del av var tidskrift, samtidigt som medlemsavgiften kan
hallas pa en lag niva, vilket styrelsen anser dr viktigt. Vill du
bidra med en slant, sa sitter du in pengarna pa nagot av
vidstdende konton. Ange Jubileumsfonden och ditt namn.

Stort tack fran styrelsen pa férhand!

KONTON FOR INBETALNING

Sverige Nordea: PG 85 60 71-6

Norge Skandiabanken IBAN: N07597104367295
Danmark Den Danske bank, konto 4310662372.
Finland Nordea IBAN: FI401 309 3000 2150 87

NORDISK PAPPERSHISTORISK TIDSKRIFT 1/2026 37



Papperspasens historia

Det bérjade pa 1800-talet

"Ingenting har haft ett storre inflytande pa att mjliggora den
hastighet med vilken en del branscher av handel idag fkan utforas i
Jjdmforelse med for tio ar sedan - speciellt inom speceribandeln - an den
billiga och snabba produktionen av papperspasar. Med pdsmaskiner
har dessutom kommit manga forbattringar: fyrkantiga pasar som kan
std upp av sig sjalva och dir man bara behover vika ned dverkanterna
for att ha en forpackning fardig for leverans” S lyriskt uttrycker sig
professor David Wells i USA ar 1889 i 6versittning frin
tidskriften "Recent Economic Changes".

Papperspasar, som for oss idag dr en trivial vardagsvara,
utvecklades pa 1800-talet, framfor allt i USA, dven om den
tidigaste litteraturreferensen till papperspésar dr en notering
fran 1630-talet i nuvarande Tyskland. Dir konstateras att att
det trettioariga kriget hade medfért en katastrofal
térsdmring av kunskapen om papperstillverkning och att det
pappet som nu producerades var "wirkt i firgen, som
laskpapper, smutsigt, sladdrigt, inte ens anvandbart till pdsar”. Det
ir hir mojligen oklart vad som avses med pisar.

Att 1 storre skala anvinda papper for férpackning blev
mojligt ndr man hade pappersmaskiner for storskalig
tillverkning av papper och kanske framfor allt ndr man hade
tillgang till pappersmassa tillverkad av trd, en "outsinlig
ravara". Papper pa rulle, som mojliggjordes med pappers-
maskinen, inspirerade ocksi till utveckling av pastill-
verkningsmaskiner som arbetade utifrin en I6pande
pappersbana.

Papperspasens ursprung dr struten och omslags-
papperet. Struten som snabbt snos ihop av ett pappersark
har sina férdelar, enkel, billig, storleken anpassas till
behovetoch tillverkas snabbt efter behov. Nackdelarna kan
vara att storleken liksom hallfastheten blir begrinsad, den ér
opraktisk for férvaring och materialatgangen blir stor per
térpackning. Omslagspapperet dr mera anpassat till storre
térpackningar, men har 1 6vrigt samma nackdelar som
struten. Att ddrfér goéra firdiga pdsar med en mera
indamadlsenlig form blev en naturlig utveckling.
Férmodligen hade pasen ocksa en lingre livslingd och
anvindes flera ganger.

Tramodell av en forbittrad pasmaskin enligt Knights patent  frin
1879. (bttps:/ | womenshistory.si.edu/ blog/ margaret-knight-
invented-machine-shapes-way-we-shop)
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Lennart Stolpe

Pismaskiner

De forsta pasarna tillverkades f6r hand. Pappersark veks
till mer eller mindre avancerade former och limmades ihop.
Detta kom att tillimpas i stor skala med manga anstillda.

Den  forsta  maskinen  fér  tillverkning  av
papperstérpackning var en kuvertmaskin som konstru-
erades pa 1840-talet i England. Denna maskin kunde vika
och limma ihop ett kuvert och didrmed var
grundkonstruktionen dven fér en pasmaskin gjord, dven
om kuvertmaskinen arbetade med arkat papper.

Viirldens forsta patent pa en pasmaskin beviljades 1 USA
1852 till Francis Wolle. Det var en maskin som frin en
I6pande pappersbana skar ark som viktes till en enkel, flat
péase. Han startade 1874 ett féretag f6r att kommersialisera
sin uppfinning : Union Paper Bag Machine Company. Detta
foretag blev, genom mianga komplicerade samman-
slagningar och dgarférindringar, upphovet till féretaget
Union Camp, ett av USA:s storsta skogsindustriféretag,
innan det 1999 koptes av International Paper.

Under de nirmaste dren efter Wolles patent patenterades
ett antal andra pasmaskiner i USA med successivt forbittrad
funktion. En av de viktiga forbittringar som gjordes var att
forma den 16pande pappersbanan till en tub, limma ihop de
parallella kanterna och férst direfter klippa av tuben till
pasimnen, dir bottenlimning och paséppning blev bittre
och bittre med successivt nya patent. 1874 hade ameri-
kanska patentverket beviljat 79 patent inom omridet
pastillverkning.

Ar 1868, hade Margaret E. Knight i Massachusetts, USA,
konstruerat en maskin for att tillverka s.k. "block bottom
bags", dvs pasar med plan botten. Hon arbetade pa en fabrik
f6r manuell tillverkning av pasar, men lyckades Overtala sin
arbetsgivare att fa tid till att utveckla en maskin for
tillverkningen. Hon lyckade och fick patent pd maskinen
1871.

Hennes maskin vidareutvecklades sedan sa att pasarna
tick ett bilgveck i langsidan, vilket gjorde att den gick littare
att vika och stapla. Dirmed var den s.k. SOS-pasen f6dd
(SOS = self opening sack).

Margaret Knight var f6r Gvrigt en flitig uppfinnare med
6ver 100 uppfinningar pa minga olika omridden av

Detalj ur patentansikan fran Margaret E. Knight 1871 dér hon
beskriver bottenvikningen for en s.k. Ranisterpase.
(https:/ | en.wikipedia.org/ wiki/ Margaret_E._Knight)



mekanikens olika omraden och beviljades 22 patent under
sin livstid. Hon har kallats "det 19:¢ darbundradets stirsta
kvinnliga uppfinnare”.

Aven i Buropa utvecklades pasmaskiner. Den unge
skotten George Davidson konstruerade en pastillverknings-
maskin for flata pasar. Han fick ett patent pd denna 1860,
alltsa endast tva ar efter Wolles amerikanska patent. Han
vidareutvecklade den flata pasen vidare till en konstruktion
med bilgveck i sidorna och i 6vrigt sa att den 1 fyllt tillstand
utvecklade en flat botten.

Ar 1869 grundades i Tyskland féretaget Windmoller &
Holscher, ett foretag som skulle bli en av de ledande
tillverkarna av pas- och sickmaskiner i virlden. Deldgaren
Holscher botrjade 1872 utveckla en maskin for tillverkning
av "Spitztiiten”. Det var trekantiga pasar som ndrmast var en
ersittning f6r den handgjorda struten. Maskinen utveck-
lades sedan i den egna pasfabriken och blev tll slut en
lyckad konstruktion. Da det kejserliga tyska patentverket
grundades 1877 patentsokte Holscher sin maskin, tre dagar
efter patentverkets 6ppnande, och fick patent nr 130 beviljat.

Hermann Hdlschers pasmaskin fran 1877-78, som tillverkade
[flata fyrkantiga pdsar av tva pappersbanor med olika bredd, dér
de dverskjutande delarna av den bredare banan veks dver den
smalare och klistrades fast. Den sa bildade tnben Rlipptes av och
ena anden av det bildade pasanmet klistrades ihop #ill en botten.

Pastyper

Det finns tvd grundtyper av pdsar som sedan kan
varieras 1 storlek och form och extra utrustning: planpasen
och pdsen med plan botten. Férdelen med den senare typen
ar att den rymmer mera i férhallande till pappersatgangen
och att den kan sté for sig sjdlv bide fore och efter fyllning.
Planpasen 4r 4 andra sidan enklare att tillverka. Pasar med
flat botten kan konstrueras pa olika sitt, men man skiljer pa
tva grundtyper: kanisterpdsen med sexkantig botten och
SOS-pasen med fyrkantig botten. Den senare typen dr
vanligast idag och édr ocksd den som ligger till grund f6r
birkassen.

Planpase med bilgveck i langsidorna.

Kanisterpasar med sexkantig botten. Kanister kommer fran
tyskan och betyder pa svenska en liten (bleckplats-) dosa.
Bottenvikningen vid pastillverkningen sker utan nagon
forlust av material och i detta fall har en extra forstarknings-
lapp Rlistrats dver bottenskarvarna.

Pasar med fyrkantsbotten, dven kallad SOS-pase (SOS = self
opening sack). Detta dr idag den vanligaste typen av bottenvikning
for pdsar med flat botten och anvénds dven for birkassar. Pdsarna
pa bilden dr fran sent 1900-tal. Fran vinster apotekspase,
potatispdse som lamnades som reklam i breviadan, pase for te i
losvikt, brun otryckt pdse med dubbla viggar samt bageripase.

Pasar i Sverige

Utvecklingen av pastillverkning i Sverige lig nigra
artionden efter den 1 USA och de tidigare industrialiserade
linderna 1 Europa, speciellt England. Sverige var ju ett
fattigt, glesbefolkat land dir urbaniseringen kom lingsamt
och sjdlvhushillningen var tradition, med ett litet behov av
térpackningar. Nagon tillverkning av maskiner for
pastillverkning lig férmodligen bortom fantasins grins for
den gryende mekaniska industrin, som trots allt borjade
komma igiang under 1800-talets andra hilft.

Den férsta pastillverkningen i Sverige bérjade vid
Emsfors bruk utanfér Oskarshamn omkring 1870. Forst pa
1890-talet fanns det ett tiotal pastillverkare 1 Sverige.

De tidiga pasarna tillverkadesfér hand. Pasdimnena skars
till f6r hand, eller stansades, veks ithop och klistrades. Denna
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tillverkning kunde vara hemarbete, dir piasimnena
levererades firdigformade, pédsarna veks och klistrades 1
hemmet och de firdiga pisarna levererades tillbaka till
uppdragsgivaren. En sidan verksamhet bedrevs langt fram
i tiden, exempelvis av tvd féretag i Oskarshamn som dnnu
pa 1940-talet hade sadana uppdrag f6r specialpdsar. Tidigare
hade pa flera platser i Sverige tillverkats bade pasar och
sdckar genom hemarbete. Handtillverkning av pasar skedde
ocksa i fabriksskala innan maskinerna tog ver.

Viktiga pastillverkare i Sverige

Parallellt med handtillverkningen av pasar kom
maskinell tillverkning av papperspasar igang. Féretaget J.D.
Stenqvist emanerar fran folkskoleldraren Johan Stenqvist i
Kvidinge. Pa fritiden tillverkade han skrivhiften, som han
salde till skolor 1 nidrheten. Fériljningen skdttes av sonen
Johan David Stenqvist, som passade pa att silja
egentillverkade pasar till butiker pé sina forsiljningsrundor
med hist. Verksamheten vixte och J. D. bildade foretaget
J.D. Stenqvist. Fram till 1899 tillverkades pdsarna f6r hand,
men detta ar kdpte man sin forsta pasmaskin.

En tidig bild fran pastillverkningen hos |.D. Stenquist. Maskinerna
drivs av remmar fran en gemensanm langaxel och sex: rembjul visar
att sex pdsmaskiner fanns i fabriken. (Ur Lars Wilhemsson "].D.
Stenqist 1894-1994".)

Antalet 6kade sedan med aren. J.D Stenqvist ér idag en
av Nordens storsta tillverkare av férpackningar, framfér allt
pasar och barkassar

Litografiska Aktiebolaget i Norrképing, senare med
namnet Esselte, hade férmodligen ocksa pasmaskiner fére
torra sekelskiftet, liksom flera av de tidiga pastillverkarna.
Pasmaskiner tillverkade i Tyskland eller England fanns att
képa frin 1880-talet. Pasmaskinerna var gjorda for att
arbeta med papper pa rulle: 1 ena dnden av maskinen
matades papper in, formades till en tub, tuben klipptes i ritt
lingd, botten formades och klistrades och sa hade man en
firdig pase.
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En viktig person foér utvecklingen av papperspasar i
Sverige var Ruben Rausing. Han har beskrivit hanteringen
av tunga mjolsickar och atféljande problem med rittor,
moss och damm 1 sin fars speceriaffir didr mjolet vigdes
upp manuellt i pasar. Han fann att detta borde ga att
torbittra.

Ruben Rausing pa sin dlders hist. Rausing dr mest kdnd som
grundaren av Tetra Pak, men birjade sin framgangsrika
verksambet inom forpackningsomridet med att gora myilpasar.

Inspirerad av den begynnande snabbképstrenden i USA
pa 1920-talet, som han iakttagit pa plats, introducerade han
med sitt nystartade foretag Akerlund & Rausing ett system
med firdigférpackat mjol direkt fran mjéltillverkaren som
pa ett helt nytt sitt kunde marknadsféra sin produkt genom
reklamtryck pa pasen.

Den nya typen av
mjolforpackning som
Akerlndd>Ransing
introducerade pa 1930-
talet och som var en
forutsdttning for de senare
kommande
Sjdlvbetianingsbutikerna.

Nista steg togs pa 1970-talet nir den teknik som kallas
"FFS" = "form-fill-seal" utvecklades. Nu placerades sjilva
pasmaskinen 1 kvarnbyggnaden och papperet levererades i
form av en fortryckt rulle. I FFS-maskinen formas och
klistras en 6ppen pase som fylls, forseglas och matas ut f6r
packning i en distributionsférpackning, ofta utan att roras
av en minsklig hand. Produkter som packas si ir
pulvermaterial i stora enhetliga volymer som vetem;jol och
strésocker.



Paspapper

Det gamla klassiska paspapperet ir ett MG-papper. Det  Svenska tillverkare av paspapper

ar ganska styvt och har den blanka MG-ytan pa ena sidan,
som ger bra tryckbarhet. Numera anvinds ocksa andra typer ~ Billeruds Bruk

av pappet. Billingsfors
Brusafors-Haillefors
Bickhammar
Deje
Emsfors
Fengersfors
Frovifors
Gamlestadens
Gruvon

Goteborg-Dals

Ett MG-papper tillverkas i en pappersmaskin dér torkningen Pappersbruk

huvudsakligen sker pd en Y ankee-cylinder. Denna dr en stor
anguppvdrmd jarneylinder med en higglansig yta, dir den fuktiga Goteborgs
pappersbanan naturligt klistras fast och far en glansig yta efter Pappersbrulk
torkningen. Hylte

Under 1900-talets forsta artionden kunde man tillverka Hafrestrém

pdspapper av manga typer av massa, men fOretrddesvis Hansfors

anvindes kemisk massa. Bade sulfit— och sulfa'smassa,c ibland 1004 Nya
uppblandad med slipmassa, agvandes, men dven si kallat Pappfabrik
Havannapapper av ren brunslipmassa férekom. Generellt
kan man anta att alla bruk som hade MG-maskiner fo&r
sulfit- eller kraftpapper ockséd levererade paspapper under Klarafors
nagon period. Fére 1930-talet var vita pasar ovanliga. De
gjordes pa blekt sulfitmassa, som var littare att bleka dn
sulfatmassan, men ndr senare nya blekmetoder for

Katrinefors

Klippan
Koppom
Korsnis
Laxa

Lilla Edet
Léangasjonis
Munksjo
Nykvarn

Papyrus Molndal — x

Skoghall
Skapafors
Skirblacka

Stjernfors- X

Stilldalen

Stromsnais X

Silboda

Tollare, Stockholm
Wargon

Amotfors

Orebro

X

X

Tabellen ovan listar bruk som uthdlligt, mer an tio dr, har
tillverkat paspapper. Bruk som kunde leverera minstertryckt

sulfatmassa utvecklades, blev vita paspapper av denna Pdspapper. ar markerade med x: 7 tabellen.

massa vanligare. Patagligt manga av de uthalliga paspappers-
tillverkarna var dock integrerade med sulfatmassafabriker
som saknade blekerier och kunde dirfoér endast tillverka
brunt paspapper. Ndgra bruk hade ocksi tryckpressar for
paspapperet, men de tryckte vanligen inte reklam eller
information, vilket gjordes av pastillverkarna, utan snarare
monster t.ex. rinder.

Antalet paspapperstillverkare var som stérst omkring
1950, ca trettio stycken, for att sedan avta till ett tiotal pa
1980-talet. Orsaken till nedgingen ir en kombination av
strukturrationalisering och minskande marknad. Minga av
bruken som tillverkade paspapper 1950 lades ned under de
kommande trettio aren. Speciellt f6rsvann manga tillverkare
av sulfitmassabaserat pdspapper eftersom de flesta sulfit-
massabruken lades ned under perioden. Fran mitten av
1990-talet finns ingen tillverkare av paspapper baserat pd ey .
sulfitmassa i Sverige. )

Aren runt 1960 byggdes flera nya stora MG-
pappersmaskiner i Sverige baserade pa sulfatmassa. Gruvon,
Skirblacka, Bickhammar och Amotfors hade alla i bétjan av
1960-talet nya maskiner redo att konkurrera om
paspapperskunderna. Det kan foérefalla mirkligt med denna
satsning pa paspapper nir det var just vid denna tid som
plastpasarna borjade komma ut i handeln. Konkurrensen
fran plastpasar har sikerligen ockséd bidragit till att minska
antalet paspapperstillverkare.

PForpackningspapperens
Skogsindustriernas Industrihistoriska Utskott, 2016.

Underlaget for ovanstaende diagram dr hamtat ur Svensk
Handelskalender samt forfattarens egen kunskap.

Forfattaren kan nés pa lennartstolpe@telia.com
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De svenska massatillverkarnas lokalisering och férindringar i moénstret

over tid

Bakgrund

Massatillverkning har i Sverige dgt rum pa omkring 400
platser och man kan fraga sig om det funnits och finns nigot
monster i lokaliseringen av alla dessa anldggningsplatser och
om det i sd fall hingt samman med det massaslag som skulle
produceras pid platserna. Man kan ocksa friga sig vilka
forindringar som skett i lokaliseringsménstret 6ver tid och
vilka orsaker som legat bakom foérindringen.

Lumpmassans tid

Lumpmassa tillverkades i Sverige alltid integrerat med
papperstillverkning och fére pappersmaskinens intride
rorde det sig om handpappersbruk.

Med start omkring 1565 tillverkades handpapper baserat
pd lumpmassa under omkring 10 4ar vid Norrstrém i
Stockholm. Det var den forsta massatillverkningen i Sverige
och anlades, jimfort med mdnga andra linder i Europa,
térvdnansvirt tidigt. Nésta pappersbruk anlades forst 1612
i Uppsala. Ett mer betydande bruk anlades 1621 pa
Sédertorn sdder om Stockholm av den blivande riksdrotsen
Gabriel Gustavsson Oxenstierna. Han var f6r Gvrigt bror till
den miktige Axel Oxenstierna. Vid mitten av 1600-talet
dgde lumpmassatillverkning rum pd dtta platser beldgna
mellan Vixjo i1 sdder och Uppsala i norr. Av dessa lag tre
inom ett relativt begrinsat omrade i Ostergétland. Hundra
ar senare, kring 1750, tillverkades lumpmassa pd omkring 30
platser. De var geografiskt ganska vil férdelade séder om en
tinkt linje frin Stockholm och tvirs éver landet, men med
tonvikt pa Smdland ddr det fanns ungefir tio
handpappersbruk. Nott om linjen fanns dé endast Ostana i
Hilsingland. I Skane fanns Klippan som anlagts 1632, dvs.
innan Skdne blev svenskt, och Virpinge utanfér Lund som
anlades av biskopen dir, sannolikt kring mitten av 1670-
talet da Skdne efter freden i Roskilde 1658 blivit svenskt.

Ar 1800 hade antalet lumpmassatillverkare férdubblats
till cirka 60. Stérst 6kning hade dé skett i den syd6stra delen
av Smaland och det handlade i regel om blygsam
tillverkning. Som en lite perifer notering startades 1802
handpapperstillverkning i Lummelunda pa Gotland, vilket
blev landskapets enda massatillverkare. Oavsett dessa
torindringar, sd var lokaliseringsménstret pa det hela taget
oférindrat.

Kring 1850 fanns ett 90-tal tillverkare av lumpmassa i
landet. Ett stort antal av dessa lag s6der och dster om linjen
Stockholm-Visteras-Orebro-Mariestad-Vinersborg-Géte-
borg. Norr om Milardalen fanns da tolv tillverkare av
handpapper och dirmed av lumpmassa. Atta av dessa fanns
i Norrland. I Virmland fanns Blombacka och Gullsby, i
Dalarna Grycksbo och i Uppland Lingonbacka. Si sig
massatillverkningens lokaliseringsmonster visentligen ut
fram tll att ett stort antal trédsliperier och kemiska
massafabriker anlades med bérjan under 1870-talet.
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Lennart Eriksson, Lennart Stolpe

Under lumpmassans tid kunde det hinda att det pa nagra
fa platser fanns flera bruk pa samma plats. I Nykoping och
Norrkoping fanns samtidigt tre bruk och lings Mélndalsans
fallstrdcka Oster om Goéteborg fanns under tvd olika
tidsperioder samtidigt tvd tillverkare av lumpmassa. 1
Mariestad i Vistergotland fanns under perioden 1813-1836
samtidigt bruken Karlsfors och Katrinefors.

Kartan ger en bild dver de i Sverige fram till mitten av 1800-talet
anlagda bandpappersbrukens lokalisering upp till trakten av Gaple
och Falun. Den storre delen av bruken lag, som framgar, sider om
en linje Stockholm-V éisteris-Orebro-Mariestad-V Gnersborg-
Goteborg. Det kan, som exempel pa en felaktighet, noteras att
Vsterds tilldelas ett handpappersbruk.

Kiilla: ""Papperstillverkningen i Sverige intill 1800-talets mitt".
Forfattare: Sune Ambrosiani. Artikeln ingar i Del I av Svenska
Pappersbruksforeningens minnesskrift "Molw Chartarie Suecane”'
som gavs ut 1923.

Lumpmassatillverkningen styrdes av efterfrigan pa det
producerade papperet och tillgingen pa lump. Bada dessa
faktorer hinger samman med befolkningstitheten, som var
hégre i jordbruksomradena i sédra Sverige. Undantag dr de
manga bruken i sydéstra Smaland, dér det 4r svart att finna
niagon uppenbar forklaring till varfér si manga hand-
pappersbruk anlades just dir.



Lumpmassatillverkeningen i Sverige borjade 1565 med
handpappersbruket i Norrstrim i Stockholm och slutade med
nedlageningen av handpappersbruket i Lessebo 2022.

En kortare period med tillverkning av halmmassa

En forsta och ganska kortvarig tillverkning av
halmmassa kom till stind redan 1808, di hand-
pappersbruket Gryt anlades i Norrképing, och det drdjde
linge innan det kom ndgon efterféljare. Nir de produktiva
pappersmaskinerna borjade installeras efter att den forsta
kommit pa plats i Klippan 1832, sa blev det uppenbart att
det behovdes en fiberravara som kunde komplettera den
knappa lumpen och halm var di det enda alternativet. Det
dréjde dock idnda till 1850-talet innan halmmassa bérjade
tillverkas och da i Gétafors i Molndal och 1 Katrinefors i
Mariestad f6r tillverkning av handpapper.

Under 1860-talet startades tillverkning av halmmassa pa
sannolikt sju platser och massan anvindes nistan uteslu-
tande for maskintillverkning av papper och i synnerhet papp
med inblandning av lumpmassa for att ge arket styrka. Forst
ut med maskintillverkning var IKorndal i Mélndal med start
1860. Den mest framtridande halmmassatillverkaren under
denna period var Munksjé 1 Jonkoping dir det 1862
startades tillverkning av byggnadspapp "7 /linga banor"
baserat pa halm- och lumpmassa, men ocksi tillverkning av
omslagspapper baserat pa halmmassa. Andra storre
tillverkare av maskinpapper med hjilp av halmmassa var
Nykvarn i S6dermanland med start 1860, Katrinefors med
start 1872 och Fiskeby i Ostergdtland med start 1874.
Under 1870-talet tillkom ytterligare tre halmmassabruk. Av
dessa byggdes bruken i Linkdping och Soédertilje for
tillverkning av  avsalumassa, medan Soérstafors i
Vistmanland tillverkade maskinpapper. Bruken i Linképing
och Sodertilje blev mycket kortlivade, trots att de var
ambitiést anlagda. Totalt har det sannolikt funnits 19
tillverkare av halmmassa 1 Sverige.

Ar 1880 fanns det omkring sex tillverkare av halmmassa
i landet och 1890 troligen nio. Vid sekelskiftet tillverkades
halmmassa med sikerhet i Katrinefors, méjligen ocksa i
Fiskeby. Sa sent som 1915 ska man i Thorsvik séder om
Jonképing ha bérjat tillverka halmmassa f6r att anvindas
vid tillverkning av wellpappravara, ndgot som sannolikt
upphérde  1917. 1918 upphorde tillverkningen av
halmmassa i Katrinefors och didrmed i Sverige.

Aven halmmassatillverkarna fanns i jordbruksomridena
i s6dra Sverige, vilket var naturligt med tanke pa
ravarutillgdngen. Bruken var ganska vil spridda séder om

Milaren och var dessutom ganska fa i férhallande till antalet
tillverkare av andra massaslag och paverkade dirmed inte
lokaliseringsmonstret.

De trifiberbaserade massorna tar 6ver och lokali-
seringsmonstret Andras

Ar 1858 togs landets forsta trisliperi i drift pa 6n Onan
1 Gota alv nira Trollhdttan, men det var fOrst mot slutet av
1860-talet som anldggning av trisliperier tog fart. Under
1870-talet introducerades sedan de kemiska massorna med
sodamassan som start kring 1872. Mot slutet av drtiondet
var det framforallt sulfitmassafabriker som snabbt 6kade i

Halmmassatillverkningen tog fart forst ndr pappersmaskiner giorde
lumpen till en bristvara.

antal, inte minst dirfér att de kunde tillgodogbra sig
granbaserat spill fran sigverk och klenved av gran. Antalet
massafabriker ~ 6kade  ytterligare dd  sulfatmassa-
tillverkningen, som dven kunde utnyttja vedravara fran tall,
tagit fart efter 1886 da Delary i Smaland sannolikt blev
landets forsta sulfatmassafabrik. Den kostnadseffektivare
sulfatmassan innebar att sodamassan ganska snart slogs ut.
Vid 1800-talets slut fanns totalt omkring 150 massafabriker
i Sverige.

Trisliperierna anlades alltid ddr strémmande vatten
fanns tillgangligt f6r att driva de energikrivande slipstolarna.
Detta monster dndrades i borjan av 1900-talet dd elkraft
kunde distribueras. Mdnga otillgingligt beldgna trisliperier
byggdes dd om till kraftverk, samtidigt som produktionen
flyttades till, ur transportsynpunkt, bittre ligen med utnytt-
jande av el via kraftnitet.

De tidiga kemiska massafabrikerna hade inte samma
behov av stora mingder mekanisk energi som trisliperierna,
Energibehovet kunde tillgodoses med dngmaskin och
senare elkaraft om vattenkraft saknades. Vad som diremot
krivdes var sotvatten av god kvalitet for beredning av
kemikalier och framfor allt f6r tvittning av massan. En
fabrik med gynnsamt lige ur transportsynpunkt, i form av
hamn vid havet, maste ha sotvattenférsorjning vil étskild
fran saltvatten och placerades dirfor ofta vid en dlvmynning,.

Under drtiondena kring férra sekelskiftet anlades ett
stort antal massafabriker och det uppstod fortitningar. 1
omradet kring Sundsvall anlades under perioden 1895-1912
inte mindre 4n elva massafabriker varav = sex
sulfitmassafabriker och fyra trisliperier. Senare tillkom
trisliperiet Heffners som lades ner 1935 och den nuvarande
sulfatmassafabriken i Ostrand. En starkt bidragande orsak
till denna anhopning av fabriker, ett antal sagverk oriknade,
var att tva stora flottningsleder, Ljungan och Indalsilven,
dir hade sina utlopp. Lings Angermanilvens nedre lopp
och i1 omradet vid mynningen anlades tack vare flottningen
hela nio massafabriker.

Framemot 1910 hade lokaliseringsménstret 4dndrats
radikalt. D4 fanns ndrmare 110 trisliperier 1 landet, varav ett
fyrtiotal i grannlandskapen Dalsland och Virmland. 1
Norrland hade ett tiotal sliperier och drygt ett tjugotal
sulfitmassafabriker anlagts, huvudsakligen lings kusten. Av
det stora antalet handpappersbruk i Smiland fanns endast
fem kvar, men nedgangen i antalet massatillverkare hade dir
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till viss del kompenserats genom att 28 trisliperier och tolv
sulfitmassafabriker tillkommit, dock jimnare utspridda i
landskapet 4n lumpmassabruken, som visentligen fanns 1
den sydo6stra delen. Tolv sulfitmassafabriker hade vid den
hir tidpunkten anlagts i Virmland. Kring 1910 fanns i
landet ocksi ett 20-tal sulfatmassafabriker, varav Aatta i
Virmland och tre i Norrland. Summeringen blir att
Virmland kring 1910 blivit ett dominerande landskap nir
det gillde antalet massafabriker och att fabriker vixt fram
lings Norrlandskusten. Lokaliseringen av nya massafabriker
hade nu alltsd skett norr om linjen Stockholm-Visteras-
Orebro-Mariestad-Vinersborg-Goteborg  och ett  nytt
lokaliseringsmonster  etablerats. Soder om  linjen var
férindringarna 1 monstret relativt smd. Smaland var
fortfarande ett betydande landskap vad giller antalet platser
med massatillverkning,

Frin omkring 1910 till omkring 1925 fanns cirka 190
massafabriker samtidigt i drift i landet. Det ska da noteras
att det inte var ovanligt att fler in en massafabrik kunde
térekomma pa samma plats. Exempelvis tillverkades pd
flera platser bade slipmassa och sulfitmassa for tillverkning
av tidningspapper. Ar 1920 foérekom inte lingre nigon
tillverkning av halmmassa och antalet lumpmassatillverkare
var tolv av totalt anlagda cirka 155.

Efter 1925 borjade antalet massatillverkare avta som
t6ljd av att en del existerande fabriker byggdes ut och att nya
fabriker blev allt storre. En f6ljd av detta blev att ménga
sdldre och mindre fabriker efter hand konkurrerades ut och
lades ner. Dessa férandringar hade dock inte ndgon pataglig
paverkan pa lokaliseringsmonstret.

Kring 1930 hade antalet platser med massafabriker 6kat
lings Norrlandskusten, men blivit firre i Virmland och
Smiland. Geografiskt ganska vil spridda hade fabriker
tillkommit i Gétaland och Svealand. Totalt tillverkades da
massa pd omkring 180 platser.

Tjugo ar senare, 1950, hade antalet massafabriker sjunkit
till omkring 140. Lumpmassa tillverkades da pa sex platser.
Nedligegning av nirmare 70 massafabriker hade dgt rum i
framforallt Dalsland, Virmland och Smailand. Men, flera
nya fabriker hade ocksa tillkommit, vanligen genom att man
pa manga platser borjat tillverka ytterligare ett massaslag.
Det 6vergripande lokaliseringsmoénstret hade dirfér inte
dndrats patagligt.

Under perioden 1950-1980 hade nya massaslag tagits i
bruk. Pa nio platser hade fabriker anlagts for tillverkning av
raffinérmassa, pa sju platser hade man bérjat tillverka
returfibermassa och pa tre platser NSSC-massa, som dr en
sulfitmassa baserad péd l6vved och med ett utbyte Gver 70 %.
Eftersom de allra flesta av dessa tillverkningsenheter
etablerades pd platser dir det redan tillverkades annan
massa, sd paverkades inte det Overgripande lokaliserings-
monstret.

Ar 1972 anlades sulfatmassafabriken i Vir6 i Halland
och direfter har ingen massafabrik anlagts pd en helt ny plats.

Kring 1975, da det fanns ett 100-tal massafabriker,
introducerades TMP-massan. Det medférde nedliggning av
ett antal trisliperier och sulfitmassafabriker som en f6ljd av
att tryckpapperstillverkarna klarade sig utan dessa massor
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genom att Overga till TMP-massa och i viss utstrickning
returfibermassa. Dessutom bidrog stringare miljékrav till
nedldggning av manga sulfitmassafabriker som arbetade pa
kalciumbas. Man talade om "sulfitd6den".

Ar 1980 fanns det knappt 90 massafabriker och de var
ganska vil spridda 6ver de mellersta och sédra delarna av
landet samt lings Norrlandskusten. En fortsatt minskning
med omkring 45 tillverkningsenheter hade sdledes dgt rum
under en 30-drsperiod. En av orsakerna var att
"sulfitdéden" slagit till och bland annat lett till nedliggning
av Jamtlands sista massafabrik i Hissmofors, men det fanns
fortfarande omkring 15 sulfitmassafabriker i landet. Antalet
kvarvarande trisliperier var omkring 20 av totalt omkring
165 anlagda. Fem sulfatmassafabriker hade tillkommit efter
1950 vid eller helt nira kusten. 1980 tillverkades lumpmassa
tor tillverkning av skrivpapper i Lessebo och méjligen i liten
skala 1 Munksj6 for handtillverkning av papp, i dvrigt inte.

Antalet massafabriker fortsatte att minska fram mot det
senaste seckelskiftet dd det fanns ett 60-tal. Nedgingen
fortsatte och vdren 2026 finns 42 massafabriker pd 35
tillverkningsplatser om massatillverkningen vid Tumba
Bruk, baserat pa rabomull, inriknas. Av de sammanlagt
omkring 350 trifiberbaserade massafabriker som funnits 1
landet har omkring 310 saledes lagts ner. 2013, eller kanske
nigot ar tidigare, upphdrde i Lessebo den sista
tillverkningen av lumpmassa och 2022 lades den sista
slipmassatillverkningen ner i Rottneros.

Antal tréfiberbaserde massafabriker i Sverige tver tid

I diagrammet summeras alla typer av tréfiberbaserad pappersmassa:
slipmassa sulfitmassa, sulfatmassa, NSSC-massa, retufibermassade
och olika typer av raffindrmassa.

Fran 1990 och fram tll varen 2026 har massaproduk-
tionen helt upphért pa foljande platser:

® 1990 upphérde produktionen av TMP-massa i
Matfors nagon mil vister om Sundsvall.

® 1991 upphorde produktionen av sulfatmassa i
Sandarne i Hilsingland.

® 1991 upphérde produktionen av CTMP-massa i
Sofiehem utanfér Umea.



Kartan visar var trifiberbaserad massatillverkning, inkindering
tillverkning av returfibermassa dger rum i Sverigee varen 2026. 1
Tumba sider om Stockbolm tillverkas massa baserad pa rabommull .

® 1992 upphorde produktionen av slipmassa i Bure
nira Skelleftea.

® 2005 upphérde produktionen av slipmassa i
Mélndal.

® 2007 upphoérde produktionen av sulfatmassa i
Wifstavarf strax norr om Sundsvall.

® 2008 upphorde produktionen av sulfatmassa i
Norrsundet nagra mil norr om Gévle.

® 2021 upphérde produktionen av TMP-massa i
Borlinge.

® 2021 upphérde produktionen av sulfitmassa i
Siffle.

Lokaliseringsmonstret varen 2026

Hur lokaliseringsmonstret ser ut viren 2026 framgar av
kartan pd nista sida och det kan konstateras att
massafabrikerna da dr ganska vil spridda 6ver mellersta och
s6dra Sverige och lings Norrlandskusten. Det kan noteras
att av 35 tillverkningsplatser har 22 en lokalisering som
medger direkt eller mycket nira tillgang till hamn som kan
ta emot storre fraktfartyg. Betydelsen av en sadan
lokalisering illustreras av att av den 2024 totalt tillverkade
mingden sulfatmassa, som svarade for cirka 67 % av all
massa, si tillverkades citka 87 % vid fabriker med nira
tillgdng till en storre hamn. Nir det giller sulfatmassa for
avsalu, si var motsvarande andel cirka 94 %. I Norrtland ar
det bara Mondi Dynis vid Angermanilven i nirheten av
Kramfors som inte ligger vid eller helt nira kusten.

De idag relativt stora och integrerade sulfatmassa-
fabrikerna Frévifors 1 Vistmanland och Skirblacka i
Ostergétland ligger i inlandet och saknar méjlighet till direkt
fartygstransport av slutprodukterna. Liget forklaras av att
de dr beligna pa platser dir det tidigt férekom
bruksverksamhet tack vare tillgang till strtémmande vatten.
Nir jirnhanteringen gick mot sitt slut blev det naturligt att
pd dessa platser borja tillverka slipmassa. Det var smd
verksamheter som var beroende av vattenkraft och tillgang
pd vedrdvara, men som inte stillde ndgra storre krav pa
infrastrukturen. Darefter har de tva fabrikerna, som numera
ingar i Billerudkoncernen, med tiden blivit avsevirt storre.

Nir det giller lokala fértitningar av massafabriker, sd
finns viren 2026 Braviken strax norr om Norrkping,
Fiskeby Board strax vister om staden och Skirblacka cirka
18 km viister om staden. Ortviken och Ostrand ligger nira
varandra i Sundsvallsomradet samt Munksund och Smurfit
Westrock Pited mycket nidra varandra i Pitedomradet.
Munksund, dir en sulfatfabrik kom iging 1928, var tidigare
en fristiende titort, men 4r numera en del av Pitea.

Forfattarna kan nds pa lennarteriksson.ele@gmail.com
resp lennartstolpe@telia.com
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NPH arsmote 2026 i Bjérneborg, Finland

Besoksmalen 25-27.05.2026

Norrmartes brufk

Jan-Erik Levlin

(Av kallerna - Eget arbete, CC BY-SA 4.0, bttps:/ | commons.wikimedia.org/ w/ index.phpZeurid=92495419)

Norrmark

Norrmark 4r en gammal industriort c¢. 15 km utanfor
Bjorneborg med anor tillbaka dnda till bérjan av 1400-talet.
Omrédet var da frimst ett jordbruks- och skogslandskap,
men dess lige vid ett vattendrag med forsar gjorde det
limpligt f6r kvarnar, sigverk och smaskalig industri. Ar
1806 anlades hir ett jirnverk med jirnhammare och tva
ugnar. Detta blev det sista jarnbruket som grundades i
Finland under det svenska styret. Norrmarks bruk blev
snabbt en viktig lokal arbetsgivare och centrum f{ér
metallbearbetning, 4ven om produktionen var relativt liten
jamfort med stérre bruk i sédra Finland.

Antti Ahlstrém kom in i bilden 1870 da han k&pte
Norrmark bruk. Han var en driftig bondson som 1850 hade
gift sig med en klart dldre dnka, Greta Liljeblad. Genom
dktenskapet fick han tillging till en kvarn, ett
handpapersbruk, en keramikverkstad och ett sdgverk i
Lankoski, c. 40 km norr om Bjérneborg. Hir bétjade han
bygga upp ett affirsimperium inom sjofart, handel och
sagverksindustri och han blev snabbt en av Finlands mest
inflytelserika industrimén.

Ar 1870 ropade Antti Ahlstrém in Norrmarks jarnbrulk
pd auktion. Detta blev en av hoérnstenarna i hans vixande
industriella nitverk. Under Anttis ledning moderniserades
bruket, och verksamheten integrerades med fOretagets
sagverk och handelsflotta. Norrmark utvecklades till ett
administrativt och industriellt centrum och senare
huvudkontor f6r A. Ahlstrém Oy.

Greta avled plotsligt 1870 strax efter kbpet av Norrmark,
men redan 1871 gifte Antti om sig med en annan f6rmbgen
kvinna Eva Holmsrém, med villken han fick 7 barn. Detta
blev den Ahlstrémska industrifamiljen vi kdnner i dag.

Efter Antti Ahlstroms déd 1896 tog Eva Ahlstrém Sver
ledningen av foretaget - en ovanlig roll f6r en kvinna i
datidens industri. 1907 ombildades verksamheten till A.
Ahlstré6m Oy, med huvudkontor i Norrmark. Sonen Walter
Ahlstrém  6vertog  ledningen 1908 och fortsatte
expansionen inom papper, cellulosa, trivaror och
maskinindustri. Under denna period vixte Norrmark till ett
vilplanerat brukssamhille med arbetarbostider, skolor,
kulturbyggnader och herrgardsmiljder.
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Norrmarks bruk ér idag en av Finlands bist bevarade
historiska bruksmiljéer. Det har varit i Ahlstrdmfamiljens
dgo 1 6ver 150 dr och dr fortfarande sliktens huvudort.
Omridet dr klassat som en nationellt virdefull kulturmiljo.
Ahlstré6m har belénats med flera kulturarvspriser for
restaurering och bevarande av omradet.

Walter Ahlstroms liv har dokumenterats 1 Sakari Siltalas
bok Hogt spel - Industrititanen Walter Ahlstréms liv.
Boken beskriver ocksd A. Ahlstrdms historia och den har
presenterats i NPHT 4/2023.

Information om Norrmark i dag kan ocksd finnas pd
https:/ /ahlstrominruukki.fi/en/meista/historia/

Kauttua

Kauttua ligger i Eura kommun, c¢. 70 km séder om
Norrmark och 55 km séder om Bjérneborg. Ocksa Kauttua
pappersbruk har sina rotter i en ling industriell tradition.
Kauttua utvecklades som bruksort redan 1689, da friherre
Lorentz Creutz fick privilegium att anldgga ett jairnbruk vid
Kauttuankoski i Eura 4. Utveckllingen till ett pappersbruk
skedde i bérjan av 1900 talet

Antti Ahlstrém képte Kauttua jarnbruk ar 1873, alltsa
endast tre ar efter att han kopt Norrmark. Omradet var
redan dd en gammal bruksmiljé, men Ahlstréms
investeringar i Kauttua blev startskottet f6r en helt ny epok.
Han moderniserade det gamla jarnbruket och forbittrade
infrastrukturen. Han kopte upp skogar och mark som
senare blev avgorande f6r pappersindustrin. Jarnbruket
lades ned 1907, men platsen hade da redan blivit ett
etablerat industriomrade.

I samband med nedliggningen av jirnbruket anlades ett
pappersbruk 1907-1908 under ledning av Antti Ahlstréms
hustru Eva Ahlstrém. Den forsta pappersmaskinen togs i
bruk 1907. Under 1900-talets f6rsta hilft producerades bla.
tidnings- och omslagspapper. Bruket fortsatte att vixa och
rikta in sig motspeciapapper.

1914 lyckades man fa till staind en 14 km ling sidobana
med jirnvdg frin Raumobanan tll Kauttua, vilket
forbittrade logisttken och blev avgorande for alla
transporter.

Under 2000-talet omorganiserades Ahlstrémkoncernen,
och Kauttua pappersbruk 6vergick till andra dgare. Idag dgs



bruket av Jujo Thermal, som ingir i japanska Nippon Paper
Industries, och tillverkar etikettpapper och virmekinsligt
termopapper fOor utskrift av exempelvis kvitton i
termoskrivare. Fram till 2015 var bide Ahlstrom Tampere
Oy och Jujo Thermal verksamma pa detta omride, men
Ahlstréms pappersmaskin stingdes midsommarveckan
2015. Pappersbrukets nuvarande produktion omfattar ca

82 000 ton specialpapper per dr, och bruket sysselsitter c.

300 personet.
Kauttua har idag ocksi ett bruksmuseum som belyser
ortens langa  industrihistoria  fran  jirnbruk il

pappersproduktion. Omradet kring det gamla bruket 4r kint
som Ruukinpuisto (Bruksparken), dir bade kulturmilj6 och
industrihistoria bevarats.

Kauttua jarnbruk.

(Kauttua jernbruk, litografi av Magnus von Wright (1805-1868)
publicerad i Finland framstilldt i teckningar (1845—1852),
redigerad av Zacharias Topelins (1818-1898).

Ahlstrémfamiljen satsade ocksa hir pa kultur och
arkitektur. Det mest kidnda exemplet dr att Alvar Aalto
anlitades fOr att rita byggnader dven i Kauttua, bland annat
Terrasshuset, Rivieran samt planer fér Ruukinpuisto-
omridet. Detta har gjort Kauttua till den unika kombination
av industri, kultur och arkitektur som det dr i dag.

https://www.jujothermal.com/about-us/history/

https://www.ruukinpuisto.fi/en/history

Rosenlewmuseet

Rosenlew var pa sin tid en av Finlands mest inflytelserika
industrifamiljer som under drygt 130 ar byggde upp ett av
landets mest méngsidiga industriféretag. Det startades av
Wilhelm Rosenlew i Bjérneborg 1853 och vixte
smaningom till ett industrikonglomerat med betydelse f6r
badde regional och nationell utveckling. Det bétrjade som ett
handelshus med egen segelflotta. Under 1860- och 1870-
talen satsade man starkt pa sagverksindustri. Foretaget
kopte flera sagverk i det omkringliggande linet Satakunta
och etablerade stora angsagar 1 Bjérneborg, vilket gjorde
Rosenlew till en betydande aktér inom trdvaruindustrin.

Under 1900-talets forsta halft vixte Rosenlew till ett
multibranschféretag med verksamhet bade inom massa-
och pappersindustri och inom metallindustri. Foretagets
skogsidustri producerade sulfatmassa, kraftpapper och
papperssickar. Dess metallindustri tillverkade maskiner,
jordbruksmaskiner och senare dven hushallsapparater som
fick stor spridning pa finska jordbruk och i finska hem. Ar
1987 saldes foretaget till Rauma-Repola Den nya dgaren
spjalkte upp foéretaget och salde delarna vidare.

Rosenlews betydelse fér Bjérneborgs utveckling har varit
mycket stor. Foretaget bygede bostider, stddde kultur,
tinansierade idrott och skapade tusentals arbetstillfdllen.
Dess historia dokumenteras 1 Rosenlew museet vilket visar
produkter, maskiner och dokument frin hela foretagets
livstid. Vi besoker museet under onsdagen 27.5.2026.

Vid seminariet kommer Erik Rosenlew att beritta om
Rosenlew-foretagets industrihistoria med betoning pa dess
skogsindustri

Rosentewnuseet i Bjorneborg dér drsmotesforbandlingarna och
Seminariet dger rum
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Vialkommen till arsmotet 2026 i Finland!

Programmet f6r NPH:s arsmote 2026 i
Bjorneborg 25-27.05.2026

Inbjudan till NPH:s drsméte 2026 i Bjorneborg ingick i
senaste nr av NPHT. Métets program f6ljer det vanliga
schemat med samling pd métesorten den forsta dagens
eftermiddag, exkursion den andra dagen och det stadge-
enliga arsmétet och ett litet seminarium den tredje dagens
férmiddag. Hir kommer en sammanfattning av
programmet detta ar.

Mindagen den 25 ma]

Samling och inkvartering i Bjérneborg under efter-
middagen. Bussen fran flygplatsen anlinder c. kl 16.30
® 18.00 Guidad rundvandring i staden; vandringen
slutar vid middagsrestaurangen.
® 19.00 Middag, Restaurang Rosso, Antinkatu 11
https://www.raflaamo.fi/fi/ravintola/poti/rosso-
pori

Tisdagen den 26 maj

Tisdagen ér dgnad at en exkursion till Ahlstrom Norrmark
och Kauttua enligt féljande schema:
® 08.30 Avfird fran hotellet
® 09.00 Ankomst till Norrmark.
Presentation, guidad visning och rundvandring pa
omridet.
Viird: Peter Ahlstrom
® 12.00 Lunch pa Norrmark Klubb
® 13.00 Avfird till Kauttua

® 14.00 Ankomst till Kauttua.
Fabriksbes6k och guidad rundvandring pa det
gamla fabriksomridet.
Viird: Jan Remmer
® 16.30 Retur till Bjérneborg, ankomst c. 17.30
® 9.00 Middag, Restaurang Raatihuoneen kellari,
Hallituskatu 9
https://www.raatihuoneenkellari.fi

Onsdag den 27 maj

® 09.00 Samling pa Rosenlew-museet i Bjorneborg
Arsméte
Seminarium
= Magnus Diesen: Skapandet av Finnpap 1917-1921
= Jan-Erik Levlin: Lumppapper och falska sedlar
= LErik Rosenlew: Rosenlews industrihistoria

® Rundvandring pa museet, Leila Stenroos
® 12.00 Lunch, Restaurang Mekani, Konepajanranta

2B https://www.mekani.fi

e 13.00 Avfird till flygplatsen i Abo

Detaljerad information om rese- och
inkvarteringsarrangemang i Bjorneborg ingick i NPHT nr
1/2026, sid 24.

Anmilningar till métet gors till Jan-Erik Levlin pa adressen
jan-eriklevlin@iki.fi senast den 3 maj 2026. Ange da ocksa
din deltagande partners namn samt om du/ni énskar resa
med charterbussen frin Abo till Bjérneborg samt vilket
hotell du/ni planerar att bo pa under motet.

Lite mer om Bjornborg Lennart Stolpe
”Bjorneborgarnas  marsch”,  dven  kind  som
Schwedischer Kriegsmarsch| (finska: Porilaisten marssi), dr
en svensk militirmarsch frin 1700-talet av en okind
kompositor. Idag anvinds marschen frimst 1 Finland och dr
sedan 1918 det finska forsvarets paradmarsch. I Finland
framférs den framfor allt i militdra och andra hogtidliga
sammanhang, som exempelvis vid finska presidentens
festceremonier och vid utlysandet av julfriden i Abo.

Benidmningen "Bjorneborgarna" avser soldater ur
Bjorneborgs regemente.
Marschen spelas ocksd for att hedra finlindsk

guldmedalj i olympiska spelen.
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Till denna musik skrev Johan Ludvig Runeberg en text
som ingar som den andra dikten i andra samlingen av
Finrik Stéls signer. Forsta
versen borjar sd hir:

Sdner av ett folk, som blott

pa Narvas bed, pa Polens sand,

pa Leipzigs slatter, Liitzens kullar.
An har Finlands kraft ¢ dits.

An kan med ovéins blod ett fiilt hir
firgas rott.

\Bjdrneborgarnas marsch, akvarell
av Albert Edelfelt 1592.

Kalla Wikipedia



